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1 .  WST$P

1 . 1 .  P r z e d m io t  normy. Przedmiotem normy aą  sposoby zab e zpie­

c z e n i a  wyrobów z kam ie nia  n a t u r a l n e g o  podczaa t r a n s p o r t u  l ą d o -

. wego.

1 . 2 .  Z a k r e s  normy. P o s t a n o w i e n i a  n i n i e j s z e j  normy obowiązu­

j ą  w z a k r e s i e  t r a n s p o r t u  w o b r o c i e  krajowym wyrobów gotowych i  

p ó ł f a b r y k a t ó w  z kamieni  n a t u r a l n y c h  j a k :  b l o k i  surow e, f o r m a k i , 

p ł y t y  surowe łupane i  p r z e t a r t e ,  k r a w ę ż n i k i ,  s t o p n i e  schodowe 

m onolito we,  z n a k i  g e o d e z y j n e  i  i n n e ,  z n a k i  pomiarowe, elementy  

s e r y j n e j  p r o d u k c j i  j a k :  p ł y t y  posadzkowe i  chodnikowe, k s z t a ł t k i ,  

kruszywa oraz  kamień łamany i  ł u p a n y .

1 . 3 .  O k r e ś l e n i a

1 . 3 . 1 .  Elementy mocujące w zrozu m ie niu n i n i e j s z e j  nornjy są  

to  l i s t w y ,  d e s k i ,  b a l e ,  ł a t y  i t p .  s tan o w iące  z a b e z p i e c z e n i e  wy­

robów kamiennych przed przesuwaniem s i ę  w c z a s i e  t r a n s p o r t u , s t o ­

sowane w form ie podkładek i  p r z e k ł a d e k .

1 . 3 . 2 .  Podkładka -  d eska l u b  b a l  drewniany um ieszczona między 

p o dło g ą  órodka tra n sp o rto w e go  a wyrobem / p ó ł f a b r y k a t e m /  kamien­

nym l u b  między dwiema k o le j n y m i  warstwami elementów.

1 . 3 . 3 .  P r z e k ł a d k a  -  ł a t a  drewniana u m ie szcza n a p o p r z e c z n i e  mię- 

uzy p o sz c z e g ó ln y m i  wyrobami kamiennymi oraz ś c ia n a m i  środka pi®-  

wozowego.

1 . 3 . 4 . R o z p l e r a c z  -  k r a t o w n ic a  wykonana z d e s e k  l u b  b a l i  d r e ­

wnianych, um ieszczona pomiędzy dwoma rzędami p ł y t  kamiennych.
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1 . 3 . 5 *  Sto.jak  / k o z f c ł /  -  k o n s t r u k c j a  drewniana wykonana z ba­

l i  d rew nianych,  przystosow an a do podtrzymywania p ł y t  kamienry ch 

na śro dk ach  tr a n s p o r to w y c h .

1 > 3 . 6 .  K l a t k a  -  k o n s t r u k c j a  drewniana wykonana z d e s e k  / b a ­

l i /  i  l i s t e w ,  s ta n o w ią c a  z a b e z p i e c z e n i e  elementów p ły t o w y c h  w 
c z a s i e  i c h  t r a n s p o r t u .

1 . 3 . 7 .  M a t e r i a ł y  dodatkowego z a b e z p i e c z e n i a  -  wełna drzewna,  

t e k t u r a  f a l i s t a  i  taśma s t a l o w a .

1 . 4 .  Normy z w ią zan e:

PN-58/D-94000 Wełna drzewna

PN-57/D-96000 T a r c i c a  i g l a s t a  ogó ln e go p r z e z n a c z e n i a

PN-53/H-92326 Taśmy s ta lo w e  do opakowali

PN -57/M -8 1001 Gwoździe budowlane o k r ą g ł e

PN-60/N-79002 Znaki i  znakowanie opakowali tr a n sp o r to w y c h

P N - 5 7 / P - 9 7 5 1 1 P rze tw ory pa pie ro w e .  Tektury f a l i s t e .

2 .  ELEMENTY ZABEZPIECZEŃ

2 . 1 .  P o d k ła d k a .  Na p o d k ła d k i  n a l e ż y  używać? t a r c i c ę  i g l a s t ą  

o g ó ln e g o  p r z e z n a c z e n i a  n ie o b r z y n a n ą :  d e s k i  l u b  b a l e ,  k l a s y  VI,  

o' p r z e k r o j a c h  od 32 x 120 mm do 100 x  1 80 mm wg PN-57/D-96000.  

sposób u k ł a d a n i a  podkładek pokazano na r y s .  1 i  2 .



2 . 2 .  P r z e k ł a d k a .  Na p r z e k ł a d k i  n a le ż y  używać t a r c i c ę  i g l a s t ą  

o gó ln e go  p r z e z n a c z e n i a  obrzynaną,  k l a s y  V I ,  ł a t y  o p r z e k r o j a c h  

od 32 x  50 mm do 50 x  50 mm wg PN-57/D-96000.

Sposób u k ł a d a n i a  p r z e k ł a d e k  pokazany na r y s ,  2 .

BN-67/6747-14 3

2 . 3 ,  R o z p l e r a c z ,  Do wykonania r o z p i e r a c z y  n a l e ż y  używać t a r ­

c i c ę  i g l a s t ą  o gó ln e go p r z e z n a c z e n i a ,  n ie o b r z y n a n ą  k l a s y  V I ; d e -  

s k i  i  b a l e  o p r z e k r o j a c h  od 32 x 120 mm do 50 x 160 mm wg PN-  

-5 7/ D -9 6 0 0 0 .

P o s z c z e g ó l n e  elementy, r o z p i e r a c z a  n a le ż y  ł ą c z y ć  na g w o ź d z i e .  

Gwoździe wg P N -57/M -8 10 0 1,

K o n s t r u k c j ę  r o z p i e r a c z a  pokazano na r y s .  3a, a sposób umieszcze- 

rla na r y s .  3b.
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f to z p ie ra c z

Elem ent' mocujqcy  

R y s . 3 b
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2 . 4 .  S t o . la k .  Do wykonania s t o j a k a  n a l e ż y  używać t a r c i c ę  i g ­

l a s t ą  o g ó ln e g o  p r z e z n a c z e n i a ,  obrzynaną,  k l a s y  V I : b a l e  o p r z e ­

k r o j u  co n a jm n ie j  50 x  100 mm wg PN-57/D-96000.

P o s z c z e g ó l n e  elem enty s t o j a k a  n a l e ż y  ł ą c z y ć  na gw oździe  okrągła. 

K o n s t r u k c j ę  s t o j a k a  i  j e g o  z a s t o s o w a n ie  pokazano ,na rysunku 4 .



Wymiary s t o j a k a  powinny b y ć  dostosowane do wymiarów przewożaych.  

p ł y t  w sposób n a s t ę p u j ą c y :

a /  wymiar l j  powinien b y ć  w ię kszy  od wymiaru d ł u g o ś c i  p ł y t

b /  wymiar l g  p ow inien b y ć  m n ie jsz y  o o k o ło  500 mm od wymiaru 

d ł u g o ś c i  p ł y t

c /  wymiar h mierzony wzdłuż b e l k i  s k o ś n e j  powinien b y ć  w ię k s z y  

od wymiaru s z e r o k o ś c i  p ł y t

d /  wymiar Sj powinien w y n o s ić  co n a jm n ie j  1 ,5  h

e /  wymiar s2 / r o z s t a w  b e l e k  s k o ś n y c h /  powinien b y ć  w ię kszy  od 
h 
I

2 , 5 .  K l a t k a .  Do wykonania k l a t k i  używać n a l e ż y  t a r c i c ę  i g ­

l a s t ą  o g ó ln e g o  p r z e z n a c z e n i a ,  obrzy n an ą,  k l a s y  VI: d e s k i  l u b  

b a l e  i  l i s t w y  wg PN-57/D-96000.

P r z e k r ó j  d e se k  / b a l i /  i  l i s t e w  z a l e ż n i e  od masy / c i ę ż a r u  p r z e ­

wożonego zestawu p ł y t  / ł a d u n k u /  n ie  powinien b y ć  m n ie jsz y  od 

wymiarów o k r e ś l o n y c h  t a b l i c ą .

6 _______ BN-67/6747-14

Masa 
/ c i ę ż a r /  
ładunku  

w kg

Grubość  
d e s k i  / b a l i /  
dna w mm

P r z e k r ó j  
d e se k  pl.07 
nowych i  
poziomych  

w mm

P r z e k r ó j
l i s t e w
z a s t r z a ­
łowych

P r z e k r ó j  
p łó z  p o -  
p r z e c z  -  
ny ch  

w mm

do 600 . 32 25x 100 16x70 50x 100

600?900 50 32x100 22x70 50x100

P r z e k r ó j  elementów moc ujących / ł a t /  : 76 x 76 mm.

P o s z c z e g ó l n e  elem enty k l a t k i  n a l e ż y  ł ą c z y ć  na g w oździe  okrągła 

D l a  u s z t y w n i e n i a  ładunku n a l e ż y  używać taśmy s t a l o w e j  o p r z e ­

k r o j u  5x20 mm wg PN-53/H-92 326.

K o n s t r u k c j a  k l a t k i  i  j e j  z a s t o s o w a n ie  pokazano na r y s . 5
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Wymiary k l a t k i  powinny bytf dostosowane do wymiarów przewożbrych  

p ł y t  w sposób n a s t ę p u j ą c y :

a /  wymiar h powinien hytf w iększy od s z e r o k o ś c i  p ł y t

b /  wymiar 1  powinien b y ć  w ię k szy  o c o n a jm n ie j  200 mm od d ł u g o ś ­

c i  przewożonych p ł y t

c /  wymiar s 1 t j .  o d st ę p  między pionowymi deskami k l a t k i  równy 

s z e r o k o ś c i  d e s k i  dna powinien odpowiadać zastawczemu wymiarom 

wi g r u b o ś c i  przewożonych p ł y t , p o  I c h  z ł o ż e n i u  / u s t a w i e n i u / .

d /  wymiar s2 powinien w y n o s ić  co n a jm n ie j  2 ,5  a 1 .

3. ZABEZPIECZENIE WYROBÓW /PÓŁFABRYKATÓW/

3»1 . Wybór sposobu z a b e z p i e c z e n i a  kamiennych wyrobów l u b  p ó ł ­

f a b r y k a t ó w  u z a l e ż n i o n y  j e s t  od postanowień odpowiednich norm 

przedmiotowych.O i l e  w normach przedmiotowych nie podano s p e c ­

j a l n y c h  wymagań d o t y c z ą c y c h  t r a n s p o r t u ,  n a le ż y  s to s o w a ć  p o s t a  -
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now ie n ia  r o z d z i a ł u  3 . 2 . n i n i e j s z e j  normy.

3 . 2 .  Sposób z a b e z p i e c z e n i a

3 . 2 . 1 .  B l o k i  surowe. Do t r a n s p o r t u  bloków surowych n a le ż y  sto­

sować p o d k ła d k i  wg 2 . 1 . s ta n o w ią c e  z a b e z p i e c z e n i e  bloków przed  

bezpośrednim  s t y k i e m  z p o d ło g ą  środka t r a n s p o r t o w e g o .  P o d k ła d k i  

n a l e ż y  u k ł a d a ć  p o p r z e c z n i e  do k ie ru n k u  ja z d y  w o d s t ę p a c h  więk­

s z y c h  od 1 /2  d ł u g o ś c i  b l o k u .  D ł u g o ś ć  podkładek powinna b y ć  rów­

na s z e r o k o ś c i  b l o k u .

B l o k i  n a l e ż y  u k ł a d a ć  d łu g o ś c i a m i  r ó w n o l e g l e  do kieru n k u  j a z d y .  

Ładunek blokóv; powinien b y ć  r o z ł o ż o n y  równomiernie na c a ł e j  po­

w ie r z c h n i  środka tr a n sp o rto w e g o  z zachowaniem od stęp u  ochronne­

go od c z o ł o w e j  ś c i a n y  środka t r a n s p o r t u .  Odstęp ten powinien wy­
n o s i ć  o k o ło  300 mm.

3 . 2 . 2 .  Form aki.  Element i  sposób z a b e z p i e c z e n i a  j a k  d l a  b l o ­

ków surowych wg 3 . 2 . 1 . z tym, że d ł u g o ś ć  podkładek powinna być 

równa s z e r o k o ś c i  wewnętrznej  środk a t r a n s p o r t o w e g o , a  o d l e g ł o ś ć  

między podkładkami powinna w y n o s ić  około 2 /3  d ł u g o ś c i  formaka.  

Formaki n a le ż y  u k ł a d a ć  na i c h  w ę ż s z e j  p ł a s z c z y ź n i e , d łu g o ś c ia m i  

r ó w n o l e g l e  do k ie ru n k u  ja z d y  oraz  na c a ł ą  s z e r o k o ś ć  środka trav  

- s p o r t o w e g o .

Formaki powinny b y ć  u ło żo n e do wzajemnego s t y k u  / r y s . 1 /

3 . 2 . 3 .  K r a w ę ż n i k i .  Do t r a n s p o r t u  krawężników u l i c z n y c h  i  mo­

stow ych -  p r o s t y c h  n a l e ż y  s to s o w a ć  p o dk ła dk i  w g . 2 . 1 . i  przek -  

ł a d k i  wg 2 . 2 . o r a z  m a t e r i a ł y  dodatkowego z a b e z p i e c z e n i a  w f o r ­

mie s k r ę t e k  ze słomy l u *  wełny d r z e w n e j .

Gru bość s k r ę t e k  powinna w y n o s ić  co n a jm n ie j  30 mm.

Sposób u ł o ż e n i a  i  z a b e z p i e c z e n i a  krawężników do t r a n s p o r t u  prze­

d s t a w i a  r y s .  6.
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W t r a n s p o r c i e  kolejowym k r a w ę ż n ik i  można u k ł a d a ć  w 2 - c h  w a r s t ­

w a c h  przy za s to s o w a n iu  elementów z a b e z p i e c z e ń  j a k  d l a  warstwy  

p i e r w s z e j .

Do t r a n s p o r t u  krawężników łukowych s t o s u j e  s i ę  p o d k ła d k i  wg 2.1. 

i  m a t e r i a ł y  dodatkowego z a b e z p i e c z e n i a  j a k  d l a  krawężników pro­

s t y c h .  K r a w ę ż n ik i  n a le ż y  u k ł a d a ć  p r z e c i w l e g ł y m i  łukami do s i e ­

b i e ,  z a b e z p i e c z a j ą c  k r a w ę d z ie  przed bezpośrednim  s t y k i e m  s k r ę t ­

kami ze słomy l u b  wełny d r z e w n e j .

3 . 2 . 4 .  S t o p n i e  schodowe m onolitowe.  Sposób z a b e z p i e c z e n i a  jfk 

d l a  krawężników wg 3 . 2 . 3 .  z tym, że s t o p n i e  blokowe o f a k t u r z e  

po le ro w a n e j  u k ł a d a ć  n a le ż y  powierzchniam i polerowanymi do siebią 

s t o s u j ą c  pomiędzy p o w ie r z c h n ie  s t y k u  p r z e k ł a d k i  z t e k t u r y  f a l i ­

s t e j  wg P N - 5 7 / P - 9 7 5 1 1.

3 . 2 . 5 .  Kamienne s łu py pomiarowe / g r a n i c z n e  i  o d d z i a ł o w e / .  

Słupy do przewozu n a le ż y  u k ł a d a ć  d łu g o ś c i a m i  r ó w n o l e g l e  do k i e ­

runku j a z d y ,  równomiernie na c a ł e j  p o w ie r z c h n i  środka t r a n s p o r ­

towego.  Obrobione " g ł ó w k i "  słupów n a le ż y  z a b e z p i e c z y ć  słomą l u b  

wełną drzewną.  D la  w y k o r z y s t a n i a  ła d o w n o śc i  środk a tr a n s p o r to v e -  

go,  dozwala s i ę  t r a n s p o r t  słupów w dwóch l u b  t r z e c h  w arstwach.

3 . 2 . 6 .  Kamienne z n a k i  g e o d e z y j n e  / t r i a n g u l a c y  .jne. poligonowe  

1 wysokoścloy/e/.  Sposób z a b e z p i e c z e n i a  słupów wg 3 . 2 . 5 .  P ł y t y  

S t a n o w i ą c e  c z ę ś ć  składową znaków/ n a l e ż y  u s t a w i a ć  pionowo, po­

w ie rzch n iam i obrobionymi do s i e b i e ,  r z ę d a m i,  zgo dnie  z k i e r u n  -  

kiem j a z d y ,  na c a ł ą  s z e r o k o ś ć  środka tr a n s p o r t o w e g o .

Do t r a n s p o r t u  p ł y t  n a le ż y  s to s o w a ć  p o d k ła d k i  w g .2 . 1 . i  p r z e k ł a ­

d k i  wg 2 . 2 .

D la  w y k o r z y s t a n i a  ła d o w n o śc i  środka tra n sp o rto w e g o  dozw ala  s i ę  

t r a n s p o r t  p ł y t  w dwóch warstwach przy z a s to s o w a n iu  podkładek i  

p r z e k ł a d e k  j a k  na r y s . 2 .

P o w ie r z c h n ie  obrobione p ł y t  n a le ż y  z a b e z p i e c z y ć  p rzekład kam i ze 

słomy l u b  wełny d r z e w n e j .

3 . 2 . 7 .  Pł.yty surowe łu p a n e .  Wybór sposobu z a b e z p i e c z e n i a  uza­

l e ż n i o n y  j e s t  od g r u b o ś c i  p ł y t .

D la  p ł y t  o g r u b o ś c i a c h  powyżej 15 cm s t o s u j e  s i ę  z a b e z p i e c z e n i e  

Jak d l a  bloków surowych wg 3 . 2 . 1 . ,  d o p u s z c z a j ą c  u k ł a d a n i e  p ł y t  

w dwóch warstwach przy z a s to s o w a n iu  podkładek wg 2 . 1 . między obu 

wnrstwami.
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D la  p ł y t  łu p a n y c h  o g r u b o ś c i a c h  p o n i ż e j  15 cm n a le ż y  s to s o w a ć  zeh 

b e z p i e c z e n i e  j a k  d l a  p ł y t  surowych p r z e t a r t y c h  wg 3. 2 . 8.

3 . 2 . 8 .  P ł y t y  surowe p r z e t a r t e  o g r u b o ś c i  4 cm 1 powyżej 4cm. 

Do t r a n s p o r t u  k o le jo w e g o  p ł y t  n a le ż y  sto s o w a ć  r o z p i e r a c z e  wg.

2 . 3 .  s ta n o w ią c e  z a b e z p i e c z e n i e  p ł y t  przed przesuwaniem. P ł y t y  

n a le ż y  u s t a w i a ć  w r z ę d a c h ,  posegregowane w i e l k o ś c i a m i  w równych  

i l o ś c i a c h  po obu boc zn ych  ś c i a n a c h  środka t r a n s p o r t o w e g o .  P ł y t y  

n a le ż y  u s t a w i a ć  i c h  d ł u g o ś c i a m i  w k ieru nku ja z d y  z l e k k i m  po­

c h y le n ie m  ku ś c i a n i e  środka t r a n s p o r t u .

P ł y t y  w p o s z c z e g ó l n y c h  r z ę d a c h  powinny powierzchniam i ś c i ś l e  

p r z y l e g a ć  do s i e b i e ,  przy czym n ie  n a le ż y  o p i e r a ć  p ł y t  w ięk­

s z y c h  g r u b o ś c i  o p ł y t y  m n i e j s z e j  g r u b o ś c i .

W c e l u  u s z t y w n i e n i a  ładunku na środku transportowym, d l a  k a ż d e ­

go r z ę d u  p ł y t  n a le ż y  s to s o w a ć  po dwa r o z p i e r a c z e  w o d s t ę p a c h  za­

l e ż n y c h  od d ł u g o ś c i  p ł y t ,  je d n a k  n ie  m n i e j s z y c h  n i ż  500 mm. 

Wymiary r o z p i e r a c z y , n a le ż y  każdorazowo d o st o so w a ć  do 'po zosta  -  

w io n ę j  w o l n e j ,  n ie  w y p e ł n io n e j  ładunkiem p r z e s t r z e n i . Do t r a n s ­

p o r tu  samochodowego p ł y t  n a le ż y  sto s o w a ć  s t o j a k i  oraz  e le m en ty  * 

mocujące wg 2 . 4 .  S t o j a k i  n a l e ż y  u s t a w i a ć  wzdłuż o s i  środka t r a ­

n s p o r t u ,  d ł u g o ś c i ą  w kieru n k u  j a z d y .

P ł y t y  n a le ż y  u k ł a d a ć  równomiernie po obu s t r o n a c h  s t o j a k a  z z a ­

chowaniem wzajemnego ś c i s ł e g o  p r z y l e g a n i a  p ł y t .

Przy u k ła d a n iu  p ł y t  n a l e ż y  zachować k o l e j n o ś ć  u k ł a d a n i a , r o z p o  -  

czy n a ją ć  od p ł y t  o n a j w i ę k s z y c h  wymiarach. Nie n a le ż y  u k ł a d a ć  

p ł y t  w ię k s z y c h  g r u b o ś c i  o p ł y t y  m n i e j s z e j  g r u b o ś c i .  Ułożony ł a ­

dunek p ł y t  na s t o j a k u  n a l e Ay u n i e r u c h o r l ć  za  pomocą drewnianych  

elementów m ocują cych,  u m ie szczo n ych  pomiędzy boczną b u r t ą  samo­

chodu a s k r a j n i e  u ło ż o n ą  p ł y t ą  / r y s . 4/ .

3 . 2 . 9 .  P ł y t y  surowe p r z e t a r t e  o g r u b o ś c i  p o n i ż e j  4 cm.

Sposób z a b e z p i e c z e n i a  j a k  3 . 2 . 8 .  przy czym d l a  dodatkowego u s z ­

ty w n ie n ia  ładunku, ta k  w t r a n s p o r c i e  kolejowym j a k  i  samochodo­

wym p ł y t y  n a le ż y  oglpsować.

3 . 2 . 1  o .  P ł y t y  o różąym p r z e z n a c z e n i u  z nadana p o w ie r z c h n i  fe-  

k t u r ą  / s z l i f o w a n ą ,  polerowaną/ 1 o n ie o b r o b io n y c h  /su row yc h / po­

w i e r z c h n i a c h  bocznych p r z e w o z i ć  n a le ż y  w k l a t k a c h  wg 2 . 5 .

K l a t k i  na środku transportowym n a le ż y  u s t a w i a ć  d łu g o ś c i a m i  w 

k ieru nku j a z d y .
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P ł y t y  w k l a t c e  n a l e ż y  u s t a w i a ć  powierzchniam i l ic o w y m i do si<*ie. 

P ł y t y  o f a k t u r z e  p o w ie r z c h n i  p o le r o w a n e j  n a l e ż y  p r z e k ł a d a ć  t e k ­

t u r ą  f a l i s t ą  wg P N - 5 9 / P - 9 7 5 1 1 .

P ł y t y  u sta w io n e w k l a t c e  powinny ś c i ś l e  p r z y l e g a ć  do s i e b i e .

3 . 2 . 1 1 .  Elementy sery.ine.j produkc.1l  .lak: p ł y t k i  posadzkowe i  

chodnikowe, p o d o k i e n n i k i  wewnętrzne i  z e w n ę t r z n e ,  s t o p n i c e  i  po- 

d s t o p n i c e ,  c o k o l i k i  wewnętrzne,  p ł y t y  okła dzinowe zew nętrzne i  

w e w n ę trzn e ,-w  i l o ś c i a c h  o d p o w ia d a ją c y c h  ła d o w n o ści  środk a tran­

s p o r t u ,  mogą b y ć  przewożone bez opakowania,  przy z a s to s o w a n iu  po­

d k ła d e k  wg 2 . 1 . ,  p r z e k ł a d e k  wg 2 . 2 . o r a z  m a t e r ia łó w  dodatkowego  

z a b e z p i e c z e n i a :  słomy l u b  wełny d r z e w n e j .

P o d k ł a d k i  i  p r z e k ł a d k i  n a le ż y  u k ł a d a ć  p o p r z e c z n i e  do kieru n k u  

j a z d y  środka t r a n s p o r t u .

O d l e g ł o ś ć  między podkładkami powinna w y n o s ić  2 / 3  d ł u g o ś c i  e l e ­

mentu.

P o s z c z e g ó l n e  elem enty n a l e ż y  u s t a w i a ć  pionowo, d ł u g o ś c i a m i  rów­

n o l e g l e  do kie ru n k u  j a z d y ,  -  rządami na c a ł ą  s z e r o k o ś ć  śro dk a  

t r a n s p o r t o w e g o .

Elementy n a le ży  u s t a w i a ć  p ow ierzc h n ia m i obrobionymi do s i e b i e .  

Elementy o p o w i e r z c h n ia c h  polerowanych n a le ż y  p r z e k ł a d a ć  t e k t u ­

r ą  f a l i s t ą  wg P N - 5 7 / P - 9 7 5 1 1 .

P o s z c z e g ó l n e  rzę d y  elementów n a l e ż y  dodatkowo z a b e z p i e c z y ć  wy­

p e ł n i a j ą c  p r z e s t r z e ń  między nimi słomą l u b  wełną drzewną.  P rzy  

t r a n s p o r c i e  kolejowym elementy p ły to w e można u k ł a d a ć  w dwóch 

warstwach przy z a s t o s o w a n iu  podkładek i  p r z e k ł a d e k  j a k  na r y s . 2 .

Przy p rze w o zie  k i l k u  asortymentów s e r y j n e j  p r o d u k c j i  na jednym 

środku t r a n s p o r t u ,  n a l e ż y  j e  grupować w osobnych r z ę d a c h ,  usta­

w i a j ą c  od s tr o n y  ś c i a n  czo ło w y ch  śro dk a t r a n s p o r t u  elem enty wy­

miarowo n a j w i ę k s z e ,  a pomiędzy p o s z c z e g ó l n e  r z ę d y  stosow ać prze­

grody drewniane na p e ł n ą  wysokość r z ę d u .

3 . 2 . 1 2 .  Kruszywo, kamleil łamany i  łu p a n y .  Przewóz k ru sz y w ,  

k a m ie n ia  łamanego i  łupaneg o dozwolony j e s t  dowolnymi środkami  

t r a n s p o r t u  bez dodatkowego z a b e z p i e c z e n i a .

Przed załadunkie m  środek t r a n s p o r t u  powinien b y ć  d o k ł a d n ie  oc$>- 

s z c z o n y , oraz powinna b y ć  sprawdzona j e g o  s z c z e l n o ś ć .

W przypadku p rzew o żen ia  na środku transportowym k ru szyw  r ó ż ­

nych r o d z ą j i  i  f r a k c j i ,  n ało ży  p o s z c z e g ó l n e  r o d z a j e ,  / f r a k c j e /
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o d d z i e l i ć  od s i e b i e  p r z e z  u s t a w i e n i e  s z c z e l n y c h  przegród drew­

n ia n y c h .

P rzy  t r a n s p o r c i e  kolejowym w wagonach -  w ę g la r k a c h  przegrody dre­

wniane n a le ż y  r ó w n ie ż  u s t a w i a ć  w d r z w ia c h  wagonu.

4 . 1 .  S p e c y f i k a c . i a  p r z e s y ł k i .  Do k a ż d e j  p r z e s y ł k i  powinna b y ć  

d o łą c z o n a  s z c z e g ó ł o w a  s p e c y f i k a c j a  z a w a r t o ś c i  p r z e s y ł k i  w f o r ­

mie z a ł ą c z n i k a  do l i s t u  przewozowego.

S p e c y f i k a c j a  powinna obejmować:  

a /  nazwę, a d re s  w y s y ł a j ą c e g o  i  od biorcy  

b /  numer i  d a t ę  zamówienia, k t ó r e g o  p r z e s y ł k a  d o t y c z y  

c /  p r z e d m io t  p r z e s y ł k i  / o z n a c z e n i e  wyrobu wg norm przedmioto -  

wych/

d /  k o l e j n e  numery elementów zg o d n ie  z dokumentacją  

e /  i l o ś ć  s z t u k  wyrobów o b j ę t y c h  daną p r z e s y ł k ą .

4 . 2 .  Znaki  o s t r z e g a w c z e . ,  W t r a n s p o r c i e  kole jo wym  z n a k i  cstrae-  

gawcze n a l e ż y  u m i e s z c z a ć  na obu bocznych z e w n ętrzn yc h  ś c i a ­

nach wagonu.

Badanie z a b e z p i e c z e n i a  wyrobów kamiennych do t r a n s p o r t u  n a l e ż y  

p rzeprow adzać o d d z i e l n i e  d l a  k a ż d e j  p r z e s y ł k i  w z a k r e s i e  spraw­

d z e n i a :

a /  z a s t o s o w a n i a  w ła śc iw e g o  sposobu z a b e z p i e c z e n i a  

b /  p r a w id ło w o ś c i  wykonania elementów z a b e z p i e c z e ń , p o p r z e z  s p r a ­

wdzenie i c h  k s z t a ł t u  i  wymiarów 

c /  w ła śc iw e g o  u ł o ż e n i a  elementów z a b e z p i e c z e ń  i  wyrobów kamien­

nych na środku transportowym  

d /  u m i e s z c z e n i a  znaków o s t r z e g a w c z y c h  przy t r a n s p o r c i e  k o l e j ą .

Sprawdzenie a /  i  c /  t- d /  n a le ż y  przeprowadzać p r z e z  o g l ę d z i n y  

ze w n ę t r z n e ,  -  spraw dzenie b /  n a l e ż y  przeprowadzać za pomocą ta­

śmy m i e r n i c z e j  s t a l o w e j ,  w z g lę d n ie  l i n i i  s t a l o w e j  / d r e w n i a n e j /  

wycechowanych w c e n ty m e tr a c h  z d o k ł a d n o ś c i ą  do 1 cm. 

Z a b e z p i e c z e n i e  wyrobów kamiennych do t r a n s p o r t u  n a l e ż y  uznać  

za  zgodne z wymaganiami normy, j e ż e l i  przeprowadzone b ad an ia  vg 

a /  f  d /  w yka zały  zgo dność z postanow ieniam i n i n i e j s z e j  normy.

4. OZNACZANIE PRZESYŁEK PEŁNOWAGONOWYCH

5., B A D A N I  A

K O N I E C


