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1 .  W S T Ę P

1 . 1 .  Przedmiot normy. Przedmiotem normy są o t u l i n y  termalitowe stosowane 
do i z o l a c j i  przewodów cieplnych w zakresie  temperatur do 900°C.

1 . 2 .  O k reśle nie . Otu liny termalitowe są materiałem izolacyjnym wyprodu­
kowanym w p o s t a c i  łubków z mieszaniny s i e c i  okrzemkowej, krzemionkowej oraz 
g l i n k i  ogniotrwałej  i  dodatków spala jących się,  takich jak:  t r o c in y ,  miał  
węglowy lub korkowy, które w wyniku spalania powodują porowatość wyrobów 
termalitowych.

1 . 3 .  Przykład oznaczania o t u l i n y  termalitowej długości 25O mm, grubości  
30 mm i  średnicy 40 mm:

OTULINA TERMALITOWA 25O x 30 1  40 mn BN-65/ 6754-O3

1 . 4 .  Normy związane

PN-57/B-04631 -  Badania materiałów iz o lac y jn y c h  ciepłochronnych

2 . WYMAGANIA TECHNICZNE

2 . 1 .  Wymagania ogó ln e

2 . 1 . 1 .  Wygląd zew nętrzny . O t u l i n y  term al i tow e  powinny mieó k s z t a ł t  łu b ­
ków o o s t r o  zarysowanych krawędziach .  Krawędzie i  naroża  powinny być bez  
s z c z e r b  i  wyłamań.

2 . 1 . 2 .  Przełom o t u l i n y  t e r m a l i to w e j  powinien  mieó j e d n o l i t ą  porowatą bu­
dowę.

2 . 2 .  Wymagania s zcze g ó ło w e

2 . 2 . 1 .  Wymiary. O tu l in y  te r m a l i to w e  powinny odpowiadać ?;ymiarom podanym 
w t a b l i c y  1•

Zjednoczenie Przemysłu I z o l a c j i  Budowlanej 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu I z o l a c j i  Budowlanej 
dnia 2 9 . IX.1965 r .  jako norma obowiązująca od dnia 1 s ty c zn ia  1966 r .  
w zakresie produkcji i  odbioru (Mon.Polski nr 67, poz. 386) ___

Druk i  rozpowszechnianie Zakład Reprodukcji i  WDB W—wa, u l .  Królewska 27 
t a l .  27-72-81,  wewn.281. Zam. nr 198 2 d n . l O . I . 1969. Nakład 100+2 egz.  
Cena z ł  3 , -  Ark.druk. 0,5
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2 2 2 W łasności  f i z y c z n e  o t u l i n  poda,je t a b l i c a  2 .
T a b l i c a  2

Rodzaj oznaczenia
. .  -----------

Wymagania

3C ię ż a r  o b ję to ś c io w y  w kG/m -  n ie  w iększy  n iz  

Wytrzymałość na ś c i s k a n i e  w kG/cm n ie  m nie jsza  n iż

753 i
1?,

Współczynnik przewodności  c i e p l n e j  w Kcal/m h C 
przy ś r e d n i e j  temperaturze  50 n i e  większy  n iż 0,16

........  ............4

3 SKŁADOWANIS 1 TRANSPORT

3^1 Sk ładowanie .  O t u l i n y  term al i tow e  powinny być składowane w magazy­
nach k ry tych  i  suchych z a b e z p i e c z a j ą c y c h  o t u l i n y  przed zaw i lgocen iem ,
W magazynie n a le ż y  układać  o t u l i n y  w s t o s y  na podłodze  -  le ^ąco  w poz io
mych warstwach-

3 2 Transport  o t u l i n y  powinien  odbywać s i ę  w wagonach k ry ty ch ,  w k tó ­
ry ch ~ otu 1 iny n a le ż y  układać  wzdłuż kierunku biegu wagonu, pow ierzchn ia ­
mi wewnętrznymi do s i e b i e  najwyżej w 10 warstwach z pozbstawicniem od­
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s tępów  na  s z e r o k o ś ć  j e d n e j  o t u l i n y  od d rz w i  wagonu. P o d ło g ę  wagonu, po­
s z c z e g ó ln e  w arstw y o ra z  b o k i o t u l i n  p rz y  d rz w ia c h  wagonu n a le ż y  podsy  -  
pywać t r o c i n a m i .  \i p rzypadku  u ż y c i a  in n y c h  środków t r a n s p o r to w y c h ,  o tu ­
l i n y  n a l e ż y  u k ła d a ć  ró w n ież  w zdłuż b ie g u  p o ja z d u  i  odpow iedn io  z a b e z p ie  
czyć p rz e d  u szk o d zen iam i i  opadami a tm o s fe ry c z n y m i .

4 .  BADANIA TaCłiNICZNS

4 . 1 ,  R o d za je  badań

4 ,  1 . 1 .  B ad an ia  zwykłe o b e jm u ją ; 

a /  sp ra w d z e n ie  wyglądu z e w n ę t rz n e g o ,  

b /  sp ra w d z e n ie  p rze ło m u , 

c /  sp ra w d z e n ie  wymiarów,

4 . 1 . 2 .  B a d a n ia  p e łn e  obe jm u ją  b a d a n ia  wg 4 . 1 . 1 ,  o r a z :  

d /  sp ra w d z e n ie  c i ę ż a r u  o b ję to ś c io w e g o ,

e /  s p ra w d z e n ie  w y trz y m a ło ś c i  na ś c i s k a n i e ,  

f /  b a d a n ie  w sp ó łc z y n n ik a  p rzew o d n o śc i  c i e p l n e j .

4 . 2 .  M ie j s c e  p rz e p ro w a d z a n ia  b a d a ń . B ad an ia  zwykłe wg 4 . 1 . 1 .  wykonuje 
s i ę  w z a k ł a d z i e  p rodukcy jnym , zas  b a d a n ia  p e łn e  wg 4 . 1 . 2 .  w ykonuje s i ę  
w Z a k ła d z ie  Badań i  D ośw iadczeń  Z je d n o c z e n ia  P rzem y s łu  I z o l a c j i  Budo — 
w lan e j lu b  w odpowiednim i n s t y t u c i e  naukowo-badawczym B ad an ia  zwykłe 
wykonuje s i ę  p r z y  o d b io r z e  k a ż d e j  p a r t i i .  B a d a n ia  p e łn e  wykonuje s i ę  
na ż ą d a n ie  o d b io rc y  lu b  co n a jm n ie j  dwa ra z y  w ro k u .

4 . 3 .  W ie lkość  p a r t i i . Za w ie lk o ś ć  p a r t i i  p rz y jm u je  s i ę  n a jw y że j 10 .000  
s z t u k  o t u l i n .  P a r t i a  o t u l i n  powinna obejmować s z t u k i  o jednakow ych  wy­
m ia ra c h .  W p rzypadku  o d b io ru  w ię k s z e j  l i c z b y  o t u l i n ,  n a le p y  p o d z i e l i ć  
j e  na p a r t i e  s k ł a d a j ą c e  s i ę  n a jw y że j  z 10 .000  s z t u k .

4 .4 .  P o b ie r a n i e  p ró b e k .  Z p a r t i i  z ło ż o n e j  z je d n e g o  wymiaru o t u l i n  po­
b i e r a  s i ę  systemem losowym p ró b k i  w i l o ś c i  s z t u k  pod an e j  w t a b l i c y  3*

T a b l i c a  3

L ic z b a
o t u l i n

w
p a r t i i

B ad an ia  w yglą­
du p o w ie r z c h n i ,  
p rz e ło m u ,  s ta n u  
p ła s z c z y z n  i  
k ra w ę d z i  o r a z  

wymiarów

B adan iu  
c i ę ż a r u  
obj ę t  o- 
śc iow ego

B adan ie  
w y trzy m a ło ­
ś c i  na 
ś c i s k a n i a

B ad an ie  
w sp ó łc z y n n i­
k a  przew od­
n o ś c i  c i e p l ­

ne j

ji m. n m n m n m

od 5000 s z t . 10 o 10 1 5 1 2 0
5001 do 

10000 s z t .
20 4 20 2 10 2 4 0

n -  l i c z n o ś ć  p ró b k i  -  s z t u k

tu -  n a jw ię k s z a  dozw olona l i c z b a  s z t u k  n ie d o b ry c h ,  p rz y  k t ó r e j  p a r t i ę  
można uznać za  zgodną z wymaganiami normy.
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4-, 5 , Opis badań.

±~2.' ? • Badanie wyglądu zewnętrznego i  przełomu przeprowadza s i ę  wzroko­
wo.

4„5.«2. Badanie wymiarów. Wymiary o tu lin  sprawdza s i ę  za pomocą przymia­
ru i  szablonów z dokładnością do 1 mm.

^-•5.3. Badanie ciężaru objętościowego, C ię żar  objętościowy o tu l in  ter -  
mai i t owych o b l i c z a  s i ę  według PN-57/B-04631.

Badanie wytrzymałości na ścisk a n i e .  Z każdej o tu lin y  pobranej do 
badania wypiłowuje s i ę  sze ściany  o boku długości 50 mm. W przypadku 
o tu lin  s? 1 _ . grubości mniejszej  niż 50 mm np. o grubości ścianki  
30 mm, wypiłowuje s i ę  z długości o tu lin y  próbkę o wysokości 50 mm i po­
wierzchni,  /na którą d ż i a ł a  kierunek c i ś n i e n i a /  25 cm2 .
Przed badaniem sześciany  wysusza s i ę  dc stał ej~wagi w temperaturze 100-  
110 C. Badanie wykonuje s i ę  za pomoc;}, ’ prasy hydraulicznej z ^nanomet­
rem zapewniającym odczyt c iś n i e n i a  z dokładnością do 0,5 kG/cm . Próbki 
ustawia s i ę  w prasie  w środku dolnej p ł y t y  w ten sposób, by kierunek  
c i ś n i e n i a  był prostopadły dó podstawy próbki."

-*•0.5. Badanie współczynnika przewodności c ie pln e j  -  wykonuie s i e  wed­
ług PN-57/B-04631.

4 . 6 .  Ocena wyników badań.
P a r t ię  nal eży uznać za zgodną z wymaganiami normy, j e ż e l i  i l o ś ć  sztuk  
o t u l i n  niedobrych w poszczególnych badaniach nie przekroczy dozwolonej 
l i c z b y  podanej w t a b l i c y  3 t dla każdego rodzaju badania. Wynik badania 
niezgodny z wymaganiami t a b l i c y  3 dla jednego badania powoduje uznanie 
c a ł e j  p a r t i i  za niezgodną z wymaganiami normy.

4 . 7 .  Zaświadczenie o j a k o ś c i . Do każdej p a r t i i  o tu l in  uznanej za zgodną 
z wymaganiami normy, powinno być dołączono zaświadczenie o j a k o ś c i ,  za­
wierające;

a/  datę przeprowadzenia badań, 

b/ nazwę i adres wytwórni, 

c /  nazwę towaru i  numer p a r t i i ,

d /  i l o ś ć  o tu l in  z podaniem średnicy wewnętrznej,

e/ protokolarny wynik badań i n s t y t u c j i  przeprowadzającej badania.

5. P0STSP0WANIS Z TOWAREM NIEDOBRYM

P a r t ię  o tu l in  uznana w wyniku przeprowadzonych badali za niezgodną z wy­
maganiami normy, po przesortowaniu tnoze być przedstawiona do powtórnych 
badań.
Powtórne badanie przeprowadza s i ę  \r tych samych warunkach co pierwszą  
a wynik ich j e s t  ostateczny.
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