UKD 66.073.3:621.643.02:621.646
NORMA BRANZOWA

BN-80
Katowe zespoty 8976-44
SIECI zaporowo-upustowe
NIEELEKTRYCZNE Zamiast

gazociggéw wysokiego cisnienia
utozonych w ziemi

BN-71/8976-44

Grupa katalogowa 0418

1. WSTEP Tablica 1
Srednica
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kato- nominalna a b c d R Ri
we zespoly zaporowo-upustowe gazociggéw wysokiego gazociagu

ci$nienia utozonych w ziemi, o ci$nieniach nominalnych |
1 MPa (okoto 10 kG/cm2) % 6,4 MPa (okoto 80
64 kG/cm2), temperaturach gazu nie przekraczajgcych
320 K (47°C), $rednicach nominalnych 80 900 mm 10 4800 3600 1300 1000 230 650
oraz $rednicach nominalnych odgatezien 65 - 800 mm. 15
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Katowe 150
200

zespoty zaporowo-upustowe nalezy stosowaé¢ w gazo-

ciggach klasy I i IV wg BN-71/8976-33, oddalonych 50 270
od obiektow terenowych na odlegto$¢ réwng co naj- 3600 1000
mniej zmniejszonej. odlegtosci bezpiecznej wg BN-80/ 300 6000 1300 330 650
8976-31. Zastosowanie w podanych warunkach kato- 350
wych zespotéw zaporowo-upustowych nie wymaga wy- 400
konywania obliczen wytrzymato$ciowych. 500 4200 1200 480
600 4800 1760 150 880  °0
700 7200 880
800
5400 2600 2100 1300 1300
2. PODZIAEL | OZNACZENIE 200
2.1. Rodzaje. Rozréznia sie nastepujace rodzaje ka-
towych ze,sjfpo’row Zaporow?'”pUStko‘;vyCh: o 3.2, Wyszczegdlnienie czesci™'! wymagania dotyczace
— ZEspot zaprowo-upustowy katowy prawy — . czesci zespotdw zaporowo-upustowych prawych — wg
— zesp6t zaporowo-upustowy katowy lewy — L. tabl. 2 T 5
2.2. Przyktad oznaczenia zespotu zaporowo-upusto- ' ’
wego katowego lewego (L) dla gazociggu o S$rednicy Tablica 2
nominalnej 300 mm, $rednicy nominalnej odgatezienia .
125 mm i cisnieniu nominalnym 4 MPa (okoto Numer - Wymagania
czesci na Nazwa czesci dotyczace cze-
40 kG/,cm 2). 'rysunku ci wg
ZESPOL ZAPOROWO-UPUSTOWY KATOWY 300/125-4L
BN-80/8976-44 1 Armatura zaporowa 33
2 Armatura upustowa 34
i Armatura do ci$nieniomierza 35
25 Rurka syfonowa'Ua PN-77/M-42308
3. WYMAGANIA 26 Uszczelka plaska P-40-17 . PN-74/M-42302
3.1. Gléwne wymiary zespotéw zaporowo-upusto- 27 Korek St3 BN-70/8976-21
wycli prawych w mm — wg rysunku I tabl. 1 28 Uszczelka 23 X 17 X 15 AK  PN-63/M-75164
Zesp6t zaporowo-upustowy lewy stanowi lustrzane 20 Phyta chodnikowa A11-G2 PN-63/B-14050

odbicie zespotu prawego.

Zgtoszona przez Biuro Projektéw Gazownictwa GAZOPROJEKT
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa dnia 1 lipca 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1980 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 Druk. Wyd Norm W-wa Ark wyd 2.70 Nakl 7000 ¢ 55 Zam. 3285/80 Cena z). 14,40



03

BN-80/8976-44

t 11



Numer
czesei
na
rysunku

1

4

8

Nazwa
czesei

Kolumna
upustowa

Piyta fun-
damento-
Wa

Tréjnik

Srednica
nominalna
gazociagu

mm

3
80
100

125
150

200
250
300
350
400
500
600
700
800
oo

80
100
125

150
H

250
300

350
400

B
600

700
800
900

80
100

200

250

350
400

600
700

900

Tablica 3
Cisnienie nominalne gazociggu. MPa (kG/cm2)
1 (10) 16 (16) 2,5 (25) 4 (40)
Wyrdznik oznaczenia czesci
4 5 6 7
50 — 16 5 — 4
65 — *6 65— 4
80 — 16 80 — 4
100 — 16 100 — 4
150 — 16 150 — 4
200 — 1 200 — 16 200 — 25 200 — 4
300 — 1 300 — 16 300 — 25 300 — 4
1
Il
1
11
\Y
\Y%
Vi
80/50-400 80/50-400 80/50-400 80/50-400
100/65-400 100/65-400 100/65-400 100/65-400
125/65-250 125/6°-250 125/65-250 125/65-640N
150/65-250 ‘s 50/65-250 150/65-250 150/65-640N
200/80-250 200/80-250 200/80-250 200/80-640N
250/80-250 250/80-250 250/80-250 250/80-400N

300/100-250
350/100-250
4(H)/150-250
500/150-250
600/200-100
700/200-100
800/300-100
900/300-100

BN-80/8976-44

300/100-250
350/100-250
400/150-250
500/150-250
600/200-250N
700/200-250N
800/300-250N
9()0/300-250N

300/100-250
350/100-250
400/150-250
500/150-250
600/200-250N
700/200-250N
800/300-250N
900/300-250N

300/100-4UON
350/100-400N
400/150-400N
500/150-400N
600/200-400N
700/200-400N
800/300-400N
900/300-400N

64 (64)

8
5 — 64

65 — 64

80 — 6,4_

100 — 64

150 — 64

200 — 6,4

300 — 6,4

80/50-640T
100/65-640T
125/65-640T
150/65-640N
200/80-640N
250/80-640N
300/100-640N
350/100-640N
4(X)/150-640N
500/150-640N
600/200-640N
700/200-640N
800/300-640N
900/300-640N

Oznaczenie
i wymagania

czesci wg
9

BN-80/8976-45

BN-71/8976-37

BN-71/8976-36



4
cd. tabl. 3
Numer
czesci Nazwa
na czesei
rysunku
1 2
11
lowa bez
szwu
B-DI-P-
Cz-BI
lowa bez
12 szwu
B-DI-P-
Cz-BI
Kotnierz
14 _zaslepla-
jacy lub
pokrywa
za$lepia-
o

Srednica
nominalna
gazociggu

mm

700

800
900

80
100

200
250

300
350

400
500

600

800
900

80
100

200
250

300
350

400

600
700

800
900

BN-80/8976-44

Cisnienie nominalne gazociaggu, MPa (kG/cm2)

1 (10) 16 (16) 25 (25) 4 (40) 6,4 (64)
Wyrdznik oznaczenia czesci ¢
4 6 7 8
57 X 29 — R35
761 X 32 — R35
761 X 32 — R35
761 X 32 — R35
889 X 36 — R35
108 X 4 — R35
159-X 45 — R35 159X4,5 —R45
2191 X 6,3 *- R35 2191 X 6,3—R45
3239 X 8 — R3S 323,9 X 8—R45
57 X 29 — R35
761 X 32 — R35 76" X 3.6— R45
761 X 32 — R3S 1 76.1X3,6—R45
761 X 32 — R35 76.1 X 3,6 —R45
889 X 36 — R35 88,9X4 —R45
100 X 4 — R35 408 X 5—R45
159 X 45 — R35 159X4.5—R45 159X6,3 — R45
219 X 6,3 — R35 219X6,3 —R45 2191 X 10— R45
324 X 8 — R35 324X 10—R45 324X 14—R45
160/50-St3 400/50-St3 640/50-St3
160/65-St3 400/65-St3 640/65-S13
160/65-St3 400/65-St3 640/65-SI3
160/65-St3 400/65-St3 640/65-S13
160/80-St3 400/80-St3 640/80-S13
160/100-St3 400/100-St3 640/100-St3
160/150-St3 400/150-St3 640/15()-St3
100/200-SI3 160/200-St3 250/200-St3 400/200-St3 640/200-St3
100/300-SI3 160/300-S13 250/300-SI3 400/3(K)-SI3 640/300-S13

Oznaczenie
i wymagania

czesci wg
9

PN-73/
H-74219

PN-73/
H-74219

BN-70/
8976-22 lub
BN-71/
8976-38



BN-80/8976-44

cd. tabl. 3

Numer Srednica Cisnienie nominalne gazociggu, MPa (kG/cm32 Oznaczenie

czesci Nazwa  nominalna i wymagania
na czesci gazociagu 1(10) 16 (16) 25 (29 4 (40) 64 (64) dotyczace

rysunku mm Wyrdznik oznaczenia czesci czesci wg
1 2 3 4 5 6 7 8 9

80 64/50/2 AK

125 64/65/2 AK

64/80/2 AK
Uszczelka

15 plaska % 64/100/2 AK PN-68/
H-74377

64/150/2 AK

v

64120012 AK
o 64/300/2 AK

80 MI6 X 65 — 58 — I M20X80—5.8 —11
100 MI6 X 65 — 58 — Il

150 M6 X /5 — 58 — 11 M20X90—5.8—II

16 Sruba 250 M16 X 70 — 58 — I PN-74/

ggg M20 X 85 —m68 — I M24x100—58—1  M82101

500 M20 X 75 — 58 — I M24 X 100 — 58 — I M30X130—5.8—II

600
700

800
900

M20 X 80 — 58 — 1L M24X100-5.8-11 M27X120-5.8-11 M30XI140—5.8—II

M20X85-5.8-11 M24X100-5.8-11 M27X120-5.8-11 M30X140-5.8-11 M33X170—5.8—II

100

150 M16 - 5-11 M20 — 5 — I
200
250

17 Nakretka 300 PN-75/
350 M20 — 5 — I M24 — 5 — |l M-82144

400

600 M20 — 5 — I M24 — 5 — I M30 — 5 — I
700

900 M24 —5—1I M27—5—1I M30 —5— 1 M33 —5 —'l

80
100

150

250

Podktadka 300 PN-67/

18 okragta 350 . 2 25 M-82006
400

600 2 25 31
700
800
900 25 28 31 A



cd. tabl.

Numer
czesci
na
rysunku

1

19

29

3

Nazwa

czesci

Srednica
nominalna
gazociagu

mm

3
80

100
125
150

200
250

Kotnierz
z szyjka') 300

350,

400
500

600
700

800
900

80
100
125
150

200
250

Ogrodze- 300

nie

350

400
500

600
700

800
900

BN-80/8976-44

Cisnienie nominalne gazociagu, MPa (kG/cm2)

1 (10) 16 (16)
4 5
16/50/59
16/65/76
16/80/89
16/100/108
16/150/159

10/200/219 16/200/219

10/300/324 16/300/324

2,5 (25) 4 (40)
Wyrdznik oznaczenia czesci
6 7
40/5 1/59

40/65/76

40/80/89

40/100/108

40/150/159
25/200/219 .40/200/219

25/300/324 40/300/324

36 X (18 — L — 18

36 X 3— L— 19

42X 3 — L — 19
48 X (48 — L — 12)

54 X (48 — L — 12)

6,4 (64)

8
64/50/59

64/65/76

64/80/89

64/100/108
64/150/159
64/200/219

64/300/324

Oznaczenie
i wymagania

czesci wg
9

PN-67/
H-74722
PN-67/
H-74723
PN-67/
H-74724
PN-67/
H-74725
PN-67/
H-74726

BN-71/
8976-39 -

") D!'a ci$nieni nominalnych 1,0 MPa (10 kG/cm2 i 1,6 MPa (16 kG/cm2) dopuszcza sie stosowanie kotnierzy innych typéw pod warun-
kiem obliczeniowego sprawdzenia ich wytrzymatosci.

Numer
czesci
na
rysun-
ku

1

Nazwa
czesci

Phyta
funda-
mento-

wa

Srednica
nominalna
odgate-
zienia
mm
3

65
80
100
125

150
200

250

Tablica 4

Cisnienie nominalne gazociggu, MPa (kG/cm2

1 (10) 16 (16)

25 (25) 4 (40)

Wyrdznik oznaczenia czesci

6,4 (64)

Oznaczenie
i wymagania
dotyczace
czesci
wg
9

BN-71/
8976-37



cd. tabl. 4

Numer Srednica
czesci  Nazwa nominalne

na czesci odgate-
rysun- zZienia
ku mm

1 ® 3
65
80

100

125

150

200

250
9 Trojnik 300
350
400

600
700
800

80
100

200
Rura 250
stalowa
be/ siwu 2’(5)8
B-DI-P-
Cz-BI

20 Sruba

21 ' Nakret-

IEFEsag 8

N
88
o

BN-80/8976-M

Cisnienie nominalne gazociagu, MPa (kG/cm2)
1 (10) 16 (16) 25 (25) 4 (40)
Wyrdznik oznaczenia czesci

4 5 6 7
65/50-400 65/50-400 65/50-400 65/50-400
80/50-400 80/50-400 80/50-400 80/50-400

100/65-400 100/65-400 100/65-400 100/65-400

125/65-250 125/65-250 125/65-250 125/65-640T
150/65-250 150/65-250 150/65-250 150/65-640N
200/80-250 200/80-250 200/80-250 200/80-640N
250/80-250 250/80-250 250/80-250 250/80-400N

300/100-250 300/100-250 300/100-250 300/100-400N
350/100-250 350/100-250 350/100-250 350/100-400N
400/150-250 400/150-250 400/150-250 400/150-400N
500/150-250 500/150-250 500/150-250 500/150-400N
600/200-100 600/200-250N 600/200-250N 600/200-100N
700/200-100 700/200-250N 700/200-250N 700/200-400N
800/300-100 800/300-250N 800/300-250N 800/300-400N

57 X 29 — R

761 X 32 — R35

889 X 3.6 — R35

108 X 4 — R35

159 X 45 — R3S

2191 X 6,3 — R35

3239 X 8 — R3S

M16 X 75 — 58 — I

M16 X 8 — 58 — 11
M20 X 100 — 58 — 1L

M20 X 8 — 58 — 1 M24 X 110 — 58 — |
M20 X 90 — 58 — 11 IM24X120—5.8—II
M20X95—5.8—I1 | M24XI10—58—11  M27x130—5.8—Il {m:*0X150—5.8— I
M16 — 5 —u
M2 — 5 — I

6,4 (64)

8
65/50-640T
80/50-640T

100/65-640T
125/65-640T
150/65-640N
200/80-640N
250/80-640N
300/100-640N
350/100-640N
400/150-640N
500/150-640N
600/200-640N
700/200-640N
800/300-640N

159X4,5 — R45

219X6,3 —R45

323.9X8 —R45

M20X100—5.8—1I

M24X110—5.8—1I

M30X140—5.8—11

M33XI70—5.8I
M20 —5—mun
M24 — 5 — I

Oznaczenie
i wymagania

czesei
wg .
9

8976-36

PN-73/
H-74219

PN-74/
M-82101

PN—75/
H-82144



cd. tabl. 4
Numer
clesci Nazwa
na czesci
rysun-
ku
1 ’b
i Nakret-
ka
Podktad-
ka okra-
gla
Kotnierz
23 Z szyj-
kg')
\
Uszczel-
24 ka ptas
ka

Srednica
nominalna

odgate-
zienia
mm
3

350
400
500
600
700
800

65

80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800

65'
80
100

125
150

200
250

300
350

400
500

600
700

800

65
80

100
125
150

200
250

300
350

400
500

600
700

800

BN-80/8976-44

Cisnienie nominalne gazociagu. MPa (kG/cm2)
1 (10) 16 (16) 25 (25) 4 (40)

Wyrdznik oznaczenia czesci

4 5 6 7
M20 — 5 — II M24 — 5 — |
M24 —5— 1 M2 —5— 1l M30—5— Il
17
7
vil
2 %
2 %5 28
16/50/59 40/50/59
16/65/76 40/65/76
16/80/89 40/80/89
16/100/108 40/100/108
16/150/159 40/150/159
10/200/219 16/200/219 25/200/219 40/200/219
10/300/324 16/300/324 25/300/324 40/300/324
64/50/2 AK
64/65/2 AK
64/80/2 AK

64/100/2 AK

64/150/2 AK

64/200/2 AK

64/300/2 AK

6,4 (64)

M30 —5 — I

MB —5—1

25

3l

A
64/50/59

64/65/76

64/80/89
64/100/108
64/150/159

>
64/200/219

64/300/324

Oznaczenie
i wymagania
dotyczace
czesci
wg
9

PN-75/
H-82144

PN-67/
M-82006

PN-67/
11-74722
PN-67/
11-74723
PN-67/
11-74724
PN-67/
H-74725
PN-67/
i1-74726

PN-68/
11-74377

") Dla cisnienn nominalnych 1 MPa (10 kG/cm2) i 16 MPa (16 kG/cm ) dopus/c/a sie stosowanie kotnierzy innych typéw pod warun-
kiem obliczeniowego sprawdzenia ich wytrzymatosci.



Numer
czesci
na
rysunku

7

Nazwa
czesci

Trojnik

Srednica
nominalna
gazociagu

mm

100

200

300

350

400

Srednica
nominalna
odgatezie-

nia
mm
4
65
65
80
65
80
100
125
65

80
100
15
150

65

80
ioo
125
150
5

65

80
100
125
150

200
250

100
125

200
250

65
80
100

150
200
250
300
350

1 (10)

5

80/65-400
100/65-400
100/80-400
150/65-250
150/80-250
150/100-250
150/125-250
200/65-250
200/80-250
200/100-250
200/125-250
200/150-250
250/65-250
250/80-250
250/100-250
250/125-250
250/150-250
250/200-250
300/65-250
300/80-250
300/100-250
300/125-250
300/150-250
300/200-250
300/250-250
350/65-250
350/80-250
350/100-250
350/125-250
350/150-250
350/200-250
350/250-250
350/300-250
400/65-250
400/80-250
400/100-250
400/125-250
400/150-250
400/200-250
400/250-250
400/300-250
400/350-250

BN-80/8976-44

Tablica 5

Cidnienie nominalne gazociagu, MPa (kG/cm?2)

' 16 (16)

Wyro6znik oznaczenia

6

80/65-400
100/65-400
100/80-400
150/65-250
150/80-250
150/100-250
150/125-250
200/65-250
200/80-250
200/100-250
200/125-250
200/150-250
250/65-250
250/80-250
250/100-250
250/125-250
250/150-250
250/200-250
300/65-250
300/80-250
300/100-250
300/125-250
300/150-250
300/200-250
300/250-250
350/65-250
350/80-250
350/100-250
350/125-250
350/150-250
350/200-250
350/250-250
350/300-250
400/65-250
400/80-250
400/100-250
400/125-250
400/150-250
400/200-250
400/250-250
400/300-250
400/350-250

2,5 (25)

7

80/65-400
100/65-400
100/80-400
150/65-250
150/S0-250
150/100-250
150/125-250
200/65-250
200/80-250
200/100-250
200/125-250
200/150-250
250/65-250
250/B0-250
250/<00-250
250/125-250
250/150-250
250/2:i0-250
300/65-250
300/80-250
300/100-250
300/125-250
300/150-250
300/200-250
300/250-250
350/65 250
350/80-250
350/100-250
350/125-250
350/150-250
350/200-250
350/250-251'
350/300-250
400/65-250
400/80-250
400/100-250
400/125-250
400/150-250
400/200-250
400/250-250
400/300-250
400/350-250

4 (40)

czesci

8

80/65-400
100/65-400
100/80-400
150/65-640N
150/80-640T !
150/100-6401
150/125-640T
200/65-640N
200/80-640N
200/100-640T
200/125-640T
200/150-6401
250/65-400N
250/80-400N
250/100-400N
250/125-400T
250/150-400T
250/200-400T
300/65-400N
300/80-400N
300/100-400N
300/125-400N
300/150-400T
300/200-400T
300/250-4001
300/65-400N
350/S0-400N
350/100-400N
3*0/125-400N
350/150-400N

6.4 (64)

9

80/65-640T
100/65-640T
100/80-640T
150/65-640N
150/80-640T
150/100-640T
150/125-640T
200/65-640N
200/80-640N
200/100-640T
200/125-640T
200/150-640T
250/65-640N
250/80-640N
250/100-640N
250/125-640T
250/150-640T
250/200-640T
300/65-640N
300/80-640N
300/100-640N
3(X)/125-640N
300/150-640T
300/200-640T
300/250-640T
350/65-640N
35(1/80-640N
350/100-640N
350/125-640N
350/150-640N

350/200-400T j 350/200-640T

350/250-400T
350/300-400T
400/65-400N

400/80-400N

400/100-400N
400/125-400N
400/150-400N
400/200-400T
4QO/250-400T
400/300-400T
400/350-400T

350/250-640T
350/300-640T
400/65-640N

400/80-640N

400/100-640N
400/125-640N
400/150-640N
400/200-6401
400/250-6401
400/300-640T
400/350-640T

Wymagania
dotyczace

W

10

BN-71/
8976-36



10 BN-80/8976-44

cd. tabl. 5
Numer Srednica Srednica Ciénienie nominalne gazociggu, MPa (kG/cm:) Wymagania
N oo g wsay  ose) 4@ see O
rysunku mm nia Wyro6znik oznaczenia czesci Wy
mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
65 500/65-250  500/65-250  500/65-250 j 500/65-400N  500/65-640N
80 500/80-250  500/80-250  500/80-250  500/80-400N  500/80-640N
100 500/100-250  500/100-250  500/100-250 500/100-400N 500/100-640N
125 500/125-250  500/125-250  500/125-250 500/125-400N 500/125-640N
500 150 500/150-25q  500/150-250  500/150-250 500/150-400N 500/150-640N
200 500/200-250  500/200-250  500/200-250 500/200-400N 500/200-640N
250 500/250-250  500/250-250  500/250-250 500/250-400T 500/250-640T
300 500/300-250  500/300-250  500/300-250 500/300-400T 500/300-640T
350 500/350-250  500/350-250  500/350-250 500/350-400T 500/350-640T
400 500/400-250  500/400-250  500/400-250 500/400-400T 500/400-6401
65 600/65-100  600/65-250N  600/65-250N  600/65"00N  600/65-640N
80 600/80-100  600/80-250N  600/80-250N  600/80-400N  600/80-640N
100 600/100-100  600/100-250N  600/100-250N 600/100-400N 600/100-640N
125 600/125-100 600/125-250N 600/125-250N 600/125-4(X)N 600/125-640N
150 600/150-100  600/150-250N 600/150-250N  600/150-400N  600/150-640N
600 200 600/200-100  600/200-250N  600/200-250N 600/200-400N  600/200-640N
250 600/250-100  600/250-250N  600/250-250N  600/250-400N  600/250-640N
300 600/300-100  600/300-250T 600/300-250T 600/300-400T 600/300-640T
350 600/350-100  600/350-250T 600/350-250T 600/350-400T 600/350-640T
400 600/400-100  600/400-250T 600/400-250T 600/400700T 600/400-640T
7 Tréjnik 500 600/500-100  600/500-250T 600/500-250T 600/500-400T 600/500-640T BN-71/
65 700/65-100  700/65-250N  700/65-250N  700/65"00N  700/65-640N 8976-36
80 700/80-100  700/80-250N  700/80-250N  700/80-400N  700/80-640N
100 700/100-100 700/100-250N  700/100-250N  700/100-400N  700/100-640N
125 700/125-100 700/125-250N 700/125-250N  700/125-400N 700/125-640N
150 700/150-100  700/150-250N  700/150-250N 700/150-400N  700/150-640N
700 200 700/200-100  700/200-250N  700/200-250N  700/200-400N  700/200-640N
250 700/250-100  700/250-250N  700/250-250N  700/250-400N  700/250-640N
300 700/300-100  700/300-250N  700/300-250N  700/300-400N  700/300-640N |
350 700/350-100  700/350-250T 700/350-250T 700/350-400T 700/350-640T
400 700/400-100 700/400-250T 700/400-250T 700/400-400T 700/400-640T
500 700/500-100 700/500-250T 700/500-250T 700/5(X)-400T 700/500-640T
600 700/600-100  700/600-250T 700/600-250T 700/600-400T 700/600-640T
65 800/65-100  800/65-250N  800/65-250N  800/65-400N  800/65-640N
80 800/80-100  800/80-250N  800/80-250N  800/80-41)0N  800/80-640N
100 800/100-100  800/100-250N 800/ I0G-250N  800/100-400N 800/ KX1-640N
125 800/125-100  800/125-250N  800/125-250N 800/125-400N  800/125-640N
800 150 800/150-1H 800/150-250N 800/150-250N 800/150-400N 800/150-MON
200 800/200-100  800/200-250N  8(X)/2(K)-250N  800/200-400N 800/200-640N
250 800/250-100  800/250-250N  8(X)/250-250N 800/250-400N  800/250-640N
XY 800/300-100  800/300-250N  800/3(X)-250N  800/30(1-400N 8(K)/300-640N

350

800/350-100

800/350-250N

800/350-250N

800/350-400N

800/350-640N

]



cd. tabl.

Numer
czesci
na
rysunku

7

10

10

5

Nazwa
czesci

Tréjnik

Trojnik
z rury
B-DI-P-
Cz-BI

Tréjnik

Srednica
nominalna
gazociagu

mm

900

150

250

g 8 &

900

100

200

250

Srednica
nominalna
odgatezie-

nia
mm

250

350

500
600
700

100
125

200
300

600

8% 88 35 BRE 32 38 83

E8E

N
o
o

250

1 (10)

5
800/400-100
800/500-100
800/600-100
800/700-100
900/65-100
900/80-100
900/100-100
900/125-100
900/150-100
900/200-100
900/250-100
900/300-100
900/350-100
000/400-100
900/500-100
900/600-100
900/700-100
900/800-100

BN-80/8976-44

Cisnienie nominalne gazociagu, MPa (kG/cm2

16 (16)

25 (25)

4 (40)

Wyrdznik oznaczenia czesci

6
800/400-250T
800/500-250T
800/600-250T
800/700-250T
900/65-250N
900/80-250N
900/100-250N
900/125-250N
900/150-250N
900/200-250N
900/250-250N
900/300-250N
900/350-250N
900/400-250N
900/500-2501
900/600-250T
900/700-250T
900/800-250T

7
800/400-250T
800/500-250T
800/600-250T
800/700-250T
900/65-250N
900/80-250N
900/100-250N
900/125-250N
900/150-250N
900/2CO-250N
9G0/250-250N
900/300-250N
900/350-250N
900/400-250N
900/500-25GT
900/600-250T
900/700-250T
900/800-250T

8
800/400-400T
800/500°4007
800/600-400T
800/700-400T
900/65-400N
900/80-400N
900/100-400N
900/125-400N
900/150-400N
900/200-400N
900/250-400N
900/300-400N
900/350M1K)N
900/400-400N
900/500-400T
900/600-400T
900/700°00T
900/800-400T

57 X 29 — R3%

761 X 32 — R35

889 X 36 — R35
108 X 4 — R35

159 X 45 — R35

219 X 63 — R35

324 X 8 — R35
65/50-400 65/50-400
80/50-400 80/50-400
80/65-400 80/65-400
80/50-400 80/50-400
80/65-400 80/65-400
100/50-400 100/50-400
100/65-400 100/65-400
100/80-400 100/80"400

65/50-400

80/50-400

80/65-400

80/50-400

80/65400

100/50-400

100/65-400

100/80-400

159X4,5—R45
217X6,3—R45
324X10—R45

65/50-400

80/50-400

80/65-400

80/50-400

80/65-400

100/50-400

100/65-400

100/80-400

6,4 (64)

9
800/400-6407
800/500-640T
800/600-640T
800-700-640T
900/65-640N
900/80-640N
900/100-640N
900/125-640N
900/150-640N
900/200-640N
900/250-640N
900/300-640N
900/350-640N
900/400-640N
900/500-640T
900/600-640T
900/700-640T
900/800-640T

76,1X3,6—R45

88.9X4—R45
108X5—R45
159X6,3—R45
219X10—R45
324X14—R45

65/50-640T

80/50-640T

80/65-640T

80/50-640T

80/65-640T

100/50-640T

100/65-640T

100/80-640T

Wymagania
dotyczace

wg

10

BN-71/
8976-36

PN-73/
H-74219

BN-71/
8976-36
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cd, tabl. 5
Numer Srednica
czesci Nazwa  nominalna
na czeSci  gazociagu
rysunku mm
1 2 3
350
400
1
500
10 Trojnik
600
700
800

Srednica
nominalna
odgatezie-

nia
mm
14
65
80
100

125
150

200
250

250

300
350

65
80

100

200
250

300
350

100

150

250

300
350

400
500

Cisnienie nominalne gazociaggu, MPa (kG/cm2

I (10)

5

100/50-400

100/65-400

100/80-400

150/50-250

150/65-250

150/80-250
150/100-250

150/50-250

150/65-250

150/80-250

150/100-250

200/50-250

200/65-250

200/80-250

200/100-250

200/150-250

200/50-250

200/65-250

200/80-250

200/100-250

200/150-250

300/50-250

300/65-250

BN-80/8976-44

16 (16)

2,5 (25)

4 (40)

Wyré6znik oznaczenia czesci

6

100/50-400

100/65-400

100/80-400

150/50-250

150/65-250

150/80-250

150/100-250

150/50-250

150/65-250

150/80-250

150/100-250

200/50-250

200/65-250

200/80-250

200/100-250

200/150-250

200/50-250

200/65-250

200/80-250

200/100-250

200/150-250

300/50-250

300/65-250

7

100/50-400

100/65-400

100/80-400

150/50-250

150/65-250

150/80-250

150/100-250

150/50-250

150/65-250

150/80-250

150/100-250

200/50-250

200/65-250

200/80-250

200/100-250

200/150-250

200/50-250

200/65-250

200/80-250

200/100-250

200/150-250

300/50-250

300/65-250

8

100/50-400

100/65-400

100/80-400

150/50-640N

150/65-640N

150/80-640T

150/100-640T

150/50-640N

150/65-640N

150/80-6401

150/100-640T

200/50-640N

200/65-640N

200/80-640N

200/100-640T

200/150-640T

200/50-640N

200/65-640N

200/80-640N

200/100-640T

200/150-640T

300/50-400N

300/65-400N

6.4 (64)

9

100/50-640T

100/65-640T

100/80-640T

150/50-640N

150/65-640N

150/80-640T

150/100-640T

150/50-640N

150/65-640N

150/80-640T

150/100-640T

200/50-640N

200/65-640N

200/80-640N

200/100-640T

200/150-640T

200/50-640N

200/65-640N

200/80-640N

200/100-640T

200/150-640T

300/50-640N

300/65-640N

Wymagania
dotyczace
czesci
wg

10

BN-71/
8976-36



BN-80/8976-44

cd. tabl. 5
Numer Srednica Srednica Ciénienie nominalne gazociagu, MPa (kG/cm2) Wymagania
czeci  Nazwa nominalna  nominalna dotyczace
na czesci gazociggu  odgatezie- 10109 16 (16) 25 (%) 4 (40) 6.4 (64) czesei
rysunku mm nia Wyroz lik oznaczenia czesci wg
mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ggg 300/80-250  300/80-250-  300/80-250  300/80-400N  300/80-640N
ggg 300/100-250  300/100-250  300/100-250 300/100-400N 300/100-640N
800
388 300/150-250  300/150-250  300/150-250 300/150-400T 300/150-640T
600 300/200-250  300/200-250  300/200-250 300/200-400T 300/200-640T
A 700 -
10t  Tréjnik BN-71/
gg 300/50-250  300/50-250  300/50-250  300/50-400N  300/50-640N 8976-36
100
125 300/65-250  300/65-250 300/65-250  300/65-400N  300/65-640N
150
900 5(5)8 300/80-250  300/80-250  300/80-250  300/80-400N  300/80-640N
g 300/100-250  300/100-250  300/100-250 300/100-400N 300/100-640N
% 300/150-250  300/150-250  300/150-250 300/150-400T 300/150-640T
?% 300/200-250  300/200-250  300/200-250 300/200-400T 300/200-640T
3.3. Armatura zaporowa — wg tabl. 6. cd. tabl. 6
Cecha 'ub pa-
Tablica 6 rametr arma- Wjmagania dotyczace cechy lub parametru
tury zaporowej
Cecha lub pa- y zp )

rametr arma-
tury zaporowej

Typ
Przeznaczenie
Zamkniecie

Naped
wieradfa

Za-

Przytacza

Srednica no-
minalna wg
PN-54/
H-02651

Wymagania dotyczace cechy lub parametru

zasuwa lub kurek kulisty petnoprzelotowy bez
odcigzenia

do paliw gazowych o temperaturze nie przekra-
czajacej 320 K (47°C)

obustronnie szczelne

reczny lub reczny i elektryczny przeciwwybu-
chowy, pneumatyczny lub hydrauliczny stero-
wany recznie, lub automatycznie: armatura o
Srednicy nominalnej wiekszej niz 200 mm i cis-
nieniu  nominalnym wiekszym niz 16 MPa
(16 kG/cm2) powinna mie¢ reczny naped wypo-
sazony w przektadnie zmniejszajaca ,sity po-
trzebne do otwierania i zamykania: naped re-
czny powinien znajdowac sie w takiej odlegtosci
od osi. aby mozna go byto umiesci¢ ponad po-
ziomem terenu zgodnie z rysunkiem

do przyspawania; dopuszcza sie przytacza kot-
nierzowe pod warunkiem zastosowania, pola-
czen dtawikowych stuzacych do zmiany rozsta-
wu kotnierzy (np. kompensatorow montazo-
wych lub armatury o zmiennej dtugosci budowy)

réwna Srednicy nominalnej gazociggu

Cidnienie no- rowne cisnieniu nominalnemu gazociggu

minalne wg

PN-62/ '

H-02650

Pozostate wg PN-74/M-74001

wymagania

3.4. Armatura upustowa — wg tabl. 7.
Tablica 7

Cecha lub pa-

rametr arma-
tury upustowej

Typ

Przeznacze-

nie

Zamkniecie

Naped
wieradia

Przytacza

zZa-

Wymagania dotyczace cechy lub parametru

zasuwa lub kurek kulisty bez odciazenia

do paliw gazowych o temperaturze nie przekra-
czajacej 320 K (47°C)

jednostronnie szczelne

reczny; armatura o S$rednicy nominalnej wie-
kszej niz 200 mm i cisnieniu nominalnym wie-
kszym niz 1,6 MPa (16 kG/cm2) powinna mie¢
naped reczny wyposazony w przekiadnie
zmniejszajacy sity potrzebne do otwierania i za-
mykania

kotnierzowe



1 BN-80/8976-44

cd. tabl. 7

Cecha lub pa-
rametr arma-
tury upustowej

Wymagania dotyczace cechy lub parametru

Srednica no-
minalna wg
PN-54/
H-02651
Cisnienie
nominalne
wg PN-62/
H-02650

Pozostate
wymagania

rowna $rednicy nominalnej odpowiedniego ru-
rociagu upustowego

réwne cisnieniu nominalnemu gazociagu

wg PN-74/M-74001

3.5. Armatura do cisnieniomierza. W zakresie ci$nien
nominalnych gazociggu do 2,5 MPa (25 kG/cm?2) na-
lezy stosowa¢ kurki wg PN-74/M-42303. W zakresie
cisnien nominalnych gazociggu wyzszych od 2,5 MPa
(25 kG/cm2) nalezy stosowac kurki lub zawory do cis-
nieniomierzy umozliwiajace przedmuchiwanie na cisnie-
nie nominalne nie nizsze niz cisnienie nominalne gazo-
ciggu.

Dopuszcza sie zabudowanie zaworéw manometrycz-
nych do pomiaru cisnienia:

— przed zasuwg gtdwna,

— za zasuwg gtowna,

— za zasuwg odgatezna.

3.6. Wykonanie. W przypadku armatury kotnierzo-
wej nalezy potaczenia kotnierzowe wykonywaé z wy-
pustami i wpustami wg PN-64/H-74371. Rury z kotnie-
rzami nalezy tgczy¢ stosujac potgczenia spawane wy-
konywane w warsztacie. Na miejscu budowy dopuszcza
sie wykonywanie jedynie potgczen spawanych pomiedzy
trojnikami oraz odcinkami rur.

Spoina tgczaca kolumne upustowg z rurociggiem
upustowym powinna byé wykonana w 3 klasie jakosci
wg PN-74/M-69772.

Giecie rur nalezy wykonywac¢ na gorgco z wypetnie-
niem wnetrza lub na zimno przy zastosowaniu gietarki.

Ptyty fundamentowe wg BN-71/8976-37 nalezy ukta-
da¢ na warstwie chudego betonu na podsypce piasko-
wej. Plyty chodnikowe nalezy uktada¢ na podsypce
piaskowej o grubo$ci 150 mm.

3.7. lzolacja. Czesci podziemne zespotdow zaporowo-
-upustowych (rury, potgczenia spawane i koinierzowe,
armature zaporowga) nalezy izolowa¢ powtokami wg
BN-77/8976-06. Czesci nadziemne zespotow zaporowo-
-upustowych (armature upustowg i do ci$nieniomierzy
wraz z potgczeniami, naped armatury zaporowej, kot-
nierz lub pokrywe za$lepiajgcg) nalezy izolowaé¢ za po-
moca pokrycia malarskiego wg BN-76/8976-05, ktérego

rodzaj nalezy dobiera¢ w zaleznosci od agresywnosci
Srodowiska.

3.8. Szczelno$é. Zespot zaporowo-upustowy podda-
ny w catosci, rbwnoczes$nie z gazociggiem i odgatezie-
niem, probie szczelnosci, nie powinien wykazywaé nie-
szczelnos$ci, odksztatcen lub uszkodzen.

Armatura zaporowa powinna mie¢ zamkniecie szczel-
ne obustronnie, natomiast armatura upustow'a i arma-
tura do cisnieniomierza zamkniecie szczelne tylko od
strony gazociagu.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) Sprawdzenie ksztattu i wymiarow (3.1),

b) Sprawdzenie czesci (3.2 5 3.5),

c) Sprawdzenie wykonania (3.6),

d) Sprawdzenie izolacji (3.7),

e) Sprawdzenie szczelnosci (3.8).

4.2- Miejsce i czas przeprowadzania badan. Wszystkie
rodzaje badan nalezy przeprowadzaé¢ podczas wykony-
wania robo6t oraz przy odbiorze na miejscu budowy
zespotu zaporowo-upustowego.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiar6w nalezy prze-
prowadzaé za pomocg pomiaru przymiarem metrowym
i przymiarem tasmowym.

4.3.2. Sprawdzenie czes$ci polega na skontrolowaniu
cech umieszczonych na cze$ciach lub zaswiadczen.

4.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzaé
przez ogledziny spoiny wg PN-72/M-69770.

4.3.4. Sprawdzenie izolacji czesci podziemnych > wg
BN-76/8976-05, czesci nadziemnych — wg BN-77/
8976-06.

4.3.5. Sprawdzenie szczelno$ci nalezy przeprowadzaé
rownoczes$nie z prdba szczelnosci gazociggu i odgate-
zienia, w sposéb przewidziany dla tej prédby. Probe
szczelno$ci nalezy przeprowadza¢ przed wykonaniem
izolacji, przy otwartej armaturze zaporowej i upusto-
wej. zamknietej armaturze do ci$nieniomierza i zam-
knietym korku do odpowietrzania. Podczas préby na-
lezy za pomocag korka do odpowietrzania i koinierza
lub pokrywy za$lepiajacej sprawdzi¢ szczelno$¢ zam-
kniecia armatury zaporowej.

4.4. Ocena wynikéw badan. Zesp6t zaporowo-upusto-
wy nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wszystkie badania
wg 4.1 daly wynik dodatni.

4.5. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan.
Przedsiebiorstwo budujgce zesp6t zaporowo-upustowy
powinno na zadanie odbiorcy wyda¢ zaswiadczenie za-
wierajgce krotki opis zbadanego zespotu oraz wyniki
liczbowe badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Biuro Projektow Gazownic- PN-72/M-69770 Radiografia przemystowa. Radiogramy spoin czoto-

twa GAZOPROJEKT — Wroclaw.
1. Wazniejsze zmiany w stosunku do BN-71/8976-44
a) rozszerzono zakres o $rednice przelotu Dn 125, 100, 80 i od-

gatezien Dn 80 i 65,
b) zmniejszono gabaryty uktaddéw i ogrodzen,
€) zmieniono jednostki miar.
3. Normy zwigzane

PN-63/B-14050 Piyty chodnikowe betonowe

PN-62/H-02650 Rurociagi i armatura. Cisnienie nominalne, robocze
i prébne

PN-54/H-02651 Rurociagi i armatura. Srednice nominalne

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-64/H-74371 Rurociagi i armatura. Wypusty i wpusty w kotnie-
rzach. Wymiary

PN-68/H-74377 Rurociagi i armatura. Uszczelki ptaskie do kotnierzy
Z wypustami i wpustami

PN-67/H-74722 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypawane okra-
gle z szyjka. Cisnienie nominalne 10 kG/cm2

PN-67/H-74723 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypawane okra-
gle z szyjka. Cisnienie nominalne 16 kG/'cm2

PN-67/H-74724 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypawane okra-
gle z szyjka. Cisnienie nominalne 25 kG/cm2

PN-67/H-74725 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypawane okra-
gle z szyjka. Cisnienie nominalne 40 kG/cm2

PN-67/H-74726 Rurociagi i armatura." Kotnierze przypawane okra-
gle z szyjka. Cisnienie nominalne 64 kG/cm2

PN-74/M-42302 Krajowy System Automatyki i Pomiaréw. Armatura
Manometrycznych Urzadzeri Pomiarowych. Uszczelki

PN-74/M-42303 Krajowy Sysien. Automatyki i Pomiaréw. Armatura
manometrycznych Urzadzenn Pomiarowych. Kurki

PN-77/M-42308 Krajowy System  Automatyki i
POLMATIK. Rurki syfonowe cisnieniomierzy

Pomiaréw

wych w zlaczach doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowa
i wytyczne wykonywania

PN-69/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztacz spawa-
nych na podstawie radiograméw

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i badania

PN-63/M-75164 Zigczki do wezy gumowych. Uszczelki

PN-67/\M-820C6 Podktadki okragte doktadne

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szeSciokatne

BN-76/8976-05 Pokrycia malarskie na gazociggach utozonych nad
ziemig

BN-77/8976-06 Powdoki ochronne na ksztattkach, armaturze i po-
taczeniach gazociagéw utozonych w ziemi

BN-79/8976-21 Gazociagi i instalacje gazownicze. Korek do odpo-
wietrzania

BN-70/8976-22 Gazociagi i instalacje gazownicze. Kotnierze zaslepia-
jace z otworem do odpowietrzania

BN-80/8976-3! Odlegtosci poziome gazociggdw wysokiego cisnienia
od obiektow terenowych

BN-71/8976-33 Klasy wykonania gazociggow wysokiego cisnienia

BN-71/8976-36 Gazociggi i instalacje gazownicze. Spawane trojniki
rurowe *

BN-71/8976-37 Gazociagi i instalacje gazownicze. Ptyty fundamento-
we armatury utozonej w ziemi

BN-71/8976-38 Gazociagi i instalacje gazownicze. Pokrywy zaslepia-
jace z otworem do odpowietrzania

BN-71/8977-39 Gazociagi i instalacje gazownicze. Ogrodzenia urza-
dzenn technologicznych

BN-80/8976-45 Zespoty zaporowo-upustowe gazociggéw wysokiego
cisnienia utozonych w ziemi. Kolumny upustowe

4, Autorzy p.ojektu normy — inz. Stanistaw Janczak, mgr inz.
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