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1. WSTSP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są zes­

poły zaporowo-upustowe gazociągów niskiego i średr- 
niego ciśnienia ułożonych w ziemi o ciśnieniach 
nominalnych, do kG/cm (około 0,4- MPa) i tempe­
raturach gazu nie przekraczających 200°C (około 
473 K>.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zespo­
ły zaporowo-upustowe należy stosować na gazocią­
gach sieci niskiego i średniego ciśnienia o śred­
nicach nominalnych 32 + 500 mm.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE
2.1. Rodza.le. Rozróżnia się następujące rodzaje 

zespołów zaporowo-upustowych!
a) zespół zaporowo-upustowy z dwoma upustami - 

bez wyróżnienia w oznaczeniu,
b) zespół zaporowo-upustowy z upustem umiesz­

czonym po lewej stronie armatury zaporowej - L,

c) zespół zaporowo-upustowy z upustem umieszczo­
nym po prawej stronie armatury zaporowej - P.

2 . 2 .  Przykład oznaczenia
a) zespołu zaporowo-upustowego dla średnicy no­

minalnej gazociągu 150 mm i ciśnieniu nominalnym
20,05 kG/cm około 5 kPa z upustami umieszczonymi 

po obu stronach armatury zaporowej
ZESPÓŁ ZAPOROWO-UPUSTOWY 1 5 0 -0 ,0 5  BH -74/8576-71

b) zespołu zaporowo-upustowego dla średnicy no­
minalnej gazociągu 150 mm i ciśnieniu nominalnym20,05 kG/cm około 5 kPa z upustem umieszczonym po 
lewej stronie armatury zaporowej.

ZESPÓŁ ZAPOROWO-UPUSTOWY 1 5 0 -0 ,05-L B N -7V 8976-71

3. WYMAGANIA
3.1. Główne wymiary zespołów zaporowo-upustowych 

w mm - wg lysunfcu i tabl. 1.
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T a b l ic a  1 cd> ta b l>  3

ś r e d n ic a  n o m in a ln a  g azo c iąg u a
mm

32+150 1500

200+500 2000

3.2. Wyszczególnienie części i wymagania doty­
czące części - zespołów zaporowo-upustowych wg 
tabl. 2 13.

T a b l ic a  2

Nr c z ę ś c i  
na  

ry su n k u
Nazwa c z ę ś c i

Wymagania 
d o ty c z ą c e  
c z ę ś c i  wg

? A rm atura zaporow a 3 .3

2 A rm atura  upustow a 3 .4

7 K orek S t3 BN-70/ 8976-21

8 U sz c z e lk a  2 3 X 1 7 X 1 ,5  AK PN-63/M -75164

9 S k rz y n k a  u l i c z n a  B PN-64/M -74081

10 S k rz y n k a  80 PN-66/M -74082

15 C e g ła  lu b  p ł y t a  ch o d n ik o ­
wa B

PN -68/B -12001
P N -63/3-1^050

ló
B e to n  w m arce wg u z n a n ia  
w ytwórcy lu b  e lem en ty  
u tw a rd z e n ia  n a w ie rz c h n i

PN -63/B -06250

T a b l ic a  3

Nr
c z ę ś c i  
na ry su n ­

ku
Nazwa c z ę ś c i

ś r e d n ic a
n om inalna
g azo c iąg u

mm

W yróżnik
o zn acz en ia

c z ę ś c i

Wymagania 
d o ty c z ą c e  
c z ę ś c i  wg

3

S u ry  s ta lo w e  
ze szwem 
gw intow ane

32
40
50

65

3 3 ,7 X 2 ,9 PN-74/  
H—74200

Rury s ta lo w e  
bez  szwu 
przewodowe

80
100

125

4 2 ,4 X 2 ,9

PN -73/
H-74219

150

200
250

300

4 8 ,3 X 2 ,9

350
400

500

5 7 X 2 ,9

32
40

50

65 I

4 80
P ły ta BN-71/
fundam entow a 100 8976-37

125

150
I I

200

Nr
C Z ęŚCi

na
rysunku

Nazwa c z ę ś c i
ś r e d n ic a
n om inalna
g a z o c ią g u

W yróżnik
o zn acz en ia

c z ę ś c i

Wymagania 
d o ty c z ą c e  
c z ę ś c i  wg

4 P ły ta

250
300

I I I
BN -71/

fundam entow a 350

400
IV

8976-37

500 V

32
40

50

65

6 /2 5 /3 3 ,5

K o łn ie rz
przypaw any
p ła s k i

80

100

125
6 /3 2 /4 2

D
150
200
250

300

6 /4 0 /4 8

H-74731

350
400

500
6 /5 0 /5 7

32
40

50

65

6 0 /2 5 -S t3 S

80

100

125

6 0 /3 2 -S t3 S

6
K o łn ie rz
z a ś l e p i a ­
jm y

150
200

250
300

6 0 /4 0 -S t3 S BN-70/
8976-22

350

400

500

6 0 /5 0 -S t3 S

32
40

50

65

M10 X 40

ll
ś ru b a  
zg ru b n a  z 
łbem
s z e ś c io ­
kątnym

80

100

125
150

200

250

300

350

400

500

M12 X 50

PN -58/
M-82101
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c d . t a b l .  3

Nr
c z ę ś c i

na
rysunku

Nazwa c z ę ś c i
Ś re d n ic a
nom inalna
g azo c iąg u

na

W yróżnik
o z n a c z e n ia

c z ę ś c i

Wymagania 
d o ty c z ą c e  
c z ę ś c i  wg

12

N a k rę tk a  
s z e ś c io ­
k ą tn a  
ś r e d n io d o -  
k ła d n a

32
40
50

65

M10

PN -58/
M-82144

80
100

125
150
200

250

300

350

400

500

M12

13
P odk ład k a
o k rą g ła
d o k ład n a

32
40

50

65

1 1

PN -67/
M-82006

80

100

125
150

200

250

300

350

400

500

13

32
40

6 /2 5 /2  AK
50

65
80

100 6 /3 2 /2  AK

14 125

U sz c z e lk a 150 PN-68/
p ła s k a 200

H-74375
6 /4 0 /2  AK

250

300

350

400 6 /5 0 /2  AK

500

T a b l ic a  4

Cecha lu b  p a r a ­
m etr a rm a tu ry  

zaporow ej

Wymagania d o ty c z ą c e  cech y  lu b  
p a ra m e tru

ły p zasuw a lu b  k u re k  s f e ry c z n y  p e łn o p rz e -  
lo tow y  bez  o b c ią ż e n ia

P rz e z n a c z e n ie do p a liw  gazowych 0 te m p e ra tu rz e  n ie  
p r z e k r a c z a ją c e j  350 K

Z am knięcie o b u s tro n n ie  s z c z e ln e

Napęd
z w ie r c ia d ła

rę c z n y , p rzy sto so w an y  do k lu c z a ,  
p rz e d łu ż o n y  zg o d n ie  z ry su n k iem  l )

P rz y łą c z a

k o łn ie rz o w e  lu b  do p rz y p a w a n ia . W 
p rzypadku  z a s to so w a n ia  a rm a tu ry  k o ł­
n ie r z o w e j ,  k o łn ie r z e  p r z y łą c z a  po­
winny być wykonane na c i ś n ie n ie  no­
m in a ln e  a rm a tu ry

ś r e d n ic a  nom inal­
na  wg PN- 5 4 / 
H-02651

równa ś r e d n ic y  n o m in a ln e j g azo c iąg u

C iś n ie n ie  nomi­
n a ln e  wg PN -62/ 
H—02650

równe lu b  wyższe c i ś n ie n iu  nom inal­
nemu g a z o c ią g u

P o z o s ta łe  wyma­
g a n ia wg PN—Ó2/M—74001

^ D o p u sz c z a  s i ę  s to so w a n ie  napędu bez p r z e d łu ż e n ia  na 
g a z o c ią g a c h  0 małym p rz y k ry c iu  w m ie js c u  zam ontow ania 
z e s p o łu  zaporow o-upustow ego .

3.4. Armatora upustowa powinna spełniać wymaga­
nia określone w tabl. 5» przy czym armatura pro­
dukcji krajowej powinna być wykonana zgodnie z 
odpowiednimi normami przedmiotowymi. Armatura u- 
pustowa powinna być dostarczana wraz z zaświad­
czeniem, na podstawie którego można w sposób jed­
noznaczny ustalić jej zgodność z wymaganiami wg 
tabl. 5.

T a b l ic a  5

Cechy lu b  p a ra m e tr  
a rm a tu ry  u p u sto w e j

Wymagania d o ty c z ą c e  cechy  
lu b  p a ra m e tru

Typ k u rek  bezdław ikow y k o łn ie rz o w y

P rz e z n a c z e n ie do p a l iw  gazowych 0 te m p e ra tu rz e  
n ie  p r z e k r a c z a ją c e j  350 K

Z am knięcie je d n o s tr o n n ie  s z c z e ln e

Napęd z w ie r c ia d ła rę c z n y

P rz y łą c z a k o łn ie rz o w e  wg PN -70/H -74731

Ś re d n ic a  n om inalna  
Wg PN -54/H -02651

rów na ś r e d n ic y  n o m in a ln e j k ró ć c a  
upustow ego

C iś n ie n ie  nom inalne  
wg PN -62/H -02650

równe lu b  wyższe od c i ś n i e n i a  
nom inalnego  g azo c iąg u

P o z o s ta łe  wymagania wg PN-64/M -74001

3.3. Armatura zaporowa, lctóra może być pocho­
dzenia krajowego lub zagranicznego, powinna speł­
niać wymagania określone w tabl.4, przy czym kra­
jowa powinna być wykonana zgodnie z odpowiednimi 
normami przedmiotowymi. Armatura zaporowa powinna 
być dostarczana wraz z zaświadczeniem na podsta­
wie którego można w sposób jednoznaczny ustalić 
Jej zgodność z wymaganiami wg tabl. 4.

3.5« Wykonanie. W przypadku użycia armatury za­
porowej żeliwnej należy stosować kompensator morw 
tażowy zwiększając odpowiednio wymiar a podany na 
rysunku.
Płytę fundamentową ■vg BN-71/6976-37 należy ukła­

dać na warstwie chudego betonu lub podsypce pia­
skowej.
Skrzynki uliczne poi. 9 i 10 należy układać na 

płytkach chodnikowych lub cegłach.
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3.6. Szczelność. Zespół zaporowo-upustowy pod­
dany w całości, równocześnie z gazociągiem próbie 
szczelności nie powinien wykazywać nieszczelności, 
odkształceń lub uszkodzeń. Armatura zaporowa po— , 
winna mieć zamknięcia szczelne obustronnie, nato­
miast armatura upustowa szczelnie zamknięcia tyl­
ko od strony gazociągu.

3.7. Izolac.ja. Hury, armaturę zaporową i upus­
tową, połączenia rurowe kołnierzowe i spawane ze­
społów zaporowo-upustowych należy izolować zgod­
nie z BN-69/8976-06. Czopy wrzecion i ich prze­
dłużenia armatury zaporowej należy pozostawić rrie- 
izolowane, zabezpieczając je przed korozją smarem.

4. BADANIA
4 . 1 . Program badań
a) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3.1),
b) sprawdzenie części (3*2 + 3.4),
c) sprawdzenie wykonania (3.5)>
d) sprawdzenie izolacji (3.6),
e) sprawdzenie szczelności (3.7).
4.2. Miejsce i czas przeprowadzania badań. 

Wszystkie rodzaje badań należy przeprowadzać na 
miejscu budowy zespołu zaporowo-upustowego podczas 
wykonywania robót oraz przy odbiorze.

4.5. Opis badań
4 . 5 . 1 .  Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 

przeprowadzać przez pomiar przymiarem z dokładno­
ścią do 1 mm.

4.3.2. Sprawdzenie części polega na stwierdze­
niu zgodności z 3.2 t 3.4 na podstawie cech umie­
szczonych na częściach lub zaświadczeń.
4.3.3. Sprawdzenie wykonania należy przeprowa­

dzać przez oględziny zewnętrzne.
4.3.4. Sprawdzenie izolacji należy przeprowa­

dzać przez oględziny oraz zgodnie z BN-69/897&-06.
4.3.3. Sprawdzenie szczelności należy przepro­

wadzać równocześnie z próbą szczelności gazociągu 
w sposób przewidziany dla tej próby. Próbę szczel­
ności należy przeprowadzać przed wykonaniem izo— 
lacji, przy otwartej armaturze zaporowej i zam­
kniętej armaturze upustowej.
Podczas próby należy za pomocą korka do odpo­

wietrzania i kołnierza zaślepiającego sprawdzić 
zamknięcia armatury upustowej oraz obustronną 
szczelność zamknięcia armatury zaporowej.
4.4. Ocena wyników badań. Zespół zaporowo-upus­

towy należy uznać za zgodny z wymaganiami normy, 
jeżeli wszystkie badania wymienione w 4.1 dały 
nik dodatni.
W przypadku gdy chociaż jedno z badań wg 4.1 

dało wynik ujemny, zespół zaporowo-upustowy nale­
ży uznać za niezgodny z wymaganiami normy bez 
przeprowadzania dalszych badań.

4.3. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badaar 
Przedsiębiorstwo budujące zespół zaporowo-upusto­
wy na żądame odbiorcy powinno wydać zaświadczenie 
zawierające krótki opis zbadanego zespołu oraz vy— 
niki liczbowe badań.
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INFORMACJE DODATKOWE

1 . I n s t y t u c j a  o p ra c o w u ją c ą  norm ę — B iu ro  P r o je k tó w  Ga­

z o w n ic tw a  GAZOPROJEKT, W roc ław .

2 .  Normy z w ią z a n e  

P N -63 /B —0Ć 250 B e to n  zw y k ły

P N -6 8 /B -1 2 0 0 1  C e g ły  b u d o w la n e  p e łn e  w y p a la n e  z g l i n y  

PN—63/B —140 5 0  P ł y t y  c h o d n ik o w e  b e to n o w e  

P N -6 2 /H -0 2 6 5 0  R u r o c i ą g i  i  a r m a tu r a .  C i ś n i e n i a  n o m in a ln e , 

r o b o c z e  i  p ró b n e  

P N -5 4 /H -0 2 6 5 1  R u r o c i ą g i  i  a r m a tu r a ,  ś r e d n i c e  n o m in a lne« 

P N -7 4 /H -7 4 2 0 0  R u ry  s ta lo w e  z e  szwem g w in to w an e  

P N -7 3 /H -7 4 2 1 9  R u ry  s ta lo w e  b e z  szwu p rzew odow e 

P N -6 8 /H -7 4 3 7 5  R u ry  i  a r m a tu r a .  U s z c z e lk i  p ł a s k i e  do 

p r z y l g  z g ru b n y c h  k o ł n i e r z y  

PN—7 0 /H —747 3 1  R u r o c i ą g i  i  a r m a tu r a .  K o łn i e r z e  p rz y p a w a n e  

o k r ą g łe  p ł a s k i e .  C i ś n i e n i e  n o m in a ln e  2 , 5  i  6 kG /cm 2 

P N -6 4 /M -7 4 0 0 1  A rm a tu ra  p rz e m y s ło w a . W ym agania i  b a d a n ia  

t e c h n i c z n e

PN-64/M-74081 A rm a tu ra  p rz e m y s ło w a . S k r z y n k i  u l i c z n o  do 

i n s t a l a c j i  w odnych i  gazow ych

PN—6 6 /M -7 4 0 8 2  A rm a tu ra  p rz e m y s ło w a . S k r z y n k i  u l i c z n e  do 

h y d ra n tó w

P N -6 3 /M -7 5 1 6 4  Z ł ą c z k i  do w ęży gum owych. U s z c z e lk i  

PN—6 7 /M -8 2 0 0 6  P o d k ła d k i  o k r ą g ł e  d o k ła d n e  

PN—58/M —8 2 1 0 1  ś r u b y  z g ru b n e  z łbem  s z e ś c io k ą tn y m  

P N -5 8 /H -8 2 1 4 4  N a k r ę tk i  s z e ś c i o k ą t n e  ś r e d n io d o k ła d n e  

BN-69 / 8 9 7 6 -0 6  P o w ło k i o c h ro n n e  n a  k s z t a ł t k a c h ,  a r m a tu r z e  

i  p o ł ą c z e n i a c h  g a z o c ią g ó w  u ło ż o n y c h  w z ie m i 

B H -7 0 /8 9 7 6 -2 1  G a z o c ią g i  i  i n s t a l a c j e  g a z o w n ic z e .  K orek  

do  o d p o w ie t r z a n i a  

BN-7O /8976-22 G a z o c ią g i  i  i n s t a l a c j e  g a z o w n ic z e .  K o łn ie ­

r z e  z a ś l e p i a j ą c e  z o tw orem  do o d p o w ie t r z a n ia  

B N -7 1 /8 9 7 6 —37 G a z o c ią g i  i  i n s t a l a c j e  g a z o w n ic z e .  P ł y t y  

fu n d a m en to w e  a rm a tu ry  u ło ż o n e j  w z ie m i

3 .  A u to r  p r o j e k t u  normy -  i n ż .  Zygm unt S t r u o i ń s k i  -  Riu- 

r o  P r o je k tó w  G azo w n ic tw a  GAZOPUOJEKT, W rocław .


