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Gazociqgi przystosowane 
do czyszczenia od wewnqfrz 

tłokami czyszczqcymi

Śluzy

BN-74

8 9 7 6 -6 6

Grupa katalogowa IV 18

1 .  WSTĘP

1 .1 .  P rzedm io t normy. Przedm iotem  normy s ą  ś lu ­
zy gazociągów  wysokiego c i ś n ie n ia  ułożonych w z ie ­
mi o c i ś n ie n ia c h  nom inalnych 10 ~ 64 kG/cm (oko­
ło  1 t  6 ,4  MPa) ś re d n ic a c h  nom inalnych 150r500 mm 
o raz  te m p era tu ra ch  gazu n ie  p rz e k ra c z a ją c y c h  47°C 
(J20 K ) .

1 .2 .  Z akres s to so w an ia  p rzedm iotu  normy. Ś luzy  
n a le ż y  montować n a  g azociągach  przystosow anych do 
c z y sz cze n ia  wg BN—7^/8976—67, oddalonych od o b ie k ­
tów terenow ych na o d le g ło ść  równą co n a jm n ie j n a j ­
m n ie jsz e j zm n ie jszo n e j o d le g ło ś c i  b e z p ie c z n e j wg 
BN -71/8976-31.

2 .  PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2 .1 .  B odzaje . E o zró żn ia  s i ę  n a s tę p u ją c e  ro d z a je  
ś lu z :

-  ś lu z a  do nadaw ania t ło k a  czyszczącego  -  SN,
-  ś lu z a  do przyjm ow ania t ło k a  czyszczącego  -  SP.

2 .2 .  P rz y k ład  o zn a cz en ia  ś lu z y  do nadaw ania t ł o ­
k a  czyszczącego  d la  gazociągu  o ś re d n ic y  nom inal­
n e j  500 mm i  c i ś n ie n iu  nominalnym 64 kG/cm (oko­
ło  6 ,4  MPa}.

ŚLUZA DO NADAWANIA TŁOKA 500-640 SN BN-74/8976-66

5 . WYMAGANIA

5 .1 .  Główne wymiary ś lu z  do nadaw ania i  przyjm o­
w ania t ło k a  w mm — wg r y s .  1 i  2 na s t r .  2 i  3. 
o raz  t a b l .  1 .

T a b l ic a  1

Ś re d n ica  nom inalna

gazo­
c ią g u

D

obiegu

Di

przewodu
odprowa­
d za jącego

lub
roboczego

°2

L
i) 

R ’

150 100 50 7000 400 200

200
150 80 8000

12000
600 320

250

cd . t a b l .  1
Ś red n ica  nom inalna

gazo­
ciągu

D

obiegu

D1

przewodu
odprowa-
iz a ją c e g o

lub
roboczego

L Ł1
1)R <

300 200 100 9000 1000 400

350 250
150 10000 15000

1500
600

400 300 1800

500 400 200 11500 2100 1000

Dopuszcza s i ę  stosow an ie  łuków segmentowych 
wg BN-72/8976-49.

3 .2 .  W yszczególnienie c z ę ś c i  i  wymagania do ty ­
czące c z ę ś c i  ś lu z  do nadaw ania i  przyjm owania t ł o ­
ka -  wg t a b l .  2 t  7 .

T a b lic a  2

Nr 
c z ę ś c i  
n a  r y s .  
1 lu b  2

Nazwa c z ę ś c i
Wymagania
d o tyczące

c z ę ś c i
wg

1 A rm atura zaporowa 3 .3

2 A rm atura obiegowa 3 .3

3 A rm atura na przewodach 
roboczych lu b  odprowa­
dza jący ch

3 .4

4 A rm atura upustowa 3 .4

5 A rm atura na przewodach 
wyrównawczych 3 .4

6 A rm atura do c i ś n ie n io ­
m ierza 3 .5

7 Korek S t3 BN—70/8976—21

8 U szcze lka 23x17*1,5 AK PN-6  3/M-7 5164

9 Rurka syfonowa Ua PN-60/M-53505

10 U szcze lk a  p ła s k a  17 z AK PN-58/M-53517

11 P ły ta  chodnikowa PN-63/B-14050

12 Z b io rn ik BN-70/8976-17

25 Fundament 3.6

47
S znur konopny im preg­
nowany
A s f a l t  w ysokotopliwy

BN-64/7596—04 
PN-57/C-96174

Zgłoszona przez Biuro Projektów Gazownictwa GAZOPROJEKT 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gazowniczego dnia 16 grudnia 1974 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie czynności określonych normq od dnia 1 października 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9 /1975 poz. 31 )

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1 9 7 5 .
W p ły w  d o  W N  1 7 .3 .7 5 .  O d d a n o  d o  »kłodi» 2 6 . 6 . 7 5 .  D ru k  u k o ń c z o n o  w  * i* r p n lu  7 5 . 

O b |.1 ,4 5 a .  w . N o k ło d  7 0 0 0  +  5 0  • o x .  Z o m . 2 0 4 8 / 7 5

C o n a  z ł 6 . 0 0
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T a b lic a  5

Nr 
c zę ­
ś c i  

na 
r y s . l  
lu b  2

----------

Nazwa
c z ę ś c i

Ś re d n i­
ca

nomi­
n a ln a
gazo­
c ią g u

C iśn ie n ie  nom inalne g az o c iąg u , kG/cm^ ( KPa )
Wymagania 
do tyczące 
c z ę ś c i  wg

10
( około 1 )

16
( około 1 , 6 )

25
(około  2 , 5 )

40
( około 4 )

64
(oko ło  6 ,4 )

W yróżnik o zn aczen ia  c z ę ś c i

13 T ró j­
n ik

150 150 / 100-250 150/100—64OT

BN-71/8976-36

200 200/ 150-250 200 /150-640T

250 250/150-250 250 /150-4OOT 2 5 0 /1 50-640T

300 300/ 200-250 300/200-400T 300/200—640T

350 350/250-250 350/250-400T 350/250-64OT

400 400/300-250 4 00 /300 -4OOT 400/300-640T

500 500/400-250 500/400-400T 500/4 0 0 -6 4 OT

14 T ró j­
n ik

150 150/ 50-250 1 50/50-640K

BN-71/8976-36

200 200/ 80-250 200 /80-64OK

250 250/ 80-250 250/80-400N 250/80-640N

300 300/ 100-250 300 /100-400N 300/100-64ON

350 350/150-250 350 /150-400N 350/150-640N

400 400/150-250 4 0 0 /1 50-400K 400 /150 -64ON

500 500/ 200-250 500/200-400N 500/200-64ON

15 T ró j­
n ik

150 150/ 50-250 150/50—640N

BN-71/8976-36

200 200/ 50-250 200/50-640N

250 250/50-250 250/50-400N 250/50-640N

300 300/50-250 300/50—4OON 300/50-640N

350 350/50-250 350/50-400N 350/50-640N

400 400/50-250 400/50-400N 400/50-640N

500 500/50-250 500/50-400N 500/50-640N

16 Łuk

150 150  x 5 ( 30° )  15 D nom-H35 150 x 5 (30°) 1 5 C noni-R45

BN-72/ 8976-49

200 200 x 6 ( 30° ) 15 Dnom-R35 200 x 6 (30° i 1 5 D nom-R45

250 250 , x 7 (3 0 °) 1 5 D nom-H35 250 x 7 (30°) 1 5 Dnom-B45

300 300 x 8 ( 30°) 15 0 non-R35 300 v 8 (3 0 °) 1 5 O n0m-R45

350 350 x 8 (30°) 1 5 D nom-R35 350 x 8 (30°) 1 5 D nom-K45

400 400 x 9 ( 30° )  1 5 D nom-R55 400 x 9 ( 3 0 ° )1 5 D nonl-R45

500 5 0 0 x 1 1  (3 0 ° )  'l5 D nom-H35 50 0x11  (30°) 1 5 D nom-R45

17

Koł­
n ie rz
z a ś le ­
p i a j ą ­

cy
lub  

p o k iy -  
wa z a -  
ś l e -  
p i a j ą -  

ca

150 160/150-S t3S 4 0 0 /1 50-St3S 6 40 /1 50-St3S

BN-70/8976-22
lu b

BN-71/8976-38

200 100/200-St3S 160/200-St3S 250/200-S t3S 400/200-S t3S 640/200-S t3S

250 100/25O -3t3S 160 /250 -S tJS 250/250-St3S 400/250 e^o/250

300 100/300-St3S 160/ 300—St33 250/300-St3S 400/300 640/300

350 100/350 160/350 250/350 400/350 640/350

400 100/400 160/400 250/400 400/400 640/400

500 100/500 160/500 250/500 400/500 640/500
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od , t a b l .  3

Nr
czę­
ś c i
na

i y s .1
lub

Nazwa
c z ę ś c i

ś r e d ­
n ic a
nomi­
n a ln a
gazo­
c iąg u

C iśn ie n ie  nom inalne g azo c iąg u , kG/cm^ (MPa)

Wymagania 
do tyczące 
c z ę ś c i  wg

10 
(oko ło  1 )

16
(około  1 , 6) , 25 

(około 2 , 5)
40

(około  4 )
64

( około 6 ,4)

W yróżnik o zn aczen ia  c z ę ś c i

18 K o łn ie rz
z

sz y jk ą

150 16/150/159 40 /150/159 64/150/159

PN-67/H—74722 
PN-67/H-74723 
PN-67/H-74724 
PN-67/H-74725 
PN-67/H-74726

200 10/200/219 16 /200/219 25/200/219 40/200/219 64/200/219
250 10/250/273 16/250/273 25/250/273 40/250/273 64/250/273
300 10 /300/324 16 /300/324 25/300/324 40 /300 /324 64/300/324

350 10/350/356 16/350/356 25/350/256 40 /350/356 64/350/256

4-00 10 /400/406 16/400/406 25/400/406 40 /400/406 64/400/406

500 10/ 500/508 16 / 500/508 25/500/508 40 /500/508 64/500/508

19 U szcze lka
p ła sk a

150 64 /150 /2  AK

PN-68/H-74377

200 64 /200 /2  AK
250 6 4 /2 ^0 /2  AK
300 6 4 /300 /2  AK
>>0 64 /3 5 0 /2  AK
400 64 /4 0 0 /2  AK
500 64 /5 0 0 /2  AK

20 ś ru b a  z 
łbem sze­
ściokątnym  
lu b  śru b a  
dw ustronna 

ZA

150 M20-4C M24-4C M24-5D M30-45

PN—58/M—821 Ol 
PN-58/M-82110 
PN-68/M-74302

200 M27-5D
250
300 M20-4C M24—K

M27-4C M30-5D M33-45

350 M30-5D M33-5D M36—45

400 M24-4C M27-4C M33—4C M36-5D M39-45
500 M30-4C M39-5D M45-45

21

N akrętka 
lub  

n a k rę tk a  
ty p u  N

150 M20-3B M24-3B M24-43 M30-35

PN-58/M-82144 
PN-58/H—82146 
PN-68/M-74303

200 M27-4C

250
300 M20-3B M24-3B

M27-3B M30-4C M33-35

;>o M30-3B M33-4C- M36-35
400 M24-3B M27-3B M33-3B M36-4C M39-35
500 M30-3B M39-4C M45-35

22 P odkładka

150 21 25 25 -

PN-67/M-82006

200 28
250
300 21 25

28 31 -

350 31 34 -

400 25 28
34 37

500 31 40 —

23 O grodzenie 150+250 (3 -P -7 .8 )  * ( 3—P—1 . 8 ) BN-71/8976-39
300+500 (3 -P -1 0 .8 ) -X (3 -P -1 .8 )

24

150
200

I I

BN-71/8976-37P ły ta
250
300

I I I

fundamentowa
;/- !
400

IV

500 V

•O Dopuszcza s i ę  stosow anie łuków B wykonanych z r u r  sta low ych  ze szwem wzdłużnym wg PN-73/H-74244 
z m a te r ia łu  i  g ru b o śc i ś c ia n k i  odpowiednio d la  danego c i ś n ie n ia .2) p 2
Dla c i ś n ie ń  nom inalnych 10 kG/cm (około  1 MPa) i  16 kG/cm (o k o ło  1 ,6  MPa) dopuszcza s ię  s to ­
sowanie k o łn ie rz y  p ła s k ic h  wg PN-70/H-74732
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T a b lic a  4

Numer 
c z ę ś c i  

na 
r y s .  1 
lu b  2

Nazwa
c z ę ś c i

o re d n ic a  
nom inal­
na o b ie ­

gu

-------  -------  11 " ” .......... p ............... ....
C iś n ie n ie  nom inalne gazociągów , kG/cm (MPa)

Wymagania 
do tyczące 
c z ę ś c i  wg

10  16 25 
(około 1 ) (około 1 , 6 ) oko ło  2,3

40 
(około 4)

64
(oko ło  6 ,4 )

W yróżnik o zn aczen ia  c z ę ś c i

26 T ró jn ik

100 100/50-400 100 /50 -64OT

BN-71/8976-36

150 150/ 80-250 150 /80 -64OT
200 200/ 100-250 200/100-640T
250 250/ 150-250 250/150-400T 250 /1 50-64CT
300 300/ 150-250 500/150-400T 300/150-640T
400 400/200-250 +00/200-400T 400 /200-64OT

27 Rura 
s ta lo w a  
bez szwu

100 108 x 4 -  R35

PN-73/H-74219
150 159*5-R 35 159 x 5-R45
200 219,1 x 6.3-R35 219,1 x 6 , 3-R45
250 2 7 3 * 7 ,1 -R 3 5 273 X 7.1-R45
300 323.9 * 8-R35 323,9 *8-R45
400 406,4 x 8.8-R 35 406,4  x 8.8-R 45

28 P ły ta
fundamen­

towa

100 I

BN-71/8976-37

150
200

I I

250
300

I I I

400 IV

T a b lic a  5

Nr 
c z ę ś c i  
na lys. 
1 lu b  2

Nazwa
c z ę ś c i

Ś re d n ic a
nom inalna
odprowa-

C iśn ie n ie  nom inalne gazociągu  kG/cm^ (MPa)
10  16 

(oko ło  1 ) (około 1 , 6)
25

(oko ło  2 , 5 )
40 

(około  4)
64

(około 6 ,4)
Wymagania
do tyczące

przewoduroboczego W yróżnik o zn aczen ia  c z ę ś c i

29
K o łn ie rz

2 -ii s z y jk ą  1

50 1 V 5 V 5 7 40 /5 0 /5 7 64 /50 /57 PN-67/H-74722
80 16 /8 0 /8 9 40 /8 0 /8 9 64 /80 /89 PN-67/H-74723 

PN—67/H-74724 
PN-67/H-74725 
PN-67/H-74726

100 16 /100/108 40 /100/108 64/100/108
150 16 / 1 50/159 4 0 /1 5 0 /1 5 9 64/150/159
200 10 /200 /219  I 16 /200/219 25/200/219  I 40 /200/219 64/200/219

30
U szcze l­

ka
p ła sk a

50 6 4 /5 0 /2  AK

PN-68/H-74377
80 6 4 /8 0 /2  AK

100 64 /100 /2  AK
150 64 /1 5 0 /2  AK
200 6 4 /2 0 0 /2  AK

31

Ś ruba z 
łbem 
s z e ś c io ­
kątnym 
lu b  ś ru ­
ba dwu­
s tro n n a  

ZA

50
80 M16-4C

M16-4C M16-5D M20-45

PN-58/M-82101 
PN-58/M-8211C 
PN-68/H-74303

100 M20-4C M20-5D M24—45

150
M20-4C M24-4C

M24-5D
M30-45200 M27-5D

32
N akrętka 

lu b  
n ak rę tk a  
typu N

50
80

100
M16-3B

M16-3B M16-4C M2 0-35
PN—58/M—82144 
PN-58/M-82146 
PN-68/M-74302

M20-3B M20-4C M24—35

150 M20-3B M24-3B M24-4C M30-35
200 M27-4C

33 Podkład­
ka

50
80 17 17 -

PN-67/M-82006100 21 -
150 21 25 -
200 25 I 28

34 Rura
stadow a

bez
szwu

50 57 x 2 ,9  -  R35

PN-73/H-7421980 8 8 ,9  x 4  -  R35
100 108 x 4 -  B35
150 159 x 5 -  R35 159 * 5 -  R45
200 219,1 x 6 ,3  -  R35 219,1 x 6 ,3  -  R45

"O P a tr z  t a b l .  3 t r e ś ć  o d sy ła c z a  2 .
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T a b lic a  6

Nr
c z ę ś c i 
na l y s  
1 lu b  'c.

ś re d n ic a
nom inal­

na
u pustu

C iś n ie n ie  nom inalne gazociągu  kG/cm (MPa)
Wymagania 
d o tyczące 
c z ę ś c i  wg

c z ę ś c i 10 
(około 1)

16
(oko ło  1 ,6)

25
(ok o ło  2 ,5 )

40 
(około 4  )

64
(oko ło  6 ,4 )

W yróżnik o zn aczen ia  c z ę ś c i

35
K o łn ie rz
z a ś le p ia ­
ją c y

1 6 0 /50 -S t5 4 0 0 /5 0 -S t3 6 4 0 /5 0 -S tJ BN-70/8976—22

36,
K o łn ie rz

2 -0 s z y jk ą
16 /50 /57 4 0 /5 0 /5 7 6 4 /50 /57

PJI-67/H-74723
PK-67/H-74725
PN-67/H-74726

37 U szczelka
p ła sk a 6 4 /5 0 /2  AK PN-68/H-74377

38

ś ru b a  z 
łbem s z e ś ­
ciokątnym  
lu b  śru b a  
dw ustron­
na ZA

50

M16-4C M16-5D M20-45
PN—58/M—82101 
PN—58/M—82110 
PN-68/H-74302

39
N akrętka 

lub  
n a k rę tk a  
ty p u  N

M16-3B M16-4C M20-35
PK-58/M-82144 
PN—58/M—82146 
PN-68/H-74303

40' Podkładka 17 - PN—67/M—82006

1) P a tr z  t a b l . t r e ś ć  o d sy ła c z a  2 .

T a b lic a  7

Nr 
c z ę ś c i  
na ry s , 

1

Nazwa
c z ę ś c i

Ś re d n ic a
nom inalna
przewodu
wyrównaw­

czego

C iś n ie n ie  nom inalne gazo ciąg u  kG/cm^ (MPa)
Wymagania 
do tyczące 
c z ę ś c i  wg

10 16 
(oko ło  1) (około  1 ,6 )

25
(około 2 ,5 )

40 *
( około  4 )

64
(oko ło  6 ,4 )

W yróżnik o zn a cz en ia  c z ę ś c i

41
K o łn ie rz  

s z y jk ą 1^

40

1 6 /4 0 /4 4 ,5 4 0 /4 0 /4 4 ,5 100 /40 /44 ,5
PN-67/H-74723
PII-67/H-74725
PN-67/H-74727

42 U szczelka
p ła s k a 6 4 /4 0 /2  A]£ p :,'-68 /3 -7^377

43

ś ru b a  z 
łbem s z e ś ­
ciokątnym  
lu b  śru b a  
dw ustron­
na ZA

M16-4C M16-5D M20-35
PN-58/M—82101 
PN—58/M—82110 
PN-68/H-74302

44
N akrętka 

lu b  
n a k rę tk a  
ty p u  N

M16-3B M16- f̂C M20-35
PK-58/M—82144 
PN—58/M—82146 
FN-68/H-74303

45 P odkładka 17 PN—67/M-82006

46
Kura 

s ta lo w a  
bez szwu

4 4 ,5  * 2 , 9  -  H35 PK-73/H-74219

1) P a tr z  t a b l .  3 t r e ś ć  o d sy ła cz a  2 .

powiednim i normami przedm iotow ym i.A rm atura powin—
5 .3 . A rm atura zaporowa i  obiegowa powinna s p e ł -  na by^ d o s ta rc z a n a  wraz z zaśw iadczeniem , n i  pod- 

n ia ć  wymagania o k re ś lo n e  w t a b l .  8 , p rzy  czym a r -  s ta w ie  k tó reg o  można w sposób jednoznaczny u s t a l i ć  
m atura p ro d u k c ji k ra jo w e j powinna być zgodna z o d -  Zg0(iI10^  z wymaganiami wg t a b l .  8 .
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T a b lic a  8

Cecha lu b
param etr
arm atury

Wymagania d o tyczące  cechy lu b  
p aram etru

Typ zasuwa, k u rek  k u l i s ty  p e łn o p rz e -  
lo tow y bez o d c ią ż e n ia

P rzeznacze­
n ie

do p a liw  gazowych 0 te m p era tu rz e  
n ie  p r z e k ra c z a ją c e j  47°C (320 K)

Zam knięcie o b ustronne  sz c z e ln e

Napęd
za w ie ra d ła

w y łączn ie  ręc zn y  lu b  ręczny  1 e l e ­
k try c z n y  przeciwwybuchowy, pneuma­
ty c zn y  a lb o  h y d ra u lic z n y , s te ro w a­
ny rę c z n ie  lu b  au tom atyczn ie; 
arm atu ra  0 ś re d n ic y  nom inalnej 
w ięk sze j n iż  200 mm i  c i ś n ie n iu  2 
nominalnym większym n iż  16 kG/cm 
(około  1 ,6  MPa) powinna mieć na­
pęd ręczn y  wyposażony w p rz e k ła d ­
n ię  z m n ie jsz a ją c ą  s i ł y  p o trzeb n e  
do o tw ie ra n ia  i  zam ykania; napęd 
ręczn y  pow in ien  znajdować s i ę  w 
t a k i e j  o d le g ło ś c i  od o s i  p r z e lo tu  
a rm a tu ry , aby można go by ło  um ieś­
c ić  ponad poziomem te re n u  zgodnie 
z r y s .  1 lu b  2

P rz y łą c z a do przypaw ania lu b  ko łn ierzow e

ś re d n ic a
nom inalna
PN-54/H-02651

równa ś re d n ic y  nom inalnej przewo­
du, na którym  j e s t  zamontowana

C iśn ie n ie  
nom inalne 
wg PN-62/ 
H-02650

równe c i ś n ie n iu  nominalnemu 
gazociągu

P o z o s ta łe
wymagania wg PN—64/14-74001

3 .4 .  A rm atura na przewodach; roboczym, odprowa­
dzającym . wyrównawczym i  upustowym powinna s p e ł­
n ia ć  wymagania o k reś lo n e  w t a b l .  9» p rz y  czym a r ­
m atura p ro d u k c ji  k ra jo w e j powinna być zgodna z od­
powiednim i normami przedm iotow ym i. A rm atura powin­
na być d o s ta rc z a n a  wraz z zaśw iadczeniem , na pod­
s ta w ie  k tó reg o  można w sposób jednoznaczny u s t a l i ć  
j e j  zgodność z wymaganiami wg t a b l .  9 .

5 .5 .  A rm atura do c iś n ie n io m ie rz a . W z a k re s ie
c iś n ie ń  nom inalnych gazociągu  do 25 kG/cm^ ( około
2 ,5  MPa n a le ż y  stosow ać k u rk i 25-Ms wg PN-62/
M-53508. W z a k re s ie  c i ś n ie ń  nom inalnych gazociągu

2wyższych n iż  25 kG/cm (około 2 ,5  MPa) n a leż y  s to ­
sować k u rk i lu b  zaw orki do c iś n ie n io m ie rz y , umoż­
l iw ia ją c e  przedm uchanie, na c i ś n ie n ie  nom inalne 
n ie  n iż sz e  n iż  c i ś n ie n ie  nom inalne g azo c iąg u .

W całym z a k re s ie  c i ś n ie ń  nom inalnych dopuszcza 
s i ę  s tosow anie  arm atu ry  do c iśn ie n io m ie rz y  pocho­
d z e n ia  zag ran icznego  na c i ś n ie n ie  nom inalne n ie  
n iż s z e  n iż  c i ś n ie n ie  nom inalne g az o c iąg u .

3 .6 .  Fundament

3 .6 .1 .  Wymiary w mm -  wg r y s .  2 .

3 .6 .2 .  Beton m arki 170 wg PN-63/B-06250. Cement 
h u tn ic z y  wg PN-74/B-30005. I lo ś ć  cementu n ie  po­
winna być m n ie jsz a  n iż  300 kg na 1 m  ̂ b e to n u . 
Wskaźnik cementowo-wodny n ie  pow in ien  być m nie j­
szy  n iż  2 . D odatk i do b e to n u  -  wg PN-61/B-06253.

3 .6 .3 «  Z b ro je n ie . Fundament n a le ż y  z b ro ić  p rę ­
tam i o ś re d n ic y  6 mm ułożonymi w n aro żn ik ach  fun ­
dam entu o raz  strzem ionam i o ś re d n ic y  3 mm r o z s ta ­
wionymi co 180 mm. Z b ro jen ie  spawać punktowo lu b  
w iązać miękkim drutem  o śre d n ic y  1 mm.

3 .6 .4 .  Wykonanie. Fundament n a le ż y  wykonać na 
m ie jsc u  budowy w fo rm ie n ie o d k s z ta łc a ln e j  zgodnie 
z PN-63/B-06251, z a g ę sz c z a ją c  masę betonową p rzez  
u b i ja n ie .  Grubość o tu le n ia  z b ro je n ia  n ie  powinna 
być m n ie jsza  n iż  10 mm.

3 .7 .  Wykonanie.  W przypadku arm atu ry  k o łn ie rz o ­
wej n a leż y  p o łą c z e n ie  ko łn ierzow e wykonywać z wy­
pustam i i  wpustami wg PN-64/H-74371 s to s u ją c  ś ru ­
by i  n a k r ę tk i  wg PN-68/H-74301. Ruiy z k o łn ie r z a ­
mi n a le ż y  łą c z y ć  s to s u ją c  p o łą c z e n ia  spawane wy­
konywane w w a rs z ta c ie .

Na m ie jsc u  budowy dopuszcza s i ę  wykonywanie j e ­
dyn ie  p o łą cz eń  spawanych pomiędzy t ró jn ik a m i o raz  
odcinkam i r u r .

G ięc ie  r u r  n a le ż y  wykonywać na gorąco z wypeł­
n ien iem  w n ętrza  lu b  na zimno p rzy  zasto sow an iu  
g i ę t a r k i .

P ły tę  fundamentową wg BN-71/8976-37 n a leż y  u k ła ­
dać na w arstw ie  chudego be to n u  lu b  na podsypce 
p ia sk o w ej. P ły ty  chodnikowe n a le ż y  układać na pod­
sypce p iaskow ej g ru b o śc i 150 mm. P o łą c z e n ie  p rz e ­
wodu odprow adzającego ze zb io rn ik iem  wg BN-70/ 
8976-17 n a le ż y  u s z c z e ln ić  sznurem konopnym im pre­
gnowanym wg BN-64/7596-04 1 z a la ć  a s fa l te m  wyso- 
kotopliwym  wg PN-57/C-96174.

3 .8 .  I z o l a c j a . C zęśc i podziemne śluz  n a leż y  Izo ­
lować zgodnie z BN -69/8976-06, c z ę ś c i  nadziemne 
wg BN -69/8976-05. Rodzaj p o k ry c ia  m alarsk iego  wg 
BN-69/8976-05 n a le ż y  d o b ie ra ć  w z a le ż n o śc i od 
agresyw ności środow iska.

3 .9 .  S zc z e ln o ść , ś lu z y  poddane w c a ło ś c i ,  rów­
n o cześn ie  z gazociąg iem , p ró b ie  s z c z e ln o ś c i  n lo  
powinny wykazywać n ie s z c z e ln o ś c i ,  o d k sz ta łc e ń  lu b  
uszkodzeń . A rm atura zaporowa g azo c iąg u , o b ieg u ,

T a b lic a  9

Cecha lu b
p a ra m e tr
arm atury

Wymagania d o tyczące  cechy lub  
p aram etru

Typ zasuw a, k u rek  k u l i s ty  bez o d c ią ­
ż e n ia

P rzezn aczen ie do p a liw  gazowych 0 te m p era tu rz e  
n ie  p rz e k ra c z a ją c e j  47°C (320 K)

Zam knięcie 1 ) o b u s tro n n ie  sz cz e ln e

Napęd
z a w ie ra d ła ręczny

P rz y łą c z a ko łn ierzow e

ś r e d n ic a  no­
m inalna wg 
PN-54/H-02651

równa ś re d n ic y  nom inalnej przewo­
d u , na którym  j e s t  zamontowana

C iś n ie n ie  no­
m inalne wg 
PH—62/H—02650

równe c i ś n ie n iu  nominalnemu gazo­
c iąg u

P o z o s ta łe
wymagania wg PN-64/M-74001

1)D la arm atu ry  upustow ej je d n o s tro n n ie  szczelne
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przewodów roboczych , odprow adzających i  wyrównaw­
czych powinna mieć zam knięcia sz c z e ln e  o b u stro n ­
n ie ,  n a to m ia s t arm a tu ra  upustowa i  do c i ś n ie n io ­
m ierza  zam knięcie sz cz e ln e  ty lk o  od s tro n y  gazo­
c iąg u .

4 .  BAJANIA

4 .1 .  R odzaje badań

a) spraw dzenie k s z t a ł t u  i  wymiarów ( 3 .1 ) ,
b )  spraw dzenie c z ę ś c i  (3 .2  -f 3 .6 ) ,
c )  spraw dzenie wykonania ( 3 .7 ) ,
d )  spraw dzenie I z o l a c j i  ( 3 .8 ) ,
e )  spraw dzenie s z c z e ln o ś c i  ( 3 .9 ) .

4 .2 .  Mie.isce i  czas  p rzeprow adzan ia badań . 
W szystkie ro d z a je  badań n a le ż y  przeprow adzać na 
m ie jscu  budowy ś lu z ,  podczas wykonywania ro b ó t 
o raz  p rzy  o d b io rz e .

4 .3 .  Opis badań

4 .5 .1 .  Spraw dzenie k s z ta ł tu  i  wymiarów n a leż y  
przeprow adzać za  pomocą pom iaru przym iarem  m etro­
wym i  przym iarem  taśmowym.

4 .3 .2 .  Spraw dzenie c z ę ś c i  p o le g a  na s tw ie rd z e ­
n iu  zgodności z 3 .2  -f 3 .6  na podstaw ie  cech  umiesz­
czonych na c z ę śc ia c h  lu b  zaśw iadczeń .

4 .3 .3 .  Sprawdzenie wykonania sp o in  n a leż y  p rz e ­
prowadzać p rz e z  o g lę d z in y  o raz  zgodnie z PN-72/ 
M-89770.

4 .3 .4 .  Sprawdzenie i z o l a c j i  n a le ż y  przeprow a­
dzać p rze z  o g lę d z in y  o raz  zgodnie z BN-69/8976-05
i  BN -69/8976-06.

4 - .3 .5 . Spraw dzenie s z c z e ln o ś c i  n a le ż y  p rz e p ro ­
wadzać rów nocześnie z p róbą s z c z e ln o ś c i  gazociągu  
w sposób p rzew id zian y  d la  t e j  p ró b y . Próbę s z c z e l ­
n o śc i n a le ż y  przeprow adzać p rze d  wykonaniem iz o ­
l a c j i ,  p rzy  o tw artych  zasuwach i  zamkniętym odpo­
w ie t rz e n iu .  Podczas próby s z c z e ln o ś c i  n a le ż y  za  
pomocą korka do odpow ietrzania spraw dzić sz c z e ln o ść  
zam knięcia arm atu ry .

4 .4 .  Ocena wyników bad ań , ś lu z y  n a le ż y  uznać za  
zgodne z wymaganiami normy, j e ż e l i  w szy s tk ie  ba­
d a n ia  wg 4 .1  d a ły  wynik d o d a tn i.

W przypadku gdy chociażby  jedno  z badań wg 4 .1  
d a ło  wynik ujemny, ś lu z y  n a le ż y  uznać za  n iezgod ­
ne z wymaganiami normy bez p rzep row adzan ia  d a l­
szych badań .

4 .5 .  Z aśw iadczenie wytwórcy o wynikach bad ań . 
P rz e d s ię b io rs tw o  budu jące ś lu z y  na żądan ie  o d b io r­
cy powinno wydać zaśw iadczen ie  z a w ie ra ją c e  k r ó tk i  
o p is  zbadanych ś lu z  o raz  w yniki liczbow e badań .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKCTiVB

1 . I n s ty tu c ja  opracow ująca normę -B iu ro  P ro je k ­
tów Gazownictwa GAZOPROJEKT.

2 . Normy zw iązane

PN-63/B-06250 Beton zwykły
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i  że lb e to w e. Wyma­

g a n ia  te c h n ic z n e  
PN-61/B-06253 K onstrukcje  betonowe.W arunki wyko­

n a n ia  i  ochrony w środow isku agresywnych wód i  
gruntów

PN-63/B-14050 P ły ty  chodnikowe betonowe 
PN-74/B—30005 Cement h u tn ic z y
PN-57/C-96174 P rzetw ory  naftow e . A s fa lty  iz o la ­

cy jne w ysokotopliwe 
PN-62/H-02650 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . C iśn ie n ie  no­

m ina lne , robocze i  próbne 
PN-54/H-02651 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra , ś re d n ic e  no­

m inalne
PN-73/H—7^219 Rury a s fa lto w e  bez szwu przewodowe 
PN— 73/H-74244- Ruiy sta low e ze szwem przewodowe 
PN—68/H-74301 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra , ś ru b y , na­

k r ę t k i ,  t u l e j e  wyrównawcze do p o łą cz eń  k o łn ie ­
rzow ych. Wymagania ogólne 

PN-60/H-74302 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra , ś ru b y  dwu­
s tro n n e  do p o łą cz eń  ko łn ierzow ych

PN-68/H-74303 R u ro c ią g i i  a rm a tu ra . N ak rę tk i 
sz e śc io k ą tn e  w ysokie z podtoczeniem  do p o łą cz eń  
k o łn ie  rzowych

PN-64/H-74371 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . Wypusty i  
w pusty w k o łn ie rz a c h .  Wymiary

FN-68/H-74377 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . U szc ze lk i 
p ła s k ie  do k o łn ie rz y  z wypustami i  wpustami

PN-67/H-74722  R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rze  
przypawane o k rą g łe  z s z y jk ą .  C iś n ie n ie  nom inal­
ne 10  kG/cm2

PN-67/H-74723 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rz e  
przypawane o k rą g łe  z s z y jk ą .  C iśn ie n ie  nom inal­

ne 16 kG/cm2
PN-67/H-74724 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rze  

przypawane o k rąg łe  z s z y jk ą .  C iśn ie n ie  nom inal­
ne 25 kG/cm2

PN-67/H-74725 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rze  
przypawane o k rą g łe  z s z y jk ą .  C iśn ie n ie  nom inal­

ne 40  kG/cm2
PN-67/H-74726 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rze  

przypawane o k rąg łe  z s z y jk ą .  C iśn ie n ie  nom inal­
ne 64 kG/cm2

PN—67/H-74-727 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rze
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przypawane o k rą g łe  z s z y jk ą .  C iśn ie n ie  nom inal­
ne 100 kG/cm^

PN-70/H-74732 R u ro c iąg i i  a rm a tu ra . K o łn ie rze  
przypawane o k rą g łe  p ła s k ie .  C iśn ie n ie  nom inal­
ne 10 i  16 kG/cm^

PN—60/M—53505 Manometiy przem ysłow e. O sp rzę t.
R urk i syfonowe na c i ś n ie n ie  do 160 a tn  

PN-Ó2/M-53508 K urki p rze lo tow e na c i ś n ie n ie  nom i- p
n a ln e  25 kG/cm do c iśn ie n io m ie rz y  

PM-58/M-53517 Manometry przem ysłow e. U szc ze lk i 
p ła s k ie

PN-72/M-69770 R a d io g ra f ia  przem ysłow a. R ad iogra­
my sp o in  czołowych w z łą c z a c h  doczołowych ze 
s t a l i .  Wymagania jakościow e i  wytyczne wykony­
w ania

PN-64/M-74G01 A rm atura przem ysłow a. Wymagania i  
b ad a n ia  te c h n ic z n e  

PN-63/M-75164 Z łą c z k i do węży gumowych. U szcze lk i 
PN-67/M—82006 P odk ładk i o k rąg łe  dokładne 
PN—58/11—82101 Śruby zgrubne ze łbem sześc iokątnym  
PN-58/M—82110 ś ru b y  dokładne ze łbem s z e ś c io k ą t­

nym
PN-58/U-82144 N ak rę tk i s z e śc io k ą tn e  ś re d n io d o -  

k ładne
PN—58/M-8214-6 N ak rę tk i s z e śc io k ą tn e  dokładne 
3N -64/7596-04 Wyroby pow roźnicze k ręc o n e . Sznur­

k i ,  szn u ry  konopne z a b e z p ie c z a ją c e  impregnowa­
ne

BN-69/8976-05 P o k ry c ia  m a la rsk ie  n a  gazociągach  
ułożonych nad z iem ią 

BN-69/8976-06 Powłoki ochronne na k s z ta ł tk a c h ,

arm atu rze  i  p o łą c z e n ia c h  gazociągów ułożonych 
w ziem i

BN-70/897&—17 I n s t a l a c j e  o d b io ru  kondensatu  z o d -  
w adniaczy gazociągów  u łożonych w z ie m i. Z b io r­
n ik  kondensatu  

BN—70/8976—21 G azociąg i i  i n s t a l a c j e  gazow nicze.
Korek do o d p o w ie trz an ia  

BN-70/8976—22 G azociąg i i  i n s t a l a c j e  gazow nicze. 
K o łn ie rz e  z a ś le p ia ją c e  z otworem do odpowie­
t r z  an i a

BN-71/8976-31 O d leg ło śc i b ezp ieczn e  gazociągów 
wysokiego c i ś n ie n ia  ułożonych w ziem i 

BN—71/8976—36 G azociąg i i  i n s t a l a c j e  gazow nicze.
Spawane t r ó j n i k i  rurowe 

BN-71/8976—37 G azociąg i i  i n s t a l a c j e  gazow nicze.
P ły ty  fundamentowe arm atu ry  u ło ż o n e j w ziem i 

BN-71/8976-38 G azociąg i i  i n s t a l a c j e  gazow nicze. 
Pokrywy z a ś le p ia ją c e  z otworem do odpow ietrza­
n ia

BN-71/8976—39 G azociąg i i  i n s t a l a c j e  gazow nicze.
O grodzenia u rządzeń  tech n o lo g iczn y ch  

BN-72/8976—49 Łuki i  za łam an ia  gazociągów u ło żo ­
nych w z iem i. Wymagania i  b ad an ia  

BN-7V8976-67 G azociąg i p rzystosow ane do czy sz­
c z e n ia  od wewnątrz tło k am i czyszczącym i. Wyma­
g a n ia  i  b ad an ia

3 . A utorzy p ro je k tu  normy -  P i o t r  D arcz y ń sk i, 
F ra n c isz e k  R agan lciew icz ,S tan isław  Skowron,A ndrzej 
Sygizm an, S ta n is ła w  Janczak  -  B iuro  P ro jek tów  
Gazownictwa GAZOPROJEKT, Wrocław.
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