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INSTALACJE

7 Gr. katalog.
PRZEMYSEOWE INSTALACJE SPREZONEGO POWIETRZA Vitooa 9

ZBIORNIKI WYROANAWCZE
WSTEP
®TEKA GL<E

1.1. Przedmiot ,pokfaPFzedmiotem normy sa zbiorniki wyrownawcze na

cisnienia do 10 kG/cn?* i temperatur® do 80 C stosowane w instalacjach
sprezonego powietrza, podlegajgce odbiorowi przez Organa Dozoru Technicz-

nego.

. 1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zbiorniki wyréwnawcze sto-
suje sie dla wyrdéwnania chwilowych wahan cisnienia, zachodzacych w cza-
sie sprezania powietrza w sprezarkach i zapewnienia statego cisnienia po-
wietrza w punktach poboru.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-68/H-74207 Rury stalowe bez szwu walcowane lub ciggnione na zia-
no. Wymiary

PN-67/H-74209 - Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco. Wymiary

PN-68/H-74219 - Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco. Wymagania
i badania

PN/H-74332 Rurociggi. Kotnierze przypawane okragte gtadkie.Cis-

nienie nominalne 10-16 kG/cm

PN-68/H-74375 Rurociggi i armatura. Uszczelki ptaskie ‘'do przylg
zgrubnych kotnierzy

PN/fc-74385 Rurociggi. Materiaty do vyrobu uszczelnien

PN-66/H-74701 Rurociggi i armatura. Kotnierze stalowe okragte na
cisnienia nominalne do 320 kG/cm2. Wymagania

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki

PN-63/H-84021 - Stal dla budownictwa. Gatunki
PN-64/H-84023 *- Stal weglowa konstrukcyjna o okreslonym przeznacze-
niu i o szczeg6lnych witasnosciach. Zestawienie ga-
tunkow
Zjednoczenie Przedsiebiorstw Instalacji Przemystowych "Instal"”

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsiebiorstw Instalacji

Przemystowych "Instal™ dnia 19 lipca 1969 r. jako norma obowigzuja-

ca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1970 r. /Mon.Pol.nr
poz. /

Druk i rozpowszechnianie Zakiad Reprodukcji i WDB, Warszawa,ul.Krélewska
Dziat Sprzedazy, ul. Mecinska 13/15> tel- 10-20-28. Zara. nr 321 z dnia
5.3.1970 r. Naktad 150+2

Cena zt g _ Ark.druk. 1,00



PN-65/H-92120
PN-62/H-92200
PN-58/H-93208

PN-59/H-93403

PN-66/&-02139

PN-66/M-35412

PN-57/M-69712

PN-64/M-69720

PN-60/M-69773

PN-58/&-82109

PN-5S/K-82144

D2/2/63

KOR/3/

2.1.

Podziat. Wzaleznosci
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Stal waloowana. Blachy gruba i uniwersalne
Stal gorgco walcowana. Blachy grube. Wymiary
Stal ciggniona. Prety okragte. Wymiary

Stal walcowana. Ceowniki

Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych

Dna elipsoidalne stalowe o Srednicy wewnetrznej od 600
do 4000 ma. Wymiary
Spawanie. Proéba statyczna rozciggania materiatu spoiny

Préba zscinania ptaskich ztgcz spawanych lub zgrzewanych

doczotowo

Spawanie. Klasyfikacja jako$ci ztgcz spawanych na pod-
stawie radiogramow

Sruby Srednioc¢okiadne z tbem szesciokgtnym
Nakretki szesciokatne Sredniodokiadne

Przepisy Dozoru Technicznego. State zbiorniki cisnie-
niowe

Instrukcja Komitetu Nauki i Techniki w sprawie zabez-

pieczenia przéd korozjg konstrukcji stalowych za pomo-

cg pokry¢ malarskich

2. PODZIAL 1 OZNACZENIA

od pojemnosci, zbiorniki wyréwnawoze dzie-

lg sie na 7 wielkosci:

wielkosé
wielkosé
wielkosé
wielkosé
wielkosé

wielkosé

N O g~ W N R

wielkosé

2.2.
wieracd :

o

0 pojeanosci

© O ©O o o

Sposdb oznaczenia.

0,4 m
0,63 a
1,0 uT
1,6

2.5 m
4,0 m3
6,3 m3

pojemnosci

pojemnosci
pojemnosci
pojemnosci
pojemnosci

pojemnosci

- nazwe urzadzenia,

- wielkos¢,

- ciS$nienia obliczeniowe
- numer normy.

Oznaczenie zbiornika wyrdéwnawozego powinno za-
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2.3. Przyktad oznaczenia  zbiornika wyréwnawczego o pojemnosci 1,0
/wielko$¢ 3/ i cisnieniu obliczeniowym 10 kG/cm2

ZBIORNIK VWROANAANCZY SPREZONEGO FOWIETRZA 3/10 - BN-69/8963-04

3. WYMAGANIA

3.1. Gldbwne wymiary zbiornikéw wyréwnawczych podano na rysunku i w
tablicy.

3.2. Odchytki wymiaréw. Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiardw:

- Srednicy, owalizacji i odchytki tworzacej powierzchnie dzwonu lub wal-
czaka zgodnie z pkt. ?.3.3.8. Przepis6w Dozoru Technicznego DT/Z/63
"State zbiorniki cisnieniowe",

- wysokosci catkowitej zbiornika + 10 wymiaru nominalnego,

- dtugosci i rozmieszczenia krdé¢cow + 3% wymiaru nominalnego,

- otworu wiazowego + 1,5% wymiaru nominalnego,

- grubosci blach wg PN-62/H-92200,
- Srednic 1 grubosci rur v/g PN-68/H-74219,
- kotnierzy zgodnie z PN-66/H-74701.

Pozostate odchytki wymiaréw nietolerowanych wg PN-66/M-02139.

3.3. Materiat. Ptaszcz zbiornika, pokrywa wlazowa, pierscien wiazowy,
kabtaki wiazowe i stopy podpdér z blachy stalowej wg PN-65/H-92120 ze sta-
li St3Sx wg PN-63/H-84-021. Dna elipsoidalne wg PN-66/M-354-12 ze stali
St3Sx wg PK-63/H-84021. Kroécéce spavane z rur stalowych bez szwu wgy PN-67/
/H-74209 i PN-68/H-74219 ze stali R35 wg PN-64/H-84023» Krécéce gwintowane
z rur stalowych bez szwu wg PN-68/K-74207 ze stali R35 wg PN-64/H-84023.
Kotnierze wg PN/H-77332 ze stali St3Sx wg PN-63/H-84021. Sruby z tbem
szesciokatnym wg PN~58/i-i-82109 ze stali St3 wg PN-61/K-84020 i nakretki
szesciokatne S$redniodoktadne wg PN-58/M-82144 ze stali St3 wg PN-61/H-8to3t
Sruby wiazowe z pretéw stalowych wg PH-58/H-93208 ze stali St3s wg PN-61/
/H-84020. Podpory z ceownikow wg PN-59/H-93403 ze stali StOS wg PN-63/
/H-84021. Uszczelnienie kotnierzy - guma z kauczuku syntetycznego z prze-
ktadkami ptéciennymi /GSP/ wg PN-68/H-?4375 i PN/H-74-385.

Materiaty uzyte do produkcji zbiornikéw wyréwnawczych powinny mied zaswiad-
czenie urzedowego odbioru /atest hutniczy/.

3»A-. Wykonanie. Wszystkie elementy zbiornikéw wyrdéwnawczych oraz wza-

jemne ich potaczenie nalezy wykona¢ zgodnie z przepisami Dozoru Technicz-
nego DT/Z/63.
Ptaszcze zwijane z blachy i spawane. Dna ttoczone. Krawedzie ptaszczy i
dennic przed spawaniem ukosowane. Powierzchnie wewnetrzne pierscienia wa-
zowego wygtadzone a krawedzie zaokraglone i wygtadzone. Wady zlgcz spawa-
nych doczotowych oceniane na podstawie radiogramoéw, powinny odpowiadacco-
najmniej 3 klasie jakosci wg PN-60/M-69773.

3.5. Wyglad zewnetrzny. Zbiorniki wyréwnawcze powinny miec:
- powierzchnie zewnetrzne gtadkie, bez wgniecen, rys i peknieé¢, wzerdw,
zendry, rozwarstwienn i zawalcowan.
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- spawy rownomierni* natozone, gtadkie, bez krateréw i wtopien obcych ma-
teriatow,

- gwinty bez przerw i naderwan.
3.6. Szczelnosc¢. Zbiorniki wyréwnawcze poddane proébie cisnienia tydra-

ulicznego zgodnie z 5-2.3, nie powinny wykazywa¢ nieszczelnosci i trwa-
tych odksztatcen.

3-7- Wykonczenie. Zbiorniki wyréwnawcze w wykonaniu normalnym - klasa
IV - Srodowisko przemystowe, powinny by¢ zgodnie z-instrukcjg KOR/3 po-
kryte powitoka antykorozyjnag.

3.8. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku nalezy trwale umoco-
wa¢ tabliczke znamionowag zawierajgaca nastepujgce dane:

- nazwe wytworni,

- nr fabryczny zbiornika,

- pojemnos¢ w m3,

- cisnienie obliczeniowe pQ = 10 kG/cm t

- temperature obliczeniowg tQ = 80°C,
- ciezar w kG,

- rok produkcji,

- nr normy,

- znak XT.

Niezaleznie od tabliczki znamionowej, nalezy na zbiorniku i pokrywie wa-
zowej w miejscu oznaczonym na rysunku wybi¢ nastepujace dane:

- nazwe lub znak wytworni,

- nr fabryczny zbiornika,

- rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zbiorniki wyréwnawcze nie wymagajg opakowania. Krdcce
powinny by¢ zasSlepione, a koncéwki gwintowane zabezpieczone przed uszkodze-
niem gwintu.

4.2. Przechowywanie. Zbiorniki wyréwnawcze powinny by¢ przechowywane
w pozycji lezagcej na podkiadach. Miejsce skladowania nie wymaga zabezpie--
czenia przed opadami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Zbiorniki wyréwnawcze mozna przewozi¢ dowolnymi $rod-
kami transportu, zabezpieczajgc Je odpowiednio przed przesunieciem w cza-
sie transportu.
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5. badania
5.1. Rodzaje badan. Kazdy zbiornik wyréwnawczy nalezy poddaé¢ nastepu-
jacym badaniom:
a/ ogledzinom zewnetrznym /3*5- i 3.7/
b/ sprawdzeniu gtéwnych wymiaréw /3.1 i 3-2/
c/ proébie szczelnos$ci /3.6/,
d/ badaniom radiograficznym 1 mechanicznym spoin /3*4/,

e/ sprawdzeniu wykonania i uzytych materiatéow /3.3 i 3.4-/.

5.2. Pois badan:
5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

5.2.2. Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
warsztatowych przyrzagdéw pomiarowych, na zgodno$¢ z wymaganiami 3»1*i 3.2.

5.2.3. Proba szczelnos$ci. Kazdy zbiornik nalezy poddac¢ proébie szczel-
nosci zgodnie z przepisani Dozoru Technicznego DT/Z/63, oraz na zgod-
nos¢ z wymaganiami 3.6.

5-2.4-. Badania radiograficzne i mechaniczne spoin nalezy przeprowadzié
zgodnie z przepisami Dozoru Technicznego DT/Z/63, oraz na zgodno$¢ z PN-
-57/K-69712 i PN-SVM-69720.

5.2.5. Sprawdzenie wykonania i uzytych materiatldbw nalezy przeprowa-

dzi¢ przez pordédwnanie z dokumentacjg techniczna i wymaganiami wg 3.3* i

5.3. Ocena wynikéw badan. Zbiornik wyréwnawczy nalezy uzna¢ za zgod-
ny z wymaganiami normy, jezeli badania wyszczeg6lnione w 5.1. wykazg wy-
niki dodatnie.

5.4-. Zaswiadczenie .jakosSci. Dla kazdego zbiornika wyréwnawczego WWy-
twérca powinien wystawi¢ zaswiadczenie o wynikach wykonanych badan wg5.1.

KONIEC
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Gtéwne wymiary zbiornikéw wyrdwnawczych

Wielkos$¢
Pojemnosc¢
ia

Wymiary

D

°2

L1

L2

do

Ciezar kG

0.4
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25
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650
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