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Gazociagi i instalacje gazoumicze

Spaiuane tréjniki ruroiue

ikljéo

Orka

Gtl 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
stalowe, spawane trojniki rurowe o S$rednicach
nominalnych przelotow 65-"900 mm i odgatezien
50-+-800 mm, wykonane na ci$nienie nominalne od
10 kG/cm2 (100 N/cm2 do 64 kG/cm2(640 N/cm2)
oraz pracujace przy temperaturach czynnika i cis-
nieniach roboczych zgodnie z PN-62/H-02650.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Troj-
niki nalezy stosowa¢ zgodnie z tabl, 1 w gazocig-
gach i instalacjach gazowniczych. Trojniki moga
by¢ stosowane bez przeprowadzania obliczen wy-
trzymatosciowych we wszystkich instalacjach ga-
zowniczych oraz w gazociggach klasy Il i IV wg
BN-71/8976-33 oddalonych od obiektéw tereno-
wych na odlegto$¢ réwnag co najmniej najmniej-
szej odlegtosci bezpiecznej wg BN-71/8976-31 pod
warunkiem, ze temperatura gazu nie przekracza
200°C (473K). W przypadku braku trdjnika dla
zadanego cisnienia nominalnego nalezy stosowac
tréjnik na najblizsze wyzsze cisnienie nominalne.

1.3. Normy zwigzane

PN-62/H-02650 Rurociggi i armatura. Cisnienia
nominalne, robocze i prébne
PN-54/H-02651 Rurociggi i armatura. Srednice

nominalne
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane
na goragco. Wymagania i badania
PN-64/H-74234 Rury stalowe. Asfaltowe powtoki
na rurach uktadanych w ziemi
PN-67/H-74244 Rury stalowe ze szwem. Wyma-
gania techniczne
PN-65/H-92120 Stal
i uniwersalne
PN-70/H-93202 Stal walcowana. Prety ptaskie

walcowana. Blachy grube

Grupa katalogowa IV 18

PN-65/M-69014 Spawanie tukowe reczne stali ni-
skostopowej i niskoweglowej. Rowki do spa-
wania

BN-71/8976-31 Odlegtosci bezpieczne gazociggow
wysokiego cisnienia utozonych w ziemi

BN-71/8976-33 Klasy wykonania gazociggow wy-
sokiego cisnienia

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia sie nastepujace rodzaje
tréjnikow:

— trojniki bez wzmocnienia — nie wyrdéznione
W oznaczeniu,

— trojniki wzmocnione naktadkg — N,

— trojniki wzmocnione tulejg — T.

2.2. Przykiad oznaczenia trojnika wzmocnionego
tulejg (T), na cisnienie nominalne 40 kG/cm2 (400
N/cm2, o $rednicy nominalnej przelotu 300 mm
i odgatezienia 150 mm (wyr6znik 300/150-400T
wg tabl. 2):

TROJINIK 300/150-400 T BN-71/8976-36

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rys. 1-73 i tabl.
Konce tréjnikow (przelotdw i odgatezien) nalezy
przygotowaé¢ do spawania zgodnie z PN-65/
M-69014. W przypadku gdy bok spoiny pachwino-
nowej wg rys 2 i 3 jest mniejszy od grubosci
wzmocnienia g, nalezy krawedz naktadki lub tulei
zukosowac zgodnie z rys. 4. W tréjnikach o $red-
nicach nominalnych przelotéw i odgatezien miesz-
czacych sie w zakresie podanym w tabl. 3 nalezy
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Miejsce cechowania
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Rys. 2. Trojnik wzmocniony naktadkag (N)
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Rys. 3. Trojnik wzmocniony tulejg (T)

Rys. 4. Ukosowanie krawedzi naktadek i tulei wzmacniajacych



Srednica
nominalna
przelotu
wg
PN-54/H-02651
mm

65

80
100
125
150
200
250
300
350
400

500
600
700
800

900

Trojniki bez wzmocnienia

ci$nienie
nominalne
wg
PN-62/H-02650
kG/cm2
(N/cm2)

10-7-40
(100-7-400)

10-t25
(100-4-250)

10
(100)

$rednice
nominalne
ogatezien
wg
PN-54/H-02651
mm

50

50,65
50-4-80
50-4-100
50-4-125
504-150
504-200
504-250
504-300
504-350

504-400
504-500
504-600
504-700

504-800

BN-71/8976-36

Tablica 1
Trojniki wzmocnione
naktadkg — N
ci$nienie Srednice
nominalne nominalne
wg ogatezien
PN-62/H-02650 wg
kG/cm2 PN-54/H-02651
(N/ecm-) mm

nie stosuje sie

40,64
(400,640)

164-64
(1604-640)

50
50,65
504-80
504-100
504-125
504-150
504-150

504-200
504-250
504-300
504-350

504-400

Troéjrjiki wzmocnione

tulejg — T
ci$nienie $rednice
nominalne nominalne
wg odgatezien
PN-62/H-02650 wg
kG/cm?2 PN-54/H-02651
(N/CTT'I a mm
50
64
(640) 50,65
504-80
654-100
804-125
1004-150
40,64 1254-200
(400,640)
1504-250
2(004-300
2004-350
2504-400
3004-500
164-64 3504-600
(1604-640) 4004-700
5004-800



Wyr6znik
oznaczenia
tréjnika

65/50-400
65/50-640 T

80/50-400
80/50-640 T
80/65-400
80/65-640 T

100/50-400
1010/50-640 T
100/65-400
100/65-640 T
100/80-400
100/80-640 T

125/50-250
125/50-640 N
125/65-250
125/65-640 T
125/80-250
125/80-640 T
125/100-250
125/10-0-640 T

150/50-250
150/50-640 N
150/65-250
150/65-640 N
150/80-250
150/80-640 T
150/100-250
150/100-640 T
150/125-250
150/125-640 T

200/50-250
200/50-640 N
200/65-250
200/65-640 N
200/80-250
200/80-640 N
200/100-250
200/100-640 T
200/125-250
200/125-640 T
200/150-250
200/150-640 T

250/50-250
250/50-400 N
250/50-640 N
250/65-250
250/65-400 N
250/65-640 N
250/80-250
250/80-400 N
250/80-640 N
250/100-250
250/100-400 N
250/100-640 N
250/125-250
250/125-400 T
250/125-640 T

76

89

108

133

159

219

273

Do

57

57

76

517

76

89

57

76

89

108

57

76

89

108

133

76

108

133

159

57

76

89

108

133

Tablica 2

Si

30

35

4,0

4,0

45

6,0

70

BN-71/8976-36

30

3,0

30

35

3,0

3,5

4,0

3,0

35

4,0

3,0

35
40

4,0

4,5

3,0

3,0

35

4,0

4,0

115

115

150

115

150

170

115

150

170

210

115

150

170

210

260

150

170

210

260

310

115

150

170

210

260
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¢d. tabl. 2
Wyréznik
oznaczenia ol | Sl 52 . | 9 w u b
trojnika mm
stopnie katowe

250/150-250 . . _

250/150-400 T 159 45 45 30 . .
250/150-640 T 310 ’ '
250/200-250 2n3 70 70 >0 _ B
250/200-400 T
250/200-640 T 219 6.0 420 ;‘g 2% _ _
300/50-250 — _ _
300/50-400 N 57 30 45
3C0/50-640 N 115 8,0 55 20 5
300/65-250 o
300/65-400 N 76 30 o a) 45 - -
300/65-640 N 150 80 ee 30 7
300/80-250 ’
300/80-400 N 89 35 - o i - -
300/80-640 N 170 o0 ce 3% 8
300/100-250 L , ' B =
300/100-400 N 108 40 60 is
300/100-640 N 210 ' ' 40 10
300/125-250 324 80 _ 80 55 _ B
300/125-400 N 133 40 60 i
300/125-640 N 260 ' ' 50 12
8,0 55

300/150-250 _ > _ .
300/150-400 T 159 45 60 a5
300/150-640 T 310 8.0 55 _ I
300/200-250 o > — _
300/200-400 T 219 6,0 o 6.0 45
300/200-640 T 420 8.0 g — —
300/250-250 _ _
300/250-400 T 73 70 — 6.0 a5
300/250-640 T ’ 530 80 e . _
350/50-250 80 _ _ _ _ _
350/50-400 N 57 00 30 s 60 45 . ;
350/50-640 N ’ 9,0 6.5
350/65-250 80 — _ _
350/65-400 N 76 30 6,0 45
350/65-640 N %0 150 9,0 65 % 6
350/80-250 8,0 _ _ _ _ _
350 80-400 N 89 35 6,0 45

9,0 170 1 g 65 2% 7

350/80-640 N
350/100-250 80 _ _ _ _

350/100-400 N 108 4,0 6,0 45

350/100-640 N 90 210 9,0 6.5 36 9

350/125-250 _ _ _ _ _
8,0

350/125-400 N 356 133 40 6,0 45

350/125-640 N 9,0 260 9,0 65 46 u

350/150-250 80 o _ _ _ _

350/150-400 N ’ 45 6,0 45

350/150-640 N 9,0 310 9,0 6.5 %6 14

350/200-250 80 o .

350/200-400 T ' 6,0 6,0 45

350/200-640 T 9,0 430 9,0 6.5 _

350/250-250 60

350/250-400 T ' 70 - 6.0 45 -

350/250-640 T 9,0 530 9,0 6.5 —i —

350/300-250 i

350/300-400 T 394 8,0 80 - 6.0 45

350/300-640 T 9,0 630 9,0 6.5 —



BN-71/8976-36

cd. tabl. 2

Wyrozn|I_< Di 5 2 | 9 W a P

0znhaczenla —

tréjnika mm stopnie katowe
400/50-250 9,0 _ — _ _
400/50-400 N 57 3.0 7.0 5.0
400/50-640 N 10,0 115 10,0 7.0 16 4
400/65-250 9’0 i - -
400/65-400 N 76 30 7.0 5.0
400/65-640 N 100 150 10,0 7.0 24 6
400/80-250 9.0 — — — —
400/80-400 N 89 : 35 7.0 50
400/80-640 N igo 170 10,0 7.0 28 [
400/100-250 90 — — — — —
400/100-400 N 1,08 ' 4,0 7,0 5.0
400/100-640 N 10,0 210 10,0 7.0 32 8
400/125-250 90 _ _ _ .
400/125-400 N 123 ' 4,0 7,0 5.0
400/125-640 N 10,0 260 10,0 7.0 40 10
400/150-250 40 00 _ _ _ _
400/150-400 N 159 45 70 5.0
400/150-640 N 10,0 310 10,0 7.0 50 12
400/200-250 9.0 _ _ _ _ _
400/200-400 T 219 6,0 7.0 5.0
400/200-640 T 10,0 420 10,0 70 — —
400/250-250 9.0 — — — — —
400/250-400 T 273 ’ 70 7,0 5.0
400/250-640 T 10,0 ’ 530 10,0 7.0 — —
400/300-250 90 _ _ _ _
400/300-400 T 324 ' 80 7,0 5.0
400/300-640 T 10,0 ’ 630 10,0 7.0 — —
400/350-250 . — —
400/350-400 T 356 90 8,0 70 « 50
400/350-640 T 10,0 %0 690 10,0 7.0 —
500/50-250 _ _ _ _ _
500/50-400 N 57 11,0 3.0 9,0
500/50-640 N 13,0 115 12,0 8,5 14 3
500/65-250 — — — — —
500/65-400 N 76 11,0 30 9,0 6,5
500/65-640 N 1210 150 13,0 85 18 5
500/80-250 _ — — — —
500/80-400 N 89 11,0 as 9,0 6,5
500/80-640 N 12,0 170 13,0 8,5 20 5
500/100-250 _ — — — —
500/100-400 N 108 11,0 40 9,0 65
500/100-640 N 1AO 210 12,0 85 26 6
500/125-250 _ _ _ _ _
500/125-400 N 133 110 4,0 9,0 6.5
500/125-640 N 508 1260 260 13,0 8,5 30 7
500/150-250 _ — — — —
500/150-400 N 159 11,0 45 9,0 6,5
500/150-640 N 12,0 310 13,0 8,5 36 9
500/200-250 . . . _ _
500/200-400 N 219 11,0 6.0 9,0 6,5
500/200-640 N 13,0 420 13,0 85 52 13
500/250-250 . _ _ _
500/250-400 T 273 11,0 7.0 9,0 6.5 - —
500/250-640 T 12,0 530 130 8.5 — _
500/300-250 _ _ _ _ _
500/300-400 T 324 11,0 8,0 9,0 6,5 —
500/300-640 T 13,0 630 13,0 8,5 - _
500/350-250 — — — — —
500/350-400 T 356 11,0 8,0 9,0 6,5 —

500/350-640 T 12,0 9.0 690 1A0 8,5 —
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cd. tabl. 2
Wyroznik Di Do s 52 [ g w a 0
0oznaczenla
tréjnika mm stopnie katowe
500/400-250 — — — —
11,0 9,0 .
500/400-400 T 508 406 9,0 6,5 — —
500/400-640 T 12,0 10,0 800 13,0 8,5 — —
600/50-100 — — — — —
600/50-250 N 57 7,0 30 6,0 45
600/50-400 N 115 7.0 50 10 2
600/50-640 N 11,0 11,0 8,0
600/65-100 _ _ _ _
600/65-250 N 7.0 6,0 45
76 , ,
600/65-400 N 50 150 7.0 50 16 4
600/65-640 N 11,0 11,0 8,0
600/80-100 _ — _ _ _
600/80-250 N 89 7,0 - 6,0 45
600/80-400 N ! 170 70 5,0 18 5
600/80-640 N 11,0 11,0 8.0
600/100-100 _ — _ _ _
600/100-250 N 70 6.0 45
600/100-400 N 108 40 7.0
210 50 20 5
600/100-640 N 11,0 11,0 8,0
600/125-100 _ _ _ _ _
600/125-250 N 70 60 a5
600/125-400 N 133 450 260 70 50 % 6
600/125-640 N 110 110 80
600/150-100 _ _ _ _ —
600/150-250 N 70 60 45
600/150-400 N 159 45 2d ‘ta, 70 co 2 ;
600/150-640 N 310 110 ’
11,0 : 8,0
600/200-100 620 o
600/200-250 N - - - -
600/200-400 N 219 70 6,0 ?8 45
600/200-640 N 420 ; 50 4, 1
11,0 11,0 8,0
600/250-100 . . . . _
600/250-250 N
70 6,0
600/250-400 N 273 7.0 20 45
600/250-640 N 530 ! >0 52 13
11,0 11,0 8,0
600/300-100 . _ _ _ _
600/300-400 T 324 8,0 630 70 50 _ _
600/300-640 T 11,0 11,0 8.0 _
600/350-100 _ — — —
600/350-250 T . 7,0 8.0 6,0 45
600/350-400 T & 630 7,0 5,0 —
600/350-640 T 11,0 9.0 11,0 8,0 - —
600/400-100 — — —
600/400-250 T 406 7,0 9,0 6,0 45
600/400-400 T 800 7,0 50 —
600/400-640 T 11,0 10,0 11,0 8,0 — —
600/500-100 — — — — —
600/500-250 T 70 11,0 6,0 4,5
508 _
600/500-400 T 1000 7,0 50 —
600/500-640 T 11,0 1A0 11,0 8,0 . —
700/50-100 70 — — — - -
700/50-250 N 720 57 30 7,0 50
700/50-400 N 9.0 115 90 6,5 0 2

700/50-640 N 12,0 13,0 8,5
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cd. tabl. 2
Wyroznik Di d2 s 2 i g w a B
0oznaczenla
trojnika mm stopnie katowe
700/65-100 7,0 — — — — -
700/65-250 N 76 20 7.0 50
700/65-400 N 90 ' 150 9.0 6,5 12 3
700/65-640 N 120 1A0 85
700/80-100 70 — - — — -
700/80-250 N 8 35 " o
700/80-400 N 9,0 ’ 170 30 o 16 4
700/80-640 N 12,0 ' '
700/100-100 7,0 o 70 5,0 B B
700/100-250 N 108 40 ' 55
700/100-400 N 9,0 ' 210 12'8 g 18 5
700/100-640 N 120 '
700/125-100 7.0 - 20 50 - o
700/125-250 N ’ '
700/125-400 N 1 90 40 260 12’8 gg 2 5
700/125-640 N 12,0 : -
o ~ @
- 45
700/150-400 N 19 9,0 310 90 6.5 26 G
13,0 85
700/150-640 N 12,0
700/200-100 - . - -
7.0 7.0 5,0
700/200-250 N 216 6.0 90 P
700/200-400 N 90 ' 420 120 e 36 9
700/200-640 N 720 12,0 B
700/250-100 . — — — —
700/250-250 N ' 70 7.0 50
700/250-400 N 273 9,0 ' 530 9,0 65 46 U
700/250-640 N 120 13,0 85
700/300-100 - - -
7,0 7.0 5,0
700/300-250 N ' :
324 8,0 6.5
700/300-400 N 9,0 630 128 or 54 13
700/300-640 N 120 ' '
700/350-100 70 - - - -
700/350-250 T 256 8,0 o o - B
700/350-400 T 90 690 130 s -
700/350-640 T 12,0 90 , -
700/400-100 70 - - — - _
700/400-250 T 406 00 %0 o >0 — _
700/400-400 T ' 800 30 oy -
700/400-640 T 12,0 10,0 ' ’
700/500-100 7.0 - - — - -
700/500-250 T 508 11,0 o > - -
700/500-400 T 90 1000 30 o -
700/500-640 T 12,0 12,0 ' ,
700/600-100 70 — — — — -
700/600-250 T 0 7.0 7.0 5,0 — —
700/600-400 T 9,0 1230 9,0 6,5 — —
700/600-640 T 12,0 11,0 13,0 8,5 — —
800/50-100 70 - - - -
800/50-250 N 57 30 6,0 45
800/50-400 N 10,0 ' 115 10,0 7.0 8 2
800/50-640 N 820 14.0 14,0 10,0
800/65-100 70 — — — — —
800/65-250 N 26 ’ 20 6,0 45
800/65-400 N 10,0 ' 150 1010 7.0 12 3
800/65-640 N 14,0 14.0 10,0
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cd. tabl. 2
Wyréini!( Di a2 o I 9 W a P
oznaczenila
tréjnika mm stopnie katowe
800/80-100 7.0 — — — — —
800/80-250 N 89 35 6,0 45
800/80-400 N 10,0 170 IfyO 7,0 14 3
800/80-640 N 14,0 14,0 10,0
800/100-100 i 7,0 - ;0 :5 - -
800/100-250 N 108 100 4,0 o 70
800/100-400 N " 210 140 100 16 4
800/100-640 N 14,0 ' '
800/125-100 7.0 - 50 s - -
800/125-250 N 133 100 40 : '
800/125-400 N 14,0 260 ﬂ)’g 138 1 °
800/125-640 N : B o ! B _
800/150-100 7,0 6,0 45
800/150-250 N . 159 100 45 310 100 70 o .
800/150-400 N 140 14,0 10,0
800/150-640 N ‘ o . _ .
800/200-100 7.0 6,0 45
800/200-250 N 219 100 6,0 420 10(0 70 32 8
800/200-400 N 14‘0 14,0 10,0
800/200-310 N ' B
800/250-100 70 6,0 4,5
800/250-250 N 273 7,0 no 7,0
1,00 ; 530 40
800/250-400 N 140 14,0 10,0 10
800/250-640 N 820 ; B B B B
800/300-100 7,0 6,0 45
800/300-250 N 324 8,0 1010 7.0
10,0 48
800/300-400 N : 630 14,0 10,0 12
800/300-640 N 14,0
800/350-100 7.0 80 60 45
800/350-250 N 356 ’
10,0 690 10,0 7,0 50
800/350-400 N 140 100 13
14,0 9.0 ' '
800/350-640 N ' :
800/400-250 T 406 100 800 10,0 7.0 —
800/400-400 T ' ,
140 10,0
800/400-640 T 14,0 10,0
800/500-100 7.0 o - - - - -
800/500-250 T 508 106 * 6,0 ‘7‘8 - -
800/500-400 T : 1000 1010 : - -
800/500-640 T 14,0 12,0 140 100 — -

800/600-100 7.0 —

800/600-250 T 620 7,0 6,0 4,5 —
800/600-400 T 10,0 1230 10,0 7,0 — —
800/600-640 T 14,0 11,0 14,0 100

800/700-100 7.0 70 — — —

800/700-250 T 720 6,0 45 — -
800/700-400 T 10,0 9,0 1430 10,0 7,0 — -
800/700-640 T 14,0 12,0 14,0 10,0 —
900/50-100 70 — — — —
900/50-250 N & 30 7,0 50
900/50-400 N 11,0 : 115 11,0 8,0 7 2
900/50-640 N 16,0 16,0 11,0
900/65-100 920 70 — _ _ _ _
200/68.400 N 76 30 0 50

) 11,0 ! 11,0 8.0 2
900/65-640 N 150 : 10

16,0 16,0 11,0



cd. tabl. 2
Wyréznik
oznaczenia
tréjnika

900/80-100

900/80-250 N
900/80-400 N
900/80-640 N

900/100-100
900/100-250
900/100-400
900/100-640

Z2Z 2

900/125-100
900/125-250
900/125-400
900/125-640

Zz22ZZ

900/150-100

900/150-250 N
900/150-400 N
900/150-640 N

900/200-100
900/200-250
900/200-400
900/200-640

Zz22z2ZZ

900/250-100
900/250-250
900/250-400
900/250-640

z2zZ2z

900/300-100
900/300-250
900/300-400
900/300-640

Z2zZZz

900/350-100

900/350-250 N
900/350-400 N
900/350-640 N

900/400-100
900/400-250
900/400-400
900/400-640

z2Z2 2

900/500-100
900/500-250
900/500-400
900/500-640

= -~

900/600-100
900/600-250
900/600-400
900/600-640

—— -

900/700-100

900/700-250 T
900/700-400 T
900/700-640 T

900/800-100
900/800-250
900/800-400
900/800-640

—H = -

Ol

920

d2

89

106

133

159

219

273

324

356

40S

508

620

720

820

BN-71/8976-36

Sl

70

11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

70
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

70
110
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0

lifcO
16,0

mm

4,0

4,0

4,5

6,0

7,0

8,0

8,0

9,0

9,0

10,0

11,0

12,0

7,0

11,0
7,0
9,0

12.0
7,0

10.0
14,0

170

210

260

310

420

530

630

690

800

1000

1230

1430

1630

7.0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7.0
11,0
16,0

7.0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

70
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7.0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

7,0
11,0
16,0

5.0
8.0
11,0

5.0
8,0
11,0

50
8,0
11,0

50
8,0
11,0

50
8,0
iijo

5,0
8,0
11,0

50
8.0
11,0

50
8,0
11,0

50
8,0
11,0

50
8,0
11,0

50
8,0
11,0

5,0
8,0
11,0

50
8,0
11,0

a

stopnie katowe

12

14

18

20

28

36

42

46

54

1

P

10

1

13

11
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Tablica 3
Srednica nominalna
wg PN-54/H-02651 Liczba
mm prowadnic n t m a b
Odgate- przelot tréjnika toka
zienie . czyszczacego
tréjnika min max
100 250 300 1 mi' — — 20 4
125 250 350 1 — — —_
50
150 250 500 2 1 50 30 5
200 250 700 2 1 65 65
250 300 800 3 2 65 130
4 60 180
300 350 900 3 0 5
350 400 900 4 3 65 195
400 500 900 5 4 60 240
500 600 900 6 5 65 325 50 8
600 700 900 8 7 65 495
700 800 900 9 8 70 560 60 10
800 900 900 10 9 70 630
3.2.  Wyszczegdlnienie czesci i wymagania doty- ¢d- tabl. 4
czace czeSci — wg tabl. 4. Prowadnice ttoka czysz- Nr czesci na ! ) 2
czacego (czes¢ nr 4 na rys. 5) nalezy wykonywaé rys. l-r-5
z pretéw ptaskich wg PN-70/H-93202, stosujac Wyroznik
gatunek stali wg uznania wytwaércy. oznaczenia materiat czesci
trojnika
Tablica 4
100/50-400 —
NT czgscl na 1 2 3 100/50-640 T St3SX
rys. 15
Rura stalowa bez szwu 100/65-400 R35 R35 B
B dla $rednic nomi- 100/65-640 T St3SX
Nazwa ”Ia'l;‘y‘?h do 5|0° mm, Blacha 100/80-400 _
o ub rura stalowa ze
ezesal szwem S-B-Z dla $red- gruba 100/80-640 T St35X
nic nominalnych .
od 600 mm 125/50-250
. 125/50-640 N St3SX
V\:ymagan'a do- PN-68/H-74219 lub PN-65/ 125/65-250 _
yczace czgsel PN-67/H-74244 H-92120
el i - St3SX
wg 125/65-640 T R35 R35
Wyréznik 125/80-250 —
oznaczenia materia! czesci 125/80-640 T St3SX
trojnika 125/100,-250 _
125/100-640 T St3SX
1 65/50-400 R35
R35 . .
i 65/50-640 T St3SX 150/50-250 R35
150/50-640 N R45 St3SX
80/50-400 150/65-250 R35 R35 —
- R45 St3sX
80/50-640 T St3SX 150/65-640 N
R35 R35 150/80-250 R35 —
80/65-400
150/80-640 T R45 St3SX
80/65-640 T St3SX
150/100-250 R35 R35 —7

150/100-640 T R45 St3SX



cd. tabl. 4
Nr czesci na
rys. 1-A5
Wyréznik
oznaczenia
trojnika
150/125-250
150/125-640 T

209/50-250
200/50-640 N
200/65-250
200/65-640 N
200/80-250
200/80-640 N
200/100-250
200/100-640 T
200/125-250
200/125-640 T
200/150-250
200/150-640 T

250/50-250
250/50-4*00 N
250/50-640 N
250/65-250
250/65-400 N
250/65-640 N
250/80-250
250/80-400 N
250/80-640 N
250/100-250
250/100-400 N
250/100-640 N
250/125-250
250/125-400 T
250/125-640 T
250/150-250
250/150-400 T
250/150-640 T
250/200-250
250/200-400 T
250/200-640 T

300/50-250
300/50-400 N
300/50-640 N
300/65-250
300/65-400 N
300/65-640 N

R35
R45

R35
R45
R35
R45
R35
R45
R35
R45
R35
R45
R35
R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

material czesci

R35

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

BN-71/8976-36

St3SX

St3SX

St3SX

St3sSX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

cd. tabl. 4
Nr czesci na
rys. I-s-5
Wyréznik
oznaczenia
tréjnika
300/80-250
300/80-400 N
300/80-640 N
300/100-250
300/100-400 N
300/100-640 N
300/125-250
300/125-400 N
300/125-640 N
300/150-250
300/150-400 T
300/150-640 T
300/200-250
300/200-400 T
300/200-640 T
300/250-250
300/250-400 T
300/250-640 T

350/50-250
350/50-400 N
350/50-640 N
350/65-250
350/65-400 N
350/65-640 N
350/80-250
350/80-400 N
350/80-640 N
350/100-250
350/100-400 N
350/100-640 N
350/125-250
350/125-400 N
350/125-640 N
350/150-250
350/150-400 N
350/150-640 N
350/200-250
35,0/200-400 N
350/200-640 N
350/250-250
350/250-400 T
350/250-640 T

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R49

R35

R45

R35

R45

material czesci

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R35

R45
R35
R45
R35

R45

St3SX

St3SX

St3SX

OWO0A

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

13
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cd tabl. 4
Nr czesci na 1 2
rys. 1-4-5
Wyréznik
oznaczenia materiat czesci
tréjnika

350/300-250

R35 R35
350/300-400 T
350/300-640 T R45 R45
400/50-250
R35
400/50-400 N
400/50-640 N R45
400/65-250
R35
400/65-400 N
400/65-640 N R45
400/80-250
R35
400/80-400 N R35
400/80-640 N R45
400/100-250
R35

400/100-400 N

400/100-640 N R45

400/125-250

400/125-400 N

400/125-640 N R45

400/150-250

400/150-400 N

400/150-640 N R45 R45
400/200-250

400/200-400 T

400/200-640 T R45 R45
400/250-250

400/250-400 T

400/250-640 T R45 R45
400/300-250

400/300-400 T

400/300-640 T R45 R45
400/350-250

R35

R35 R35

R35 R35

R35 R35

R35 R35

R35 R35
400/350-400 T
400/350-640 T R45 R45
500/50-250 R35
500/50-400 N
500/50-640 N R45
500/65-250

R35
500/65-400 N R35
500/65-640 N R45
500/80-250

R35

500/80-400 N
500/80-640 N R45

BN-71/8978-36

cd. tabl. 4
3 Nr czesci na 1
erys. I-f-5
Wyro6znik
oznaczenia
tréjnika
— 500/100-250
500/100-400 N
SESX 500/100-640 N R45

500/125-250

R35

_ R35
500/125-400 N
St3sX 500/125-640 N R45
i 500/150-250 R
500/150-400 N
St3SX 500/150-640 N R45
500/200-250
_ R35

500/200-400 N
St3sX 500/200-640 N R45
500/250-250
_ R35
500/250-400 T
St3sX 500/250-640 T R45
500/300-250
_ R35
500/300-400 T
St3sX 500/300-640 T R45
500/350-250
_ R35
500/350-400 T
St3SX 500/350-640 T R45

500/400-250

_ R35
500/400-400 T
St3SX 500/400-640 T R45
_ 600/50-100 St3SX
600/50-250 N
St3SX
600/50-400 N 18G2A
o 600/50-640 N
600/65-100 -
S3SX 600/65-250 N
. 600/65-400 N
18G2A
600/65-640 N
St3SX 600/80-100
600/80-250 N SE3sX
— 600/80-400 N L8G2A
St35% 600/80-640 N
600/100-100 St3SX
_ 600/100-250 N
600/100-400 N 18G2A
St3SX 600/100-640 N
600/125-100 A

600/125-250 N

S13SX 600/125-400 18G2A

600/125-640 N

P

materiat czesci

R35

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

S13SX

18G2A

stitsx

10G2A



cd. tabl. 2
Nr czesci na
rys. I-f-5
Wyréznik
oznaczenia
tréjnika
600/150-100
600/150-250 N
600/150-400 N
600/150-640 N
600/200-100
600/200-250 N
600/200-400 N
600/200-640 N
600/250-100
600/250-250 N
600/250-400 N
600/250-640 N
600/300-100
600/300-250 N
600/300-400 N
600/300-640 N
600/350-100
600/350-250 T
600/350-400 T
600/350-640 T
600/400-100
600/400-250 T
600/400-400 T
600/400-640 T
600/500-100
600/500-250 T
600/500-400 T
600/500-640 T

700/50-100
700/50-250 N
700/50-400 N
700/50-640 N
700/65-100

700/65-250 N
700/65-400 N
700/65-640 N
700/80-100

700/80-250 N
700/80-400
700/80-640 N
700/100-100

700/100-250 N
700/100-400 N
700/100-640 N

=z

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

materiat czesci

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

BN-71/8976-36

cd. tabl. 2
Nr czesci na
rys. I-=-5
Wyréznik
oznaczenia
trojnika
700/125-100
St3SX 700/125-250 N
700/125-400 N
700/125-640 N
700/150-100
St3sX 700/150-250 N
700/150-400 N
700/150-640 N
700/200-100
S3sX 700/200-250 N
700/200-400 N

18G2A

18G2A

18G2A
700/200-640 N
700/250-100

St3SX 700/250-250 N

18G2A 700/250-400 N

700/250-640 N

700/300-100
St3sX 700/300-250 N
-700/300-400 N

18G2A
700/300-640 N
700/350-100

St3sX 700/350-250 T

. 700/350-400 T

700/350-640 T
700/400-100
St3sX 700/400-250 T
700/400-400 T
700/400-640 T
700/500-100
St3SX 700/500-250 T
700/500-400 T

18G2A

18G2A
700/500-640 T
700/600-100
St3SX 700/600-250 T
LA 700/600-400 T
700/600-640 T
800/50-100
St3SX 800/50-250 N
-400 N
BA oo n
800/65-100
St3sX 800/65-250 N
18G2A 800/65-400 N

800/65-640 N

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3sX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

materiat czesci

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

R35

R45

St3SX

18G2A

R35

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

18G2A

18G2A
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cd. tabl. 4

Nr czesci na

rys. 1-H5
Wyréznik
oznaczenia
trojnika

800/80-100

800/80-250 N
800/80-400 N
800/80-640 N

800/100-100

800/100-250 N
800/100-400 N
800/100-640 N

800/125-100
800/125-250
800/125-400
800/125-640

800/150-100

800/150-250 N
800/150-400 N
800/150-640 N

800/200-100

800/200-250
800/200-400
800/200-640

800/250-100

800/250-250
800/250-400
800/250-640

800/300-100
800/300-250
800/300-400
800/300-640 N

800/350-100
800/350-250
800/350-400
800/350-640

800/400-100
800/400-250
800/400-400
800/400-640

800/500-100

800/500-250 T
800/500-400 T
800/500-640 T

800/600-100

800/600-250 T
800/600-400 T
800/600-640 T

800/700-100

800/700-250 T
800/700-400 T
800/700-640 T

222z

zZ2Z 2 22 z2zZ2Z2 2Z 2

—

900/50-100

900/50-250 N
900/50-400 N
900/50-640 N

900/65-100

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

materiat czesci

R35

R45

R35

R45

R35

R45
R35
R45
R35
R45
R35
R45
R35

R45
St3SX

18G2A
St3SX

18G2A

R35

BN-71/8976-33

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

cd. tabl. 4

Nr czesci na

rys. I-f-5
Wyréznik
oznaczenia

tréjnika

900/65-250 N
900/65-400 N
900/65-640 N

900/80-100

900/80-250 N
900/80-400 N
900/80-640 N

900/100-100

900/100-250 N
900/100-400 N
900/100-640 N

900/125-100

900/125-250 N
900/125-400 N
900/125-640 N

900/150-100

900/150-250 N
900/150-400 N
900/150-640 N

900/200-100

900/200-250 N
900/200-400 N
900/200-640 N

900/250-100

900/250-250 N
900/250-400 N
900/250-640 N

900/300-100
900/300-250 N
900/300-400
900/300-640

900/350-100
900/350-250
900/350-400
900/350-640

900/400-100
900/400-250
900/400-400
900/400-640

900/500-100

900/500-250 T
900/500-400 T
900/500-640 T

900/600-100

900/600-250 T
900/600-400 T
900/600-640 T

900/700-100
900/700-250
900/700-400
900/700-640

900/800-100
900/800-250
900/800-400
900/800-040

z2Z 22 zZ2 2

zzZzz2

-

—— -

18G2A

St3SX

18G-2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

1SG2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

St3SX

18G2A

R13SX

18G2A

materiat czesci

R35

R45
R35

R45

R35
R45
R35
R45
R35
R45
R35

R45

R35

R45

St3SX
18G2A

St3SX

18G2A
St.'1SX

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A

18G2A
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3.3. Wykonanie. Rury przelotowe i odgatezienia
tréjnikow nalezy wycinaé¢ z rur stalowych bez
szwu wg PN-67/H-74219 w zakresie $rednic nomi-
nalnych do 500 mm lub rur stalowych ze szwem
wg PN-67/H-74244 w zakresie $rednic nominal-
nych od 600 mm. Naktadki i tuleje wzmacniajgce
nalezy wycina¢ i gig¢ z blachy grubej wg PN-65/
H-92120.

Tuleje nalezy wykonywaé z dwoch czesci taczo-
nych wzdluz tworzgcych. Prowadnice tlokow
czyszczacych nalezy spawaé do rur odgatezien
przed przyspawaniem ich do rur przelotowych.
Czesci trojnikéw nalezy taczyC ze sobg przy po-
mocy spawania tukowego, stosujagc spoiwo o wias-
noSciach wytrzymatosciowych nie gorszych niz
czesci tgczonych. Przed spawaniem krawedzie
czeSci tgczonych nalezy przygotowaé zgodnie
z PN-65/M-69014.

3.4. lzolacja. Powierzchnie zewnetrzne i we-
wnetrzne trojnikow nalezy zaizolowac stosujac po-
wioke ZM (lub WM) wg PN-64/H-74234. Prze-
znaczone do spawania konce przelotow i odgate-
zien tréjnikow nalezy pozostawi¢ nieizolowane
na dlugosci 150 mm. Podczas wykonywania izo-
lacji nalezy otwory kontrolne w nakiadkach lub
tulejach wzmacniajgcych wypetnié szczelnie asfal-
tem.

3.5. Szczelno$¢é. Trdjniki poddane hydraulicz-
nemu ci$nieniu prébnemu o wielkosSci wg PN-62/
H-02650 nie powinny wykazywaé przeciekdéw,
kropienia, plam na skutek zawilgocenia, odksztal-
cen lub uszkodzen.

Czas trwania proby szczelnosci dla trojnikéw
o $rednicy nominalnej przelotu do 300 mm powi-
nien wynosi¢ 3 min, a dla trojnikéw o Srednicy
nominalnej przelotu powyzej 300 mm 5 min.

3.6. Cechowanie. W miejscu okre$lonym na rys.
I-f-3 nalezy wybi¢ oznaczenie wg 2.2 bez czesci
stownej.

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tréjniki dostarcza sie luzem,
zabezpieczajgc koAcowki do spawania przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i korozjg.

4.2. Przechowywanie. Trojniki nalezy przecho-
wywaé w magazynach zamknietych i suchych,
uktadajgc je na drewnianych podktadach lub re-
galach.

4.3. Transport. Trojniki nalezy przewozi¢ kry-
tymi $nodkami transportowymi. Podczas trans-
portu trojniki nalezy zabezpieczy¢ przed opadami
atmosferycznymi, przed przemieszczaniem sie oraz

przed uszkodzeniami koncowek przeznaczonych do
spawania.

5. BADANIA

51. Program badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie czesci (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3, 3.6),

d) sprawdzenie izolacji (3.4),

e) sprawdzenie szczelnosci (3.5).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie rodzaje badan przeprowadza sie u wyt-
warcy, przy odbiorze partii trojnikéw, z wyjat-
kiem badan wg 51 c) i e), ktére przeprowadza
sie podczas wykonywania trojnikow.

5.3. Przygotowanie partii tréjnikéw do badan.
Do badan nalezy przedstawia¢ partie liczace nie
wiecej niz 40 sztuk trojnikéw o tym samym ozna-
czeniu.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy
przeprowadza¢ przez pomiar przymiarem z do-
ktadnoscig do 1 mm oraz suwmiarkg z doktadnos-
cig do 0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie czesci polega na stwierdze-
niu zgodnosci z 3.2 na podstawie ogledzin i za$-
wiadczen materiatowych.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania i cechowania na-
lezy przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem.

5.4.4. Sprawdzenie izolacji nalezy przyjmowac
zgodnie z PN-64/H-74234.

5.4.5. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przepro-
wadza¢ przed wykonaniem izolacji trojnika. Po
napetnieniu tréjnika wodag o temperaturze nie
wyzszej niz 40°C (313K), odpowietrzeniu i zasle-
pieniu, nalezy w przeciggu 3 min réwnomiernie
podwyzsza¢ ci$nienie do wartosci podanej w 3.5,
po czym po uptywie czasu podanego w 3.5 nalezy
przeprowadzi¢ ogledziny. Obserwacje szczelnoSci
spoin wewnetrznych nalezy przeprowadza¢ przez
otwory kontrolne w naktadkach i tulejach wzmac-
niajagcych. Podczas préby dopuszcza sie w razie
potrzeby dottaczanie wody w celu utrzymania
wymaganej wartosci cisnienia prébnego.

Dopuszcza sie nie sprawdzanie szczelnosci
i w przypadku gdy przelot tréjnika stanowi czesc
eksploatowanego przed jego wykonaniem prze-
wodu gazowego.

Trojnik
normy,

nalezy
gdy

55. Ocena wynikéw badan.
uzna¢ za zgodny z wymaganiami
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wszystkie badania wg 5.1 daty wynik dodatni,.

W przypadku, gdy chociazby jedno z badan wg
51 dato wynik ujemny, nalezy uznaé¢ tréjnik za
niezgodny z wymaganiami normy, bez przepro-
wadzania dalszych badan.

BN-71/8976-36

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Zaktad produkujgcy tréjniki powinien na
zgdanie odbiorcy wydaé zaswiadczenie zawierajgce
krdtki opis zbadanych tréjnikéw oraz wyniki licz-
bowe badan.

BG PW

ONIES BN. 004411

40000000342766




