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NORMA BRANZOWA

SIECI
NIEELEKTRYCZNE

Kompensacja irrydtuzen gazociagouj
utozonych na terenach szkdd

BN-73
8976-60

gorniczych

Kompensatory

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
kompensatory stosowane w budowie ukladdw
kompensacyjnych wg BN-73/8976-59 gazociggéw
stalowych uktadanych na terenach szkéd gor-
niczych w zakresie $rednic nominalnych 80 -f-
500 mm i o ci$nieniach do 64 kG/cm2 (640 N/cm?2).

1.2. Okre$lenia — wg BN-71/8976-29.

1.3. Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociagi i armatura. Cisnienia
nominalne, robocze i prébne
PN-54/H-02651 Rurociggi i armatura. Srednice

nominalne

PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowa-
ne na goragco. Wymagania i badania

PN-64/H-74234 Rury stalowe. Asfaltowe powloki
na rurach uktadanych w ziemi

PN-67/H-74244 Rury stalowe ze szwem. Wymaga-
nia techniczne

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary
przytaczeniowe koinierzy. Cisnienia nominalne
do 400 kG/cm2

PN-65/H-92120 Stal
i uniwersalne

PN-68/H-74302 Rurociggi i armatura. Sruby dwu-
stronne do potgczen koinierzowych

PN-68/H-74303 Rurociagi i armatura. Nakretki
szeSciokatne wysokie z podtoczeniem do pota-
czen kotnierzowych

PN-65/M-69014 Spawanie tukowe reczne stali
niskoweglowej i niskostopowej. Rowki do spa-
wania

walcowana. Blachy grube

Grupa katalogowa IV 18

PN-80/M-69773 Spawanie. Klasyfikacja jakosci
ztgcz spawanych ze stali na podstawie radio-
gramoéw

PN-67/M-82006 Podktadki okragte doktadne

PN-58/M-82105 Sruby zgrubne ze tbem szescio-
katnym z gwintem na catej dtugosci

PN-58/M-82144 Nakretki
doktadne

PN-68/W-88061 Sznury gumowe do uszczelniania
zamknie¢ otwordow okretowych

BN-67/5410-06 Wyroby azbestowe.
azbestowe plecione zwykie

BN-69/897S-06 Powtoki ochronne na ksztattkach,
armaturze i polgczeniach gazociggdéw utozonych
w ziemi '

BN-71/8976-29 Gazownictwo. Ci$nienia.
nazwy, okreslenia i symbole

BN-73/8976-59 Kompensacje wydtuzen gazocia-
goéw utozonych na terenach szkdd gorniczych.
Wymagania i badania

szesSciokatne $rednio-

Szczeliwa

Podziat,

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia kompensatora o Srednicy
nominalnej 200 mm, ci$nieniu nominalnym
25 kG/cm2 (250 N/cm2) i dylatacji 180 mm:

KOMPENSATOR 200/25-180 BN-73/8976-60

3. WYMAGANIA

3.1. Gitéwne wymiary w mm — wg rys.
i tabl. 1i 2. Grubos$¢ kotnierzy g wg tabl. 3. Pozo-
state wymiary kotnierzy nieznormalizowanych wg
rys. 2i tabl. 4.

Biuro Projektéw Gazownictwa ,,Gazoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 25 lipca 1973 r. jako norma obowigzujgca w zakresie

produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr
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KDA w Kaliszu. Zam. 3618.

Druk ukoniczono w lutym 74. Obj. 1,25 a. w. Nak#tad 7500 f 50 egz.

43/1973 poz. 125)

Cena zt 480



Miejsce cechowania
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Srednica nominalna
kompensatora
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PN-54/H-02651
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100
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Cisnienie nominalne
wg PN-62/H-02650

10

Rys. 1

Tablica 1

87

101

176

166

150

248

157

156

166

Tablica 2

7
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4
180
5
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200
7
8
S1
7
8
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4,5
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wg tabl. 2

540
548

536

35

4,5

93

112

164

224

278

330

362

412

516

B?76-to<I

108
133
188
245
296
364
380
430

wg tabl. 2



BN-73/8976-60 3

Tablica 3

Cisnienie nomi-

nalne wg 25 6 10 16 25 40 64
PN-62/H-02650 (25) (60) (100)  (160)  (250)  (400)  (640)
kG/cm2 (N/cm2

m?

Srednica nomi-
nalna gazociggu (o)
wg PN-54/H-0265!

34
80 14 18 2% 30
100 6 20 36
26 30 34 42
150 18 22 30
21 32 38 46
200 24 28
250 32 34 42 52
300 2 26 60
350 32 38 50
28
400 24 70
500 25 30 36 44 50 52 80
Rys. 2
Tablica 4
Ciénienie nomi- Sruby
nalne wg nr czesci d
PN-62/11-02650 na r Dz DO ”
ys. 1 . .
kG/cm: (N/cm:) ) liczba gwint
2
25 705 655 M24 27
6 (60)
M27 30
10 (100 730 675
16 (160) 5C2 516 20 M33 36
25 (250) 830 750 M36 40
40 (400) 870 770 M45 48
04  (640) 890 780 M48 52

3.2. Wyszczegdlnienie czesci — wg tabl. 5 na
str. 4, tabl. 6 na str. 4, 5 6 itabl. 7 na str. 7.
Dopuszcza sie stosowanie dla poszczegdlnych cze-
$ci materiatdw innych niz podano w normie pod
warunkiem, ze bedg miaty nie gorsze od nich wta-
snosci wytrzymatosciowe. Nie dotyczy to czesci 10
i 11 wg rys. 1L

3.3. Wykonanie. Potgczenia spawane kompensa-
tordw nalezy wykonywaé przez spawanie tukowe
stosujac spoiwo o wiasnosciach wytrzymatosScio-

wych nie gorszych niz cze$ci tgczonych. Przed
spawaniem krawedzie #gczonych czesci nalezy
przygotowa¢ zgodnie z PN-65/M-69014. Dopu-

szcza sie inny sposéb wykonania czesci 9 wg rys. 1
niz podano w normie pod warunkiem, ze kon-
strukcyjne i funkcjonalne wiasnosci kompensatora
nie ulegng pogorszeniu.

3.4. lzolacja. Powierzchnie zewnetrzne kompen-
satoréw nalezy izolowa¢ powtokg ZM lub (WM)
wg PN-64/H-74234. Koncéwki kompensatora na-
lezy pozostawi¢ nieizolowane na diugosci okoto
100 mm. Powierzchnie przewidziane do izolowa-
nia, po wbudowaniu kompensatora w gazociag,
nalezy pokry¢ pastg pasywujacg PP zgodnie z
BN-69/8976-06.

3.5. Szczelnos$é. Korpus kompensatora poddany
hydraulicznemu cisnieniu prébnemu zgodnie z
PN-62/H-02650, w okresie czasu wynoszacym co
najmniej 3 min, nie powinien wykazywac przecie-
kow, kropienia, plam na skutek zawilgocenia, od-
ksztatcen lub uszkodzen. Dopuszcza sie zamiast
préby hydraulicznej przeprowadzenie badan po-
tagczen spawanych metodami nieniszczacymi z do-
puszczeniem klasy spoiny nie gorszej niz 3 wg
PN-60/M-69773.

3.6. Cechowanie. W miejscu wskazanym na
rys. 1 nalezy wybi¢ oznaczenie wg rozdz. 2 bez
czesci stownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kompensatory nalezy dostar-
cza¢ luzem zabezpieczajac je przed zanieczyszcze-
niem wnetrza oraz przed uszkodzeniem i korozja
nieizolowanych prostek rurowych.

4.2. Przechowywanie. Kompensatory nalezy
przechowywaé pod dachem Ilub w magazynach
zamknietych, uktadajgc je na drewnianych pod-
ktadach lub regatach.

4.3. Transport. Podczas transportu kompensato-
ry nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem

sie.



Nr czesci

Srednica nomi-
nalna kompensa-

na rys. 1

Nr
czesci
wg
rys. 1

wg PN-54/H-02651

Srednica nomi-
nalna gazociagu
wg PN-54/H-02651

80

100

150

200

250

300

350

400

500

80

100

tora

80
100
150
200
250
300
350
400
500

80
10Q
150
200
250
300
350
400
500

Nazwa czesci

kotnierz

okragty
ptaski

kotnierz

okragty
ptaski

Cisnienie nominalne
wg PN-62/H-02650

kG/cm2

2,54-6
10-7-40
04

2,5-7-6
10-7-40

64

25-4-6
10-4-40
4

2,5-4-6
10-4-40
64

2,54-6
104-40
64

2,5-4-6
10-7-40

64

2,54-6
104-40
64

2,54-6
104-40
64

2,54-6
104-40
64

2,54-6
104-40
61

2,5-:-6
104-40
64

BN-73/8976-60

Tablica 5

Srednica nomi-

nalna kotnierza

wg PN-54/H-02651

(N/cm2)

(25-7-60)
(100-7-400)
(640)

(25-7-60)
(100-7-400)
(640)

(25-4-60)
(1004-400)
(640)

(25-4-60)
(100-4-400)
(640)

(254-60)
(1004-400)
(640)

(25-7-60)
(100-4-400)
(640)

(254-60)
(1004-400)
(640)

(254-60)
(1004-400)
(640)

(254-60)
(1004-400)
(640)

(254-60)
(1004-400)
(640)

(254-60)
(1004-400)
(640)

125
150
200
250
300

400

450
125
150
200
230
300

400

450

Tablica 6

Nazwa

rura
stalowa
bez
szwu

do 16 kG/cm2
(160 N/cm?2

Wymiary wg

PN-72/H-74306

rys. 2 i tabl. 4

PN-72/11-74306

rys. 2 i tabl. 4

M ateriat

Wyréznik oznaczenia

89X3.5-R35-C

89X3,5-R35-B

89X3,5-R45-B
108X4-R35-C
108X4-R35-B
108X4-R45-B

159X4,5-R35-C
159X4,5-R35-B
159X4,5-R45-B
219X 6-R35-C
219X6-R35-B
219X6-R45-B

273X7-R35-C
273X7-R35-B
273X7-R45-B

324X8-R35-C
324X 8-R35-B
324X 8-R45-B

35GX 8-R35-C
356X 8-R35-B
356X 8-R45-B

406X 9-R35-C
406X9-R35-B
406X9-R45-B

508X 11-R35-C
508X11-R35-B
50BX11-R45-B

133X4-R35-C
133X4-R35-B
133X4-R45-B
159X4,5-R35-C
159X4,5-R35-B
159X4,5-R45-B

Materiat

25 -4- 64 kG/cm2
(250 4- 640 N/cm 2

stal St3S

stal St3S

Wymagania

PN-68./H-74219

PN-G8/11-74219



cd. tabl.

Nr
czesci
wg
rys. 1

6

Srednica nomi-

wg PN-54/H-0265 1

150

200

250

300

350

400

500

80 -i- 500

80
100
150
200
250
300
350
400
500

80
100

150

200

250

300

350

400

500

BN-73/8976-60

Cisnienie nominalne

M ateriat

kG/cm2 (N/cm2 Nazwa
2,5-4-6 (25-4-60)
10-7-40  (100-H400)
64 (640)
2,5-4-6 (25-7-60)
10-7-40  (100H-400)
64 (640)
2,5-4-6 (25H-60)
10-H40  (100-4-400)
64 (640)
2,5-4-6 (25-H60) rura
10-7-40  (100-7-400) stalowa
64 (640) bez
2,5-7-6 (25-7-60) SzZwu
10-7-40  (100-7-400)
64 (640)
2,5-7-6 (25-7-60)
10-H40  (100-7-400)
64 (640)
2,5-7-6 (25-H60) rura
10-€25 (100-7-250) stalowa
40 (400) ze
64 (640) szwem
blacha
gruba
2’5;\f'64 lub uni-
(25-"640) wersal-
na
rura
stalowa
bez
25-7-64 szwu
(25-7-640) blacha
gruba
lub
uniwer-
salna
2,5-7-64
(25-7-640)
25-7-40  (25-7-400)
64 (640)
25-7-40  (25-4-400)
64 (640)
2, 5-"424 622;—7-400) blacha
(640) gruba
25-7-40  (25-4-400) lub
64 (640) uniwer-
salna
2,5-4-40  (25-H400)
64 (640)
2,5-7-40  (25-7-400)
64 (640)
2,5-"25  (25-4-250)
40 (400)

64 (640)

Wyréznik oznaczenia

219X6-R35-C
219X6-R35-B
219X 6-R45-B
273X 7-R35-C
273X 7-R35-B
273X7-R45-B
324X8-R35-C
324X 8-R35-B
324X8-R45-B
406X9-R35-C
406X 9-R35-B
406X9-R45-B

406X 9-R35-C
406X9-R35-B
406X9-R45-B

467X10-R35-C
467X10-R35-B
4G7X10-R45-B

S-560X7-St3S-C
S-560X7-St3S-B
S-560X 8-St3S-B
S-560X 12-St3S-B

20St3S

108X4-"R35
133X4-7-R35

*

6St3S
7St3S

8St3S

5St3S

6St3S
7St3S

8St3S

10St3S

9St3S
12St3S

9St3S
12St3S

10St3S
13St3S

7St3S
11St3S
16St3S

Wymagania

PN-68/H-74219

PN-67/H-74244

PN-65/H-92120

PN-68,MH-74219

PN-65/H-92120

PN-65/H-92120



6 BN-73/8976-60

cd. tabl. 6
Nr . . . S .
czesci Srednica nomi- Cisnienie nominalne
wg nalna gazociggu wg PN-62/H-02650
rys. 1 wg PN-54/H-02651 kG/cm2 (N/cm*)
80
100
150
200 2,5-"64
250 (25-H640)
10 300
350
400
2,5-i-25  (25-r-250)
500 40 (400)
64 (640)
80
100
150
200 2,564
250 (25-H640)
1 300
350
400
2,5-r-25  (25-r-250)
500 40 (400)
64 (640)
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie czesci (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenie izolacji (3.4),

e) sprawdzenie szczelnosci (3.5),

f) sprawdzenie cechowania (3.6).

52. Miejsce i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie rodzaje badan przeprowadza sie u wy-
tworcy, przy odbiorze partii kompensatoréw,
przed wykonaniem izolacji. Badanie wg 5.1 d)
przeprowadza sie po wykonaniu izolacji.

5.3. Przygotowanie partii kompensatoréw do
badan. Do badan nalezy przedstawia¢ partie li-
czace nie wiecej niz 40 sztuk kompensatoréw
0 tym samym oznaczeniu.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztatltu i wymiaréw nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar przymia-
rem z doktadnosciag do 1 mm oraz czesci wspot-
pracujacych suwmiarkg z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie czesci polega na stwierdze-
niu zgodnosci z 3.2 na podstawie ogledzin i za-
Swiadczen.

M ateriat

Nazwa Wyréznik oznaczenia Wymagania
A75-224-Wz/zr 0 18
A75-224-Wz/zr 0 20
A75-224-Wz/zr [2 22
AT75-224-Wz/zr 0 20
A75-224-Wz/zr 0 18

AT5-224-Wz/zr [4 32
AT706-224-Wz/zr 0 15

Szcze-
liwo BN-67/5410-06
AT75-224-Wz/zr 0 20
AT5-224-Wz/zr [2 18
AT75-224-Wz/zr 0 15
01l 0 16

ol o 2

ol 0 16
szcze- 01l 0 25 /
liwo PN-68/W-83061

| 15

20
16
15

o oo o
o O o o

5.4.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny.

5.4.4. Sprawdzenie izolacji
dzi¢ przez ogledziny oraz
H-74234.

nalezy przeprowa-
zgodnie z PN-64/

5.4.5. Sprawdzenie szczelnosci. Po napetnieniu
korpusu kompensatora wodg o temperaturze do
40°C (313 K), odpowietrzeniu i zaslepieniu pro-
stek rurowych, nalezy w ciggu 3 min rownomier-
nie podwyzsza¢ cisnienie do wartosci podanej w
3.5, po czym po uptywie czasu podanego w 3.5
nalezy przeprowadzi¢ ogledziny.

5.5. Ocena wynikéw badan. Kompensator na-
lezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,
gdy wszystkie badania wg 5.1 daty wynik dodatni.

W przypadku gdy chociazby jedno z badan wg
5.1 dato wynik ujemny, nalezy uzna¢ kompensa-
tor za niezgodny z wymaganiami normy, bez
przeprowadzania dalszych badan.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Zaktad produkujgcy kompensatory powinien
na zgdanie odbiorcy wyda¢ zaswiadczenie zawie-
rajagce krotki opis zbadanych kompensatoréw
oraz wyniki liczbowe badan.
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