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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq 
okrągłe, e lipso ida lne , kołnierzowe pokrywy zaś lep ia ­
jące  m ające otwór przeznaczony do zamykania kor­
kiem do odpow ietrzan ia  wg BN -70/8976-21.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pokry­
wy zaślepia jące należy stosować do zaślepiania  po ­
łączeń kołnierzowych z wypustem i wpustem wg 
PN-64/H-74371, wykonanych na ciśnienie nom ina l­
ne 6 - ^ 6 4  kG /cm 2, (6 0 ^ -6 4 0  N /cm 2), oraz p ra ­
cujących przy tem pera turach czynnika i c iśn ieniach 
roboczych zgodnie z P N -62 /H -02650.

Pokrywy mogą być stosowane bez przeprow adza­
nia obliczeń wytrzymałościowych, gdy tem peratura  
czynnika nie przekracza 200°C  (473 K), przy zasto­
sowaniu uszczelki azbestowo-kauczukowej grubości
2 mm.

Śruby w ym agają  obliczeń sprawdzających ze 
względu na rodzaj m ateria łu  i współczynnik wytrzy­
małości gw in tu  zgodnie z PN/H-74300 projekt.

1.3. Normy zwiqzane
PN-62/H-02650 Rurociągi i a rm atura . C iśnienia no ­

m inalne robocze i próbne 
PN-54/H-02651 Rurociągi i a rm atura. Średnice no ­

m inalne
PN /H -74300— pro jekt — Rurociągi i a rm atura. O b li­

czenia wytrzymałościowe połączeń kołnierzowych 
PN-64/H-74371 Rurociągi i a rm atura . Wypusty 

i wpusty w kołn ierzach. W ym iary 
PN-66/H-74701 Rurociągi i arm atura. Kołnierze sta­

lowe okrągłe  na c iśnienia  nom ina lne  do 
320 kG /cm 2. W ym agania  

PN-67/H-74721 Rurociągi i arm atura. Kołnierze przy- 
paw ane okrąg łe  z szyjką. C iśn ien ie  nom ina lne 
6 kG /cm 2
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PN-67/H -74722 Rurociągi i a rm atura . Kołnierze przy- 
paw ane okrąg łe  z szyjką. C iśn ien ie  nom ina lne 
10 kG /cm 2

PN-67/H -74723 Rurociągi i a rm atura . Kołnierze 
przypawane okrągłe  z szyjką. C iśn ien ie  nom ina l­
ne 16 kG /cm 2

PN-67/H -74724 Rurociągi i a rm atura . Kołnierze 
przypawane okrąg łe  z szyjką. C iśn ien ie  n om in a l­
ne 25 kG /cm 2

PN-67/H -74725 Rurociągi i a rm atura . Kołnierze przy­
paw ane okrąg łe  z szyjką. C iśn ien ie  nom ina lne 
40 kG /cm 2

PN-67/H-74726 Rurociągi i a rm atura . Kołnierze 
przypawane okrąg łe  z szyjką. C iśn ien ie  n om in a l­
ne 64 kG /cm 2

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogó lnego  przeznaczenia. G a tunk i

PN -54/M -02030 G w inty rurowe ca low e cylindryczne. 
W ym iary i to le ranc je

PN -64/M -35411 Dna e lipso ida lne  sta lowe o średn i­
cy zewnętrznej od 33,5 do 508 mm. W ymiary

PN-68/M -69770 R ad iogra fia  przemysłowa. Radio­
gram y spoin czołowych w złączach doczołowych 
ze sta li. W ym agania  i wytyczne wykonywania

PN-60/M -69773 Spawanie. K lasyfikacja jakości 
złącz spawanych na podstaw ie rad iogram ów

BN-70/8976-21 G azociąg i i ins ta lac je  gazownicze.
Korek do odpow ietrzan ia

2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia pokrywy zaślep ia jące j na c i­
śnienie nom ina lne 40 kG /cm 2 (400 N /cm 2), o śred­
nicy nom ina lne j 300 mm:

POKRYWA ZAŚLEPIAJĄCA 400/300 BN-71/897Ó-38

3. W YM AG ANIA

3.1. Główne wymiary w mm — wg rysunku i tab l. 1. 
G w in t rurowy 3 /8 ” — 2 należy wykonać zgodnie 
z P N -54 /M -02030. Dopuszczalne odchyłki w ym iaro­
we wg PN-66/H-74701 i P N -64 /H -74371.

3.2. Wyszczególnienie części i wymagania doty­
czące części wg tab l. 2.

3.3. Spawanie. Doczołową spoinę obwodową n a ­
leży wykonać w 3 klasie jakości wg P N -60 /M -69773.

3.4. Wykończenie. Wszystkie pow ierzchnie pokryw 
zaślepia jących pow inny być oczyszczone i pokryte 
smarem zabezpieczającym je  przed korozją.

3.5. Cechowanie. W  miejscu określonym na ry­
sunku należy wybić oznaczenie wg 2 bez części 
słownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pokrywy zaślepia jące dostarcza 
się luzem, zabezpieczając pow ierzchnie uszczelnia­
jące i gw in t przed uszkodzeniami.

0521Z33J
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Tablica 1

Ciśnienie
nom inalne

Sredniica
nom inalna Dz Do D, do dz f hi h2 H

M asa
Śruby

Wg
PN-62/H-02650

wg
PN-54/H-02651

9 kg
liczba gwint

kG
6 “cm '

/  N \
(  60 — ) '  cm2 /

350

400

500

485

535

640

445

495

600

406

456

561

23

23

23

356

406

508

4

4

4

22

22

24

5

5

5

62

65

68

109

122

147

184

200

228

24,1

28,4

39,3

12

16

16

M 20

M 20

M 2 0

kG 
m ---

350 500 460 421 23 356 4 26 5 68 109 190 28,9 16 M 20
ocm '

/  N \
( 1° ° — y )  
'  cm2 '

400 565 515 473 27 406 4 26 5 75 122 210 36,8 16 M 2  4

500 670 620 575 27 508 4 28 5 78 147 238 50,2 20 M 24

kG
w — 7

rcm '

t ^  \ 
( 160--o )
'  cm‘ '

350

400

500

520

580

710

470

525

650

421

473

575

27

30

33

356

406

508

4

4

4

30

30

32

5

5

5

82

85

90

109

122

147

i

204

220

250

36,3

45.2

66.3

16

16
•

20

M 24

M 27

M 3 0

ikG
2 5 --7

cm 2

t  N \ 
(25 ° —  ) 
'  c m f '

i350

/400

550

620

490

550

421

473

33

36

356

406

4

4

38

38

5

5

100

115

109

122

222

250

52,4

67,0

16

16

M 30

M 33

500 730 660 575 36 508 5 40 5 120 147 279 94,5 20 M 33

250 445 385 312 33 273 4 38 4 105 89 207 36,7 12 M 3 0

,kG 
40---

poo 510 450 363 33 324 5 42 5 115 101 228 52,1 16 M 30

cm®

/ N \ 

( * ° ^ )

350 580 510 421 36 356 5 46 5 125 109 246 79,2 16 M 33

400 655 585 473 40 406 6 50 5 135 127 273 109,1 16 M 36

500 755 670 575 42 j 508 7 52 5 140 152 302 140,3 20 M 39

25p 470 400 312 36 273 6 46
• \  

4 125 94 230 52,4 12 M 33

kG
64 — 7  

c u p

/  cm 2 \
( 840 — — ) ’
'  N '

300

350

400

530

595

670

460

525

585

363

421

473

36

40

42

324

356

406

7

8 

9

52

56

60

5

5

5

140

150

160

106

114

142

256

273

310

72,9

103,6

143,8

16

16

16

M 33  

M  36 

M 39

( C « > h )
500 800 705 575 48 508 12 68 5 175 167 347 219,1 20 M45

M asę właściwą stali przyjęto 7 ,8 5 k g /d m 3.
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Tablica 2

N r  części 
wg  

rysunku

W yróżnik
oznaczenia

pokrywy
zaś lep ia jącej

O znaczenie części

W ym iary 
i oznaczenie 

części 
wg

M a te ria ł
•części

W ykonanie
części

60 /3 5 0

60 /4 0 0

60 /500

Kołnierz z szyjką 
y -6 /3 5 0 /3 5 6  
Kołnierz z szyjką 
y -6 /4 0 0 /4 0 6  
Kołnierz z szyjką 
y -6 /5 0 0 /5 0 8

IP N -67/H -74721 P N -67/H -74721

100/350

100/400

100/500

Kołnierz z szyjką 
y -1 0 /350 /356  
Kołnierz z szyjką 
y-10 /4 0 0 /4 0 6  
Kołnierz z szyjką 
y-10 /5 0 0 /5 0 8

P N -67 /H -747 22 P N -67 /H -747 22

160/350

160/400

•1 6 0 /5 0 0

Kołnierz z szyjką 
y-16 /3 5 0 /3 5 6  
Kołnierz z szyjką 
y-16 /4 0 0 /4 0 6  
Kołnierz z szyjką 
y -1 6 /5 0 0 /5 0 8

P N -67 /H -747 23

stal St3S wg 
P N -61 /H -840 20

P N -6 7 /H -74723

1 250 /350

25 0 /40 0

250 /500

Kołnierz z szyjką 
y -2 5 /3 5 0 /3 5 6  
Kołnierz z szyjką 
y -2 5 /4 0 0 /4 0 6  
Kołnierz z szyjką 
y-2 5 /5 0 0 /5 0 8

P N -67 /H -747 24 P N -67 /H -747 24

4QO/250

400 /300

400 /350

400 /400

400/500

Kołnierz z szyjką 
y -4 0 /2 5 0 /2 7 3  
Kołnierz z szyjką 
y -4 0 /3 0 0 /3 2 4  
Kołnierz z szyjką 
y -4 0 /3 5 0 /3 5 6  
Kołnierz z szyjką 
y -4 0 /4 0 0 /4 0 6  
Kołnierz z szyjką 
y -4 0 /5 0 0 /5 0 8

P N -6 7 /H -7 4 7 "  i P N -67 /H -747 25

64 0 /25 0

64 0 /3 0 0

Kołnierz z szyjką 
y -6 4 /2 5 0 /2 7 3  
Kołnierz z szyjką 
y -6 4 /3 0 0 /3 2 4

P N -67 /H -747 26
stal St4S wg 

P N -6 1 /H -8 4 0 2 0
P N -67 /H -747 26

64 0 /35 0

640/400

640/500

Kołnierz z szyjką 
y -6 4 /3 5 0 /3 5 6  
Kołnierz z szyjką 
y -6 4 /4 0 0 /4 0 6  
Kołnierz z szyjką 
y -6 4 /5 0 0 /5 0 8

P N -67 /H -747 26 stal St4S 
P N -61 /H -840 20

P N -67 /H -747 26

■2

60 /350

60 /400

60 /5 0 0

100/350

100/400

100 /50 0

160/350

160/400

160/500

D no elipso idalne  
-356X 4
D no elipso idalne  
4 0 6 X 4
Dno elipso idalne  
5 0 8 X 4
Dno elipso idalne  
3 5 6 X 4
Dno elipso idalne  
4 0 6 X 4
Dno elipso idalne  
5 0 8 X 4
Dno elipso idalne  
3 5 6 X 4
Dno elipso idalne  
4 0 6 X 4
Dno elipso idalne  
5 0 8 X 4

P N -6 4 /M -3 5 4 1 1
stal St3S wg 

P N -61 /H -840 20

tłoczone z blachy, 
krawędzie o b ra ­

biane
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cd. tabl. 2

N r części 
wg 

rysunku

W yróżnik
oznaczenia

pokrywy
zaś lep ia jącej

O znaczen ie  części

W ym iary  
i oznaczenie  

części 
wg

M a te r ia ł
części

W ykonanie
/części

2 5 0 /35 0  

250 /40 0  

25 0 /50 0  

40 0 /25 0  

4 0 0 /3 0 0  

40 0 /3 5 0  

400/400  

400/500  

>640/250 

<540/300 

64 0 /35 0  

6140/400 

64 0 /5 0 0

Dno elipso idalne
3 5 6 X 4
Dno elipso idalne  
4 0 6 X 4
Dno elipsoidalne  
■508X4
Dno elipso idalne  
2 7 3 X 4
D no elipso idalne  
3 2 4 X 5
Dno elipsoidalne  
1356X5
Dno elipso idalne  
4 0 6 X 6
Dno elipso idalne  
5 0 8 X 7
Dno elipso idalne  
2 7 3 X 6
Dno elipso idalne  
3 2 4 X 7
Dno elipso idalne  
3 5 6 X 8
Dno elipso idalne  
4 0 6 X 9
Dno elipsoidalne  
5 0 8 X 1 2

P N -6 4 /M -3 5 4 1 1 stal St3S wg 
P N -61 /H -840 20

tłoczone z blachy, 
krawędzie o b ra ­

biane

od 60 /350  
do 640/500

G niazdo gw intowane
wg rysunku 

i tab l. 1
stal St3S wg 

P N -61 /H -840 20

o b rab iane z pręta  
krawędzie zatę- 

pione

4.2. Przechowywanie. Pokrywy zaślepia jące na le ­
ży przechowywać w magazynach zamkniętych i su­
chych, uk łada jąc  je  na drewnianych podkładach 
lub regałach.

4.3. Transport. Pokrywy zaślepia jące należy prze­
wozić krytymi środkam i transportowym i. Podczas 
transportu  pokrywy należy zabezpieczyć przed o p a ­
dam i atmosferycznymi, przed przemieszczaniem się 
oraz przed uszkodzeniam i powierzchni uszczelnia ją­
cych i gw in tu.

5. BADANIA

5.1. Program badań

a) sprawdzenie kształtu i wym iarów (3.1),

b) sprawdzenie części (3.2),

c) sprawdzenie spaw ania (3.3),

d) sprawdzenie wykończenia (3.4),

e) sprawdzenie cechowania (3.5).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badań.

Wszystkie rodzaje badań  przeprowadza się u wy­
twórcy przy odbiorze p a rtii pokryw.

5.3. Przygotowanie partii pokryw zaślepiających 
do badań. Do badań należy przedstaw iać partie  
pokryw o tym samym oznaczeniu i o liczności zgod­
nej z lab l. 3.

5.4. Pobieranie próbek. Do w ykonania badań 
wg 5.1 a), c), d) i e), z p a rtii pokryw należy pobrać 
próbki w sposób losowy w liczbie podanej w tab l. 3.

Tablica 3

Liczba pokryw  
w  partii

Liczba pokryw 
do badań wg 

5.1 a ), c, d) i e)

N ajw iększa dopusz­
cza lna liczba pokryw  
nie odpow iadających  
w ym aganiom  normy 

ze względu na b a d a ­
nia wg 5.1 a ) , c) d) 

i e)

15 -r- 40 5 1

41 -T- 160 15 2

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 
przeprowadzać przez pom ia r przym iarem metrowym 
oraz suwm iarką.

5.5.2. Sprawdzenie części polega na stw ierdzeniu 
zgodności z 3.2 na podstaw ie  pom iarów  oględzin 
i zaświadczeń wytwórcy.
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5.5.3. Sprawdzenie spawania polega na wykona­
niu, zgodnie  z P N -68 /M -69770 rad iogram u obw odo­
wej spoiny czołowej.

5.5.4. Sprawdzenie wykończenia należy przepro­
w adzać przez oględziny.

5.5.5. Sprawdzenie cechowania należy przepro­
w adzać przez oględziny.

5.6. O cena wyników badań. Partię pokryw pod ­
daną badan iu  należy uznać za zgodną z w ym aga­
niam i normy, gdy w liczbie pokryw poddanych b a ­
dan iom  wg 5.1 a), c), d) i e) liczba sztuk nie o dp o ­
w iada jących  wym aganiom  normy jest d la  poszcze­
gólnych badań mniejsza lub równa liczbie podanej 
w tab l. 3 oraz gdy badan ie  wg 5.1 b) da ło  wynik 
dodatn i.

W  przypadku, gdy liczba sztuk nie o d p o w ia d a ją ­
cych wym aganiom  normy chociażby d la  jednego

by podane j w tab l. 3 lub gdy badan ie  wg 5.1 b) 
da ło  wynik ujemny, ca łą  partię  pokryw należy uznać 
za niezgodną z wym aganiam i normy, bez przepro­
w adzania  dalszych badań.

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań.
Zakład produkujący pokrywy pow inien na żądanie  
odb iorcy wydać zaświadczenie zaw iera jące krótki 
opis zbadanych pokryw oraz wyniki liczbowe badań.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ POKRYW  
ZAŚLEPIAJĄCYCH N IEZG O D N Ą  Z W YM A G A N IA M I 

NORM Y

Partia pokryw zaślepia jących uznana w wyniku 
badań za n iezgodną z w ym agan iam i normy może 
zostać przez wytwórnię przesortowana i przedsta­
w iona do pow tórnego badan ia , którego wynik jest 
ostateczny.

BG PW

BN. 004409
l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l

40000000342764

z badań wg 5.1 a), c) d) lub e) jest większa od licz-

K O N I E C

Errata do B N -71 /8976-38


