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Gazociagi i instalacje gazownicze

BN-71
8976-38

Pokrywy zaslepiajgce z otworem

do odpowietrzania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq
okragte, elipsoidalne, kotnierzowe pokrywy zaslepia-
jace majgce otwor przeznaczony do zamykania kor-
kiem do odpowietrzania wg BN-70/8976-21.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pokry-
wy zas$lepiajgce nalezy stosowaé¢ do zaSlepiania po-
taczen kotnierzowych z wypustem i wpustem wg
PN-64/H-74371, wykonanych na ci$nienie nominal-
ne 6-"64 kG/cm2 (607"-640 N/cm32, oraz pra-
cujacych przy temperaturach czynnika i ci$nieniach
roboczych zgodnie z PN-62/H-02650.

Pokrywy moga by¢ stosowane bez przeprowadza-
nia obliczen wytrzymatosciowych, gdy temperatura
czynnika nie przekracza 200°C (473 K), przy zasto-
sowaniu uszczelki azbestowo-kauczukowej grubosci
2 mm.

Grupa katalogowa IV 18

Sruby wymagaja obliczen sprawdzajacych ze
wzgledu na rodzaj materiatu i wspoétczynnik wytrzy-
matosci gwintu zgodnie z PN/H-74300 projekt.

1.3. Normy zwiqgzane

PN-62/H-02650 Rurociggi i armatura. Ci$nienia no-
minalne robocze i prébne

PN-54/H-02651 Rurociggi i armatura. Srednice no-
minalne

PN/H-74300— projekt — Rurociggi i armatura. ODbli-
czenia wytrzymatoSciowe potgczern kotnierzowych

PN-64/H-74371 Rurociggi i armatura. Wypusty
i wpusty w kotnierzach. Wymiary

PN-66/H-74701 Rurociggi i armatura. Kotnierze sta-
lowe okrggte na ciSnienia nominalne do
320 kG/cm2 Wymagania

PN-67/H-74721 Rurociagi i armatura. Kotnierze przy-
pawane okragte z szyjkg. Cisnienie nominalne
6 kG/cm2

Biuro projektéw Gazownictwa ,Gazoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 18 marca 1971 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 30/1971, poz. 193)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
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PN-67/H-74722 Rurociggi i armatura. Kotnierze przy-
pawane okragte z szyjkg. CisSnienie nominalne
10 kG/cm2

PN-67/H-74723 Kotnierze
przypawane okragte z szyjka. Cisnienie

ne 16 kG/cm2

Rurociggi i armatura.

nominal-

PN-67/H-74724 Rurociggi | Kotnierze
przypawane okragte z szyjkg. Cisnienie

ne 25 kG/cm2

armatura.
nominal-

PN-67/H-74725 Rurociggi i armatura. Kotnierze przy-
pawane okragte z szyjka. Cisnienie nominalne
40 kG/cm2

PN-67/H-74726 Kotnierze
przypawane okragte z szyjkg. Cisnienie nominal-

ne 64 kG/cm2

Rurociggi i armatura.

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej
jakosci ogo6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-54/M-02030 Gwinty rurowe calowe cylindryczne.
Wymiary i tolerancje

PN-64/M-35411 Dna elipsoidalne stalowe o Sredni-
cy zewnetrznej od 33,5 do 508 mm. Wymiary

PN-68/M-69770 Radiografia przemystowa. Radio-
gramy spoin czotowych w ztgczach doczotowych
ze stali. Wymagania i wytyczne wykonywania

PN-60/M-69773 Spawanie. Klasyfikacja jakosci
ztgcz spawanych na podstawie radiogramow

BN-70/8976-21 Gazociggi i instalacje gazownicze.

Korek do odpowietrzania

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia pokrywy zasSlepiajacej na ci-
Snienie nominalne 40 kG/cm2 (400 N/cm2), o Sred-
nicy nominalnej 300 mm:

POKRYWA ZASLEPIAJACA 400/300 BN-71/8970-38

3. WYMAGANIA

3.1. Gtébwne wymiary w mm —wg rysunku i tabl. 1.
Gwint rurowy 3/8” — 2 nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-54/M-02030. Dopuszczalne odchytki wymiaro-
we wg PN-66/H-74701 i PN-64/H-74371.

3.2. Wyszczego6lnienie czesci i wymagania doty-

czace czesci wg tabl. 2.

3.3. Spawanie. Doczotowa spoine obwodowg na-
lezy wykonaé¢ w 3 klasie jakosci wg PN-60/M-69773.

3.4. Wykonczenie. Wszystkie powierzchnie pokryw
zasSlepiajagcych powinny by¢ oczyszczone i pokryte

smarem zabezpieczajgcym je przed korozja.

3.5. Cechowanie. W miejscu okreslonym na ry-
sunku nalezy wybi¢ oznaczenie wg 2 bez czesci
stownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie.
sie luzem, zabezpieczajgc powierzchnie uszczelnia-

jace i gwint przed uszkodzeniami.

0521733J

Pokrywy zaSlepiajgce dostarcza
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Tablica 1

do dz

23 356 4

23 406 4
23 508 4
23 356 4

27 406 4

27 508 4

27 356 4
30 406 4

33 508 4

33 356 4
36 406 4

36 508 5

33 273 4
33 324 5
36 356 5
40 406 6

42 js08 7

36 273 6
36 324 7
40 356 8
42 406 9

48 508 12
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22
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30
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Masa
kg

24,1

28,4

28,9

36,8

50,2

36,3

66.3

52,4

67,0

94,5

109,1

140,3

72,9
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219,1
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Nr czesci
wg
rysunku

Wyréznik
oznaczenia
pokrywy
za$lepiajacej
60/350
60/400

60/500

100/350
100/400

100/500

160/350
160/400

*160/500

250/350
250/400

250/500

4Q0/250
400/300
400/350
400/400

400/500

640/250

640/300

640/350
640/400

640/500

60/350
60/400
60/500
100/350
100/400
100/500
160/350
160/400

160/500

BN-71/8970-38

Tablica 2

Oznaczenie czesci

Kotnierz z szyjka
y-6/350/356
Kotnierz z szyjka
y-6/400/406
Kotnierz z szyjka
y-6/500/508

Kotnierz z szyjka
y-10/350/356
Kotnierz z szyjka
y-10/400/406
Kotnierz z szyjka
y-10/500/508

Kotnierz z szyjka
y-16/350/356
Kotnierz z szyjka
y-16/400/406
Kotnierz z szyjka
y-16/500/508

Kotnierz z szyjka
y-25/350/356
Kotnierz z szyjka
y-25/400/406
Kotnierz z szyjka
y-25/500/508

Kotnierz z szyjka
y-40/250/273
Kotnierz z szyjka
y-40/300/324
Kotnierz z szyjka
y-40/350/356
Kotnierz z szyjka
y-40/400/406
Kotnierz z szyjka
y-40/500/508

Kotnierz z szyjka
y-64/250/273
Kotnierz z szyjka
y-64/300/324

Kotnierz z szyjka
y-64/350/356
Kotnierz z szyjka
y-64/400/406
Kotnierz z szyjka
y-64/500/508

Dno elipsoidalne
-356X4
Dno elipsoidalne
406X4
Dno elipsoidalne
508X4
Dno elipsoidalne
356X4
Dno elipsoidalne
406X4
Dno elipsoidalne
508X4
Dno elipsoidalne
356X4
Dno elipsoidalne
406X4
Dno elipsoidalne
508X4

Wymiary
i oznaczenie
czesci
wg

IPN-67/H-74721

PN-67/H-74722

PN-67/H-74723

PN-67/H-74724

PN-67/H-747" i

PN-67/H-74726

PN-67/H-74726

PN-64/M-35411

Materiat
eczesci

Wykonanie
czesci

PN-67/H-74721

PN-67/H-74722

PN-67/H-74723

stal St3S wg
PN-61/H-84020

PN-67/H-74724

PN-67/H-74725

stal St4S wg
PN-61/H-84020

PN-67/H-74726

stal St4S
PN-61/H-84020

PN-67/H-74726

ttoczone z blachy,
krawedzie obra-
biane

stal St3S wg
PN-61/H-84020
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cd. tabl. 2
Nr czesci Wyrozmlf
oznaczenia . .
wg okryw Oznaczenie czesci
rysunku pokrywy

za$lepiajacej

Dno elipsoidalne

250/350
356X4
250/400 Dno elipsoidalne
406X4
250/500 Dno elipsoidalne
m508X4
400/250 Dno elipsoidalne
273X4
400/300 Dno elipsoidalne
324X5
400/350 Dno elipsoidalne
1356X5
400/400 Dno elipsoidalne
406X6
400/500 Dno elipsoidalne
508X7
>640/250 Dno elipsoidalne
273X6
<540/300 Dno elipsoidalne
324X7
640/350 Dno elipsoidalne
356X8
6140/400 Dno elipsoidalne
406X9
640/500 Dno elipsoidalne
508X12
od  60/350 Gniazdo gwintowane
do 640/500

4.2. Przechowywanie. Pokrywy zasSlepiajace nale-
zy przechowywaé w magazynach zamknietych i su-
chych, uktadajgc je na drewnianych podktadach

lub regatach.

4.3. Transport. Pokrywy zaS$lepiajace nalezy prze-
wozi¢ krytymi Srodkami transportowymi. Podczas
transportu pokrywy nalezy zabezpieczyé przed opa-
dami atmosferycznymi, przed przemieszczaniem sie
oraz przed uszkodzeniami powierzchni uszczelniajg-
cych i gwintu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiarow (3.1),
b) sprawdzenie czesci (3.2),

c) sprawdzenie spawania (3.3),

d) sprawdzenie wykonczenia (3.4),

e) sprawdzenie cechowania (3.5).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badan.

Wszystkie rodzaje badanh przeprowadza sie u wy-

tworcy przy odbiorze partii pokryw.

Wymiary
i oznaczenie Materiat Wykonanie
czesci czesci Iczesci
wg

ttoczone z blachy,
krawedzie obra-
biane

stal St3S wg

PN-64/M-35411 PN-61/H-84020

obrabiane z preta
krawedzie zate-
pione

wg rysunku
i tabl. 1

stal St3S wg
PN-61/H-84020

5.3. Przygotowanie partii pokryw zasSlepiajgcych
do badan. Do badan nalezy przedstawia¢ partie
pokryw o tym samym oznaczeniu i o licznosci zgod-
nej z labl. 3.

5.4. Pobieranie prébek. Do wykonania badan

wg 5.1 a), c), d) i e), z partii pokryw nalezy pobraé
probki w spos6b losowy w liczbie podanej w tabl. 3.

Tablica 3

Najwigksza dopusz-
czalna liczba pokryw
nie odpowiadajgcych
wymaganiom normy

Liczba pokryw

Liczba pokryw do badan wg

w partii 51 a), ¢, d) i e) ze wzgledu na bada-
nia wg 5.1 a), c) d)
ie)
15 -r- 40 5 1
41 -T- 160 15 2

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy
przeprowadzac¢ przez pomiar przymiarem metrowym

oraz suwmiarka.

5.5.2. Sprawdzenie czesci polega na stwierdzeniu
zgodnosci z 3.2 na podstawie pomiaréw ogledzin

i zaswiadczen wytworcy.
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5.5.3. Sprawdzenie spawania polega na wykona-
niu, zgodnie z PN-68/M-69770 radiogramu obwodo-
wej spoiny czotowej.

5.5.4. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przepro-
wadzacé przez ogledziny.

5.5.5. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadzaé przez ogledziny.

5.6. Ocena wynikéw badan.
dang badaniu nalezy uzna¢ za zgodna z wymaga-
niami normy, gdy w liczbie pokryw poddanych ba-
daniom wg 5.1 a), c¢), d) i e) liczba sztuk nie odpo-
wiadajgcych wymaganiom normy jest dla poszcze-
golnych badan mniejsza lub réwna liczbie podanej
w tabl. 3 oraz gdy badanie wg 5.1 b) dato wynik
dodatni.

W przypadku, gdy liczba sztuk nie odpowiadaja-

Partie pokryw pod-

by podanej w tabl. 3 lub gdy badanie wg 5.1 b)
dato wynik ujemny, catg partie pokryw nalezy uznaé
za niezgodna z wymaganiami normy, bez przepro-
wadzania dalszych badan.

5.7. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan.
Zaktad produkujgcy pokrywy powinien na zagdanie
odbiorcy wyda¢ zaswiadczenie zawierajgce krotki
opis zbadanych pokryw oraz wyniki liczbowe badanh.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA POKRYW
ZASLEPIAJACYCH NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

uznana w wyniku
normy moze
przedsta-

Partia pokryw zaSlepiajacych
badan za niezgodng z wymaganiami
zosta¢ przez wytwornie przesortowana i

cych wymaganiom normy chociazby dla jednego wiona do powtérnego badania, ktdérego wynik jest
z badan wg 5.1 a), c) d) lub e) jest wieksza od licz- ostateczny.
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Errata do BN-71/8976-38



