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1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg 3.1. Wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1.

pierscienie oporowe stosowane do przejs¢ gazo-
ciggobw przez przegrody budowlane wg BN-72/

8976-50.

1.2. Normy zwigzane Miejsce cechouania
BN—-72/8976—-50 Przejscia gazociggbw przez prze-
grody budowlane

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia pierscienia oporowego na
gazocigg o $rednicy nominalnej 100

PIERSCIEN OPOROWY 100 BN-72/8976-53 rS975-5H

Tablica 1

A nom 20 25 32 40 50 6 8 100 125 150 200 250 300 - 350 400 500 600 700
47 46 61 80 78 97 120 146 206 204 258 307 387 387 489 599 699 799

E>w 27 32 40 47 56 72 92 111 136 162 222 276 328 360 410 512 625 725

Biuro Projektéw Gazownictwa ,Gazoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gdérnictwa i Energetyki dnia 31 maja 1972 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE HZG — 1973/72 Obj. 0,70 ark. wyd. Nak#tad 7000+50 egz. pap. druk. sat. kl. 111 70 g Al Cena zIl 1,20



2 BN-72/8976-53

3.2. Wykonanie. Pierscienie oporowe nalezy
wycina¢ z blach stalowych; gatunek stali — wg
uznania wytworcy. Ostre krawedzie — zatepicC.

3.3. Cechowanie. Pierscienie oporowe nalezy ce-
chowa¢ wybijajac w miejscu wskazanym na ry-
sunku oznaczenie wg 2 bez czesci stownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pierscienie jednakowej wielkosci dostarcza sie
w wigzkach po 5 sztuk i przechowuje w magazy-
nach zamknietych na regatach. Pierscienie mozna
przewozi¢ dowolnymi s$srodkami transportowymi,
zabezpieczajgc je przed przemieszczaniem sie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie wykonania (3.2),

c) sprawdzenie cechowania (3.3).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badanh.
Wszystkie badania przeprowadza sie u wytworcy
przy odbiorze partii pierscieni.

5.3. Przygotowanie partii pierscieni do badan.
Do badan nalezy przedstawiac¢ partie liczace nie
mniej niz 26 i nie wiecej niz 400 sztuk pierscieni
jednej wielkosci.

5.4. Pobieranie probek. Do wykonania badan
wg 5.1 z partii pierscieni nalezy pobra¢ proébki
w sposob losowy w liczbie podanej w tabl. 2.

KONIEC

Tablica 2

Liczba Najwieksza dopuszczalna
Liczba pierscieni liczba pierscieni nie odpo-
pierscieni pobranych wiadajagcych wymaganiom
w partii do badan ze wzgledu na badania

wg 5.1 wg 5.1
26 -100 15 1
oo 40 2

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy
przeprowadzac¢ przez ogledziny i
miarkg z dok#adnoscig do 0,1 mm.

pomiar suw-

5.5.2. Sprawdzenie wykonania i cechowania na-
lezy przeprowadza¢ na podstawie zaswiadczen
i przez ogledziny.

5.6. Ocena wynikow badanh. Partie pierscieni
poddang badaniom nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli w liczbie pierscieni pod-
danych badaniom wg 5.1 liczba pierscieni oporo-
wych nie odpowiadajgcych wymaganiom normy
jest dla poszczegdlnych badan mniejsza lub row-
na liczbie podanej w tabl. 2.

W przypadku gdy chociazby dla jednego bada-
nia wg 5.1 liczba pierscieni oporowych nie odpo-
wiadajgcych wymaganiom normy jest wieksza od
liczby podanej w tabl. 2, cala partie pierscieni na-
lezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy
bez przeprowadzania dalszych badan.

5.7. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach ba-
dan. Zaktad produkujacy pierscienie na zadanie
odbiorcy powinien wydac¢ zaswiadczenie zawie-
rajace krotki opis zbadanych pierscieni oraz wy-
niki liczbowe badan.
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