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Wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wymagania i badania dla fukoéw i zataman wyko-
nywanych z rur stalowych i stosowanych w gazo-
ciggach w celu zmiany kierunku ich osi.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowa¢ w odniesieniu do gazociagow utozonych
w ziemi oraz do ich nadziemnych odcinkéw, w
zakresie cisnien nominalnych do 64 kG/cm2 (okoto
640 N/cm?2) i $Srednic nominalnych do 900 mm.

Na odcinkach gazociagéw przystosowanych do
czyszczenia za pomoca thokéw czyszczacych nie
dopuszcza sie stosowania tukoéw gietych +amanych
i fukéw segmentowych.

Na odcinkach gazociagow prowadzonych przez
tereny, na ktérych wystepuja ruchy ziemi, a prze-
de wszystkim zagrozone szkodami gorniczymi nie
dopuszcza sie stosowania tukéw segmentowych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Luk gazociggu — odcinek gazociagu, na
ktérym nastepuje tagodna zmiana kierunku jego
osi w dowolnej ptaszczyznie (poziomej, pionowej
lub skosnej). Luk gazociggu moze by¢ wykonany
jako tuk giety kotowy, tuk giety tamany lub tuk
spawany segmentowy.

1.3.2. Luk giety kotowy — #uk (rys. 1) wykona-
ny przez zgiecie rury gazociggu wg +tuku koka,
okreslony promieniem #uku R i katem #uku a.

1.3.3. Luk giety tamany — #uk (rys. 2) wykona-
ny przez wielokrotne zgiecie rury gazociagu wg
+uku kota, przy czym odlegtosci pomiedzy sasied-
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uwarunkowane wydgcznie
okreslony promie-

nimi  zgieciami sg
wzgledami technologicznymi,
niem tuku R, katem +tuku a, promieniem zata-
mania t i1 katem zatamania R

Rys. 1. tuk giety kotowy

Rys. 2. Ltuk giety tamany
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Rys. 3. Luk segmentowy

Rys. 4. Zatamanie gazocigagu

1.3.4. Luk segmentowy — 4uk (rys. 3) wykona-
ny przez zespawanie prostych odcinkéw rury (seg-
mentow +tuku) tworzacych linie ftamang opisang
na +uku kota, okreslony dtugoscig segmentu e,
katem +uku a i katem segmentu vy.

1.3.5. Zatamanie gazociggu — punkt gazociagu
(rys. 4), w ktérym nastepuje nagla zmiana Kkie-
runku jego osi w dowolnej plaszczyznie (pozio-
mej, pionowej lub skosnej), pod katem zatama-
nia a.

1.4. Normy zwigzane

PN—-64/H-74200 Rury stalowe instalacyjne

PN—-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowa-
ne na goraco. Wymagania i badania

PN—-67/H-74244 Rury stalowe ze szwem. Wyma-
gania techniczne

PN-68/M—-69770 Radiografia przemystowa. Radio-
gramy spoin czotowych w zkgczach doczotowych
ze stali. Wymagania i wytyczne wykonywania

BN—-71/8976—32 Obliczenia wytrzymatosciowe prze-
wodoéw gazowych. Zasady ogoélne

2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Rodzaje. Rozréznia sie nastepujgce rodzaje
+tukow i zataman gazociggow:

A — 4+Huki giete kotowe wykonywane podczas
uktadania gazociggébw w wykopie, przez: swobodne
zginanie zespawanych odcinkéw gazociggéow bez
zabezpieczenia przekroju rury przed owalizacja,

B — 4uki giete kotowe lub tamane wykonywa-
ne przy uzyciu specjalnych maszyn do giecia rur,
dowolnej konstrukcji ale takich, ktére zabezpie-
czajg gietg rure przed owalizacjg przekroju,

C — luki segmentowe,

D m- zatamania wykonywane przez potaczenie
prostych odcinkéw rur pod kgtem.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) tuku gazociagu rodzaju B, wykonanego z ru-
ry o srednicy nominalnej 300 mm i grubosci Scian-
ki 8 mm, charakteryzujgcego sie katem +uku 58°
i promieniem +uku réwnym dwudziestopieciokrot—
nej srednicy nominalnej rury ( 25 Dnom), wykona-
nego ze stali 18G2A:

LUK B — 300X8(58°)25 Dnom— 18G2A BN—-72/8976—-49

b) fuku gazociggu rodzaju C, wykonanego z ru-
ry o srednicy nominalnej 300 mm i grubosci scian-
ki 8 mm, charakteryzujacego sie katem 4uku 33°,
katem segmentu 11° i dhugoscig segmentu 250 mm,
wykonanego ze stali R45:

LUK C — 300Xi8/33°/11°/250—-R45 BN-72/8976—-49

c) zatamania gazociagu rodzaju D, wykonanego
z rury o $rednicy nominalnej 300 mm i grubosci
Scianki 8 mm, charakteryzujgcego sie katem zala-
mania 5°, wykonanego ze stali R45:

ZAEAMANIE D — 300X,8/5°-—R45 BN-72/8976—-49

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Srednica nominalna rury, z ktérej *tuk
jest wykonany powinna by¢ zgodna ze $rednica
nominalng gazociggu. Owalnos$¢ przekroju rury
+uku, po jego wykonaniu nie powinna przekra-
czaC czterokrotnej dopuszczalnej odchytki dla
Srednicy rury, okreslonej w normach przedmioto-

wych na rury.

3.1.2. Nominalna grubos¢ $cianki rury, z ktérej
tuk jest wykonany powinna by¢ obliczona zgodnie
z BN-71/8976—32.

3.1.3. Pozostate wymiary nalezy przyjmowac
zgodnie z tablica.
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| Kat 4uku o
o ) lub zata- Promien
Rodzaj iuku lub zatamania mania +u!<u
max min
A 5° 1000 D nom
B dowolnyl) Anom
C dowolny?2) —
na potaczeniu spawanym 5o
b doczotowym
~L.0

na po#aczeniu spawanym
kielichowym

W przypadku tukéw gietych +amanych dopuszcza
sie dowolne wartosci promieni i katéw zatamania pod
warunkiem, ze sa one uzasadnione wzgledami tech-
nologicznymi i ze umozliwiaja uzyskanie wymaganego
kata 1 promienia +tuku.

2 W przypadku tukéw segmentowych kat segmentu
nie powinien by¢ wiekszy niz 15° oraz dtugos¢ seg-
mentu nie powinna by¢ mniejsza niz 200 mm.

3.2
lezy wykonywac¢ z rur stalowych:
o okreslonych wtasnosciach me-
szczelnosci — wg

a) bez szwu,
chanicznych i
PN—-68/H—-74219,

b) ze szwem podtuznym, o okreslonych wikas-
nosciach mechanicznych i sprawdzonej szczelnos-
ci — wg PN-67/H-74244,

sprawdzonej

c) instalacyjnych, bez szwu — wg PN-64/
H—74200, w przypadku tukéw gazociggow niskie-

go i Sredniego cisnienia.

Nie dopuszcza sie wykonywania +ukéw gazocia-
gow z rur ze szwem spiralnym.

Rury zastosowane na +uki i zatamania gazo-
ciggow powinny by¢ wykonane ze stali spawalnej
oraz w przypadku Htukoéw i zataman gazociggow
wysokiego cisnienia charakteryzujacej sie stosun-
kiem wyraznej lub umownej granicy plastycznosci
do wytrzymatosci na rozcigganie wynoszgacym

0,6 0,82.

tuki i zatamania gazociggow wysokiego cisnie-
nia nalezy wykonywac¢ z rur majacych zaswiad-
czenie wytworcy o wynikach badan.

3.3.
kotowych lub +amanych, wykonywanych z rur ze
szwem nalezy szew podtuzny umieszcza¢ w osi
obojetnej zginania w taki sposéb, aby nie byt on
ani rozciagany ani Sciskany. W przypadku tukow
gietych kotowych rodzaju A, wykonywanych pod-

Materiat. tuki i zatamania gazociagéw na-

Wykonanie. W przypadku +ukéw gietych,

czas uktadania gazociagu w wykopie, dopuszcza
sie przesuniecie szwu podtuznego rury w stosun-
ku do osi obojetnej zginania pod warunkiem, ze
nie bedzie ono przekracza¢ 50 mm.

Wszystkie spoiny obwodowe +ukdéw segmen-
towych, wykonywane na po#gczeniach segmentow
nalezy sprawdza¢ metodami nieniszczacymi, przy
czym jakos¢ zigcza nie moze by¢ gorsza niz jakos¢
wymagana na tym odcinku gazociagu, na ktorym
+uk jest usytuowany.

Potaczenie rur wykonane na zatamaniu gazocig-
gu nalezy uwazac¢ za jedno z potaczen odcinka ga-
zociggu, na ktérym zatamanie jest usytuowane.

3.4. Szczelnos$¢. tuk
poddane réwnoczesnie z gazociggiem probie szczel-
nosci nie powinny wykazywac¢ nieszczelnosci, od-
ksztatcen lub uszkodzen.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaktu i wymiarow (3.1),
b) sprawdzenie materiatu (3.2),
c) sprawdzenie wykonania (3.3),
d) sprawdzenie szczelnosci (3.4).

4.2. Miejsce i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie rodzaje badan nalezy przeprowadzac¢ na
miejscu budowy gazociggu lub w warsztacie wy-
konujgcym #4uki, podczas wykonywania robot oraz
przy odbiorze.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy
przeprowadzac¢ przez ogledziny zewnetrzne i po-
miar przymiarem tasmowym, metrowym lub suw-
miarka oraz kgtomierzem.

4.3.2. Sprawdzenie materiatlu polega na stwier-
dzeniu zgodnosci z 3.2 na podstawie zaswiadcze-
nia materiatowego wystawionego przez wytwoérce
lub cechy umieszczonej na rurze.

4.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzac¢ przez ogledziny oraz zgodnie z PN-68/

M—-69770.

4.3.4. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przepro-
wadzac¢ réwnoczesnie z probg szczelnosci gazocia-
gu, w sposob przewidziany dla tej proéby i przed
wykonaniem izolacji na potaczeniach spawanych

luku lub zatamania.

4.4. Ocena wynikéw badah. tuk lub zatamanie
gazociagu nalezy uzna¢ za zgodne z wymagania-

lub zatamanie gazocigagu



mi normy, jezeli wszystkie badania wg 4.1 daty
wynik dodatni.

W przypadku gdy chociazby jedno z badan wg
4.1 dato wynik ujemny 4uk lub zatamanie gazo-
ciggu nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
normy, bez przeprowadzania dalszych badan.

BN-72/8976-49

4.5. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Przedsiebiorstwo budujace tuk lub zatamanie ga-
zociggu wysokiego cisnienia powinno na zadanie
odbiorcy wydac¢ zaswiadczenie zawierajace krotki
opis zbadanego tuku lub zatamania oraz wyniki

liczbowe badan.
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