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\/ i,0f09 NORMA BRANZOWA BN-68
G )
MATERIALY Materiaty ogniotrwate 6762-01
BUDOWLANE Glinokrzemianowe masy —
do ub ij ania RN-61/MPC/MO-890
Grupa katalogowa MIl 20
1. WSTEP 3.2. Whasnoséci mas szamotowych — wg tabl. 2.

1.1. Przedmiot normy.Przedmiotem normy sa wtas-

nosci i zastosowanie glinokrzemianowych mas do u-— Tablica 2
bijania.
1.2 N . Ognio— U- Zawar-
.2. Normy zwiazane _ 5Sr— &6
Y a ~ B ~ Zawartosé Ig\gz r?isg— togc
PN—-64/H-12002 Materiaty ogniotrwate. Sktadowanie Dawny Alg0j+TiOg ! nad-—
. ) Symbol mbol zwykta nie ziarna
i przewoz Sy % sP m g
PN—-64/H—12004 Materiaty ogniotrwate. Pobieranie co najmniej co naj- najwyzej
mnie
prébek i przygotowanie prébki laboratoryjnej z ]
surowcéw, mlew i mas Zaroplast 40 MK Standard 40 173 0+4 5
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1+5. iaroplast 38 HALF 38 173 0+1 5
Zaroplast 35 Zaroplast 1 35 173 0+6 5
2. PODZIAL Zaroplast 25 MSz2 25 165 0+4 5
2.1. Rodza.ie. Rozré6znia sie nastepujace rodzaje
. . . Badani — FU-63/ HI-64/ Ht—55/
mas glinokrzemianowych: adania wg H_04154 H—04177 H-04188
* — kwarcowo-szamotowe — Kwarcoplast,
— szamotowe - Zaroplast, 3.3. Wiasnosci mas szamotowych o zwigkszonej
— szamotowe o zwiekszonej zawartosci AlL—0= — wg tabl. 3.
zawartosci Al20" - Alplast,
— sylimanitowe - Alsiplast,
— szamotowo—koksowe — Karboplast. .
Zawar- Ogniotrwa— U— Zawar-
2.2. Odmiany. Kazdy rodzaj mas dzieli sie na tosc tos¢ zwyk- ziar—  tosc
) ) L o Svmbol Dawny ai2o3 ta nie—  nadaiar-
kilka odmian o0 roé6znej zawartosci podstawowego V! symbol % sP nie na
sktadnika, co oznaczono liczba umieszczong po agym— co naj- €0 namniej 09 naj\ﬂl/\u/yzej
bolu masy. mniej *
3. WYMAGANIA | BADANIA Alplast 60 MK Super 60 177 0+4 5
liana 2 .
12.76 r. 3.1. Wkasnosci mas kwarcowo-szamotowych — wg Alplast 55 zaroplast 2 55 177 0+6 5
tabl. 1. Alplast 50 MAL50 50 177 0+4 5
Tablica 1 f PN-57/ H1-64/
Bad - _ -
adania wg H—04158 H—04177 W-55/H-04188
Zawar- Ognio— U-  Zawar- 3.4. W#asnosci mas sylimanitowych — wg tabl. 4.
tosc trwa— ziar— tosc
Dawny SI02  Zowartose ;\?;T(_ 2:2_ rz]?g;_ Tablica 4
Symbol symbol co% AIROM+TION t+a, sP, "m na,$,
nai- % co naj-
- naj- wyzej Zawar- Ognio—  B- Zawar-
mniej mniej tosé trwatosé ziar— tosé
Symbol Dawny Al2°3 zwykta nieni< nadziar—
Kwarcoplast 85 Mines symbol % *p BB na
Zelmas 1 85 3 r 10 171 0+4 co naj- co naj- *
5 jmniej P iej najwyzej
Kwarcoplast 75 Zelmas 2 75 oongjmnlej 167 0+4 5 mniej mniej jwyzej
jmniej Alsiplast 58 MASF
foiarcoplast 73 MSzS 70 Onamnie] o, P 58 17 0+18 5
17 Alsiplast 55 MK EkstraS 55 177 0+4
. co hajmniej . .
Kwarcoplast 65 Ajaks 65 20 165 0+2 5 Alsiplast 50 Alsiplast 50 177 0+4
i m'Sy Ri—55/ i PN-57/ FH-64/
Badania wg - PN—63/H-04154 H—_OF7i H—04188 Badania wg - H—04158 H—04177 HI1-55/H-04188

Instytut Materiatbw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materiatbw Ogniotrwalych dnia 29 maja 1968 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 37/1968 poz. 269 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,40 Nokl 2100*40 Zom 2716/68



1

BN—-68/6762—0X Materiaty ogniotrwate.
ubijania
VIl 28
W tablicy 2, dla masy o symbolu Zaroplast 40, wprowadza sie dodatkowo uziar-
nienie OH-2 mm. Pozostale wymagania jak dla masy o uziarnieniu 0-f-4 mm.

(Biuletyn PKN nr 1/71, poz. 10)

Glinokrzemianowc masy do

BX—68/6762—01 Materiaty ogniotrwate. Glinokrzemianowc masy do ubijania

VIl 28

1. W nunkcie 31 w tabl. 1 wykresla sie mase o symbolu Kwarcoplast

70.

zmiana 1
28.8.70 r.



3.5. Witasnosci mas szamotowo—koksowych - wg cd. tabl. 6
tabl. 5.
Tablica 5 Fodzaj Symbol
mas
Strata Ogniotrwa— U- Zawar-
praze- tos¢ ziar— tosc¢
Dawny nia zwykta nie— nad—

Symbol symbol % sP nie ziarna Zaro—
najwy- co naj- mm oo plast 38
zej mniej najwyzej

iarboplast 30 HSzK 30 158 0+3 5
Karboplast 50 MSzK1l 60 - 0*3 5 o
H
[¢]
. PN-63/ PN—64/ =
— FN—-55/H-04188
Badania wg H-04154  H-04177 £
N Zaro—
3.6. Pozostate badania plast 35
3.6.1. Wielkos$¢ partii, liczba i sposéb pobie-
rania prébek — wg PN-64/H-12004.
3.6.2. Sktadowanie i przew6z - wg RJ-64/H-12002. )
Zaro—
3.7. Ocena wynikéw badan. Partie nalezy uznac plast 25
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wyniki ba-
dan przewidzianych dla danego gatunku masy dadza
wynik dodatni.
W przypadku ujemnego— wyniku ktéregokolwiek z
badan nalezy przygotowa¢ dodatkowo dwie proébki
laboratoryjne i powtérnie przeprowadzi¢ badania.
Jezeli powtdérne badania dadza wyniki pozytywne,
partie nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy. Alplast 60
e
4. GLOWNE ZASTOSOWANIE 1 SPOSOB PRZYGOTOWANIA <
Tablica 6 >§{
3
miodzaje Symbol ~ G¥owne zasto-  Spos6b przygotowania g9
atfl sowanie B
do ubijania dostarczana w stanie 9
K zeliwiakow, wilgotnym, o wilgotnos-
\_/var:::os—S konwertoréw do ci okoto 8 $ 12% &)
pias topienia zeli-
wa, kadzi 4 Alplast 55
f
K do biezacych dostarczana w stanie 0

Q \;vaco— napraw zeli- wilgotnym, o wilgotnos- o)

o Plast 75 iakow ci okoto 16% 3

é dostarczana w stanie o

K do ubijania sypkim, zarabiana wodg %

i \I/varco;O kadzi stalow- w ilo$ci 4% z dodatkiem Alplast 50

é plast niczych o po- 2% 4ugu posiarczynowego

1 jemnosci do w stosunku do suchej

X 70 t masy

do ubijania dostarczana w stanie

piecéw induk- sypkim, zarabiana wodag Alsi—
Kwarco— cyjnych do w ilosci okoto 10% | 58
piast 65 topieni plast

opienia cynku

i aluminium

do ubi{'(agli’g ob-gostarczana w stanie

rg;:é%yc% (;)nge- wilgotnym, w wodoszczel-

céw_grzewczych, Nym opakowaniu, o wil-

kuziennych. gotnosci okoto 13%, wiag- ©

piecow do to- zana siarczanem glinu, 5

pienia alumi- 3 powietrzu twardnieja- H

o nium, gtowic

X Zaro— pler:owh obro- |

& plast 40 towych, prze- Hlsi—

o wodow gorgcego

powiet%za’f1 9 h plast 55

5 przewodéw spa- w

@© lin, suszarn

BN-68/6762-01

itp.} tempera-
tura stosowa-
nia do 1380 C,
przy krotko-

trwatych prze—

h d

w r

Gtoéwne zasto-
sowanie

do biezgcych
napraw obmurzy
kanatéw topiel-
nych w plecach
indukcyjnych
niskiej czesto-
tliwosci do to-
pienia cynku

do ubijania wy-
k#adzin pracu-
jacych w tempe-
raturach do
1350°C, do ubi-
jania trzonéw
piecow szklars-
kich donicowych

do ubijania wy-
ktadzin pracuja
cych w tempera-
turach do
1200°C

do ubijania ob-
murzy kotiow
parowych,piecéw
grzewczych,gto-
wic piecéw ob-
rotowych, wylo-
tow palnikéw
gazowych i ole-
jowych;
temperatura
stosowania do
1480°C, przy
kréotkotrwatych
przegrzaniach
do 1600°C

do ubijania
trzonéw piecow
szklarskich,
palenisk kotiéw
parowych i pie-
cow grzewczych;
temperatura
stosowania do
1450°C

do ubijania
wyk#adzin pra-
cujacych w
temperaturach
do 1450°C

do ubijania
Jadzi do ciag-
tego odiewania
stali

do ubijania ob-
murzy kot#oéw
parowych na pa-
liwo ciekte,wy-
loty palnikéw
olejowych i ga-
zowych, w pie-
cach grzewczych
komory spalania,
gtowice piecow
obrotowych;tem-
peratura stoso-
wania do 1580°¢
srzy kroétkotrwa-
+ych przegrza—
liach do 1700°C

Sposb6b przygotowania

dostarczana w stanie
suchym, zarabiana kwa-
sem fosforowym 0 steze-
niu 75 ~ 89£ w ilosci
18 * 25%

dostarczana w stanie
suchym, zarabiana wodg
w ilosci 7 ? 10%, z do-
datkiem 1% 4ugu posiar-
czynowego i 1% sody w
stosunku do suchej masy

dostarczana w stanie
suchym, zarabiana woda
w ilosci okoto 3%, z do-
datkiem 6% szkta wodne-
go 0 gestosci 1,35+1,54—
g/cm3

dostarczana w stanie
wilgotnym, w wodoszczel-
nym opakowaniu, 0 wil-
gotnosci okoto 13%, wig-
zana siarczanem glinu

dostarczana w stanie
suchym, zarabiana wodg
w ilosci 7 t 10%>, z do-
datkiem 1% #ugu posiar-
czynowego, 1% sody w
stosunku do suchej masy

dostarczana w stanie
suchym, zarabiana woda
w ilosci 10 * 15%

dostarczana w stanie
suchym, zarabiana kwa-
sem fosforowym 0 steze-
niu 75 r 85% w ilosci
okoto 17%

dostarczana w stanie
wilgotnym, w wodoszczel-
nym opakowaniu, 0 wil-
gotnosci okoto 13%,
wigzana siarczanem gli-
nu, na powietrzu tward-
niejaca



2. W punkcie 35 w tabl. 5 wykre$la sie mase o symbolu Karboplast 30.

3. W punkcie 4 w tabl. 6

— wykre$la sie mase o symbolu Kwarcoplast 70 i mase osymbolu Karboplast 30;

— w masie Kwarcoplast 65 w rubr. Gtowne zastosowanie zamiast: do ubijania
piecow indukcyjnych do topienia cynku i aluminium powinno by¢: do ubijania pie-

cow do topienia zeliwa;

— w rubr. Sposob przygotowania zmienia sie wilgotno$¢ mas:

Zaroplast 40 z: okoto 13%
Zaroplast 38 z: 18—25%
Alplast 60 z: okoto 13%
Alplast 50 z: 10—15%
Alsiplast 58 z: okoto 17%
Alsiplast 55 z: okoto 13%
Alsiplast 50 z: 10—15%

Zmiana 1 — Biuletyn PKN nr 1771 poz. 1#

na:
na:
na:
na:
na:
na:
na:

7—9%
okoto 18%
—9%
9—13%
okoto 10%
—9%
9—13%
(Biuletyn PKNiM nr 4777 poz. 32)



cd. tabl. 6

Rodzaje
mas

Sy 3= toro

Symbol

Alsi-
plast 50

BN-68/6762-01 3

Gkowne zasto-  gposéb przygotowania
sowanie

do ubijania ob— dostarczana w stanie

murzy narazo- suchym, zarabiana wo-
nych na korozje da w ilosci 10 t 15$
zuzli i pytow,

do ubijania
palnikéow w
elektrowniach;
temperatura
stosowania do
1500°C

cd. tabl. 6
Raizaje Gtowne zasto- . -
Symbol . Sposéb przygotowani
mas sowanie
M- do ubijania dostarczana w stanie
o Karbo- otworéw spus- wilgotnym, o wilgot-
plast 30 towych wielkie- nosci okoto 13 + 17$
*A; go pieca
00
£ a .
¢} Karbo- do ubijania dostarczana w stanie
a last 60 rynien spusto- wilgotnym, o wilgot-
u P wych nosci okoto 13 t 17$

Wszystkie masy dostarczane w stanie suchym, po uzgodnie-
niu z producentem, moga by¢ dostarczane w stanie wil-
gotnym.

KONIEC






