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W YP O S A ŻE N IE
ZGRZEWAREK
O P O R O W Y C H

N O R M A  B R A N Ż O W A

Spawalnictwo

Elektrody nasadkowe 
z wewnętrznym chwytem stożkowym 

i trzony przedłużające
Główne wymiary

BN-76
4117-01

G rup a  ko ła log ow a  IV  85

1. P rz e d m io t no rm y . P rze d m io te m  n o rm y  sę g łów ne  w y -
«

m ia r y  e le k t ro d  n a sadkow ych  z w e w n ę trzn ym  chw ytem  s to ż ­

kowym  i trz o n ó w  p rz e d łu ż a ją c y c h  do z g rz e w a re k  o p o ro w y c h  

pu n k to w ych .

2. P rz y k ła d  o zn a c z e n ia

a /  e le k t ro d y  n a sadkow e j z c z ę ś c ią  ro b o c z y  od m iany  E , o 

ś r e d n ic y d  = 16 mm;

E L E K T R O D A  E  16 B N -7 6 /4 1 17-01

Odmiana A

b /  trz o n u  p rz e d łu ż a ją c e g o  ro d z a ju  A , o ś re d n ic y  d= 2 0  mm 

I d łu g o ś c i l i  =100 mm;

T R Z O N  A 2 0 -1 0 0  B N -7 6 /4 1 17-01

c /  trz o n u  p rz e d łu ż a ją c e g o  ro d z a ju  B , o ś re d n ic y  16 mm i 

od są d ze n iu  m=6  mm;

T R Z O N  B 1 6 -6  B N -7 6 /4 1  14-01

3. W y m ia ry  w mm

a /  E le k t ro d y  -  w g r y s .  1 i ta b lic y .

Odmiana B Odmiana C
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Odmiana D Odmiana £
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1________ . n L ^ -
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Odmiana F

Odmiana 6 Odmiana H Odmiana K

lBN-76/4117-EFT!

R ys . 1

Zgłoszone przez Ministerstwo Przemysłu Maszyn Ciężkich i Rolniczych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Spawalnictwa dnia 15 października 19 76  r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 października 19 7 7  r. 
(D z. Norm . i M iar nr 2 7 /1 9 7 6  poz.113)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A LIZA C Y JN E  1 9 7 7 . W pływ  do W N  4.1 1 .7 6 . O ddano do składu 3 0 .1 1 .7 6 . D ruk ukończono w marcu 77. 
O bj.O ,35a. w. N ak ład  4 7 0 0 +  55 «gz. Zam . 3 4 1 7 ^ 7 6

Cmno * ł  2 .4 0



2 B N -7 6 /4 1  17-01

b /  T r z o n y  -  w g r y s .  2 i ta b lic y .

Rodzaj A 

L

T3 -  -

L'i

2*0,5"

R ys . 2
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1)  W p rz y p a d k a c h  u za s a d n io n y c h , po u zg o d n ie n iu  z p ro d u ce n te m , mog$ być  s toso w ane  inne  w y m ia ry .

2) E le k t r o d y  o d m iany  E , F  i H  mogfi b yć  w ykonane  z p ła skę  c z ę ś c ię  ro b o c z y  o ś re d n ic y  c z ę ś c i ro b o c z e j d j .

K O N I E C
In fo rm a c je  doda tkow e



In form acje dodatkowe do B N -7 6 /4 1 17-01 3

IN F O R M A C JE  D O D A T K O W E

1. In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  no rm ę -  In s ty tu t S p a w a ln ic ­

tw a , G liw ic e .

2. N o rm y z a g ra n ic z n e  i z a le c e n ia  m ię d zyn a ro d o w e  

A n g la  B S  4 2 15 -1 967  S p e c y fic a t io n  fo r  sp o t w e ld in g  e le c ­

tro d e s  and e le c tro d e  h o ld e rs

In d ie  IS  4 9 72 -1 968  S p e c y f ic a t io n  fo r  re s is ta n c e  s p o t-w e l­

d in g  e le c t ro d e s  

R F N  D IN  44 750 B l.  4 -1 9 7 2  P u n k ts c h w e is s e le k tro d e n . E le -

k tro d e n s c h B fte  m it A u s s e n k e g e ln  1; 10 an b e id e n  B e fe -  

s tig u n g se n d e n

Z S R R  r O C T  14 111-1969 3jieKTp0&H npHUHe 3JI6KTP0C- 

BapO^HHX KOHTSKTHLIX TO'ie^HHX MaiHHH

ISO  R  69 3 -1 9 6 8  D im e n s io n s  o f seam w e ld in g  w hee l B la n k s

3. A u to r z y  p ro je k tu  n o rm y  -  m g r in ż . H u b e rt P a p k a la , 

In s ty tu t S p a w a ln ic tw a , G liw ic e  i m g r in ż . M a rc e li B u ja k ie -  

w ic z ,  Z a k ła d y  A p a ra tu r y  S p a w a ln ic z e j,  W ro c ła w .
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