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NORMA BRANZOWA

BN-76

Spawalnictwo

WYPOSAZENIE Elektrody nasadkowe 4117-01
ZGRZEWAREK i
OPOROWYCH z wewnetrznym chwytem stozkowym

| trzony przediuzajace

Gtéwne wymiary Grupa kotalogowa IV 85

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se gtéwne wy- b/ trzonu przediuzajagcego rodzaju A, o Srednicy d=20 mm
miary elektrod nasadkowy?:h z wewnetrznym chwytem stoz- | dtugos$ci li =100 mm;
kowym i trzonéw przedtuzajgcych do zgrzewarek oporowych TRZON A20-100 BN-76/4117-01
punktowych. c/ trzonu przediuzajacego rodzaju B, o $Srednicy 16 mm i

2. Przyktad oznaczenia odsagdzeniu m=6 mm;

al/ elektrody nasadkowej z cze$cig roboczy odmiany E, o TRZON B16-6 BN-76/41 14-01

Srednicyd =16 mm; i
3. Wymiary w mm

ELEKTRODA E16 BN-76/4117-01 al Elektrody - wg rys. 1 tablicy.
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IBN—-76/4117—EFT!

Zgtoszone przez Ministerstwo Przemystu Maszyn Ciezkich i Rolniczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Spawalnictwa dnia 15 pazdziernika 1976 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1976 poz.113)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977. Wplyw do WN 4.1 1.76. Oddano do skladu 30.11.76. Druk ukoficzono w marcu 77. Cmno *f 2.40

0Obj.0,35a. w. Naklad 4700+ 55 «gz. Zam. 3417°76



b/ Trzony - wg rys. 2 i tablicy.
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1) W przypadkach uzasadnionych,

BN-76/41 17-01
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po uzgodnieniu z producentem, mog$ by¢ stosowane inne wymiary.

10

2) Elektrody odmiany E, F i H mogfi by¢ wykonane z ptaske czes$cig roboczy o $rednicy czesci roboczej dj.

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-76/4117-01 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Spawalnic- ktrodenschBfte mit Aussenkegeln 1;10 an beiden Befe-
twa, Gliwice. stigungsenden

ZSRR rOCT 14 111-1969 3jieKTp0&H npHUHe 3JI6KTPOC—
BapO”~HHX KOHTSKTHLIX TO®ie”HHX MaiHHH

2. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe
Angla BS 4215-1967 Specyfication for spot welding elec-
ISO R 693-1968 Dimensions of seam welding wheel Blanks
trodes and electrode holders
Indie IS 4972-1968 Specyfication for resistance spot-wel- 3. Autorzy projektu normy - mgr inz. Hubert Papkala,
ding electrodes Instytut Spawalnictwa, Gliwice i mgr inz. Marceli Bujakie-

RFN DIN 44 750 Bl. 4-1972 Punktschweisselektroden. Ele- wicz, Zaktady Aparatury Spawalniczej, Wroctaw.
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