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Gazociqgi i instalacje gazownicze

Krociec stalowy ziqczek

BN-70
8976-19

do wezy gumowych

WSTEP

1.1.
stalowy kréciec rurowy z gwintowana koncowka stu-

Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
zgca do przytaczania z#aczek do wezy gumowych,
PN-63/M-75"162 4 PN-65/M-75154 oraz gwintowany

odpo-

wg
o—
twor przeznaczony do zamykania korkiem do
wietrzania wg BU-70/8976—-2'1.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.Kréciec
nalezy stosowa¢ w rurociagach stalowych o Sredni-
cy zewnetrznej cisnienie

44,5 mm, wykonanych na

nominalne do 100 N/cm oraz pracujacych przy tem-
peraturach czynnika i
nie z FN-62/H-02650.

Kréciec moze by¢ stosowany bez

cis$nieniach roboczych zgod-

przeprowadzania
obliczen wytrzymatosciowych, gdy temperatura czyn-

nika nie przekracza 473 K.

1.3. Normy zwigzane
PN-62/H-02650
minalne, robocze i
PN-61/H-84020 Stal
jakosci ogoélnego przeznaczenia.
PN-54/M-020J0
Wymiary i tolerancje
PR-63/M-75"1S2 Ztaczki
z wypustem na cisnienie nominalne do 10 kG/cm
PN-63/M-75'163 Ztaczki
kapturowe skrzydetkowe
PN-63/M-75'164 Ztaczki
FN-70/8976-21

Korek do odpowietrzania

Rurociagi i armatura.Cisnienia no-
prébne

weglowa konstrukcyjna zwyktej
Gatunki

Gwinty rurowe calowe cylindryczne.
do wezy gumowych. Kor’lcc’)wk(%
do wezy gumowych. Nakretki

do wezy gumowych.Uszczelki

Gazociagi i instalacje gazownicze.

2. OZNACZENIE

2.1. Przyktad oznaczenia krdééca wykonanego ze
stali St3S«
KROCIEC St3S BN-70/8976—19
3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary w mm — wg rysunku. Gwinty rurowe
cylindryczne nalezy wykona¢ zgodnie z FN-54/
M—-02030. Orientacyjna masa kréc¢ca wynosi 0,372 kg

(gestos¢ stali przyjeto 7,85 kg/dm™).

Grupa katalogowa IV 18

18976—-161

Materiat — stal St3S wg FN-61/K-84020.Przy
temperaturach czynnika wyzszych niz 473 K, w przy-
padkach uzasadnionych obliczeniami wytrzymatoscio-
wymi,
li o whasnosciach wytrzymatosciowych nie nizszych

niz dla St3S.

dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw sta-

3.3. Wykonanie. Kréciec nalezy obrabia¢ z prete

zatepiajac ostre krawedzie.

3.4. Wykonczenie. Powierzchnie krééca powinny

by¢ oczyszczone i pokryte smarem zabezpieczajacy®

je przed korozja.

3.5. Cechowanie. W miejscu okreslonym na rysun-

ku nalezy wybi¢ oznaczenie wg 2.1 bez czesci
stownej.
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1.
drewniane

Pakowanie.

o pojemnosci nie przekraczajacej

Biuro Projektéw Gazownictwa ,,Gazoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 15 maja 1970 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr30/)970 poz.252)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk Wrd. Norm. W-V.O Ark. wrd. 0,25

Noki. 6100+61 Zom. 1582/70 C*na 7f 1,20

Krééce nalezy pakowa¢ w skrsyckl
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BN. 004383

BH-70/8976-19

100 iatutc aabozpiecsajgo powierzchnie gwintéw
przed UEZkedr.saiem.
4.2. ErgeohPiCTwanlet Krééce nalezy przechowywad

w magazynach zamknietych i suchych.

4.5. lEranBPort. Kré6oe nalezy przewozi¢ krytymi
Srodkami transportowymi, PodczaB transportu opa-
kowania nalezy zabezpieczy¢ przed opadami atmos-

ferycznymi 1 przed przemieszczaniem sie.

5. BADANIA

5.1. Erosram badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie materiatu (j.2),

c) sprawdzenie wykonania (3*3)»

d) sprawdzenie wykonczenia (3.4)»

e) sprawdzenie cechowania (3«5).

5.2. Mie.isce i czas przeprowadzania badan.
Wszystkie rodzaje badan przeprowadza sie u wytwor-

cy przy odbiorze partii kréccow.

5.5. Przygotowanie partii kré¢écow do badan. Do
badan nalezy przedstawia¢ partie liczace nie mniej
niz 15 i nie wiecej niz 400 sztuk kroccow.

5.4. Pobieranie prébek. Do wykonania badan wg
5.1 a), o), d) i e), z partii kré¢cow nalezy po-
bra¢ w sposéb losowy proébki w liczbie podanej w
tablicy.

najwieksza dopusz-
czalna liczba kréccow
nie odpowiadajacych
wymaganiom normy ze

Liczba kréccow

Liczba kréécow do badan wg

w partii 5.1 ai)’e;:)’ d) wzgledu na badania wg
5.1 a), c), d) i e)
15+ 40 5 1
*1r160 15 2
161r400 25 3

40000000342738

5.5. Opis badan
5.5.1. Sur.ftwdzenlfl- ksztattu i wrolaréw nalezy
przeprowadza¢ za pomoca szablonu, przez pomiar

miarka z doktadnoscia do 1 nm oraz suwmiarkag z do-

ktadnoscig do 0,1 mm.

5.5.2. Sprawdzenie materiatu kré¢cow polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z 3*2 na podstawie zaswiad-
czenia materiatowego przedstawionego przez wy-
twérce.

5.5.5. Sprawdzenie wykonania, wykonczenia i ce-
chowania nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny.

5.6. Ocena wynikéw badan. Partie krécécéw podda-
na badaniu nalezy uzna¢ za zgodng 2z wymaganiami
normy, gdy w liczbie kréécow poddanych badaniom
wg 5.1 a), c), d) i e) liczba sztuk nie odpowia-
dajacych wymaganiom normy jest dla poszczegdlnych
badan mniejsza lub réwna liczbie podanej w tabli-
cy oraz gdy badanie wg 5*/ b) dato wynik dodatni.

W przypadku gdy liczba sztuk nie odpowiadajacych
wymaganiom normy ohociazby dla jednego z badan wg
5.1 a), c), d) lub e) jest wieksza od liczby po-
5.1 b) dato

wynik ujemny, cata partie krécé¢cow nalezy uznac¢ za

danej w tablicy lub gdy badanie wg

niezgodna z wymaganiami normy, bez przeprowadzania

dalszych badan.

5.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Zaktad produkujacy krocéce powinien na zadanie od-
biorcy wyda¢ zaswiadczenie zawierajace krotki o-—

pis zbadanych kréécéw oraz wyniki liczbowe badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA KROCCOW NIEZGODNA
Z, WYMAGANIAMI NORMY
Partia kréécow uznana w wyniku badan za niezgod-
na z wymaganiami normy moze zosta¢ przez wytwornie
przesortowana i przedstawiona do powtérnego bada-
nia, ktérego wynik jest ostateczny.
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