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NORMA BRANZOWA

TWORZYWA Ksztaltki drenarskie typ 50
SZTUCZNE z polietylenu

wysokocisnieniowego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przemiotem normy sg ksztat-
tki drenarskie, do rur drenarskich karbowanych o $red-
nicy zewnetrznej 50 mm. wykonane z polietylenu wyso-
kocisnieniowego metodg wytlaczania z rozdmuchem.

1.2. Zakres stosowania. Ksztattki drenarskie z PEW
po uprzednim rozcieciu sg stosowane w pracach melio-
racyjnych 'do:

a) wykonania potgczenia sgczkow ze zbieraczem za
pomoca kolanka,

b) potaczenia rur drenarskich karbowanych jedno-
zwojnych z nieplastyfikowanego PCW wg BN-78/
6354-12 za pomoca zigczki,

c) wykonania zamknigcia konca rury za pomocg
zaslepki.

Ksztattek nie nalezy stosowa¢ do montazu instalacji,
ktére narazone beda na: dziatanie mechaniczne, prze-
ptyw ptynéw pod cisnieniem, przeptyw wod Sciekowych
i innych plynéw zawierajagcych substancje dziatajgce
agresywnie na PEW'

2. PODZIAL | OZNACZENIE

\

2.1. Podziat. W ksztattce wyrdznia sie nastepujace
czesci wg rys. L

a) kolanko — czes¢ 7,
b) ztagczka — czesé 2,
c) zaSlepka — cze$¢ 3,

2.2. Przykiad oznaczenia ksztattki drenarskiej (kola-
nko, ztaczka, zaslepka — wykonane w jednej catosci)
do rury drenarskiej karbowanej jednozwojnej o Sred-
nicy zewnetrznej 50 mm:
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3. WYMAGANIA

3.1. Materiat. Polietylen wg BN-72/6364-01 w po-
staci:

a) granulatu o nazwie handlowej POLITEN I
003/GC) lub PETROLENU 1l O03/G0 w gatunkach:
I I 1,

b) odpadu produkcyjnego PEW lub odpadu pouzyt-
kowego w postaci granulatu lub mielonej o stopniu
czystosci od 0 do 4 i o barwie od 0 do 2 wg PN-8J/
C-89106.

3.2. Wymiary. Gidwne wymiary i dopuszczalne od-
chytki $rednic wg rys. 1

3.3. Wyglad. Ksztaktki drenarskie powinny mie¢ po-
wierzchnie gtadka bez pecherzy i niezhomogenizowa-
nych czesci surowca.

Dopuszcza sie nieréwnosci powierzchni wynikajgce
z obrobki tormy i zastosowanej technologii wykonania,
nieostabiajgcej wytrzymatosci mechanicznej i nieutrud-
niajgcej montazu.

3.4. Barwa. Ksztattki drenarskie powinny mie¢ barwe
naturalnego polietylenu zgodnie z BN-72/6364-01,
w zaleznosci od gatunku lub wynikajgcg z zastosowania
materiatbw odpadowych wg 3.1 b).

Dopuszcza sie smugi i obszary o zr6znicowanych od-
cieniach barwy zgodnie z PN-76/C-89110/04.

3.5. Wytrzymato$¢ na zerwanie wymagana jest tylko
od zigczki. Zatagczka poddana probie wg 5.3.5 nie po-
winna ulec zerwaniu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ksztattki drenarskie nalezy pakowac:

a) w worki z folii wg BN-64/6353-01 w liczbie po
100 sztuk,

b) w worki z lolii wg BN-77/6414-06 w liczbie po
100 sztuk,

¢) w pudta tekturowe wg PN-73/0-79402 w liczbie
po 100 sztuk.

Do kazdego opakowania nalezy zatgczy¢ przywieszke
zawierajagcg co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe lub znak producenta,

— o0znaczenie wg 2.2,

— liczbe sztuk,

— date produkcji,

— znak KJ.

4.2. Przechowywanie. Ksztattki drenarskie nalezy
przechowywa¢ w workach, pudfach tekturowych lub
w innych pojemnikach. Przy sktadowaniu na odkrytych
placach chroni¢ przed dziataniem promieni stonecz-
nych. W magazynach zamknietych temperatura otocze-
nia nie moze przekracza¢ 40°C, a odlegto$¢ sktado-
wania powinna by¢ wieksza niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych. X

W przypadku skfadowania w workach zaleca sie
uktada¢ je w warstwach nie przekraczajacych wysokos-
ci 5 workéw.

4.3, Transport. Ksztattki drenarskie opakowane jak
w 4.1 mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przed zgnie-
ceniem.

5. BADANIA
5.1. Program badan — wg tabl. 1

Tablica 1
Zakres badan Wyma- Opis
Ip. Rodzaj badania nie gama badan
ie-
etnych
petny ' petnych we we
1 Sprawdzenie wy- N . 32
miaréw ' 532
2 Sprawdzenie wy-
+ + 3.3 5.3.3
gladu
3 Sprawdzenie bar- 1
+ + 34 534
wy
4 Sprawdzenie wy-
trzymatosci na + - 35 S35

zerwanie

Znak + oznacza, ze badanie nalezy wykonac.
Znak - oznacza, ze badanie nalezy pomina¢.

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej
partii wyprodukowanych ksztattek.

Badania petne nalezy przeprowadza¢ raz w miesigcu
oraz kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian
materiatowych, technologicznych, majacych wplyw na
jako$¢ wyrobu oraz na kazde zgdanie odbiorcy. Z kaz-
dego badania petnego nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Liczno$¢ partii. Partie stanowia ksztattki dre-
narskie tej samej wielkosci, wykonane z partii tego sa-
mego surowca przy zachowaniu takich samych para-
metréw procesu technologicznego i objetych jednym
dokumentem stwierdzajgcym ich jakosc.

Wielko$¢ partii nie powinna by¢ mniejsza niz
1500 sztuk.

5.2.2. Pobieranie prébek — zgodnie z tabl. 2 wg
PN/N-03002. Probki nalezy pobiera¢ wg PN-83/
N-03010 rozdz. 2.2.

Tablica 2
Licznoi¢ Dopus/c/alna
Liczno$¢ partii, sztuk prébek lic/ba wadliwych
do badan s/tuk w prébce
1500t 7500 1 2
& = 17 3
15001 + 225(H) 21 4
A2501 5 300(H) 23 5
3<K)(I 4-37500 25 5

5.3. Opis badan

5.3.1.  Czas przystgpienia do badan. Do badania moz-
na przystapi¢ nie wczesniej niz po 15 h od chwili wy-
produkowania ksztattek zgodnie /, PN-70/C-89016
ro/d/. 2.1
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5.3.2.  Sprawdzenie wymiaréw. Do sprawdzenia wy-
miar6w nalezy przystapi¢ po rozcieciu ksztattki dre-
narskiej wg rys. J.

Sprawdzeniu podlega:

a) w kolanku — $rednica wewnetrzna czesci karbo-
wanej 0 46 H{U mm,

b) w zlgczce — Srednica wewnetrzna 046+u mm,|
c) w zaSlepce — S$rednica zewnetrzna 0 47"1 mm.

|
Srednice 0 46 =<u mm nalezy sprawdza¢ sprawdzia-
nem dwugranicznym wg PN-74/M-53027 zgodnie

z rys. 2. Srednice 0 471 mm sprawdza¢ suwmiarka

wg PN-79/M-53131 z doktadnos$cig odczytu 0,1 mm.
Nalezy zwraca¢ uwage na mozliwo$¢ odksztatcenia pod
naciskiem przyrzadu pomiarowego.

5.3.3. Sprawdzenie wygladu nalezy wykona¢ zgodnie
/ PN-70/C-89016 p. 2.3.

5.3.4. Sprawdzenie barwy nalezy wykonaé¢ zgodnie
/ P-N-70/C-89016 p. 2.2.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci na zerwanie stosuje
sic tylko dla zigczki. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢
na urzadzeniu wg rys. 3. Zigczkg nalezy skreci¢ dwa
odcinki rury drenarskiej, kazdy o dtugosci / 350 mm.
Na wolne korice rur drenarskich nakreci¢ mva uchwyty
stbzkowe. Cato$¢ podda¢ klimatyzacji w chiodziarce
w ciggu | h w temperaturze 0 +1°C. Po wyjeciu / chto-
dziarki nalezy w ciaggu 30 s zamocowaé¢ na uchwycie
statym, na dolng cze$¢ zamocowaé pret prowadzacy
z obcigznikiem o masie 25 kg, po czym spowodowaé
swobodny spadek obcigznika z wysokosci 500 mm.

W wyniku préby ztaczka nie powinna ulec zerwaniu.

Informacje dodatkowe

Rys. 3. Schemat stanowiska do badania na zrywanie: / — zlacz-

ka. 2 — odcinek rury drenarskiej, 3 — zaczep. 4 — pret prowadza-

cy. 5 — obcigznik 25 kg. 6 — zwainiak obcigznika, 7 — ptyta opo-
rowa, 8 — ptyta elastyczna

5.3.6. Ocena wynikéw badan

5.3.6.1. Ocena ksztattki. Badang ksztattke drenarska
lub jej czedci sktadowe nalezy uzna¢ za dobra, jezeli
przejdzie z wynikiem pozytywnym przez wszystkie ba-
dania wymienione w tabl. 1

5.3.6.2. Ocena partii. Partie ksztaltek nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
wadliwych w probce nie przekracza liczby kwalifikuja-
cej.

5.4. ZaSwiadczenie o wynikach badan. Na kazdg
partie ksztattek zgodng z wymaganiami normy Kontro-
la Jakosci wytworcy powinna wystawi¢ Swiadectwo.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia ksztattek uznana za niezgodng z wymaganiami
normy powinna by¢ przesortowana i uzupetniona, a na-
stepnie przedstawiona do powtdrnych badan.



Informacje dodatkowe do BN-84/6366-10

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme. O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Maszyn i Urzadzen Chemicznych METALCHEM, ToruA.

2. Dotychczas obowigzujace normy. Dotychczas obowigzujaca
ZN-~5/MPCh/TS-6339 Ksztattki z polichlorku winylu) do rur dre-
narskiuh karbowanych sm-taje uniewazniona z dniem 1 lipca 1985 r.

3. Normy zwigzane
PN-70/C-89016 Ksztattki polietylenowe do taczenia rur polietyleno-

wych. Metody badan
PN-81/C-89106 Tworzywa termoplastyczne.

i oznaczenie
PN-76/C-89110/04 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technolo-

giczne wyrobéw wyttaczanych
PN-74/M-53027 Narzedzia pomiarowe.

i otworow
PN-79/M-53131 Narzedzia pomiarowe. Przyrzady suwmiarkowe
PN/N-om*!' Statystyczna kontrola jakosci. Badania towaréw wediug

-i alternatywnej za pomoca matych prébek

Odpady. Klasyfikacja

Sprawdziany do watkéw

40000000343735

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
nostek produktu do prébki

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

BN-64/6353-01 Folia rozdmuchiwana z uplastycznionego polichlor-
ku winylu)

BN-78/6354-12 Rury drenarskie karbowane z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu)

BN-72/6364-01 Polietylen 11 O003/G0

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez fatd bocznych, zgrze-
wane
4. Symbol wg SWW —

Losowy wybor jed-

1363-921-55010.

5. Autor projektu normy: inz. Jerzy Rybarkiewicz, Os$rodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzen Chemicznych
METALCHEM, Torun.
6. Orientacyjna masa 1 ksztattki przed rozcieciem wynosi

54 g +15%.

BN. 005380



