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POLICHLOREK WINYLU - -
L KOPOLIMERY Uszczelki z plastyfikowanego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa uszczelki z plastyfikowanego polichlor-

ku winylu, stosowane do uszczelnienia pras hydraulicznych, do rowerow itp.

1.2. Podziat

1.2.1. Typy. W zaleznosci od stopnia uplastycznienia rozréznia sie trzy typy usz-
czelek polichlorowinylowych:

30 - 30-procentowe,

35 - 35-procentowe,

40 - 40-procentowe.

1.2.2. Rodzaje. W zaleznosci od ksztadttu rozréznia sie 6 rodzajow uszczelek ozna-
czonych literami A, B, C, D, E, P.

1.3. Przyktad oznaczenia uszczelki polichlorowinylowej typu 30 rodzaju C:
USZCZELKA 30 C EN-66/6359-02

1.4. Normy zwigzane
PN-64/C-04238 Guma. Pomiar twardosci metodg Shore’a

2. WYMAGANIA

2.1. Yfyglad. Na powierzchni uszczelek nie dopuszcza sig wystepowania:

- rys wyniktych ze ztego sprasowania (niezespolenie sie materiatu),

- nadlewdw.

Dopuszcza sie wystepowanie:

- wklesnie¢ o gtebokosci do 0,2 mm przy uszczelkach o grubosci do 2 mm, dla uszcze-
lek grubszych - do 0,5 mm,

- wzdduznych rys mechanicznych o gtebokosci do 0,2 mm przy uszczelkach o grubosci
do 2 mm, dla uszczelek grubszych - do 0,4 mm.

- pecherzy powietrznych o powierzchni nie wiekszej niz 1 mmp i gtebokosci do 1 mm

na Sciankach wewnetrznych.

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg"
dnia 31 pazdziernika 1966 r. jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. W»d. Norm. W-wo. Ark. w*d. 0,27 Nakl. 3400 +134 Zam. 476,67 C.no zt 2,40
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2.2. Ksztatt i1 wymiary - zgodne z rysunkiem.
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2.3. Twardos¢ dla typu:
30 - 70 r 85°Sh,
35 - 65 f 80°Sh,
40 - 50 i1 65°Sh.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Uszczelki jednego typu i rodzaju nalezy pakowa¢ w worki i zawigzac
sznurkiem.

3.2. Znakowanie. Do kazdego worka dotaczy¢ karte kontrolng, w ktdérej sa podane:
a) nazwa lub znak wytwérni,
) oznaczenie wg 1.3,
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c) data produkcji,
d) liczba sztuk,
e) waga netto,

) numer zlecenia.

3.3. Transport. Uszczelki polichlorowinylowe mozna przewozi¢ wszelkimi S$Srodkami

transportu, w temperaturze nie nizszej niz -10°C.

3.4. Przechowywanie. Uszczelki polichlorowinylowe nalezy przechowywa¢ w workach
utozonych w pojedynczej warstwie, w temperaturze 0 + 25°C.
Ze wzgladu na mozliwos¢ deformacji chroni¢ przed obcigzeniem.

4. BADANIA
4.1. Wielkos¢ partii. Partig stanowiag uszczelki wykonane weddug tej samej techno-
logii, z tej samej partii podproduktu. W przypadku zlecen wiekszych za partia nalezy
przyja¢ okodto 1 tys. sztuk uszczelek.
4_.2. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej do badan pobiera¢ do sprawdzenia

nastgpujace liczby sztuk.

. Liczba sztuk do Liczba sztuk do
Ll\(lz\lzbz;rstzitiuk sprawdzenia wygladu Wadliwos¢ do- sprawdzenia wymia- Wadliwos¢ do-
p zewnetrznego puszczalna réw i twardosci puszczalna
do 63 15 0 5 0
64f 160 25 0 10 0
161f 400 40 1 15 0
40171000 60 2 25 1

4_.3. Sprawdzanie wygladu polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w
2.1. Ogledziny przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

4_4. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary nalezy sprawdzi¢ za pomocg suwmiarki z doktad-
nosciag do 0,1 mm. Kontroli podlegaja tylko te wymiary, dla ktérych sg podane toleran-
cje.

4.5. Pomiar twardosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-64/0-04238" na twardoscio-
mierzu typu A. Proébki powinny mie¢ powierzchnie nie mniejszg niz 1 cm . W przypadku

mniejszej powierzchni uszczelke nalezy pociagé¢ i sprasowa¢ w temperaturze 17017; czas
prasowania - 5 min, cisnienie prasowania - 60 kG/cmz. Wielkos¢ ksztattki powinna umo-

zliwi¢ wyciecie probki.
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