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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania ogólne dla dyli i płyt ściennych scalonych, zwa­
nych w dalszej treści normy dylami i płytami.

Dyle i płyty wykonywane są z autoklawizowanego 
betonu komórkowego, zbrojone lub niezbrojone, suro­
we lub wykończone, przeznaczone do wykonywania 
ścian zewnętrznych i wewnętrznych w budownictwie 
ogólnym, przemysłowym i wiejskim.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Elementy 
ścienne z autoklawizowanego betonu komórkowego 
stosuje się do wznoszenia ścian wyłącznie w nadziem­
nych częściach budynków, w których wilgotność 
względna nie przekracza 70% i nie występuje agresja 
chemiczna. Dyle ścienne mogą być stosowane do wzno­
szenia ścian zewnętrznych (nośnych, samonośnych i wy­
pełniających) i wewnętrznych (nośnych i działowych).

Płyty scalone stosuje się do wznoszenia ścian zewnę­
trznych oraz ścian nośnych szczytowych.

1.3. Określenia
1.3.1. dyle — elementy ścienne z betonu komórkowe­

go o długości / = 90 do 600 cm i szerokości równej 
wysokości formy h ^  600 cm lub będącej jej częścią 
oraz grubości s = 8, 12, 18, 24, 30 lub 36 cm (rys. 1).

Rys. 1. D y l

1.3.2. płyty — elementy ścienne płytowe, uzyskane 
w wyniku scalania dyli ściennych, pełne lub z otworami 
(okiennymi lub drzwiowymi), ze stolarką (rys. 2).

1.3.3. Pozostałe określenia — wg PN-80/B-06258.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. W zależności od przeznaczenia oraz 
kształtu i wymiarów elementy ścienne dzieli się na 
sześć rodzajów:

DZ — dyle do ścian zewnętrznych (zbrojone lub 
niezbrojone),

DW — dyle do ścian wewnętrznych (zbrojone), 
DD — dyle do ścian działowych (zbrojone),
PP — płyty pełne (zbrojone),
PO — płyty z otworami okiennymi (zbrojone),
PB — płyty z otworami okiennymi i drzwiowymi 

balkonowymi (zbrojone).
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2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 
zawierać następujące dane:

a) symbol rodzaju wg 2.1,
b) wymiary modularne,
c) numer normy.
2.3. Przykład oznaczenia dyla do ściany zewnętrznej

0 wymiarach modularnych 150 X 60 X 24 cm:
D Y L D Z -150/60/24 BN-83/6746-03

3. WYMAGANIA

3.1. Materiały
3.1.1. Beton komórkowy wg PN-80/B-06258, o od­

mianach i markach określonych w dokumentacji tech­
nicznej wyrobów, wykonany przy użyciu cementu wg 
PN-80/B-30000; PN-80/B-30001 lub PN-80/B-30002, 
bez dodatku żużla wielkopiecowego.

3.1.2. Zbrojenie. Siatki zbrojeniowe należy wykony­
wać ze stali wg PN-82/H-93215, zgodnie z dokumen­
tacją projektową, przy czym zaleca się, aby rozstaw 
prętów poprzecznych zbrojenia wynosił:

50 cm — dla dyli o wysokości 60 cm,
40 cm — dla dyli o wysokości 40 cm,
30 cm — dla dyli o wysokości 30 cm.
Łączenie prętów w siatki zbrojeniowe należy wyko­

nywać za pomocą zgrzewania.
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe wykonania siatek 

zbrojeniowych podano w tabl. 1. Siatki zbrojeniowe 
powinny być oczyszczone mechanicznie lub chemicznie
1 pokryte powłoką antykorozyjną. Do powlekania sia­
tek zbrojeniowych można stosować:

— powłokę asfaltową wg BN-78/6068-02,
— powłokę lateksowo-cementową wg BN-79/ 

6759-01,
— preparat antykorozyjny „Berox“ wg świadectwa 

ITB nr 428/81 lub inne środki zabezpieczające zbroje­
nie przed korozją, dopuszczone do stosowania przez 
upoważnioną instytucję naukowo-badawczą.

Nie dopuszcza się stosowania do powlekania zbrojeń 
powłoki lateksowo-cementowej przy produkcji dyli z be­
tonu komórkowego cementowego.

Siatki zbrojeniowe ułożone w formie powinny być za­
bezpieczone stabilizatorami przed możliwością zmiany 
położenia. Prawidłowość wykonywania zbrojeń, nałoże­
nia powłoki antykorozyjnej oraz usytuowania zbrojenia 
w formie powinny być sprawdzane przez kontrolę mię- 
dzyoperacyjną.

Tablica 1

Lp. Rodzaj wymiaru
D opuszczalna

odchyłka
mm

I D ługość prętów  do 3,0 m ±3
2 D ługość prętów  ponad  3 m ±5
3 R o/staw  skrajnych prętów  w siatce

zbrojeniowej:
— podłużnych ±3
—  poprzecznych ±5

3.1.3. Wyprawy zewnętrzne i wewnętrzne powinny 
w zakresie doboi'u kolorystyki, instrukcji itp. odpo­
wiadać wymaganiom odbiorcy, uzgodnionym z produ­

centem oraz odpowiadać warunkom określonym w „ Wy­
maganiach technicznych i metodach badań wypraw ele- 
wacyjnych do wykańczania prefabrykatów z betonu ko­
mórkowego". Do wykończenia powierzchni zewnętrz­
nych należy stosować:

— manę tynkarską „Poltex“ wg BN-83/6734-04,
— wyprawę z masy FIBROFOB wg świadectwa ITB 

nr 309/77 i 214/M E/75, lub inne wyprawy, elewacyjne 
mające świadectwo dopuszczenia do stosowania.

Wykonanie wypraw wewnętrznych powinno być 
zgodne z „W ytycznymi technologicznymi fabrycznego 
wygładzania wewnętrznych powierzchni wielkowymiaro­
wych w elementach budowlanych dla systemu W-70“.

3.1.4. Akcesoria stalowe do scalania jak: pręty scala­
jące, podkładki, ramki do płyt balkonowych należy wy­
konać zgodnie z dokumentacją techniczną.

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe prętów scalają­
cych i ramek stalowych podano w tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Rodzaj elementu Rodzaj wymiaru
D opuszczalna

odchyłka
mm

1 Pręty scalające długość ±5
2 R am ki stalowe wysokość, sze­

rokość ± 2

3.1.5. Klej do łączenia dyli. Do łączenia dyli w płytę 
należy stosować zaprawę krzemianową wg świadectwa 
ITB nr 389/79 lub inny środek spajający dopuszczony 
do stosowania przez upoważnioną jednostkę naukowo- 
-badawczą.

3.1.6. Stolarka okienna i balkonowa. Do wbudowania 
w płyty ścienne należy stosować stolarkę odpowiadają­
cą wymaganiom PN-75/B-10085 oraz świadectwom do­
puszczającym dane typy okien do stosowania. Stolarka 
powinna być osadzona zgodnie z dokumentacją tech­
niczną płyty ściennej.

3.1.7. Podokienniki lastrykowe, stosowane do osa­
dzenia w płycie ściennej, powinny spełniać wymagania 
BN-80/6744-05.00 i 01.

3.1.8. Okapniki blaszane stosowane do wykończenia 
otworów okiennych i balkonowych powinny być wy­
konane zgodnie z wymaganiami PN-81/B-10245.

3.1.9. Dyle ścienne przeznaczone do scalania powinny 
spełniać wymagania dla dyli obrabianych wg tabl. 3.

3.2. Wyroby gotowe
3.2.1. Wady powierzchni i kształtu. Powierzchnie dyli 

i płyt powinny być płaskie, bez uszkodzeń, nic powinny 
się kruszyć, łuszczyć i pylić przy potarciu tkaniną bre­
zentową. Powierzchnie licowe powinny mieć jednolitą 
barwę — bez plam po olejach, smarach itp.

Dopuszcza się występowanie następujących wad po­
wierzchni i kształtu (mierzonych wg PN-80/B-10021):

— rys technologicznych o rozwarciu nie przekracza­
jącym 0,2 mm i o łącznej długości nie przekraczającej 
50% wymiaru dłuższego boku powierzchni, na której 
występują; dopuszcza się przechodzenie tych rys przez 
krawędzie elementu, jeżeli długość rysy po przejściu 
na sąsiednią powierzchnię nic przekracza na tej
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powierzchni 20 mm; nie dopuszcza się występowania 
pęknięć i rys przechodzących przez całą długość, wy­
sokość lub grubość elementu,

— wgłębień i odprysków o głębokości do 5 mm i o po­
wierzchni łącznej do 40 cm2 na każdej powierzchni 
dyla,

— ubytków krawędzi o głębokości do 20 mm mie­
rzonych na powierzchniach bocznych prostopadle do 
krawędzi i o łącznej długości nie przekraczającej na 
wszystkich krawędziach 20% długości dyla,

— uskoków na powierzchniach płyt (pomiędzy sąsied­
nimi dylami) o wysokości do 2 mm: uskoki o wyso­
kościach 4 mm, należy zlikwidować przez sfazowanie 
lub wyrównanie zaprawą do napraw.

Nie dopuszcza się występowania wad na powierzch­
niach dyli i płyt (wady powinny być usunięte przed pro­
cesem fakturowania).

Dopuszcza się wykonywanie napraw wgłębień i od­
prysków o głębokości do 20 mm i powierzchni do 
500 cm2 metodą określoną w „Uaktualnionej instrukcji 
technologicznej obróbki, scalania i  fakturowania".

3.2.2. Wymiary dyli i płyt sprawdzane wg PN-80/ 
B-10021, powinny być zgodne z dokumentacją tech­
niczną lub uzgodnione pomiędzy producentem i od­
biorcą. Dopuszczalne odchyłki od ustalonych wymia­
rów zewnętrznych nie powinny przekraczać wartości 
podanych w tabl. 3.

3.2.3. Wymiary wycięć otworów i zagłębień sprawdzo­
ne wg PN-80/B-10021, powinny być zgodne z wymaga­
niami dokumentacji technicznej w granicach dopusz­
czalnej odchyłki wynoszącej dla wycięć i zagłębień 
±3 mm, dla otworów okiennych i balkonowych +5 mm.

3.2.4. Usytuowanie elementów wyposażenia oraz wy­
cięć, otworów, wrębów i zagłębień, sprawdzane wg 
PN-80/B-10021, powinno być zgodne z dokumentacją 
techniczną w granicach dopuszczalnych odchyłek wg 
tabl. 4.

Tablica 4

3.2.5. Wykończenie elementów, badane wg 5.3.1, po­
winno być zgodne z wymaganiami dokumentacji tech­
nicznej lub uzgodnieniami między producentem i od­
biorcą.

Wykończenie płyt może obejmować:
— wyprawę zewnętrzną lub /i  wewnętrzną,
— osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej — balko­

nowej,
— osadzenie podokienników i okapników.
Wykończenie dyli może obejmować:
— obróbkę mechaniczną po autoklawizacji,
— wyprawę zewnętrzną.

3.2.6. Usytuowanie zbrojenia w dylach i prętów scala­
jących w płytach, badane wg 5.3.2, powinno być zgodne 
z wymaganiami dokumentacji technicznej. Grubość 
otuliny prętów zbrojeniowych od powierzchni zewnę­
trznych elementu nie może być mniejsza niż 40 mm. 
Otulenie zaprawą prętów scalających w kanale powinno 
być szczelne na całej wysokości płyty.

3.2.7. Wilgotność magazynowo-wysyłkowa betonu ko­
mórkowego, badana wg 5.3.3 w chwili ekspedycji ele­
mentów z zakładu produkcyjnego powinna wynosić:

a) dla elementów bez nałożonych wypraw — nie 
więcej niż 25% masy,

b) dla elementów z nałożonymi wyprawami — nie 
więcej niż 20% masy!

3.2.8. Cechy betonu komórkowego dyli i płyt, badane 
wg PN-80/B-06258 w zakresie:

a) gęstości objętościowej w stanie suchym.
b) wytrzymałości na ściskanie,
c) skurczu,
d) mrozoodporności

powinny być zgodne z wymaganiami PN-80/B-06258 
dla określonej dokumentacją techniczną odmiany
i klasy.

3.2.9. Cechowanie. Każdy wyprodukowany element 
należy cechować na jednej z bocznych powierzchni 
pionowych przez naniesienie w sposób trwały co naj­
mniej następujących znaków:

— symbolu elementu wg 2.2a) i b),
— znaku wytwórni,
— daty produkcji,
— znaku kontroli jakości.

Lp. W yszczególnienie

D opuszczalne odchyłki 
mm

długość wysokość grubość

1 Uchwyty transportow e, 
śruby itp. ± 5 __ ±3

2 O tw ory okienne i balkonow e ± '5 ±3 —

3 Wycięcia, otw ory, wręby 
i zagłębienia ± 5 ±3 __

Tablica 3

Lp. Rodzaj elem entu

Dopuszczalne odchyłki wym iarów , mm

długość
wysokość grubość

do 240 cm 241 -i- 480 cm 481 -r  600 cm

I Dyle ± 4 ±5 ± 6 ') ±4 ± 3

2 Dyle obrab iane m echanicznie ±3 ± 4 ±5 ± 2 ±2

3 Płyty z otw oram i okiennym i oraz płyty pełne ± 3 ± 4 ±5 ±5 ±2

4 Płyty z otw oram i drzwiowymi balkonow ym i ± 6 ± 6 ±6 ±5 +2

1) Dla dyli przemysłowych typu POFF-I obowiązuje odchyłka wymiarowa długości ±8 mm.
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4. SKŁADOWANIE I TRANSPORT

4.1. Składowanie
4.1.1. Składowanie dyli. Pakiety dyli należy składo­

wać na wyrównanym i twardym podłożu, za pośred­
nictwem podkładek i przekładek drewnianych o prze­
kroju minimum 7 X 7  cm. Podkładki i przekładki 
powinny być ułożone między pakietami w pionie jedna 
nad drugą w odległości 'A  -5- 'A  od końców dyli 
(rys. 3).

Zestawienie w pakiet dyli fakturowych powinno być 
wykonywane przy użyciu dwóch przekładek np. z filcu, 
polistyrenu spienionego, płyty pilśniowej o grubości 
około 15 mm i szerokości nie mniejszej niż 50 mm, 
rozmieszczonych w odległości około 1,0 -£■ 1,5 m od 
końców elementów. Pakiety dyli spięte taśmą stalową 
można składować w magazynie wytwórcy w stosach
o wysokości do 4 m. Pakiety nie spisane taśmą oraz 
składowane na budowie można zestawić w stosach do
2 m wysokości. Pakiety dyli składowane na otwartym 
terenie należy zabezpieczyć przed opadami atmosfe­
rycznymi.

Taśma stalowa

drewniana m in 7*7cm

lBNH»;6746-M-3n 

Rys. 3. Składow anie dyli ściennych

4.1.2. Składowanie płyt. Nie zaleca się składowania 
płyt na placu budowy. W przypadku składowania płyty 
należy zawieszać w specjalnych stojakach przy wyko­
rzystaniu zawiesi belkowych (rys. 4).

Dopuszcza się składowanie płyt w stojakach (płyto­
tekach) w sposób zabezpieczający je przed przewróce­
niem i uszkodzeniem.

Okres składowania nie powinien przekraczać 2 ty­
godni. Przy dłuższym składowaniu wyroby należy za­
bezpieczyć przed opadami.

Rys. 4. Składow anie płyt scalonych

4.2. Transport
4.2.1. Transport dyli. Dyle ścienne powinny być tran­

sportowane na miejsce wbudowania transportem kole­
jowym lub samochodowym. Dyle należy ładować na 
środki transportowe w pakietach spiętych taśmą meta­
lową i układać dłuższym wymiarem w kierunku jazdy, 
przenosząc je za pomocą przystosowanych do tego celu 
chwytaków.

W czasie transpertu dyle należy zabezpieczyć przed 
opadami atmosferycznymi przez przykrycie plandekami 
lub folią.

4.2.2. Transport płyt. Płyty należy przewozić specja­
listycznymi środkami transportu samochodowego w po­
zycji pionowej lub pod kątem około 5° od pionu, umo­
żliwiającymi rozładunek płyt na placu budowy.

Ładunek elementów na środkach transportowych po­
winien być zabezpieczony przed przesuwaniem, uszko­
dzeniem i zabrudzeniem w czasie jazdy.

5.BADANIA 

5.1. Program badań — wg tabl. 5.

Tablica 5

Lp. Rodzaj badań

Z akres badań

W ym agania
wg

dla dyli gotowych i do scalania dla płyt scalonych

pełne niepełne pełne niepełne

1 2 3 4 5 6 7

I W ady powierzchni i kształtu + + + + 3.2.1
2 W ym iary dyli i płyt + + + + 3.2.2
3 W ym iary wycięć, otw orów , wrębów i zagłę­

bień + + + + 3.2.3
4 U sytuow anie elem entów w yposażenia oraz

wycięć, otw orów , wrębów i zagłębień + + + + 3.2.4
5 W ykończenie elem entów + + + + 3.2.5
6 U sytuow anie zbrojenia i prętów  scalających + - - - 3.2.6
7 W ilgotność m agazynow o-w ysyłkow a + + + + 3.2.7
8 Cechy betonu kom órkow ego 3.2.8

a) gęstość objętościow a w stanie suchym + + -
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cd. tabl. 5

Z akres badań

Lp. Rodzaj badań dla dyli gotowych i do scalania dla płyt scalonych W ym agania, wg

pełne niepełne pełne niepełne

1 2 3 4 5 6 7

b) wytrzym ałość na ściskanie + + _ _

c) skurcz + - - _

d) m rozoodporność + v  - - -

9 Cechowanie + + + + 3.2.9

Znakiem  +  oznaczono badania, które w danym okresie należy wykonywać.

Badania pełne należy wykonywać co najmniej raz 
w roku oraz przy każdej zmianie procesu technologicz­
nego.

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej partii 
wyrobów przeznaczonej do odbioru.

5.2. Kontrola jakości
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 

do badań powinna składać się z dyli lub płyt tego 
samego rodzaju wg 2.1. Liczność partii nie powinna 
przekraczać 500 sztuk dyli i 150 sztuk płyt.

5.2.2. Pobieranie próbek do badań należy przeprowa­
dzić wg PN/N-03010, metodą na ślepo.

Próbki do badania wytrzymałości na ściskanie, cięża­
ru objętościowego, skurczu i mrozoodporności betonu 
komórkowego można pobierać jednym z następujących 
sposobów:

— wycinać z dyli pobranych losowo do badań,
— wycinać z elementów niezbrojonych wyproduko­

wanych w jednej formie razem z dylami,
— wycinać z elementów niezbrojonych (bloczków) 

wyprodukowanych z betonu komórkowego w tej samej 
recepturze i przez tę samą zmianę produkcyjną co dyle.

5.2.3. Grupy badania. Badania wg tabl. 5 dzieli się 
na trzy grupy:

— grupa 1 — badania wg lp. 1, 2, 3, 4 i 5,
— grupa 2 — badania wg lp. 6 i 7,
— grupa 3 — badania wg lp. 8.
5.2.4. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021:
— S-4 poziom specjalny do badań w grupie 1,
— S-2 poziom specjalny do badań w grupie 2 i 3.
5.2.5. Wadliwość dopuszczalna fV2
— w grupie 1 — 6,5%,
— w grupie 2 — 15,0%,
— w grupie 3 — 4,0%.
5.2.6. Stosowanie planów badania. Jednostopniowe 

plany badania w kontroli normalnej podano w tabl. 6. 
Jednostopniowe plany badania w kontroli obostrzonej 
i ulgowej oraz warunki przejścia z jednego rodzaju 
kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badań
5.3.1. Sprawdzenie wykończenia elementów wg 3.2.5 

należy przeprowadzić przez szczegółowe oględziny wy­
kończonych elementów oraz zastosowanych elementów 
wyposażenia (stolarki, podokienników itp.), wyprawy 
zewnętrznej i wewnętrznej i porównanie z wymaganiami 
dokumentacji technicznej oraz 3.1.3, 3.1.6, 3.1.7, 3.1.8. 
Obsadzenie stolarki w ściennych płytkach scalonych 
należy sprawdzić przez dokładne oględziny ze szczegól­
nym zwróceniem uwagi na kompletność okuć, szklenia, 
kitowania i pomalowania. Przy wykonywaniu badań 
pełnych należy sprawdzić uszczelnienie między oścież­
nicą a ościeżem przez oderwanie listwy uszczelniającej 
i obejrzenie wypełnienia szczelin materiałem izolacyj­
nym.

5.3.2. Sprawdzenie usytuowania zbrojenia i prętów 
scalających wg 3.2.6 należy przeprowadzać po wykona­
niu nacięć na krawędziach dyli na głębokość umożli­
wiającą wykonanie pomiaru. Nacięcia należy wykonać 
na dwóch podłużnych krawędziach (górnej i dolnej 
w stosunku do pozycji formowania) w 3 miejscach 
wyznaczonych jak do pomiaru wymiarów zewnętrznych. 
Grubość otuliny prętów należy mierzyć z dokładnością 
do 1 mm. Sprawdzenie otulenia zaprawą prętów sca­
lających płytę należy przeprowadzać przez wykonanie 
wzdłuż pręta 2 odwiertów kontrolnych o średnicy mi­
nimum 20 mm (dyl nadprożowy i podparapetowy). 
Odwierty należy wykonać od strony wewnętrznej płyty 
scalonej (w jednym ściągu).

5.3.3. Sprawdzenie wilgotności magazynowo-wysyłko-
wej wg 3.3.7 należy przeprowadzić wg PN-80/B-06258.

Dopuszcza się stosowanie metody nieniszczącej, po­
legającej na wywierceniu w płaszczyznach stykowych 
elementów trzech otworów o głębokości 100 mm za 
pomocą świdra o średnicy 20 mm. Z nawierconych 
otworów należy pobrać sproszkowany beton komórko­
wy z głębokości od 50 do 100 mm, następnie zważyć, 
wysuszyć do stałej masy i z różnicy oznaczyć procent

Tablica 6
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0
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K ontrola norm alna

G rupa 1 G rupa 2 G rupa 3

Liczność
partii
sztuk

Liczność
próbki
sztuk

Liczność
partii
sztuk

Liczność
próbki
sztuk

Liczność
partii
sztuk

Liczność
próbki
sztuk

mi

26-90
91-150
151-500 13

26-150
151-500

26-150
151-500

m, — liczba kwalifikacyjna, tj. m aksym alna liczba sztuk niedobrych w próbce, przy której partię należy uznać jeszcze za zgodną z wy­
m aganiam i norm y,

m 2 — liczba dyskw alifikująca, tj. m inim alna liczba sztuk niedobrych w próbce, przy której partię  należy uznać już  za niezgodną z wy­
m aganiam i norm y.

zawilgocenia. Jako wynik badania należy przyjąć śred­
nią arytmetyczną trzech odwiertów.

5.3.4. Sprawdzenie cechowania — przez oględziny 
zewnętrzne.

5.3.5. Pozostałe badania — wg norm podanych w In­
formacjach dodatkowych.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Ocena jednostkowa. Badany element należy 
uznać za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli wszyst­
kie badania wg tabl. 5 dały wynik pozytywny dla 
danego zakresu badań. W przypadku uzyskania ne­
gatywnego wyniku badania wilgotności zaleca się ba­
dany element składować w magazynie do chwili uzy­
skania wyniku zgodnego z wymaganiami 3.2.7.

5.4.2. Ocena partii wyrobów. Partię dyli lub płyt na­
leży uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
liczba sztuk niedobrych w badanej próbce jest mniejsza 
od liczby dyskwalifikującej (m 2) wg tabl. 6.

5.4.3. Zaświadczenie o jakości partii. Do każdej partii 
elementów producent powinien dołączyć świadectwo 
jakości zawierające co najmniej następujące dane:

a) liazwę i adres producenta,
b) datę i numer kolejny świadectwa,
c) oznaczenie wg 2.2,
d) wymagania wg BN-83/6746-03 dla dyli lub płyt,
e) wyniki badań poszczególnych cech wyrobów,
f) liczbę wyrobów w partii,
g) pieczątkę i podpis osoby odpowiedzialnej za wy­

konanie badań.

K O N I E C

INFO R M AC JE D O D A TK O W E

1. Instytucja opracowująca normę — C entralny O środek Badaw­
czo-Rozwojowy Przem yślu Betonów CEBET.

2. Istotne zmiany w stosunku do B N -74 /6746-03
a) do treści w prow adzono postanow ienia wg PN-80/B-06258

i P N -80 /B -10021,
b) skorygow ano i uzupełniono w ym agania techniczne w zakresie 

w ykonywania i stabilizacji siatek zbrojeniow ych oraz sposobu ich 
zabezpieczania przed korozją,

c) uściślono i skorygow ano w ym agania w zakresie wad po­
wierzchni,

d) zrezygnow ano ze spraw dzania falistości powierzchni dyli, po­
nieważ na podstaw ie dotychczasowych dośw iadczeń z produkcji ele­
mentów w form ach h >  60 cm zjawiska takie nie występują,

e) uak tualn iono  w ym agania w zakresie wypraw zewnętrznych
i kleju do łączenia dyli w płytę,

0  w prow adzono statystyczną kontro lę jakości wg P N -79/ 
N-03021.

3. Normy związane
PN-80/B-06258 A utoklaw izow any beton kom órkow y 
P N -80 /B -10021 Prefabrykaty budow lane z betonu. M etody badań 

cech geom etrycznych 
P N -75/B -10085 S to larka budow lana. W ym agania i badan ia tech­

niczne
PN -8I/B -10245 Roboty blacharskie budow lane z blachy stalowej 

ocynkow anej i cynkowej. W ym agania i badania techniczne przy 
odbiorze

PN -80/B -30000 Cem ent portlandzki 
PN -80/B-3000I Cem ent portlandzki z dodatkam i 
PN -80/B -30002 C em enty specjalne
P N -82/H -93215 W alcówka i pręty stalow e do zbrojenia betonu 
PN /N -03010 Statystyczna kontro la jakości. Losowy wybór sztuk do 

próbek

PN -79/N -0302I S tatystyczna kon tro la  jakości. K ontrola odbiorcza 
według oceny alternatyw nej. Plany badania 

BN-83/6734-04 Sucha m ieszanka tynkarska „Poltex" 
BN-80/6744-05.00 Prefabrykaty budow lane z betonu. Elementy la­

strykow e wykończenia i w yposażenia budynków . W spólne wym a­
gania i badania

BN-80/6744-05.01 Prefabrykaty budow lane z betonu. E lementy wy­
kończenia i wyposażenia budynków . Podokienniki żelbetowe 
lastrykowe

BN-78/6068-02 A utoklaw izow any beton kom órkow y. A sfaltow a m a­
sa pow łokow a do  zabezpieczania zbrojeń przed korozją 

BN-79/6759-01 A utoklaw izow any beton kom órkow y. Lateksowo-ce- 
mentowa m asa pow łokow a do  zabezpieczenia zbrojeń przed korozją 

Świadectwo ITB 309/77 — M asa tynkopodobna. F ibrofob BS. 
Świadectwo ITB nr 214 /M E /75  — M asa tynkarska.
Świadectwo ITB nr 428/81 P reparat antykorozyjny „Berox“ do  zabez­

pieczenia stali zbrojeniowej w autoklaw izow anych betonach ko­
m órkowych.

W ytyczne technologiczne fabrycznego wygładzania wewnętrznych po ­
wierzchni w ielkowym iarowych w elem entach budow lanych dla 
system u W-70 — ITB. 1972, W arszawa.

U aktualn iona instrukcja technologicznej obróbki scalania i fak turo­
wania — COBRPB C EB ET — 1980 

Środki transportow e i urządzenia ładunkow e do przewozu wielkowy­
m iarowych elem entów systemu W-70 — IOM B. 1972 r.

K atalog sprzętu do transportu  elem entów i wznoszenia budynków , 
ZREM B, 1971 W arszawa.

4. Sym bol wg SW W  —  - ' ć

5. Autorzy projektu normy — inż. Edw ard K ołodziejski, mgr 
inż. Ju lian  Bodzak, w spółpraca: d r inż. Zbigniew M atczuk — 
COBRPB CEBET.


