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NORMA BRANZOWA
BN-83
Prefabrykaty budowlane 6746_03

(9 M ateriaty
z autoklawizowanego betonu

« W .< £ ™ lane komérkowego Zamiast
. L. BN-74/6746-03
Dyle I p*yty SCIenne Grupa katalogowa 0711
1. WSTEP 1.3.2. ptyty — elementy S$cienne plytowe, uzyskane

w wyniku scalania dyli sciennych, petne lub z otworami
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s wyma- (okiennymi lub drzwiowymi), ze stolarkg (rys. 2).
gania og6lne dla dyli i ptyt $ciennych scalonych, zwa-
nych w dalszej tresci normy dylami i phytami.
Dyle i ptyty wykonywane sg z autoklawizowanego
betonu komdérkowego, zbrojone lub niezbrojone, suro-
we lub wykornczone, przeznaczone do wykonywania
Scian zewnetrznych i wewnetrznych w budownictwie
0gllnym, przemystowym i wiejskim.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Elementy
Scienne z autoklawizowanego betonu komdrkowego
stosuje sie do wznoszenia $cian wytgcznie w nadziem-
nych czesciach budynkoéw, w ktérych wilgotnosé
wzgledna nie przekracza 70% i nie wystepuje agresja
chemiczna. Dyle Scienne mogg by¢ stosowane do wzno-
szenia Scian zewnetrznych (nosnych, samonos$nych i wy-
petniajacych) i wewnetrznych (nosnych i dziatowych).
Ptyty scalone stosuje sie do wznoszenia $cian zewne-
trznych oraz $cian nosnych szczytowych.

1.3. Okreslenia 1.3.3. Pozostate okres$lenia — wg PN-80/B-06258.
1.3.1. dyle — elementy $cienne z betonu komérkowe-

go o diugosci / = 90 do 600 cm i szerokosSci réwnej 2 PODZIAL | OZNACZENIE

wysokosci formy h ~ 600 cm lub bedacej jej czeScig

oraz grubosci s = 8, 12, 18, 24, 30 lub 36 cm (rys. 1). 2.1. Podzial. W zaleznosci od przeznaczenia oraz

ksztattu i wymiarow elementy $cienne dzieli sie¢ na
sze$C rodzajow:

DZ — dyle do $cian zewnetrznych (zbrojone lub
niezbrojone),

DW — dyle do S$cian wewnetrznych (zbrojone),

DD — dyle do scian dziatowych (zbrojone),

PP — ptyty petne (zbrojone),

PO — plyty z otworami okiennymi (zbrojone),

PB — plyty z otworami okiennymi i drzwiowymi

Rys. 1 Dyl balkonowymi (zbrojone).

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Betonéw CEBET
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych dnia 31 grudnia 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1984 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1984 poz. 6)
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2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nastepujace dane:

a) symbol rodzaju wg 2.1,

b) wymiary modularne,

C) numer normy.

2.3. Przyktad oznaczenia dyla do $ciany zewnetrznej
0 wymiarach modularnych 150 X 60 X 24 cm:

DYL DZ-150/60/24 BN-83/6746-03

3. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Beton komérkowy wg PN-80/B-06258, o od-
mianach i markach okreslonych w dokumentacji tech-
nicznej wyrobéw, wykonany przy uzyciu cementu wg
PN-80/B-30000; PN-80/B-30001 Ilub PN-80/B-30002,
bez dodatku zuzla wielkopiecowego.

3.1.2. Zbrojenie. Siatki zbrojeniowe nalezy wykony-
waé ze stali wg PN-82/H-93215, zgodnie z dokumen-
tacjg projektowa, przy czym zaleca sie, aby rozstaw
pretow poprzecznych zbrojenia wynosit:

50 cm — dla dyli o wysokosci 60 cm,

40 cm — dla dyli o wysokosci 40 cm,

30 cm — dla dyli o wysokosci 30 cm.

Laczenie pretow w siatki zbrojeniowe nalezy wyko-
nywa¢ za pomocg zgrzewania.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe wykonania siatek
zbrojeniowych podano w tabl. 1 Siatki zbrojeniowe
powinny by¢ oczyszczone mechanicznie lub chemicznie
1 pokryte powtokg antykorozyjng. Do powlekania sia-
tek zbrojeniowych mozna stosowac:

— powloke asfaltowg wg BN-78/6068-02,

— powtoke lateksowo-cementowg  wg
6759-01,

— preparat antykorozyjny ,,.Berox“ wg Swiadectwa
ITB nr 428/81 lub inne $rodki zabezpieczajace zbroje-
nie przed korozjg, dopuszczone do stosowania przez
upowazniong instytucje naukowo-badawczg.

Nie dopuszcza sie stosowania do powlekania zbrojen
powtoki lateksowo-cementowej przy produkcji dyli z be-
tonu komérkowego cementowego.

Siatki zbrojeniowe utozone w formie powinny by¢ za-
bezpieczone stabilizatorami przed mozliwoscig zmiany
potozenia. Prawidtowos$¢ wykonywania zbrojen, natoze-
nia powtoki antykorozyjnej oraz usytuowania zbrojenia
w formie powinny by¢ sprawdzane przez kontrole mie-
dzyoperacyjna.

BN-79/

Tablica 1
Dopuszczalna
Lp. Rodzaj wymiaru odchytka
mm
| Diugos$¢ pretéw do 3,0 m +3
2 Dtugo$¢ pretéw ponad 3 m +5
3 Ro/staw skrajnych pretow w siatce
zbrojeniowej:
— podiuznych +3
— poprzecznych

3.1.3.
w zakresie doboi'u kolorystyki, instrukcji itp. odpo-
wiada¢ wymaganiom odbiorcy, uzgodnionym z produ-

centem oraz odpowiada¢ warunkom okreslonym w,, Wy-
maganiach technicznych i metodach badan wypraw ele-
wacyjnych do wykanczania prefabrykatow z betonu ko-
morkowego". Do wykoniczenia powierzchni zewnetrz-
nych nalezy stosowac:
— mane tynkarskg ,,Poltex“ wg BN-83/6734-04,
— wyprawe z masy FIBROFOB wg $wiadectwa ITB
nr 309/77 i 214/ME/75, lub inne wyprawy, elewacyjne
majgce Swiadectwo dopuszczenia do stosowania.
Wykonanie wypraw wewnetrznych powinno by¢
zgodne z ,Wytycznymi technologicznymi fabrycznego
wygtadzania wewnetrznych powierzchni wielkowymiaro-
wych w elementach budowlanych dla systemu W-70“.
3.14.  Akcesoria stalowe do scalania jak: prety scala-
jace, podktadki, ramki do ptyt balkonowych nalezy wy-
kona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe pretéw scalaja-
cych i ramek stalowych podano w tabl. 2.

Tablica 2

Dopuszczalna

Lp. Rodzaj elementu Rodzaj wymiaru odchytka
mm
Prety scalajace dtugosc +5
2 Ramki stalowe wysokos¢, sze-
rokos¢ +2

3.1.5. Klej do tgczenia dyli. Do tgczenia dyli w plyte
nalezy stosowac zaprawe krzemianowg wg $wiadectwa
ITB nr 389/79 lub inny $rodek spajajacy dopuszczony
do stosowania przez upowazniong jednostke naukowo-
-badawcza.

3.1.6. Stolarka okienna i balkonowa. Do wbhudowania
w phyty Scienne nalezy stosowac stolarke odpowiadaja-
cg wymaganiom PN-75/B-10085 oraz $wiadectwom do-
puszczajagcym dane typy okien do stosowania. Stolarka
powinna by¢ osadzona zgodnie z dokumentacjg tech-
niczng plyty Sciennej.

3.1.7. Podokienniki lastrykowe, stosowane do osa-
dzenia w plycie Sciennej, powinny spetnia¢ wymagania
BN-80/6744-05.00 i 01.

3.1.8. Okapniki blaszane stosowane do wykoniczenia
otworéw okiennych i balkonowych powinny by¢ wy-
konane zgodnie z wymaganiami PN-81/B-10245.

3.1.9. Dyle scienne przeznaczone do scalania powinny
spetnia¢ wymagania dla dyli obrabianych wg tabl. 3.

3.2. Wyroby gotowe

3.2.1.  Wady powierzchni i ksztattu. Powierzchnie dyli
i ptyt powinny by¢ plaskie, bez uszkodzen, nic powinny
sie kruszyé¢, tuszczy¢ i pyli¢ przy potarciu tkaning bre-
zentowg. Powierzchnie licowe powinny mie¢ jednolity
barwe — bez plam po olejach, smarach itp.

Dopuszcza sie wystepowanie nastepujgcych wad po-
wierzchni i ksztattu (mierzonych wg PN-80/B-10021):

— rys technologicznych o rozwarciu nie przekracza-
jacym 0,2 mm i o tacznej diugosci nie przekraczajacej
50% wymiaru dtuzszego boku powierzchni, na ktérej

Wyprawy zewnetrzne i wewnetrzne powinny wystepuja; dopuszcza sie przechodzenie tych rys przez

krawedzie elementu, jezeli dtugo$¢ rysy po przejsciu
na sasiednig powierzchnie nic przekracza na tej
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powierzchni 20 mm; nie dopuszcza sie wystepowania
peknie¢ i rys przechodzacych przez calg dtugosé, wy-
soko$¢ lub grubos¢ elementu,

— wagtebien i odpryskéw o gtebokosci do 5 mm io po-
wierzchni facznej do 40 cm2 na kazdej powierzchni
dyla,

— ubytkéw krawedzi o gtebokosci do 20 mm mie-
rzonych na powierzchniach bocznych prostopadle do
krawedzi i o tacznej diugosci nie przekraczajgcej na
wszystkich krawedziach 20% dtugosci dyla,

— uskokoéw na powierzchniach ptyt (pomiedzy sasied-
nimi dylami) o wysokosci do 2 mm: uskoki o wyso-
kosciach 4 mm, nalezy zlikwidowa¢ przez sfazowanie
lub wyréwnanie zaprawg do napraw.

Nie dopuszcza sie wystepowania wad na powierzch-
niach dyli i ptyt (wady powinny by¢ usuniete przed pro-
cesem fakturowania).

Dopuszcza sie wykonywanie napraw wglebien i od-
pryskéw o gtebokosci do 20 mm i powierzchni do
500 cm2 metodg okre$long w ,Uaktualnionej instrukcji
technologicznej obrébki, scalania i fakturowania".

3.2.2.
B-10021, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg tech-
niczng lub uzgodnione pomiedzy producentem i od-
biorcg. Dopuszczalne odchytki od ustalonych wymia-
row zewnetrznych nie powinny przekraczaé wartosci
podanych w tabl. 3.

3.2.5. Wykonczenie elementéw, badane wg 5.3.1, po-
winno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji tech-
nicznej lub uzgodnieniami miedzy producentem i od-
biorca.

Wykonczenie ptyt moze obejmowac:

— wyprawe zewnetrzng lub /i wewnetrzna,

— osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej — balko-
nowej,

— osadzenie podokiennikdéw i okapnikow.

Wykonczenie dyli moze obejmowac:

— obrobke mechaniczng po autoklawizacji,

— wyprawe zewnetrzng.

3.2.6. Usytuowanie zbrojenia w dylach i pretow scala-
jacych w ptytach, badane wg 5.3.2, powinno by¢ zgodne
z wymaganiami dokumentacji technicznej. Grubos$é
otuliny pretéw zbrojeniowych od powierzchni zewne-
trznych elementu nie moze by¢ mniejsza niz 40 mm.
Otulenie zaprawg pretéw scalajgcych w kanale powinno
by¢ szczelne na catej wysokosci phyty.

3.2.7. Wilgotnos¢ magazynowo-wysytkowa betonu ko-

Wymiary dyli i ptyt sprawdzane wg PN-80/ mérkowego, badana wg 5.3.3 w chwili ekspedycji ele-

mentéw z zakladu produkcyjnego powinna wynosié:

a) dla elementdw bez natozonych wypraw — nie
wiecej niz 25% masy,
b) dla elementéw z natozonymi wyprawami — nie

wiecej niz 20% masy!

Tablica 3
Dopuszczalne odchytki wymiaréw, mm
Lp. Rodzaj elementu dtugosé wysokosc grubosé
do 240 cm 241 -i- 480 cm 481 -r 600 cm
| Dyle +4 +5 +6") +4 +3
2 Dyle obrabiane mechanicznie +3 +4 +5 +2 +2
3 Ptyty z otworami okiennymi oraz ptyty peine +3 +4 +5 +5 +2
4 Ptyty z otworami drzwiowymi balkonowymi +6 +6 +6 +5 +2

1) Dla dyli przemystowych typu POFF-1 obowiazuje odchytka wymiarowa dtugosci +8 mm.

3.2.3. Wymiary wycie¢ otwordw i zagtebien sprawdzo-
ne wg PN-80/B-10021, powinny by¢ zgodne z wymaga-
niami dokumentacji technicznej w granicach dopusz-
czalnej odchytki wynoszacej dla wycie€¢ i zaglebien
+3 mm, dla otworéw okiennych ibalkonowych +5 mm.

3.2.4. Usytuowanie elementéw wyposazenia oraz wy-
cie¢, otworéw, wrebow i zaglebien, sprawdzane wg
PN-80/B-10021, powinno by¢ zgodne z dokumentacjq
techniczng w granicach dopuszczalnych odchytek wg
tabl. 4.

Tablica 4

Dopuszczalne odchyiki

Lp. Wyszczegblnienie mm

dtugos¢ wysoko$¢ grubosé

1 Uchwyty transportowe,

Sruby itp. +5 — +3
2 Otwory okienne i balkonowe +'5 +3 —
3 Wyciecia, otwory, wreby

i zagtebienia +5 +3 —

3.2.8. Cechy betonu komdrkowego dyli i ptyt, badane
wg PN-80/B-06258 w zakresie:

a) gestosci objetoSciowej w stanie suchym.

b) wytrzymatosSci na Sciskanie,

c) skurczu,

d) mrozoodpornosci
powinny by¢é zgodne z wymaganiami PN-80/B-06258
dla okreSlonej dokumentacjg techniczng odmiany
i Klasy.

3.2.9. Cechowanie. Kazdy wyprodukowany element
nalezy cechowa¢ na jednej z bocznych powierzchni
pionowych przez naniesienie w sposdb trwaty co naj-
mniej nastepujacych znakow:

— symbolu elementu wg 2.2a) i b),

— znaku wytwarni,

— daty produkciji,

— znaku kontroli jakosci.
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4. SKEADOWANIE | TRANSPORT

4.1. Skiadowanie

4.1.1. Skladowanie dyli. Pakiety dyli nalezy skfado-
wa¢ na wyréwnanym i twardym podtozu, za posred-
nictwem podkiadek i przektadek drewnianych o prze-
kroju minimum 7 X 7 cm. Podktadki i przekfadki
powinny by¢ utozone miedzy pakietami w pionie jedna
nad drugg w odlegtosci 'A 5 'A od koncow dyli
(rys. 3).

Zestawienie w pakiet dyli fakturowych powinno by¢
wykonywane przy uzyciu dwoch przektadek np. z filcu,
polistyrenu spienionego, ptyty pilsniowej o grubosci
okoto 15 mm i szerokosci nie mniejszej niz 50 mm,
rozmieszczonych w odlegtosci okoto 1,0 15 m od
koncow elementéw. Pakiety dyli spiete taSmg stalowa
mozna skiadowa¢ w magazynie wytwdrcy w stosach
o wysokosci do 4 m. Pakiety nie spisane taSma oraz
sktadowane na budowie mozna zestawi¢ w stosach do
2 m wysokosci. Pakiety dyli sktadowane na otwartym
terenie nalezy zabezpieczyé przed opadami atmosfe-
rycznymi.

Tasma stalowa

drewniana min 7*7cm

IBNH»;6746—M-3n

Rys. 3. Sktadowanie dyli $ciennych

4.1.2.
ptyt na placu budowy. W przypadku sktadowania piyty
nalezy zawieszaC w specjalnych stojakach przy wyko-
rzystaniu zawiesi belkowych (rys. 4).

Sktadowanie ptyt. Nie zaleca sie sktadowania

Dopuszcza sie sktadowanie ptyt w stojakach (ptyto-
tekach) w sposdb zabezpieczajacy je przed przewroce-
niem i uszkodzeniem.

Okres skfadowania nie powinien przekracza¢ 2 ty-
godni. Przy dtuzszym skiadowaniu wyroby nalezy za-
bezpieczy¢ przed opadami.

Rys. 4. Skitadowanie ptyt scalonych

4.2. Transport

4.2.1. Transport dyli. Dyle Scienne powinny by¢ tran-
sportowane na miejsce wbudowania transportem kole-
jowym lub samochodowym. Dyle nalezy tadowac na
srodki transportowe w pakietach spietych taSma meta-
lowg i uktada¢ dtuzszym wymiarem w kierunku jazdy,
przenoszac je za pomocg przystosowanych do tego celu
chwytakdéw.

W czasie transpertu dyle nalezy zabezpieczy¢ przed
opadami atmosferycznymi przez przykrycie plandekami
lub folia.

4.2.2. Transport plyt. Plyty nalezy przewozi¢ specja-
listycznymi srodkami transportu samochodowego w po-
zycji pionowej lub pod katem okoto 5° od pionu, umo-
zliwiajgcymi roztadunek ptyt na placu budowy.

tadunek elementdéw na Srodkach transportowych po-
winien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem, uszko-
dzeniem i zabrudzeniem w czasie jazdy.

5.BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 5.

Tablica 5

Zakres badan

Lp. Rodzaj badan dla dyli gotowych ido scalania dla ptyt scalonych Wymagania
petne niepetne petne niepetne wa
1 2 3 4 5 6 7
| Wady powierzchni i ksztattu + + + 3.21
2 Wymiary dyli i piyt + + + 3.2.2
3 Wymiary wycie¢, otworéw, wrebéw i zagte-
bien + + + + 3.2.3
4 Usytuowanie elementdw wyposazenia oraz
wycieé¢, otworéw, wrebéw i zagtebien + + + + 3.2.4
5 Wykonczenie elementéw + + + + 3.25
6 Usytuowanie zbrojenia i pretéw scalajacych + - - 3.2.6
7 Wi ilgotno$¢ magazynowo-wysytkowa + + + + 3.2.7
8 Cechy betonu komérkowego 3.2.8

a) gesto$¢ objetoSciowa w stanie suchym +
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cd. tabl. 5
Lp. Rodzaj badan
petne
1 2 3
b) wytrzymato$¢ na Sciskanie +
c) skurcz +
d) mrozoodpornos¢ +
9 Cechowanie +

Znakiem + oznaczono badania,

Badania petne nalezy wykonywaé co najmniej raz
w roku oraz przy kazdej zmianie procesu technologicz-
nego.

Badania niepeine nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyrobow przeznaczonej do odbioru.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do badan powinna skiadaé sie¢ z dyli lub plyt tego
samego rodzaju wg 2.1. Liczno$¢ partii nie powinna
przekracza¢ 500 sztuk dyli i 150 sztuk piyt.

5.2.2. Pobieranie probek do badan nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN/N-03010, metodg na S$lepo.

Probki do badania wytrzymatosci na Sciskanie, cieza-
ru objetoSciowego, skurczu i mrozoodpornosci betonu
komorkowego mozna pobiera¢ jednym z nastepujacych
sposobow:

— wycina¢ z dyli pobranych losowo do badan,

— wycina¢ z elementéw niezbrojonych wyproduko-
wanych w jednej formie razem z dylami,

— wycina¢ z elementéw niezbrojonych (bloczkow)
wyprodukowanych z betonu komdérkowego w tej samej
recepturze i przez te samg zmiane produkcyjng co dyle.

5.2.3. Grupy badania. Badania wg tabl. 5 dzieli sie
na trzy grupy:

— grupa 1 — badania wg Ip. 1, 2, 3, 4 i 5

— grupa 2 — badania wg Ip. 6 i 7,

— grupa 3 — badania wg Ip. 8.

5.2.4. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021:

— S-4 poziom specjalny do badan w grupie 1,

— S-2 poziom specjalny do badan w grupie 2 i 3.

5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna fv2

— w grupie 1 — 6,5%,

— w grupie 2 — 15,0%,

— w grupie 3 — 4,0%.

5.2.6. Stosowanie plandéw badania. Jednostopniowe
plany badania w kontroli normalnej podano w tabl. 6.
Jednostopniowe plany badania w kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia z jednego rodzaju
kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

dla dyli gotowych ido scalania

Zakres badan

dla ptyt scalonych Wymagania, wg

niepetne peine niepetne
4 5 6 7
+ -
+ + + 3.29

ktére w danym okresie nalezy wykonywac.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wykonczenia elementéow wg 3.2.5
nalezy przeprowadzi¢ przez szczeg6towe ogledziny wy-
konczonych elementéw oraz zastosowanych elementéw
wyposazenia (stolarki, podokiennikéw itp.), wyprawy
zewnetrznej i wewnetrznej i porOwnanie z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz 3.1.3, 3.1.6, 3.1.7, 3.1.8.
Obsadzenie stolarki w Sciennych ptytkach scalonych
nalezy sprawdzi¢ przez doktadne ogledziny ze szczeg6l-
nym zwrdoceniem uwagi na kompletno$¢ oku¢, szklenia,
kitowania i pomalowania. Przy wykonywaniu badan
petnych nalezy sprawdzi¢ uszczelnienie miedzy osciez-
nicag a osciezem przez oderwanie listwy uszczelniajgcej
i obejrzenie wypetnienia szczelin materiatem izolacyj-
nym.

5.3.2. Sprawdzenie usytuowania zbrojenia i pretow
scalajacych wg 3.2.6 nalezy przeprowadza¢ po wykona-
niu nacie¢ na krawedziach dyli na gtebokos¢ umozli-
wiajgcg wykonanie pomiaru. Naciecia nalezy wykonac
na dwoch podtuznych krawedziach (gornej i dolnej
w stosunku do pozycji formowania) w 3 miejscach
wyznaczonych jak do pomiaru wymiaréw zewnetrznych.
Grubos¢ otuliny pretéw nalezy mierzy¢ z doktadnoscia
do 1 mm. Sprawdzenie otulenia zaprawg pretow sca-
lajacych plyte nalezy przeprowadzac¢ przez wykonanie
wzdtuz preta 2 odwiertow kontrolnych o $rednicy mi-
nimum 20 mm (dyl nadprozowy i podparapetowy).
Odwierty nalezy wykonac od strony wewnetrznej phyty
scalonej (w jednym $ciggu).

5.3.3. Sprawdzenie wilgotnosci magazynowo-wysytko-
wej wg 3.3.7 nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/B-06258.

Dopuszcza sie stosowanie metody nieniszczacej, po-
legajagcej na wywierceniu w paszczyznach stykowych
elementow trzech otworéw o gtebokosci 100 mm za
pomocg $widra o S$rednicy 20 mm. Z nawierconych
otworéw nalezy pobra¢ sproszkowany beton komadrko-
wy z gtebokosci od 50 do 100 mm, nastepnie zwazy¢,
wysuszy¢ do statej masy i z réznicy oznaczy¢ procent

Tablica 6
Kontrola normalna /
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3
Licznos¢ Liczno$¢ Licznos¢ Licznos¢ Liczno$¢ Liczno$¢
partii prébki mi partii probki mi m 2 partii probki m, mi
sztuk sztuk sztuk sztuk sztuk sztuk
do 15 2 1 do 25 2 1 2 do 25 2 0 1

16-25 3 0 1
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cd. tabl. 6
Kontrola normalna
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 3

Liczno$¢ Liczno$é Licznosc Liczno$¢ Liczno$¢ Liczno$¢

partii probki partii prébki partii probki mi
sztuk sztuk sztuk sztuk sztuk sztuk

26-90 26-150 26-150

91-150 151-500 151-500

151-500 13

m, — liczba kwalifikacyjna, tj. maksymalna liczba sztuk niedobrych w prébce, przy ktérej partie nalezy uznaé jeszcze za zgodng z wy-

maganiami normy,
m2 — liczba dyskwalifikujaca, tj. minimalna liczba sztuk niedobrych w prébce, przy ktdrej partie nalezy uzna¢ juz za niezgodng z wy-

maganiami normy.

zawilgocenia. Jako wynik badania nalezy przyja¢ Sred-
nig arytmetyczng trzech odwiertow.

5.3.4. Sprawdzenie cechowania — przez ogledziny
zewnetrzne.

5.3.5. Pozostate badania — wg norm podanych w In-
formacjach dodatkowych.
5.4. Ocena wynikow badan

54.1. Ocena jednostkowa.
uznaé za zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie badania wg tabl. 5 daty wynik pozytywny dla
danego zakresu badan. W przypadku uzyskania ne-
gatywnego wyniku badania wilgotnosci zaleca sie¢ ba-
dany element sktadowaé w magazynie do chwili uzy-
skania wyniku zgodnego z wymaganiami 3.2.7.

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralny OS$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemyslu Betondw CEBET.
2. lIstotne zmiany w stosunku do BN-74/6746-03
a) do treSci wprowadzono postanowienia wg PN-80/B-06258
i PN-80/B-10021,
b) skorygowano i uzupetniono wymagania techniczne w zakresie
wykonywania i stabilizacji siatek zbrojeniowych oraz sposobu ich
zabezpieczania przed korozja,
c) uscislono i skorygowano wymagania w zakresie wad po-
wierzchni,
d) zrezygnowano ze sprawdzania falisto$ci powierzchni dyli, po-
niewaz na podstawie dotychczasowych doswiadczen z produkcji ele-
mentéow w formach h > 60 cm zjawiska takie nie wystepuja,
e) uaktualniono wymagania w zakresie wypraw zewnetrznych
i kleju do taczenia dyli w ptyte,
0 wprowadzono statystyczng kontrole
N-03021.
3. Normy zwigzane
PN-80/B-06258 Autoklawizowany beton komérkowy
PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu.
cech geometrycznych
PN-75/B-10085 Stolarka budowlana.
niczne

PN-81/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze

PN-80/B-30000 Cement portlandzki

PN-80/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-80/B-30002 Cementy specjalne

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wyboér sztuk do
prébek

jakosci

Metody badan

Wymagania i badania tech-

Badany element nalezy

5.4.2. Ocena partii wyrobow. Partie dyli lub ptyt na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w badanej probce jest mniejsza
od liczby dyskwalifikujagcej (m2) wg tabl. 6.

5.4.3. Zaswiadczenie o jakosci partii. Do kazdej partii
elementow producent powinien dotgczy¢ Swiadectwo
jakosci zawierajagce co najmniej nastepujace dane:

a) liazwe i adres producenta,

b) date i numer kolejny Swiadectwa,

C) oznaczenie wg 2.2,
d) wymagania wg BN-83/6746-03 dla dyli lub piyt,
e) wyniki badan poszczeg6lnych cech wyrobow,

f) liczbe wyrobéw w partii,
g) pieczatke i podpis osoby odpowiedzialnej za wy-
konanie badan.

Il EC

DODATKOWE

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-83/6734-04 Sucha mieszanka tynkarska ,Poltex"

BN-80/6744-05.00 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy la-
strykowe wykoriczenia i wyposazenia budynkéw. Wsp6lne wyma-
gania i badania

BN-80/6744-05.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy wy-
konczenia i wyposazenia budynkéw. Podokienniki zelbetowe
lastrykowe

BN-78/6068-02 Autoklawizowany beton komérkowy. Asfaltowa ma-
sa powtokowa do zabezpieczania zbrojen przed korozjg

BN-79/6759-01 Autoklawizowany beton komdrkowy. Lateksowo-ce-
mentowa masa powtokowa do zabezpieczenia zbrojen przed korozja

Swiadectwo ITB 309/77 — Masa tynkopodobna. Fibrofob BS.

Swiadectwo ITB nr 214/ME/75 — Masa tynkarska.

wg PN-798wiadectwo ITB nr 428/81 Preparat antykorozyjny ,Berox“ do zabez-

pieczenia stali zbrojeniowej w autoklawizowanych betonach ko-
moérkowych.

Wytyczne technologiczne fabrycznego wygtadzania wewnetrznych po-
wierzchni wielkowymiarowych w elementach budowlanych dla
systemu W-70 — ITB. 1972, Warszawa.

Uaktualniona instrukcja technologicznej obrébki scalania i fakturo-
wania — COBRPB CEBET — 1980

Srodki transportowe i urzadzenia tadunkowe do przewozu wielkowy-
miarowych elementéw systemu W-70 — IOMB. 1972 r.

Katalog sprzetu do transportu elementéw i wznoszenia budynkoéw,
ZREMB, 1971 Warszawa.

4. Symbol wg SWW —

5. Autorzy projektu normy — inz. Edward Kotodziejski, mgr
inz. Julian Bodzak, wspoétpraca: dr inz. Zbigniew Matczuk
COBRPB CEBET.



