
N O R M A  B R A N Ż O W A BN-78

W YROBY N ie tu u lk a n iz o u ja n e  i lu u lk a n izo u ja n e 6616-16
Z GUMY p ły ty  g u m o u ie  n a  u s z c z e lk i  i in n e
PEŁNEJ u )y ro b y  k o n ta k tu ją c e  s ię  z m le k ie m  

i j e g o  p r z e t iL o r a m i
G r u p a  k a t a l o g o w a  X  6 3

G U V 1. W S T Ę P
Przedmiotem normy są niewulkanizowane 

i wulkanizowane płyty gumowe na uszczelki 
i inne wyroby kontaktujące się z mlekiem i jego 
przetworami w  zakresie temperatur — 20 -r- 
'+  180°C.

2. P O D Z I A Ł  I O Z N A C Z E N IE

2 .1 . R o d z a je . W  zależności od właściwości f i ­
zycznych gumy, rozróżnia się 8 rodzajów płyt 
oznaczonych cyframi I-^-VIII.

2 .2 . O d m ia n y . W zależności od technologii pro­
dukcji i konstrukcji rozróżnia się następujące 
odmiany płyt:

W  —  płyty wulkanizowane bez przekładek 
tkaninowych,

Wp —  płyty wulkanizowane z przekładkami 
tkaninowymi,

N —  płyty niewulkanizowane bez przekładek 
tkaninowych.

2.3 . P r z y k ła d  o z n a c z e n ia  płyty gumowej w u l ­
kanizowanej odmiany Wp z dwiema przekładka­
mi rodzaju VI, kontaktującej się z mlekiem i jego 
przetworami, o grubości 5 'mm:

P Ł Y T A  G U M O W A  N A  U S Z C Z E L K I  
K O N T A K T U J Ą C E  S I Ę  Z  M L E K I E M  I  J E G O  

P R Z E T W O R A M I  W p - 2 - V I - 5  B N - 7 8 / 6 6 1 6 - 1 6

3 . W Y M A G A N IA

3.1.* P o w ie r z c h n ia  p ły t y  p o w in n a  b y ć  j e d n o l i ­
ta , bez z a n ie c z y s z c z e ń  i  o b c y c h  w tr ą c e ń .

3 .2 . W y m ia r y  i  w y g lą d  z e w n ę t r z n y  —  w g

BN-73/6616-14/02.
3.3. Wymagania fizyczne gumy stosowanej do 

produkcji płyt wg tabl. 1.

T a b l i c a  1

R odza j
p ły ty

Odm iana
p ły ty

Tw ardość 
°Sh A

W ytrzym a ­
łość na roz­

ciągan ie

W ydłużen ie 
w  ch w ili

O dporność na sta­
rzen ie cieplne, •/«, 

n a jw y że j >)
T em pera- 
l ira  kru ­

chości, °C,

Zm iana w y tr z y ­
m ałości po dzia ­
łaniu 20% H .S 0 4 
lub 20% N aO H

Odporność na 
dzia łan ie w rzą ­

c e j w ody , m leka 
lub śm ietany

M Pa (kG/cm*) 
co na jm n ie j

co na jm n ie j
SC  Rr SC  Er

n a jw y że j
w  tem peraturze 

20°C w  ciągu  24 h, 
•/o, n a jw y że j

o zaw artości 
tłuszczu 20%

I N ,  W ,  W p 4 5  + * 1 0 ( 1 0 0 ) • - 2 0  •

I I N ,  W ,  W p 55 1 0 ( 1 0 0 ) - 2 0

I I I ■N, W ,  W p 65 1 0 ( 1 0 0 ) - 2 0 b r a k  p ę k n i ę ć

I V N ,  W ,  W p 6 5  1 * 1 0 ( 1 0 0 ) 3 0 0 3 0 5 0 - 1 5 2 5 p r z y  z g i n a n i u

V N ,  W ,  W p 7 5 1 0 ( 1 0 0 ) —  1 5 ' o  1 8 0 °

V I N ,  W ,  W p ™  +- l 1 0 ( 1 0 0 ) - 1 0

V I I N ,  W ,  W p 85  T f 8 ( 8 0 ) - 1 0

V I I I N ,  W ,  W p 85 8 ( 8 0 ) - 1 0

*) W a r u n k i  b a d a n i a :  p ł y t  r o d z a j u  I I ,  I I I ,  V ,  V I I  
p ł y t  r o d z a j u  I V ,  V I  
p ł y t  r o d z a j u  I  
p ł y t  r o d z a j u  V I I I

—  t e m p e r a t u r a  1 0 0 ° C  p o  7 2  h ,
—  t e m p e r a t u r a  1 2 0 ° C  p o  2 4  h ,
—  t e m p e r a t u r a  1 4 0 ° C  p o  2 4  h ,
—  t e m p e r a t u r a  1 6 0 ° C  p o  2 4  h .

D o  p r z e l i c z e ń  p r z y j ę t o  1 M P a  =  10  k G / c m - .

Z g ł o s z o n a  p r z e z  K r a j o w y  Z w i ą z e k  S p ó łd z i e l c z o ś c i  
P r a c y  T w o r z y w  S z t u c z n y c h  i  G u m y  

U s t a n o w i o n a  p r z e z  N a c z e l n e g o  D y r e k t o r a  Z j e d n o c z e n i a  P r z e m y s ł u  G u m o w e g o  „ S t o m i l ”  d n i a  2 0  l u t e g o  1 9 7 8  r .  
j a k o  n o r m a  o b o w i ą z u j ą c a  o d  d n i a  1 s t y c z n i a  1 9 8 0  r .  ( D z .  N o r m .  i  M i a r  n r  1 0 /1 9 7 8  p o z .  5 1 )

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1978. W p ływ  do W N  7.4.78. Oddano do składu 31.5.78. Cena z ł 3,60
Druk ukończono w e wrześniu  78. ObJ. 0,50 a. w . Nak ład  4200+42 egz. K D A  w  K a liszu  zam. 4156
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3.4. Wymagania organoleptyczne dotyczące 
gumy stosowanej do produkcji płyt —  wg tabl. 2 . 

T a b l i c a  2

W y m a g a n i a

1 | 2

a )  O p a le s c e n c j a  w y c i ą g u  w o d n e g o  
g u m y n i e  d o p u s z c z a  s ię

b )  S m a k  i  z a p a c h  w y c i ą g u  w o d ­
n e g o  g u m y

s ł a b a  z m i a n a  
s m a k u  i  z a p a c h u  
g u m y

c )  S m a k ,  z a p a c h  i  b a r w a  w y c i ą g u
g u m y ,  p r z y  s t o s o w a n i u :
—  e m u l s j i  t ł u s z c z u ,  s k ł a d a j ą c e j  

s i ę  z  1 5  g  m a s ł a  i  1 5 0  g  w o ­
d y

—  ś w i e ż e g o  p e łn e g o  m l e k a
—  ś m i e t a n y  o  z a w a r t o ś c i  t ł u -  

c z u  2 0 %  i  3 5 %

s ł a b a  z m i a n a  
s m a k u ,  z a p a c h u  
i  b a r w y  w  s t o ­
s u n k u  d o  w z o r c a

3.5. Wymagania chemiczne dotyczące gumy sto­
sowanej do produkcji płyt —  wg tabl. 3.

T a b l i c a  3

W y m a g a n i a

1 2

a )  U t l e n i a l n o ś ć  w y c i ą g u  w o d n e g o
w  m g  t l e n u  n a  1 g  g u m y ,  n a j ­
w y ż e j  :

—  d l a  e l e m e n t ó w  w y p o s a ż e n i a
s t y k a j ą c y c h  s ię  z  m l e k i e m
p r z e z  o k r e s  k r ó t s z y  n i ż  1 h 3 ,0

—  d l a  e l e m e n t ó w  w y p o s a ż e n i a
s t y k a j ą c y c h  s ię  z  m l e k i e m
p o w y ż e j  1 h 1 ,5

b )  C z ę ś c i  r o z p u s z c z a l n y c h  w  w o ­
d z ie ,  % ,  n a j w y ż e j 0 ,6

c )  M e t a l i  c i ę ż k i c h  w  p r z e l i c z e n i u
n a  c y n k ,  % ,  n a j w y ż e j 0 ,0 5

d )  S i a r c z k ó w  r o z k ł a d a j ą c y c h  s ię
w  k w a s i e  o c t o w y m

e )  T i u r a m ó w  i  d w u t i o k a r b a m i -
n i a n ó w

f )  A m i n
g )  P o c h o d n y c h  f e n o l i n i e  d o p u s z c z a  s ię
h )  O ł o w i u
i )  A r s e n u
j )  R t ę c i

k )  Z w i ą z k ó w  b a r u  r o z p u s z c z a l ­
n y c h  w  2 0 - p r o c e n t o w y m  r o z ­
t w o r z e  H C 1

S k ł a d  m i e s z a n k i  g u m o w e j  n a p ł y t y  g u m o w e ,  n a
u s z c z e l k i  i  i n n e  w y r o b y  k o n t a k t u j ą c e  s i ę  z  m l e k i e m
i  j e g o  p r z e t w o r a m i  p o w i n i e n  b y ć  z a t w i e r d z o n y  p r z e z
P a ń s t w o w y  Z a k ł a d  H i g i e n y .

3 .6 . W y m a g a n ia  d o ty c z ą c e  t k a n in y  s to s o w a n e j  
n a  p r z e k ła d k i

a) wytrzymałość na rozrywanie daN/5 cm

osnowa 30
(1 kG/5 cm) szerokości, co najmniej ----- -—— *

wątek 22

b) wydłużenie przy rozrywaniu, %>, najwyżej 

osnowa 18

w ątek 16

3 .7 . Wytrzymałość połączeń gumy z tkaniną
d la  p ły t  o d m ia n y  W p  p o w in n a  w y n o s ić  co  n a j ­
m n ie j  1 d a N /c m  (1 k G /c m ).

3 .8 . C e c h o w a n ie  —  w g  B N - 7 3 /6 6 1 6 -1 4 /0 3 .

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE
I TRANSPORT

P ł y t y  n a le ż y  p a k o w a ć , p r z e c h o w y w a ć  i  t r a n s ­
p o r to w a ć  w g  B N -7 3 /6 6 1 6 -1 4 /0 4 .

O k r e s  p r z e c h o w y w a n ia  p ły t  o d m ia n y  N  n ie  
p o w in ie n  p r z e k r a c z a ć  1,5 m ie s ią c a .

5. BAD ANIA

5 .1 . Program badań. R o z r ó ż n ia  s ię  d w a  r o d z a je  

b a d a ń :
—  b a d a n ia  p e łn e ,
—  b a d a n ia  n ie p e łn e .
D o  b a d a ń  p e łn y c h  n a le ż ą :
a) s p r a w d z e n ie  p o w ie r z c h n i p ły t y  (3 .1 ),
b ) s p r a w d z e n ie  w y m ia r ó w  i w y g lą d u  z e ­

w n ę t r z n e g o  (3 .2 ),
c) o z n a c z a n ie  tw a r d o ś c i  (3 .3 ),
d ) o z n a c z a n ie  w y t r z y m a ło ś c i  n a  r o z c ią g a n ie  

(3 .3 ),
e )  o z n a c z a n ie  w y d łu ż e n ia  w  c h w i l i  z e r w a ­

n ia  (3 .3),
f)  o z n a c z a n ie  o d p o r n o śc i n a  s t a r z e n ie  c ie p ln e  

w  p o w ie tr z u  (3 .3 ),
g ) o z n a c z a n ie  t e m p e r a tu r y  k r u c h o ś c i w  n is k ic h  

t e m p e r a tu r a c h  m e to d ą  u d e r z e n io w ą  (3 .3 ),
h ) o z n a c z a n ie  o d p o r n o śc i n a  d z ia ła n ie  k w a s u  

s ia r k o w e g o  lu b  łu g u  s o d o w e g o  (3 .3 ),
i)  o z n a c z a n ie  o d p o r n o śc i n a  d z ia ła n ie  w r z ą c e j  

w o d y , m le k a  lu b  ś m ie t a n y  (3 .3 ),
j)  o z n a c z a n ie  w ła s n o ś c i  o r g a n o le p t y c z n y c h  

i  c h e m ic z n y c h  (3 .4  i  3 .5 ),
k ) o z n a c z a n ie  w y t r z y m a ło ś c i  p o łą c z e ń  g u m y  

z  tk a n in ą  (3 .7 ).
W a r u n k i w u lk a n iz a c j i  p r ó b e k  d o  b a d a ń  z  p ły t  

n ie w u lk a n iz o w a n y c h  p o d a je  p r o d u c e n t .
B a d a n ia  p e łn e  n a le ż y  p r z e p r o w a d z a ć  p r z y  k a ż ­

d e j z m ia n ie  s t o s o w a n y c h  s u r o w c ó w  i m e to d  t e c h ­
n o lo g ic z n y c h  m o g ą c y c h  m ie ć  w p ły w  n a  w y n ik i  
b a d a ń  o r a z  p r z y  o k r e s o w e j  k o n tr o l i  p r o d u k c j i , 
k tó r a  p o w in n a  b y ć  p r z e p r o w a d z o n a  co  n a jm n ie j  

r a z  n a  6 m ie s ię c y .
D o  b a d a ń  n ie p e łn y c h  n a le ż ą  b a d a n ia  w g  p oz .

a ), b ), c ), k ).
B a d a n io m  n ie p e łn y m  n a le ż y  p o d d a ć  k a ż d ą  p a r ­

t i ę  w y p r o d u k o w a n y c h  p ły t .

5 .2 . W ie lk o ś ć  p a r t i i  i p o b ie r a n ie  p r ó b e k  —  w g  

B N - 7 3 /6 6 1 6 -1 4 /0 5 .

5 .3 . O p is  hadań
5 .3 .1 . S p r a w d z e n ie  p o w ie r z c h n i p ły t y  n a le ż y  

p r z e p r o w a d z ić  n ie u z b r o j o n y m  o k ie m .
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5.3.2. Sprawdzenie wymiarów i wyglądu ze­
wnętrznego. Sprawdzenie wymiarów należy wyko­
nywać z dokładnością:

grubości do 0,1 mm,
szerokości do 1 cm,
długości do 1 cm.
Pomiar grubości w odległości od krawędzi pły­

ty nie mniejszej niż 20 mm należy przeprowadzić 
w 3-^5 miejscach płyty za pomocą grubościomie- 
rza talerzykowego o średnicy talerzyka nie mniej­
szej niż 10 mm.

Pomiar szerokości i długości należy wykonywać 
przymiarem liniowym z dokładnością do 1 cm.

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy w y­
konać nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Oznaczanie twardości —  wg PN-71/ 
C-04238.

5.3.4. Oznaczanie wytrzymałości na rozciąganie 
i wydłużenia w chwili zerwania —  wg PN-71/ 
C-04205.

5.3.5. Oznaczanie odporności na przyspieszone 
starzenie cieplne w powietrzu —  wg PN-72/ 
C-04216 w  temperaturze i czasie podanym w 
tabl. 1.

5.3.6. Oznaczanie temperatury kruchości w  ni­
skich temperaturach metodą uderzeniową —  wg 
PN-73/C-04214.

5.3.7. Oznaczanie odporności na działanie kwa­
su siarkowego lub ługu sodowego -— wg PN-74/ 
C-04236 metodą zmian własności mechanicznych.

5.3.8. Oznaczanie odporności na działanie wrzą­
cej wody, mleka lub śmietany. Zwulkanizowane 
3 próbki gumy o wymiarach 20X50X2 mm nale­
ży włożyć do zlewki z wodą, mlekiem lub śmie­
taną i umieścić na wrzącej łaźni wodnej. Po upły­
wie 4 h próbki należy wyjąć i zginać w  rękach 
trzykrotnie o 180°.

Za wynik badania przyjmuje się brak pęknięć 
lub ich wystąpienie.

5.3.9. Oznaczanie własności organoleptycznych 
i chemicznych —  wg PN-67/C-04241.

5.3.10. Oznaczanie wytrzymałości połączeń 
gumy z tkaniną —  wg PN-74/C-04265.

5.4. Ocena partii —  wg BN-73/6616-14/05.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 . I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  —  K r a j o w y  Z w i ą ­
z e k  S p ó ł d z i e l n i  P r a c y  T w o r z y w  S z t u c z n y c h  i  G u m y ,  
O ś r o d e k  T e c h n o l o g i i  G u m y ,  S z c z e c in .

2. S y m b o l  w g  SW W  —  1373-31, 1373-32, 1373-348.

3. Normy związane
P N - 7 1  / C - 0 4 2 0 5  G u m a .  O z n a c z a n i e  w ł a s n o ś c i  m e c h a n i c z ­

n y c h  p r z y  r o z c i ą g a n i u  
P N - 7 3 / C - 0 4 2 1 4  G u m a .  O z n a c z a n i e  t e m p e r a t u r y  k r u c h o ś c i  

m e t o d ą  u d e r z e n i o w ą  
P N - 7 2 / C - 0 4 2 1 6  G u m a .  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  n a  p r z y ­

s p ie s z o n e  s t a r z e n i e  c i e p l n e  w  p o w i e t r z u  
P N - 7 4 / C - 0 4 2 3 6  G u m a .  O z n a c z a n ie  o d p o r n o ś c i  n a  d z i a ł a ­

n i e  c i e c z y
P N - 7 1 / C - 0 4 2 3 8  G u m a .  O z n a c z a n i e  t w a r d o ś c i  m e t o d ą  

S h o r e ’ a
P N - 6 7 / C - 0 4 2 4 1  G u m a .  B a d a n i e  s u b s t a n c j i  t o k s y c z n y c h

i  b a d a n i a  s e n s o r y c z n e .  M e t o d y  p o d s t a w o w e

P N - 7 4 / C - 0 4 2 6 5  G u m a .  O z n a c z a n i e  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  r o z ­
w a r s t w i e n i e  połączeń g u m y  z- g u m ą ,  g u m y  z  t k a n i n ą
i  t k a n i n y  g u m o w a n e j  z  t k a n i n ą  g u m o w a n ą  

B N - 7 3 / 6 6 1 6 - 1 4 / 0 2  P ł y t y  g u m o w e .  W y m i a r y .  N i e d o p u ­
s z c z a ln e  b ł ę d y  w y k o n a n i a  

B N - 7 3 / 6 6 1 6 - 1 4 / 0 3  P ł y t y  g u m o w e .  C e c h o w a n ie

B N -  7 3 /6 6 1 6 - 1 4 /0 4  P ł y t y  g u m o w e .  P a k o w a n i e ,  p r z e c h o w y ­
w a n i e  i  t r a n s p o r t  

B N - 7 3 / 6 6 1 6 - 1 4 / 0 5  P ł y t y  g u m o w e .  P r o g r a m  b a d a ń .  P o ­
b i e r a n i e  p r ó b e k  i  o c e n a  p a r t i i

4 . Normy zagraniczne
I n d i a  I S  6 4 5 0 - 1 9 7 1  S p e c i f i c a t i o n  f o r  R u b b e r s  f o r  t h e  D a i ­

r y  I n d u s t r y  .
I S O / D I S  1 4 3 3 .0 2  C o d i f i c a t i o n  s y s t e m  f o r  t h e  d e s c r i p t i o n  

o f  s o l i d  r u b b e r  w u l k a n i z a t e s

5 . Autor projektu normy —  S t a n i s ł a w a  P i e c h a  i  M a ­
r e k  S u l e c k i  —  O ś r o d e k  T e c h n o l o g i i  G u m y ,  S z c z e c in .
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