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NORMA BRANZOWA

BN-75
Matryce do skladania i odlewania 7434-03
jednolitych wiersz
POLIGRAFIA . Y Y Arkusz 02

Grubos¢ matryc i sygnatura
kroju pisma

Kréj pism ilesia”
0j pisma ,Silesia Grupa katalogowa IV 55

Matrices de composition MeTpHUWI UM CTpCOKCOIaHB:

Matrices for slug-casting mecanique pour Conpaseuse hwx reBopiibix MallHH Matrizen fur Zeilensatz- und
) _machine _ ) fondeuse ) IHpIlHV VETpHU H GHHET- _ Glgssmaschlner_]
Matrix thickness and the nick Epaisseur de natrices et pa rapHHTypa mpniiTa Matrizendicke und Signatur

of typeface design signature de familie de TapHHTypa wortjiTa der Schriftart
Type-face design , Silesia” caractere QllJie3H+ Schriftart , Silesia”
Familie de caractere , Silesia”
P
Ib (oW
56 - <« £d. tabeli
1 Grubo$¢ matryc bl) — wg tabelvV J S ta « i

Znek 4p 5p. 6p. 7R 8p. j9p. 10p. 12p. 14p.

Znak 4p. 5p. 6p. 7p. 8p. 9p. 10p. 12p. 14p.
08B 15 146 154 167 1,78 18 210 218

a
a 08 15 1465 154 167 178 18 210 218 ¢ 090 114 134 138 148 18 171 190 208
b 106 137 158 167/ 18 19% 208 233 254 e 09 118 138 14 15 168 18 200 210
c 00 114 134 138 148 18 171 120 208 i 07 077 08 09 1® 112 120 133 140
d 106 137 158 1767 181 1% 209 233 256 n 110 130 164 173 186 202 217 240 256
e 0B 118 1B 14 1% 163 18 200 210 6 09 15 147 149 163 176 18 210 232
f 077 08 110 119 123 133 143 15 180 £ 07 0% 115 120 13 143 1% 171 180
g 100 1,26 148 199 163 187 198 220 244 i 084 18 15 1#A 143 15 10 1% 1838
h 100 14 1638 175 18 202 217 240 260 z 0% 18 15 13#4 143 1% 160 18 13
i 07 077 087 092 099 108 113 127 1R A 140 1P 200 225 245 266 284 320 354
J O/ 0% 166 111 117 15 137 147 15 B 131 168 1% 206 226 245 262 287 310
k 111 138 16 17/ 18 202 214 234 252 C 15 15 18/ 197 219 240 256 28 318
1 07 077 08 09 1 112 120 133 140 D 138 18 206 219 236 259 28 314 343
m 160 211 240 261 276 297 32 354 376 E 119 18 178 1B 207 227 246 2,77 306
n 110 130 164 173 18 202 217 240 25 F 118 15 178 191 206 22 242 26 2%
0O 099 15 147 149 163 17/ 18 210 23R G 140 177 209 229 249 266 289 326 362
P 106 136 158 160 18L 1% 210 233 248 H 141 18 211 23 252 269 294 330 354
q 106 134 157 167 18 1% 209 233 246 | 07 1® 110 119 130 136 147 166 174
r 084 107 124 135 14 1% 164 18 18 J 09 124 147 19 170 184 200 210 236
s 078 08 115 120 135 143 154 171 180 K ~™M6 18 219 239 25 278 302 337 372
t 074 0% 104 110 117 127 139 153 1% L 12 15 18 201 213 232 253 283 300
u 110 1,36 164 177 186 200 218 239 254 M 171 215 241 269 292 310 339 383 401
v 106 1,35 15% 173 181 1% 209 234 255 N 142 181 212 225 242 264 28 322 352
w 147 201 220 245 257 28 298 333 359 O 13 170 200 215 238 25% 27 310 340
X 111 147 6 177 191 203 220 245 270 P 12 163 18 201 211 229 25 28 30
y 107 138 160 171 177 19 214 234 252 Q 134 1M 200 215 238 258 281 310 340
z 08 18 15 134 143 15 160 18 183 R 130 168 1% 217 229 244 266 298 330

S 110 142 164 171 1B 20 228 257/ 28

T 123 15 183 1P 215 229 247 277 302

) Oznaczenie wg BN-75/7434-02.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Poligraficznego dnia 31 grudnia 19/5r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkgji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976. Wptyw do WN 22.1.76. Oddano do sktadu 18.2.76 Cena zi lj20
Druk ukoriczono w maiu 76. Obj. 0.4 a.w. Naklad 1500+ 42 egz. Rzeszowskie Zakt. Graf. zara. 646/76



BG PW

BN. 005344
- TN
4000000034369
Znak 4p. 3p. |6p. I 7p 8p. 9p. 0p. 2p 14p Znak 4p. 5p. 6p. 7p. 8p. 9p. 10p. 12p. 14p.
U 138 173 206 227 242 262 28 32 356 075 075 075 075 075 085 0% 113 12
138 172 19 221 23 25 28l 314 346 9 07 07 075 075 075 085 094 113 1
W 17 224 261 280 300 33 368 414 460 - 075 08 1B 119 13 140 15 16 190
X 143 18 214 243 25 275 29 334 364 - 150 18 225 263 300 338 376 451 526
Y 13 168 197 225 236 25 28 313 345 075 075 100 108 106 106 113 124 134
Z 12 157 178 1% 208 226 247 278 287 > 075 075 100 1B 106 106 113 124 1%
A 140 1M 209 225 245 266 28 320 354 I 07 097 10 108 106 106 113 124 134
¢ 125 157 187 197 219 240 25 283 318 ? 087 127 10 143 157 180 175 1% 208
H 119 15 178 198 207 227 246 277 306
n 12 1% 182 201 213 232 253 282 30 apos- 075 075 07/ 0/ 0/ 08 04 113 1R
N 14 18l 212 225 242 264 28 32 352 trof
0 131 10 200 215 23 25 278 310 340 ( 07 08l 090 0% 10 107 10 1B 146
§ 110 142 164 171 198 200 228 257 2865 ) 075 08L 0% 0% 1M 107 120 138 146
2 123 157 178 18 208 226 247 278 287 0% 106 113 115 138 140 1% 18 200
: 12 157 17 18 208 226 247 278 28 <i< 080 10 120 130 15 170 18 226 230
21 firta 075 075 075 075 075 085 094 113 1

firetta 075 094 113 13 190 10 183 225 263

3
4
5 0/ 09 113 12 130 180 18 225 268  fiet 15 18 225 263 300 33 37 451 526
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\
INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo- 3 Autorzy projektu normy —mgr inz. Jan Swierc

-Rozwojowy Przemyslu Poligraficznego, Warszawa. i mgr inz. Henryk Kaleta, Zaklady Mechaniczne Przemyslu

. . Poligraficznego GRAFMASZ, Katowice.
2. Normy i dokumenty zwigzane

BN-75/7434-02 Matryce do skiadania i odlewania jednolitych 4. Opracowanie  normalizacyjne —Jerzy  Krukowski,
wierszy Zakiad Normalizacji Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu
Systematyczrny Wykaz Wyrobow. T. 3. GUS. Warszawa: Wy- Poligraficznego, Warszawa,

dawnictwo Katalogow i Cennikéw 1963



