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POLIGRAFIA Przygotowanie podioza drukowego
Oznaczanie wilgotnosci wzglednej

Preparation des supports
6 imprimes
Determination de I'humidite
relative

Preparation of print carrier
Determination of relative
humidity

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest oznacza-
nie wilgotnos$ci wzglednej podtoza drukowego i odbitek

drukarskich bedecych w postaci arkuszy.

1. 2. Zakres stosowania metody oznaczania. Metode nale-
zy stosowac¢ do pomiaru wilgotnos$ci wzglednej higroskopij-
nych podtozy drukowych i odbitek drukarskich na podtozu
higroskopijnym przed drukowaniem poszczegélnych barw lub
przed dalszy obrébke, bedecych w postaci arkuszy o for-

macie nie mniejszym niz A3 i w liczbie co najmniej 500 sztuk;
1.3. Okreslenia

1.3. 1. Wilgotno$¢ wzglectoa podtoza drukowego lub odbi-
tek - wilgotno$¢ odpowiadajeca wilgotnos$ci wzglednej po-
wietrza graniczacego z powierzchnie podtoza drukowego

lub odbitki i bedecego z nieg w stanie rownowagi.

1. 3. 2. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza - procentowy sto-
sunek ilosci pary wodnej zawartej w jednostce objetosci
powietrza o okre$lonej temperaturze do ilosci pary odpo-

wiadajacej stanowi nasycenia w tej temperaturze.

1.3. 3. Opakowanie jednostkowe - kazda posta¢ opakowa-
nego poditoza drukowego powtarzajgca sie jako cze$¢ partii,

np. paleta, bela, paczka itp.

2, POBIERANIE | PRZYGOTOWANIE PROBEK

2. 1. Wytyczne og6lne. W zalezno$ci od charakteru ba-
dan probki nalezy pobieraé¢ do:

a) wstepnej kontroli poziomu wilgotno$ci wzglednej pod-
toza drukowego (np. w momencie przyjmowania do maga-
zynu),

b) kontroli stanu przygotowania podtoza drukowego przed

drukowaniem,
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c) kontroli stanu przygotowania podtoza drukowego przed
drukowaniem nastepnego koloru lub przekazywanych do dal-

szej obrébki.

2. 2. Pobieranie iprzygotowanie prébek do wstepnej
kontroli partii podtoza drukowego. Prébki nalezy pobraé
zgodnie z PN-62/P-50080.

Z opakowania jednostkowego przeznaczonego do badan
nalezy usune¢ pokrywy i tasmy. Dopuszcza sie pozostawie-
nie papieru obwolutowego lub folii, ktére nalezy przedrze¢

w miejscach przewidzianych do pomiaru.

2.3. Pobieranie iprzygotowanie probek do kontroli pod-
toza drukowego przed drukowaniem. Nalezy zaznaczy¢ wszy-
stkie stosy podtoza drukowego przygotowane do zadruko-
wania w danym dniu. Jednocze$nie nalezy oznaczy¢ wilgot-
no$¢ wzgledne powietrza i temperature w pomieszczeniu, w

ktérym wykonywany jest druk.

2.4. Pobieranie iprzygotowanie prébek do kontroli odbi-
tek drukarskich. Nalezy zaznaczy¢ co najmniej 5 stoséw
sposréd stos6w odbitek przeznaczonych do drukowania na-
stepnego koloru lub do dalszej obrébki. Oznaczanie w wy-
losowanych stosach nalezy wykonywa¢ po uptywie nie mniej
niz 12 godz, liczec czas od wydrukowania poprzedniego ko-

loru lub zakonczenia catego procesu drukowania.-

3. METODA OZNACZANIA HIGROMETREM
ELEKTRONICZNYM

3. 1. Zasada oznaczania polega na okre$laniu wilgotnosci
wzglednej powietrza zawartego wewnetrz stosu badanego
podtoza drukowego lub odbitek drukarskich mieczowym hig-

rometrem elektronicznym.

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 23 listopada 1977 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3 /1978 poz. 17)
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3.2. Przyrzad 3. 5. Wykonanie oznaczania. Poteczy¢ czujnik mieczowy

3. 2. 1. Zasada dziatania przyrzadu. Elektroniczny higro- z miernikiem i czujnik wsung¢ migdzy arkusze w stosie w

metr dziata na zasadzie kompensacyjnego uktadu mostkowe-
go, w ktory wieczony jest potprzewodnikowy element po-
miarowy umieszczony w czujniku na koficu miecza. Zmiany
opornos$ci uktadu pomiarowego w zaleznos$ci od zmiany wil-
gotno$ci wzglednej lub temperatury przenoszone se na mier*
nik wyskalowany w procentach na skali wilgotnos$ci wzgled-

nej i w stopniach Celsjusza na skali temperatur.

3. 2. 2. Charakterystyka techniczna przyrzadu.

powinien odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

zakresu pomiaru wilgotnoéci wzglednej - od 5 do 95%,

warto$¢é dziatki elementarnej - co 1%,
- doktadno$¢ pomiaru - +1,5%,

0
- zakres pomiaru temperatury - od -10 do +40 C,

s}
warto$¢ dziatki elementarnej - co 1 C,
- czas ustalania wskazan - 30 do 40 s,

- grubo$¢ czujnika - nie wiecej niz 5 mm.

Zaleca sie stosowanie higrometrow o niezaleznym nasila-

niu zrédtem predu.

3. 2.3, Sprawdzania przyrzadu.
nalezy sprawdzi¢ na kontrolnej skal i miernika poziom na-
piecia predu zasilajacego.

Okresowo (co najmniej 1raz w roku) nalezy wykonywaé
sprawdzanie wskazan przyrzadu w zakresie pomiaru wil-
gotno$ci wzglednej zgodnie z instrukcje producenta, specjal-

nymi (firmowymi) wzorcami wilgotnosci.

3.3. Warunki oznaczania. Zaleca sie wykonywanie po-
miar6w po wyréwnaniu temperatury wewnetrz opakowania RE>

stosu z temperature otoczenia

3.4. Liczba imiejsca oznaczan. Nalezy wykona¢ po 5
oznaczanh w kazdym z badanych stoséw lub opakowan, przy
czym miejsca oznaczan powinny rézni¢ sie potozeniem w
stosunku do powierzchni i bocznych ptaszczyzn stosu lub
opakowania.

Kolejne oznaczania nalezy wykona¢ w warstwach stosu
(opakowania) znajdujecych sie na ré6znych wysokos$ciach sto-
su (opakowania), jednak w odlegtos$ci nie mniejszej niz
20 mm od gdérnej powierzchni stosu. W przypadku opakowan
(np. paczek) o nieduzej liczbie arkuszy (bliskiej 500 arku-
szy) oznaczanie nalezy wykona¢ w $rodkowej warstwie.

Ze wzgledu na potozenie miejsc pomiarowych w stosunku
do bocznych ptaszczyzn stosu (opakowania) nalezy kolejne
cztery oznaczania wykona¢ od strony kazdej z bocznych
ptaszczyzn, zachowujec odlegto$¢ od tych ptaszczyzn nie
mozliwie

mniej niz 100 mm, a jedno oznaczanie wykona¢

blisko osi pionowej stosu (opakowania).

Przyblizony czas wyréwnywania temperatury podano w
Informacjach dodatkowych (tab. 2).

Przyrzed

Przed kazdym pomiarem

wyznaczonym miejscu pomiarowym, nie odchylajec warstwy
arkuszy, aby nie dopusci¢ miedzy nie powietrza z otocze-
nia. Wteczy¢ zasilanie predem, skontrolowaé poziom napie-
cia na skali kontrolnej. Ustawi¢ przetecznik zakreséw w
potozenie odpowiadajece pomiarowi temperatury.

Odczekaé¢ do chwili ustalenia potozenia wskazéwki mierni-
ka wilgotnosci ina skali temperatur odczyta¢ wskazane tem-
perature z doktadnos$cie do 1 C. Przestawi¢ przetecznik
zakreséw w potozenie odpowiadajece pomiarowi wilgotnosci
wzglednej. Odczekaé¢ ponownie do ustalenia pptozenia wska-
zoéwki miernika i na skali wilgotnos$ci wzglednej odczytac

wskazywane warto$¢ z doktadnoscie do 1%.

3. 6. Sposéb podawania wynikéw

3. 6.1 Wynik oznaczania dla pojedynczego stosu lub opa-

kowania. Za wynik oznaczania pojedynczego stosu lub opa-

kowania nalezy przyje¢ $rednie arytmetyczne 5 odczytéw
wilgotnosci wykonanych zgodnie z 3.4 i 3.5, obliczone z
doktadnos$cie do 1% oraz réznice miedzy warto$cie najwyz-
szego inajnizszego odczytu. Jednocze$nie nalezy podaé
$§rednie arytmetyczne odczytéw temperatury w badanym sto-

sie (opakowaniu) z doktadnoscie do 1°C.

3.6.2. Wynik oznaczania partii podtoza

podstawe oceny wilgotno$ci wzglednej partii podtoza dru-
kowego nalezy przyjeé¢ wyniki oznaczan poszczegbélnych pré-

bek pobranych i przygotowanych wg 2. 1a) oraz 2. 2.

3. 6. 3. Wynik oznaczania podfoza drukowego
kowaniem. Za podstawe oceny wilgotnos$ci wzglednej podto-
za drukowego przed drukowaniem nalezy przyjeé¢ wszystkie
wyniki oznaczan ze stos6w podtoza pobranych i przygoto-
wanych wg 2. Ib) oraz 2.3 oraz wyniki sprawdzenia wa-

runkéw klimatycznych.

3. 6.4. Wynik oznaczania odbitek drukarskich, Za wynik
oceny wilgotnos$ci wzglednej odbitek przed drukowaniem na-
stepnego koloru lub dalsze obrobke nalezy przyjeé wyniki
oznaczan ze wszystkich stos6w drukéw pobranych i przy-

gotowanych wg 2. 1c) oraz 2.4.

4. METODA OZNACZANIA HIGROMETREM WLOSOWYM

4. 1. Zasad.; oznaczania polega na okreéleniu wilgotnos-
ci wzglednej powietrza zawartego wewnetrz stosu badanego
podtoza drukowego lub odbitek mleczowym higrometrem wto-

sowym.
4.2. Przyrzad

4. 2. 1. Zasada dziatania przyrzadu.
dziata na zasadzie zmian dtugos$ci naturalnego wtosa, sta-
nowigcego element pomiarowy, wywotywanych przez zmiany

wilgotnosci wzglednej wskutek wtasciwosci hlgroskopljnych

drukowego. Za

przed dru-

Wiosowy hlgromotr
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wtoséw. Zmiany dtugo$ci wtosa przenoszone se¢ mechanicz-
nie na czujnik wyskalowany w jednostkach wilgotnosci wzgle-

dnej.

4. 2.2. Charakterystyka techniczna przyrzgdu. Przyrzad

powinien odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

zakresu pomiaru wilgotnosci wzglednej - 5 do 95%,

- warto$¢ dziatki elementarnej - co 1%,

doktadnos$¢ pomiaru -+5%.

4.2.3. Sprawdzanie przyrzagdu. Okresowo (co najmniej

1 raz w roku) nalezy wykonywaé¢ sprawdzenia wskazan

przyrzadu w komorze klimatycznej przez pordwnanie ze

wskazaniami psychrometru.

4. 2.4. Konserwacja przyrzadu. W okresach charaktery-

zujacych sie niske wilgotnosciag powietrza nalezy czujnik
higrometru wtosowego poddawac¢ nawilzaniu w celu utrzy-

mania wtasciwoséci higroskopijnych wtosa. Nawilzanie na-

KON

lezy przeprowadzi¢ w odstepach 7-10-dniowych, uktadajec
czujnik higrometru na warstwie waty lub tkaniny dobrze na-

sagczonej wode i pozostawiajac go w ten sposéb na 24 godz.

4. 3. Warunki oznaczania - wg 3. 3.

4.4. Liczba imiejsca oznaczan - wg 3. 4.

4.5. Wykonanie oznaczania. Czujnik mieczowy higromet-
ru wsungé¢ miedzy arkusze w stosie w wyznaczonym miejscu
pomiarowym, nie odchylajec warstwy arkuszy, aby nie do-
pusci¢ miedzy nie powietrza z otoczenia. Odczeka¢ do chwi-
li ustalenia potozenia wskazéwki higrometru, co trwa okoto
15 min. Odczyta¢ na skali higrometru wskazywane warto$¢ z

doktadno$cia do 1%.

4. 6. Sposob podawania wynikéw - wg 3. 6.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie do dnia 31 grudnia 1980 r. metode badania

higrometrem wiosowym.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-62/P-50080 Produkty przemystu papierniczego. Bada
nia techniczne. Pobieranie préobek wytworéw i prze.
tworéw papierniczych w postaci arkuszy
3. Literatura
K. Korytkowska: Zagadnienia wilgotnosci papieru
w odniesieniu do krajowych papieréw drukowych. "Biuletyn
Poligraficzny" Warszawa 1974, nr 5.
4. Autor projektu normy - int. K. Korytkowska, Os$rodek
Przemystu Poligraficznego, Warszawa.
5. Opracowanie normalizacyjne normy - mgr R. Godlewski,

Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego,

Warszawa.

6. Wykorzystanie wynikéw badan. W celu wtasciwego wy-
korzystania wynikéw niniejszej metody baAan podano zesta-

wienia w tab. 1 i 2.

Tabela 1. Zestawienie zalecen dotyczacych przygotowania
papieru do drukowania w zaleznoséci od relacji wilgotnosci
wzglednej papieru i otoczenia (wg danych Roland Offset-

maschinenfabrik Faber und Schleicher AG)

Réznica miedzy

Warunki druku wilgotnoscig

- . A Zalecenia
i wymagania wzgledne papieru
i otoczenia, %
1 2 3
Bez wymagan co do papier odpowiedni
-10 do +10 ;
pasowania, warun- do drukowania
kiem drukowania -
niewystepowanie ponizej -10 papier wymaga

§cinania powyzej +10 klimatyzacji
papier odpowiedni

-8 do +8 do drukowania

Pasowanie normal-
ne, jedno przejscie
przez maszyne 2-
lub 4-kolorowe

ponizej -10
powyzej +10

papier wymaga
kl imatyzacji

-10 do -8 postepowanie usta-
-8 do +10 li¢ doswiadczalnie
papier odpowiedni
-6 do +6 do drukowania
Pasowanie normal-
ne, dwa lub wigcej ponizej -8 papier wymaga
przej$é przez ma- powyzej +8 klimatyzacji
szyne
-8 do -6 postepowanie usta-
+6 do +8 li¢ doswiadczalnie
apier odpowiedni
-6 do +6 pap p .
. . do drukowania
Wysokie wymagania
_coddo pasowama, ponizej -9 papier wymaga
jedno przejscie powyzej +9 kl imatyzacji
przez maszyne 2-
ub 4-kolorowft -9 do -6 postepowanie usta-
+6 do +9 li¢ doSwiadczalnie



cd. tab. 1

Warunki druku
i wymagania

Wysokie wymagania
co do pasowania,
dwa lub wiecej
przej$é przez ma-
szyne

Réznica miedzy
wilgotnoscia
wzgledny papieru
iotoczenia, %

-4 do +4
ponizej -7
powyzej +7

-7 do -4
+4 do +7

Informacje dodatkowe do BN-77/7419-03

Zalecenia

3

papier odpowiedni
do drukowania

papier wymaga
kl imatyzacji

postepowanie usta-
li¢ dosSwiadczalnie

Tabela 2. Zalecamy, przyblizony czas wyréwnywania tem-
peratury stoséw papieru do zachowania przed pomiarem wil-

Obje-
tos¢
stosu
m3
okoto
0,2
0,4
0,6
1,0
2,0

gotnos$ci wzglednej i rozpakowywaniem

Czas wyrdéwnywania temperatury stoséw (godz)
przy réznicy temperatur stosu i pomieszczenta

5°C 7,5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35~

4 7 9 15 21 28 41 62

7 12 17 26 36 41 64 92

9 15 20 31 42 55 76 106

12 18 23 33 46 63 84 115

13 19 24 35 49 66 90 123
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