UKD 655.225.83
NORMA BRANZOWA

POLIGRAFIA Klisze kreskowe

metalowe

LLITpHXOBbie K jiHine

Line blocks from metal Cliches de trait en metal H3 MeTan.na

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kli-
sze kreskowe metalowe do drukowania typograficz-
nego, matrycowania typograficznego i fleksogra-
ficznego oraz do ttoczenia introligatorskiego. Kar-

ma nie dotyczy klisz do drukowania typooffseto—

Kryteria podziatu

Rodzaj produkcji
Wwego.
1.2. OkreS$lenia - wg BN-77~/7701-08.
Elementy kliszy - pokazano na rysunku.
Kolorystyka

M ateriat

1.4.
fBN-75/7433-P3i

1 - powierzchnia drukujgca, 2 - grubos$¢ kliszy, 3 - ele-
ment drukujgcy kliszy, 4 - podtrawienie, 5 - smolak,

SWW 2719-99

BN-75
7433-03

Zamiast
BN-65 7433-03

Grupa kofologowa XVII 93

Strichklischees aus Metali

Tablica 1
Rodzaje

1. do drukowania typograficznego

2. do matrycowania typograficznego

3. do matrycowania fleksograficz-
nego

4. do ttoczenia introligatorskiego

}

1. do drukowania jednobarwnego
(pojedyncze)

2. do drukowania wielokolorowego
(kompletowane)

1. cynkowe

2. mosieace

3. miedziane

bos$ci 1,75 nm do drukowania typograficznego

jednobarwnego (1), mosieznej

Przyktad oznaczenia kliszy kreskowej ogru-

(1),
(2):

KLISZA KRESKOWA.1,75 1-1-2 BN-75/7735-03

6 - gteboko$¢ kliszy, 7 - kat nachylenia elementu druku-

BADANIA

spos6b sprawdzenia klisz kres-

2.

Badania

przygotowanie do badan *)

sposéb sprawdzenia

mikrometrem wg PN-61/
5 M-53211 z dokladnoscia
do 0,01 nm

jacego.
2. WIT*AGAI?IA |
1.3. Podziat. Zasady podziatu klisz podano 2.1. Wymagania i
tabl. 1. kowych podano w tabl.
Tablica 2
Wymagania
Jedno- klisze do
Wyszczegblnienie cech stka
miary  drukowania matrycowania matrycowania ttoczenia
typograficz- typograficz- fleksogra- introligator-
nego nego ficznego skiego V
blachy chemigrafitzne wy
PN-68/H-92905 O grubosci 1.75 175 3
.. Dblachy mosiezne wg PN-68/
© H-92720 0 grubosci
% blachy miedziane wg HI-68/
T H-92710 O grubosci
dopuszczalne odchytki +003 +0,05

grubosci

Zgtoszona przez Oiroaek

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Poligraficznego dnia 2 kwietnio 1975 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 15/1975 poz. 52 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975.
Obi.0,76a w. Noklod 1500*52 met

Wplyw do WN 23.4 75- Oddono do tklodu 16 5.75. Druk «ko*et©f*o w Iwtopodxl« 75.
Zam. 1638/75



cd. tabl. 2

Wyszczegdlnienie cech

Rysunek kliszy

Format (wymiary lub podsta
wa)

Grubos$¢ kliszy

Prostokatnos$¢ klisz
czworokatnych

Pasowanie koloréw

Gtlebokos$¢ kli- do 1f0
szy w zalezno-
§ci od odlag- 1,1 do 3,0

tosci miedzy

elementami dru- 3,1 do 10,0

kujacymi rysun-

ku 10,1 do 25,0

ponad 25

Dopuszczalne odchylenia
gtebokosci kliszy

Kat nachylenia elementu
drukujacego

Przekrdj elementu dru-
kujacego

Powierzchnia elementow
drukujacych

Znaki_ pasowania

Powiarzchnia niedrukujgca
(dno kliszy)

Faseta

Jedno-
stka
miary

stop-
nie
kato-

stop-
nie
kat one

stop-
nie
katowe

BN-75/7733-03

Wymagania

klisze do

drukowania matrycowania matrycowania ttoczenia
typograficz- fleksogra- typograficz- introligator-
nego ficznego nego skiego?

z?odny z oryginatem wg PN-72/P-55030; odbitka z
kliszy powinna zawiera¢ maksymalnie mozliwg zgodno$é
graficzng i barwng z oryginatem

zgodny z adiustacjg oryginatu reprodukcyjnego wg
P?\l-73//P-55030, odstep 03 skrajnych elementéw druku-

jacych do krawedzi kliszy nie wiekszy niz 3 nn

analogiczna do grubos$ci materiatu
90 *1

rysunek poszczeg6lnych barw dajacych barwy wypad-
kowe powinien sie naktada¢; dopuszczalne prze-
suniecia barwy w rysunku nie wigksze niz 0,1;
rysunek poszczeg6lnych barw nie dajgcych barw wy-
padkowych powinien krawedziami zachodzi¢ na siebie
tak, aby miejsca ciemniejsze zachodzity na jasniej-
sze nie wiecej niz 0,3

0,2 0,5
0,5
1,0
0,3
0,8 1.5
0,6 1,0
2,0
0,6 1,5 do 2,0
+0,005 +0,05
60 + 70
60 A 70
85 +5

do druku ksztatt przekroju zblizony do przekroju po-
przecznego stozka S$cietego, krawedzie ostro zaryso-
wane, powierzchnie boczne gtadkie; do tloczenia
ilntroligatorskiego krawedzie gtadkie lekko zaokrag-
one

rébwna i gtadka, elementy drukujace bez znieksztat-
cen, ostro zarysowane lezace w jednej ptaszczyznie

klisze do drukowania wielokolorowego powinny za-
wiera¢ co najmniej po dwa znaki pasowania

powierzchnie niedrukujace (miedz;apunktowo) nalezy
pogtebi¢ przez frezowanie, gdy odlegto$¢ miedzy
nimi przekracza 30 ram

ksztatt i wy-
miary wg ry-
sunku; wyste-
puje na zada-
nie zamawia-
jacego

Badania

przygotowanie do badan

spos6b sprawdzenia

wzrokowo

przymiarem liniowym z po-
dziatkg milimetrowa

katomierzem lub katowni-
kiem

lupg 8-krotng z podziat
kg o dziatce elementarnej
0,1 mm

wysokosciomierzem (gru-
bosciomierzem) typ 2 z
podziatkg podstawowa
czujnika o wartosci

0,005 mm wg BN-65/7442-06

mikroskopem poligraficz-
nym lub przez wyliczenie
funkcji trygonometrycznej

lupg 8- do 12-krotng

jako$¢ elementéw drukuja-
cych - wzrokowo lub lupa
8- do 12-krotna:

réwnos$¢ powierzchni Ii-
niatem krawedziowym

wzrokowo

odlegto$¢ uledzypunktowa
przymiarem liniowym; ja-
ko$¢ dna kli3zy wzrokowo

ksztatt - wzrokowo przez
poréwnanie z rysunkiem

wymiary -

vy przrymiarem
liniowym do fa

set
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cd. tabl* 2
Wymagania Badania
klisze do przygotowanie do badan t)
Jedno-
Wyszczeg6lnienie cech stka . . . .
miary drukowania matrycowania Mmatrycowania ttoczenia )
typograficz- typograficz- fleksogra- introligator- sposéb sprawdzenia
nego nego ficznejo skiego *)

Nieuzytkowa strona kliszy

Wady niedopuszczalne

réwna i gtadka bez uszkodzeri i zanieczyszczen
utrudniajagcych drukowanie

smolaki, zadry, podtrawienia, rysy, szorstkos$¢
powierzchni drukujacej itp.

wzrokowo

wzrokowo z ewentualnym
zastosowaniem lupy 8- do
12-krotnej

*) Badaniu podlega kazda klisza uprzednio oczyszczana z zanieczyszczeri mechanicznych i chemicznych. Z klisz do
drukowania wielokolorowego nalezy wykona¢ odbitki ztozone. Z pozostatych klisz odbitki prébne pojedyncze. Sposob wy-

konania odbitek wg PN-73/P-55029.
t) Zaleca sie wykonywanie klisz metodg grawerowania.

*) Podajac format (np. 300X500 mm) nalezy okres$li¢ najpierw wymiar odnoszacy sie do podstawy rysunku kliszy.

*) Dotyczy klisz grawerowanych.

2.2. Cechowanie klisz. Na powierzchniach uzyt-
kowych klisz do drukowania wielokolorowego nalezy
farbg tatwo zmywalna wykona¢ napis zawierajacy naz-

we lub skrét nazwy danego koloru.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Pakowanie w paczki. Klisze nalezy ukta-
da¢ warstwami po dwie, zwr6cone do siebie strona-
mi nieuzytkowymi, przektadajac kazdg warstwe kar-
tonem. Stos klisz o masie nie przekraczajacej4 kg
nalezy owingé makulaturg lub papierem pakowym i
oklei¢ tasmag papierowa, tworzac paczke. Klisze do
drukowania wielokolorowego nalezy pakowaé komple-
tami.

3.1.2. Pakowanie klisz vdo transportu. Klisze
opakowane zgodnie z 3.1.1 nalezy pakowa¢ do skrzy-
nek, uktadajgc je warstwami obok siebie. Poszcze-
gbélne warstwy nalezy przektada¢ tekturg lub innym
materiatem o podobnych wtasciwos$ciach ochronnych.

Wolne przestrzenie skrzynki nalezy wypetni¢ ma-
kulaturg, weing drzewng itp. w celu zabezpiecze-
nia zawarto$ci skrzynki przea przemieszczaniem sie.

Masa brutto nie powinna przekraczaé¢ 25 kg.

Do kazdej palcowanej kliszy nalezy dotgczyé od-
bitke probng, a do kompletu klisz do drukowania
wielokolorowego takze odbitke barwnag ztoZong.

3.1.5. Napisy na opakowaniach. Na paczkach
skrzynkach nalezy nanie$¢ trwaty napis zawierajg-
cy co najmnieji

a) nazwe wykonawcy,

b) tytut zlecenia,

o) liczoe klisz w opakowaniu,

a) oznaczenie wg 1.4,

e) mase brutto.

3.2. Przechowywanie. Klisze nalezy przechowywaé
w magazynach suchych i zabezpieczonych przed za-

wilgoceniem. Klisze przeznaczone do diugotrwatego
przechowywania nalezy zabezpieczy¢ wazeling tech-
niczng wg EN-69/C-96120. Do opakowania zabezpie-
czonych klisz nalezy uzywaé papier pakowy parafi-
nowany wg BN-70/7326-13.

3.3. Transport. Klisze opakowane zgodnie z 3.1.1
nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w
spos6b zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi i zamoknieciem.

4. OCENA JAKOSCI KLISZ

4.1. Ocena punktowa. Kazdg klisze nalezy podda¢

badaniom podanym w tabl. 2. Za stwierdzone nie-

zgodnos$ci z wymaganiami normy ustala sie ocene
punktowag wadliwos$ci klisz zgodnie z tabl. 3.
Tablica 3
SInieni PR &ei Punktowa
Wyszczegblnienie wad i niezgodnosci
Lp. yszed %vymaganiami normy g glciev\r/]?)s’ﬁ-
1 rodzaj blachy niezgodny z za-
M ateriat moéwieniem 21
2 niewtasciwa grubo$é blachy 21
niezgodno$¢ odbitki z orygina-
3 fuezg e 21
R?/_sunek
kliszy  nieznaczne odchylenie w zgodnosci
rysunku odbitki w stosunku do 5
oryginatu
5 niezgodne t zamowieniem 21
prostokatno$¢ nie utrzymana w
6 granicach tolerancji 21
; grubos$¢ kliszy niezgodna z do-
7 \k/\{)i/;nzlary puszczalnymi odchylgami 21

wigksze (od dopuszczalnych) od-
8 stepy od skrajnych elementéw dru- 5

kujacych do krawedzi kliszy

mniejsze (od dopuszczalnych) od-
9 stepy od skrajnych elementéw dru-
kujacych do krawedzi kliszy

15



BN. 005332

BH-75/7433-03

40000000343687
cd. tabl. 3 cd. tabl. 3
g S . Punktowa
L Wyszczeg6lnienie wad i niezgodnosci zggg;oaz_ Lp. Wyszczegolnienie wad i niezgodnosci ocena wa-
p- z wymaganiami normy dliwosci Z wymaganiami normy dliwosci
5 i i Powierz- nie pogtebiona w odstepach mie-
10 E{?gzznakow pasowania w komplecie 21 25 chnia dzyrysunkowych przekraczajacych 21
niedru- 30 mnm
brak pasowania na znakach pasowa- 10 ku jaca
u nia 26 (dno obecno$é smolakow 21
kliszy)
12 brak pasowania w rysunku 21 Ceusvt
nieuzyt- s . -
nie  brak pasowania w rysunku i w zna- kowa QTR R emost iwiagacyen dru- 21
13 kilisz kach pasowania 21. 27 strona Kowani
klisz owanie
y
zachodzenie barw jedna na druga ) } A
14 przekraczajace dopuszczalne to- 21 wystepowanie lub niewystepowanie, 21
lerancje 28 Faseta  pjezgodne z  dyspozycjami
odchylenie wymiarowe poszczeg6l- 21 29 brak opisu kliszy 5
15 nych klisz w komplecie
Cecho- brak odbitki elementarnej lub 5
16 ponizej dopuszczalnego odchylenia 15 30 vanie ztozonej
Egggo— kliszy
Klisz powyzej dopuszczalnego odchylenia 5 opis kliszy podajacy btedne in- 21
17 Y 7z Zachowaniem dna kliszy 31 formacje
}é%;lggi_a Badania nalezy wykonywaé az do momentu stwier-
18 elementu ﬁ;igﬁgﬁgzajqcy dopuszczalne to- 21 dzenia zgodnos$ci wykonania kliszy z wymaganiami
gg;gulq' normy, albo do momentu stwierdzenia wadliwosci
k j j 20 kté
.. krawedzie nieostre (brak wy- przekraczajace) punKiow
19 Przekroj razjstosci) 15 s . A
elementu 4.2. Ocena zgodnosci klisz z wymaganiami normy
drukuja- - - .
20 cego powierzchnie boczne podtrawione 2 4.2.1. Klisza zgodna z norma. Klisze nalezy wu-
z rysami na powierzchniach zna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
21 bocznych 15 . ) . o
kie badania dadzg wynik pozytywny lub wadliwos$¢
22 Powierz- powierzchnia drukujaca szorstka 21 nie przekroczy sumy 20 punktéow.
23 g?g&gn_ elementy drukujace lezace powyzej 21 4.2.2. Klisza niezgodna z norma. Klisze nalezy
tow dru- ptaszczyzny drukujacej uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli
24 kujacych elementy drukujace lezace ponizej 15 chociazby jedno z badan wykaze wynik negatywny lub
paszczyzny drukujacych wadliwos$é przekroczy 20 punktow.
KONITEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norr.e - O$rodek Badawczo- Jren fUr Hochdruck - czesciowo zgodna.

-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego,

2. Isiotno zmiany w stosunku do BN-6?/7~.53-03

a) uproszczono forme podziatu klisz,

b) rozszerzono wymagania o nastepujace dane:

- kat nachylenia elementu drukujacego kliszy,

- wymaganie dotyczace klisz do matrycowania fleksogra-
ficznego.

). Normy i dokumenty zwigzane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane

BN-7~/7701°08 Technika drukowania wypuktego. Chemigra-
fia. Nazwy 1 okreSlenia

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.3. GUS Warszawa: Wydawni-
ctwo Katalogéw i Cennikéw *1968.

Normy zagraniczne
Hi<D TGL 10-10? StrichHtzungen und Elektro-Strichgravu-

I. Wykaz literatury

Antczak Z.: Opracowanie metod badan, instrukcji tech-
nologicznej i technicznej obrotu materiatami dla thocze-
nia barwnego oktadek do opraw twardych. Dokumentacja
OBRPP - temat nr 219/7VV*

Bazela V.: Opracowanie i wykonanie prototypu mikrosko-
pu pomiarowego dla poligrafii, stuzacego do pomiaréw
gtebokosci 1 kata trawienia, wielkosci punktéw rastro-
wych 1 liniatury rastra. Dokumentacja OBRPP - temat nr
229/7VL.

Bazela W.: Opracowanie warunkéw technicznych dla ory-
ginatéw oraz klisz cynkowych, stosowanych w technice fle-
ksograficznej. Dokumentacja CLP - temat nr 16/71/t.

Technologiceskie instrukcii po fotocinkografskim pro-
cessam. Instrukcja radziecka.

6. Autor projektu normy - Antoni Stanczykiewicz, 0Sro-

dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego.



