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Strichklischees aus Metali

1 .  WSTĘP

1 .1 .  P rz e d m io t norm y. P rzedm io tem  normy s ą  k l i ­
sz e  kreskow e m etalow e do d ru k o w an ia  ty p o g r a f i c z ­
n eg o , m a try co w an ia  ty p o g r a f ic z n e g o  i  f l e k s o g r a -  
f ic z n e g o  o ra z  do t ł o c z e n i a  in t r o l ig a to r s k i e g o .  Kar­
ma n ie  d o ty c z y  k l i s z  do d ru k o w an ia  ty p o o f f s e t o — 
we g o .

1 .2 .  O k re ś le n ia  -  wg B N -7^ /7^01 -08 .
E lem en ty  k l i s z y  -  pokazano  na  ry s u n k u .

fBN-75/7433-P3i

1 -  pow ierzchnia  d ru k u jąca , 2 -  grubość k l i s z y ,  3 -  e le ­
ment d rukujący  k l i s z y ,  4 -  p o d traw ie n ie , 5 -  sm olak, 
6 -  g łębokość k l is z y ,  7 -  k ą t n ach y len ia  elem entu druku­

ją c e g o .

1 .3 .  P o d z ia ł .  Z asady  p o d z ia łu  k l i s z  podano  
t a b l .  1 .

T ab lica  1

K ry te ria  p o d z ia łu Rodzaje

Rodzaj p ro d u k c ji

1. do drukowania ty p o g ra ficzn eg o
2 .  do m atrycowania ty p o g raficzn eg o
3 . do m atrycowania f le k s o g r a f ic z -  

nego
4 .  do t ło c z e n ia  in t r o l ig a to r s k ie g o

K olorystyka

ł
1 . do drukowania jednobarwnego 

(pojedyncze)

2 . do drukowania wielokolorowego 
(kompletowane)

M a te r ia ł

1. cynkowe
2 . m osięace
3 . m iedziane

1 .4 .  P rz y k ła d  o z n a c z e n ia  k l i s z y  k re sk o w e j o g ru ­
b o ś c i  1 ,7 5  nm do d ru k o w an ia  ty p o g r a f ic z n e g o  ( 1 ) ,  
jednobarw nego  ( 1 ) ,  m o s ię ż n e j ( 2 ) :

KLISZA KRESKOWA .1 ,7 5  1 -1 -2  B N -75/7^35-03

2 . WTI*AGA1?IA I  BADANIA

2 .1 .  Wymagania i  sposób  sp ra w d z e n ia  k l i s z  k r e s ­
kowych podano w t a b l .  2 . 

T ab lica  2

W yszczególnienie cech
Jedno­
s tk a  
mi ary

Wymagania Badania

k l is z e  do przygotow anie do badań *)

drukowania
ty p o g ra f ic z ­
nego

matrycowania
ty p o g ra f ic z ­
nego

matrycowania 
f le k s o g ra -  
ficzn eg o

tło c z e n ia  
i n t r o l i g a t o r ­
sk iego  V

sposób spraw dzenia

H
at

er
ia

ł

b lachy  ch em ig ra fitzn e  wg 
PN-68/H-92905 0 g rubości 1.75 1,75 3

3. 5
mikrometrem wg PN-61/ 
M-53211 z do k ład n o śc ią  
do 0,01 mm

blachy mosiężne wg PN-68/ 
H-92720 0 g rubości mm

- - -
blachy m iedziane wg HI-68/
H-92710 0 g rubości

dopuszczalne odchyłki 
grubośc i ± 0,03 ± 0 ,0 5

Zgłoszona przez  O iro a e k  Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Poligraficznego dnia 2 kwietnio 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie  produkcji od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm . i M iar nr 15/1975 poz. 5 2  )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do W N 23.4 75- Oddono do tklodu 16 5.75. Druk «ko*et©f*o w lwłopodxl« 7 5 .
Obi.0,76a w. Noklod 1 5 0 0 *5 2  męt Zam. 1638/75
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cd . t a b l .  2

W yszczególnienie cech
Jedno­
s tk a
miary

Wymagania

k l is z e  do

drukowania
ty p o g ra f ic z ­
nego

m atrycowania 
f le k s o g ra -  
ficzn eg o

matrycowania 
ty p o g ra f ic z ­
nego

t ło c z e n ia
i n t r o l i g a t o r ­
s k ie g o 2)

Badania

przygotow anie do badań

sposób spraw dzenia

Rysunek k l is z y
zgodny z oryginałem  wg PN-72/P-55030; o d b itk a  z 
k l is z y  powinna zaw ierać maksymalnie możliwą zgodność 
g ra f ic z n ą  i  barwną z oryginałem

wzrokowo

Format (wymiary lub podsta 
wa)

zgodny z a d iu s ta c ją  o ry g in a łu  reprodukcyjnego wg 
PN-72/P-55030, odstęp  od sk ra jn y ch  elementów druku­
jących  do krawędzi k l is z y  n ie  większy n iż  3 nun

przymiarem liniowym z po- 
d z ia łk ą  m ilim etrow ą

Grubość k l is z y an alo g iczn a  do g ru b o śc i m a te ria łu

P ro s to k ą tn o ść  k l is z  
czworokątnych

s to p ­
n ie
k ą to ­
we

90 ± 1 kątom ierzem  lub  kątow ni­
kiem

Pasowanie kolorów

rysunek poszczególnych barw d a jących  barwy wypad­
kowe pow inien s ię  nak ład ać ; dopuszczalne p rz e ­
su n ię c ia  barwy w rysunku n ie  w iększe n iż  0 ,1 ; 
rysunek poszczególnych barw n ie  dających  barw wy­
padkowych pow inien krawędziam i zachodzić  na s ie b ie  
ta k ,  aby m ie jsca  c iem n ie jsze  zach o d ziły  na j a ś n i e j ­
sze  n ie  w ięce j n iź  0 ,3

lupą  8 -k ro tn ą  z p o d z ia ł 
ką o d z ia łc e  e lem en tarn e j 
0 ,1  mm

Głębokość k l i ­
szy  w za leżn o ­
ś c i  od o d lag - 
ło ś c i  między 
elem entam i d ru ­
kującym i rysun­
ku

do 1f 0 0,2
1 ,1  do 3 ,0

3 ,1  do 10,0
0 ,3

10,1 do 25 ,0 0,6

ponad 25 0,6
Dopuszczalne odchy len ia  
g łęb o k o ści k l is z y ± 0 ,0 0 5

0 ,5

0,8

1,0

1 ,5  do 2 ,0

0,5

1,0

1.5

wysokościomierzem (g ru - 
bościom ierzem ) ty p  2 z 
p o d z ia łk ą  podstawową 
c zu jn ik a  o w a rto śc i 
0,005 mm wg BN-65/7442-06

2,0

±0,05

Kąt n ach y len ia  elem entu 
drukującego

s to p ­
n ie
k ą t owe

60 Ą 70
60 ł  70

85 ± 5

mikroskopem p o l ig r a f i c z ­
nym lu b  p rzez  w y liczen ie  
fu n k c ji  trygonom etrycznej

P rzek ró j elem entu d ru ­
kującego

Pow ierzchnia elementów 
drukujących

Znaki_ pasowania

Pow iarzchnia n ied ru k u jąca  
(dno k l is z y )

do druku k s z t a ł t  p rz ek ro ju  zb liżo n y  do p rz ek ro ju  po­
przecznego s to żk a  ś c ię te g o ,  kraw ędzie o s tro  zary so ­
wane, pow ierzchnie  boczne g ła d k ie ; do t ło c z e n ia  
i n t r o l ig a to r s k ie g o  krawędzie g ład k ie  lekko zaokrąg­
lone

lu p ą  8 -  do 12 -k ro tn ą

równa i  g ład k a , elem enty d ru k u jące  bez z n ie k s z ta ł ­
ceń , o s tro  zarysowane leż ąc e  w jed n e j p łaszc zy ź n ie

jak o ść  elementów d ru k u ją ­
cych -  wzrokowo lub  lupą 
8 -  do 1 2 -k ro tn ą : 
równość pow ierzchni l i ­
niałem  krawędziowym

k l is z e  do drukowania w ielokolorowego powinny za ­
w ierać co najm niej po dwa znak i pasowania wzrokowo

pow ierzchnie  n ied ru k u jące  (międzypunktowo) należy  
po g łęb ić  p rzez  frezo w an ie , gdy o d leg ło ść  między 
nimi p rzek racza  30 ram

o d leg ło ść  ulędzypunktowa 
przymiarem liniowym ; j a ­
kość dna k li3 z y  wzrokowo

4 t 1

F ase ta
s to p ­
nie
kątowe

k s z t a ł t  i wy­
miary wg ry ­
sunku; wystę­
p u je  na żąda­
n ie  zamawia­
jącego

k s z t a ł t  -  wzrokowo przez 
porównanie z rysunkiem

wymiary -  przymiarem
liniowym do fa s e t
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cd . ta b l*  2

W yszczególnienie cech
Jedno­
s tk a
m iary

Wymagania Badania

k l is z e  do przygotow anie do badań ł )

drukowania
ty p o g ra f ic z ­
nego

m atrycowania
ty p o g ra f ic z ­
nego

m atrycowania
f le k s o g ra -
f ic z n e jo

t ło c z e n ia  
i n t r o l i g a t o r ­
sk iego  *)

sposób spraw dzenia

Nieużytkowa s tro n a  k l is z y równa i  g ładka bez uszkodzeń i  zan ieczyszczeń  
u tru d n ia ją c y c h  drukowanie wzrokowo

Wady n iedopuszczalne sm o lak i, zad ry , p o d traw ie n ia , ry sy , sz o rs tk o ść  
pow ierzchni d ru k u ją c e j i t p .

wzrokowo z ewentualnym 
zastosowaniem  lupy 8 -  do 
1 2 -k ro tn e j

*) Badaniu podlega każda k l is z a  up rzedn io  oczyszczana z zan ieczyszczeń  mechanicznych i  chem icznych. Z k l i s z  do 
drukowania w ielokolorowego na leży  wykonać o d b itk i  z ło żo n e . Z po zo sta ły ch  k l i s z  o d b itk i  próbne po jedyncze . Sposób wy­
konania o d b itek  wg PN-73/P-55029.

ł ) Z aleca  s ię  wykonywanie k l i s z  metodą grawerow ania.
*) Podając form at (np . 300X 500 mm) na leży  o k re ś l ić  n a jp ie rw  wymiar odnoszący s ię  do podstawy rysunku k l i s z y .
*) Dotyczy k l i s z  grawerowanych.

2 .2 .  C echow anie k l i s z .  Na p o w ie rz c h n ia c h  u ż y t­
kowych k l i s z  do d ru k o w an ia  w ie lo k o lo ro w eg o  n a le ż y  
f a r b ą  ła tw o  zmywalną wykonać n a p is  zaw ie ra jący  naz­
wę lu b  s k r ó t  nazwy danego k o lo r u .

3 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

3 .1 .  Pakow anie

3 .1 .1 .  Pakow anie w p a c z k i .  K l is z e  n a le ż y  u k ła ­
dać  w arstw am i po d w ie , zw rócone do s i e b i e  s t r o n a ­
m i n ieu ży tk o w y m i, p r z e k ła d a ją c  k a ż d ą  w arstw ę k a r ­
tonem . S to s  k l i s z  o m asie  n ie  p r z e k r a c z a j ą c e j 4  k g  
n a le ż y  ow inąć m a k u la tu rą  lu b  p a p ie re m  pakowym i  
o k le i ć  ta śm ą p a p ie ro w ą , tw o rz ą c  p a c z k ę . K lis z e  do 
d ru k o w an ia  w ie lo k o lo ro w eg o  n a le ż y  pakować kom ple­
ta m i .

3 .1 .2 .  Pakow anie k l i s z  vdo t r a n s p o r t u .  K lis z e  
opakowane z g o d n ie  z 3 .1 .1  n a le ż y  pakować do sk rzy ­
n e k , u k ła d a ją c  je  w arstw am i obok s i e b i e .  P o sz c z e ­
g ó ln e  w arstw y n a le ż y  p rz e k ła d a ć  t e k t u r ą  lu b  innym 
m a te r ia łe m  o podobnych w ła ś c iw o ś c ia c h  o ch ro n n y ch .

Wolne p r z e s t r z e n i e  s k r z y n k i  n a le ż y  w y p e łn ić  ma­
k u l a t u r ą ,  w ełn ą  d rzew ną i t p .  w c e lu  z a b e z p ie c z e ­
n i a  z a w a r to ś c i  s k rz y n k i p r z e a  p rz e m ie sz c z a n ie m  się .

Masa b r u t t o  n ie  pow inna p r z e k r a c z a ć  25 k g .
Do k a ż d e j  palcowanej k l i s z y  n a le ż y  d o łą c z y ć  od­

b i t k ę  p ró b n ą , a  do k o m p le tu  k l i s z  do d ru k o w an ia  
w ie lo k o lo ro w eg o  ta k ż e  o d b itk ę  barw ną z ło ż o n ą .

3 .1 .5 .  N ap isy  na  opakow an iach . Na p a c z k a c h  i  
sk rz y n k a c h  n a le ż y  n a n ie ś ć  t r w a ły  n a p is  z a w ie ra ją ­
cy co n a jm n ie j i

a )  nazwę wykonawcy,
b ) t y t u ł  z l e c e n ia ,
o ) l i c z o ę  k l i s z  w opakow an iu ,
a )  o z n a c z e n ie  wg 1 .4 ,
e )  masę b r u t t o .

3 .2 .  P rzechow yw anie . K l is z e  n a le ż y  przechow yw ać 
w m agazynach su ch y ch  i  z ab e z p ie c z o n y c h  p rz e d  za ­

w ilg o cen iem . K l is z e  p rz e z n a c z o n e  do d łu g o trw a łe g o  
p rzechow yw ania  n a le ż y  z a b e z p ie c z y ć  w a z e l in ą  t e c h ­
n ic z n ą  wg E N -69/C -96120 . Do opakow an ia  z a b e z p ie ­
czo n y ch  k l i s z  n a le ż y  używać p a p ie r  pakowy p a r a f i ­
nowany wg B N -70 /7326-13 .

3 .3 .  T r a n s p o r t .  K l is z e  opakowane z g o d n ie  z 3 .1 .1  
n a le ż y  p rz e w o z ić  dow olnym i ś ro d k am i t r a n s p o r t u  w 
sposób  z a b e z p ie c z a ją c y  p rz e d  u sz k o d z e n ia m i mecha­
n iczn y m i i  zam oknięciem .

4 . OCENA JAKOŚCI KLISZ

4 .1 .  Ocena punktow a. K ażdą k l i s z ę  n a le ż y  poddać 
badaniom  podanym w t a b l .  2 .  Za s tw ie rd z o n e  n i e ­
z g o d n o śc i z wymaganiami normy u s t a l a  s i ę  ocenę 
punktow ą w a d liw o śc i k l i s z  z g o d n ie  z t a b l .  3 .

T ab lica  3

Lp. W yszczególnienie wad i  n iezgodności 
z wymaganiami normy

Punktowa 
ocena wa­
d liw o śc i

1 M a te r ia ł
ro d z a j b lachy niezgodny z za­
mówieniem 21

2 niew łaściw a grubość b lachy 21

3
Rysunek
k lis z y

niezgodność o d b itk i z o ry g in a ­
łem 21

nieznaczne odchylen ie  w zgodności 
rysunku o d b itk i w stosunku do 
o ry g in a łu

5

5 niezgodne t  zamówieniem 21

6 p ro sto k ą tn o ść  n ie  utrzym ana w 
g ran icach  to le r a n c j i 21

7 Wymiary
k l i s z

grubość k l is z y  niezgodna z do­
puszczalnym i odchyłkami 21

8
większe (od dopuszczalnych) od­
stęp y  od sk ra jn y ch  elementów d ru ­
ku jących do krawędzi k l is z y

5

9
m niejsze (od dopuszczalnych) od- 
s tęp y  od sk ra jn y ch  elementów d ru ­
ku jących do kraw ędzi k l is z y

1 5
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cd. t a b l .  3

Lp.
Wyszczególnienie wad i niezgodności 

z wymaganiami normy

Punktowa 
ocena wa­
dliwości

10
brak znaków pasowania w komplecie 
klisz 21

11
brak pasowania na znakach pasowa­
nia

10

12 brak pasowania w rysunku 21

13
nie
klisz

brak pasowania w rysunku i w zna­
kach pasowania 21.

14
zachodzenie barw jedna na drugą 
przekraczające dopuszczalne to­
lerancje

21

15
odchylenie wymiarowe poszczegól­
nych klisz w komplecie

21

16
Głębo­

poniżej dopuszczalnego odchylenia 15

17

kość
kliszy

powyżej dopuszczalnego odchylenia 
z zachowaniem dna kliszy 5

18

Kąt na­
chylenia 
elementu 
drukują­
cego

przekraczający dopuszczalne to­
lerancje

21

19 Przekrój
elementu

krawędzie nieostre (brak wy­
razistości) 15

20
drukują­
cego powierzchnie boczne podtrawione 21

21
z rysami na powierzchniach 
bocznych 15

22 Powierz­
powierzchnia drukująca szorstka 21

23

chnia 
elemen- 
tów dru­

elementy drukujące leżące powyżej 
płaszczyzny drukującej 21

24
kujących

elementy drukujące leżące poniżej 
płaszczyzny drukujących 15

BN. 005332
III

cd . t a b l .  3
40000000343687

Lp. W yszczególnienie wad i  n iezgodności 
z wymaganiami normy

Punktowa 
ocena wa­
d liw o śc i

25
Powierz­
chnia 
niedru- 
ku jąca 
(dno 
kliszy)

nie pogłębiona w odstępach mię- 
dzyrysunkowych przekraczających 
30 mm

21

26 obecność smolaków 21

27

nieużyt­
kowa
strona
kliszy

obecność uszkodzeń pogarszają­
cych lub uniemożliwiających dru­
kowanie

21

28 F ase ta występowanie lub niewystępowanie, 
niezgodne z dyspozycjami 21

29

Cecho­
wanie
kliszy

brak opisu kliszy 5

30
brak odbitki elementarnej lub 
złożonej 5

31
opis kliszy podający błędne in­
formacje

21

B a d a n ia  n a l e ż y  w ykonyw ać a ż  do m om entu s t w i e r ­
d z e n i a  z g o d n o ś c i  w y k o n a n ia  k l i s z y  z  w ym agan iam i 
n o rm y , a lb o  do  m om entu s t w i e r d z e n i a  w a d l iw o ś c i  
p r z e k r a c z a j ą c e j  2 0  p u n k tó w .

4 . 2 .  O cena z g o d n o ś c i  k l i s z  z w ym aganiam i norm y

4 . 2 . 1 .  K l i s z a  z g o d n a  z n o rm a . K l i s z ę  n a l e ż y  u -  
zn ać  za  z g o d n ą  z w ym aganiam i n o rm y , j e ż e l i  w s z y s t ­
k i e  b a d a n ia  d a d z ą  w y n ik  p o z y ty w n y  l u b  w a d liw o ść  
n i e  p r z e k r o c z y  sumy 2 0  p u n k tó w .

4 . 2 . 2 .  K l i s z a  n ie z g o d n a  z n o rm a . K l i s z ę  n a l e ż y  
u z n a ć  z a  n ie z g o d n ą  z w ym aganiam i no rm y , j e ż e l i  
c h o c ia ż b y  je d n o  z b a d a ń  w ykaże w y n ik  n e g a ty w n y  lub  
w a d liw o ść  p r z e k r o c z y  20  p u n k tó w .

->i

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca norr.ę — Ośrodek Badawczo— 

-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego,

2. Isiotno zmiany w stosunku do BN-6?/7^.53-03

a) uproszczono formę podziału klisz,

b) rozszerzono wymagania o następujące dane:

- kąt nachylenia elementu drukującego kliszy,

- wymaganie dotyczące klisz do matrycowania fleksogra- 

ficznego.

'). Normy i dokumenty związane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna 

BN-7 O/7 3 2 6 -13 Papiery pakowe parafinowane 

BN-7^/7^01“08 Technika drukowania wypukłego. Chemigra- 

fia. Nazwy i określenia 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 2.
Systematyczny Wykaz Wyrobów. T.3. GUS Warszawa: Wydawni­

ctwo Katalogów i Cenników *1968.

ren fUr Hochdruck - częściowo zgodna.

i. Wykaz literatury

Antczak Z.: Opracowanie metod badań, instrukcji tech­

nologicznej i technicznej obrotu materiałami dla tłocze­

nia barwnego okładek do opraw twardych. Dokumentacja 
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