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k s 1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y  są 
nazw y i określen ia  z zakresu  galw anotechniki, 
stosow ane w  poligrafii w  procesach obróbki gal­
w anicznej form  drukow ych.

1.2. Zakres stosowania normy. Podane w  norm ie 
określen ia  należy  stosow ać przy  opracow yw aniu  
norm  z dziedziny galw anotechniki poligraficznej 
o raz  innych  publikacji technicznych z tego za­
kresu.

1.3. Normy związane
PN-72/H-01015 O chrona przed korozją. G alw ano­

technika. N azw y i określen ia

2. POJĘCIA PODSTAWOWE

Pojęcia podstaw ow e z galw anotechnik i dotyczą­
ce ochrony przed korozją w g PN-72/H-01015.

3. POJĘCIA Z DZIEDZINY
GALWANOTECHNIKI POLIGRAFICZNEJ

(3.1) galwanotechnika poligraficzna —  dział gal­
w anotechniki obejm ujący  obróbkę pow ierzchni 
tw orzyw  (m etali lub  niem etali) w  celu osadzania 
pow łok przy  w y tw arzan iu  form  drukow ych stoso­
w anych  w  technikach poligraficznych.

(3.2) galwanostegia poligraficzna —  dział gal­
w anotechniki poligraficznej obejm ujący  w y tw a­
rzan ie sposobem  elek tro litycznym  pow łok trw a le  
zw iązanych z podłożem, np. m iedziow anie lub  n i­

k low anie stalow ego cy lind ra  w klęsłodrukow ego, 
o trzym yw anie p ły t o ffsetow ych dw um etalow ych, 
u tw ardzan ie  form  drukow ych przez chrom ow anie, 
n ik low anie lub  żelazowanie.

(3.3) galwanoplastyka poligraficzna —  dział gal­
w anotechn ik i poligraficznej obejm ujący  w y tw a­
rzanie sposobem  elek tro litycznym  kopii przedm io­
tów  (np. negatyw ow ych lub  pozytyw ow ych) w  
sposób um ożliw iający ła tw e oddzielenie ich od 
podłoża, np . o trzym yw an ie  koszulek galw anoste- 
reo typow ych, pow łok cy lindrów  w klęsłodruko­
w ych, tzw . koszulek B allarda.

(3.4) kąpiel galwaniczna kwaśna —  rodzaj k ą ­
pieli galw anicznych, w ykazujących  odczyn kw aś­
ny, zaw ierających  głów nie zakw aszone roztw ory  
soli.

(3.5) kąpiel galwaniczna alkaliczna cyjankowa —
rodzaj kąp ieli galw anicznych, zaw iera jących  głów­
n ie  zespolone sole cyjankow e.

(3.6) kąpiel galwaniczna miedziowa —  rodzaj 
kąpieli kw aśnych  lub  alkaliczno-cyjankow ych do 
m iedziow ania.

(3.7) kąpiel galwaniczna chromowa —  rodzaj k ą ­
pieli kw aśnych  do chrom ow ania.

(3.8) kąpiel galwaniczna niklowa —  rodzaj k ą­
pieli kw aśnych  do niklow ania.

(3.9) kąpiel galwaniczna żelazowa —  rodzaj k ą ­
pieli kw aśnych  do żelazowania.

(3.10) procesy otrzymywania form drukowych

(3.10.1) obróbka wstępna —  obróbka m echanicz­
na, chem iczna lub elektrochem iczna w  celu p rzy -
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gotow ania pow ierzchni do osadzenia pow łoki elek­
tro litycznej lub  chem icznej; m oże dotyczyć podłoża 
p rzed osadzeniem  powłoki, np. n a  pow ierzchni 
cy lin d ra  b lach y  offsetow ej, jak  rów nież po­
w ierzchn i fo rm y  drukow ej.

(3.10.2) n ik low anie b lachy offsetow ej — galw a- 
notechniczna obróbka blachy offsetow ej, m ająca  
n a  celu w y tw orzen ie  n iklow ej podw arstw y  bez­
pośrednio n a  podłożu w  celu osadzenia n a  niej 
w ierzchniej w arstw y  drukow ej (oleofilowej).

(3.10.3) niklowanie płyty offsetowej —  galw a- 
notechn iczna obróbka obrobionej w stępn ie  blachy 
offsetow ej, m ająca  n a  celu w ytw orzen ie  n a  w a r­
stw ie drukow ej (oleofilowej) w ierzchniej niklow ej 
w arstw y  n ied ru k u jące j (hydrofilow ej).

(3.10.4) niklowanie stalowego cylindra w klęsło­
drukowego —  galw anotechniczna obróbka stalo­
wego cy lindra  w klęsłodrukow ego, m ająca na celu 
w ytw orzen ie  podw arstw y  bezpośrednio n a  podło­
żu, um ożliw iającej n astęp n ie  osadzenie m iedzianej 
w arstw y  podstaw ow ej.

(3.10.5) niklowanie elem entów typograficznej 
formy drukowej —  galw anotechniczna obróbka 
elem entów  fo rm y  drukow ej typograficznej, m ająca 
n a  celu w ytw orzen ie  w arstw y  drukow ej, zw ięk­
szającej w ytrzym ałość d rukow ą form y.

(3.10.6) m iedziowanie blachy offsetow ej gal­
w aniczne osadzanie w  kąpieli alkaliczno-cyjanko- 
wej m iedzianej podw arstw y  bezpośrednio n a  po­
dłożu, n a  k tó re j zostanie osadzona w arstw a 
w ierzchnia.

(3.10.7) m iedziowanie płyty offsetowej — galw a­
n iczne osadzanie n a  podw arstw ie w  kąpieli kw aś­
nej m iedzianej w a rs tw y  oleofilow ej.

(3.10.8) m iedziowanie stalowego cylindra w klę­
słodrukowego —  galw aniczne osadzanie m iedzia­
n ej podw arstw y  w  alkalicznej kąpieli cyjankow ej 
bezpośrednio na podłożu, k tó ra  um ożliw ia osadze­
n ie  m iedzianej w arstw y  podstaw ow ej.

(3.10.9) m iedziowanie cylindra wklęsłodrukowe­
go — galw aniczne osadzanie n a  podw arstw ie m ie­
dzianej lub  n iklow ej podstaw ow ej w arstw y  m ie­
dzianej, zapew niającej o trzym anie  cy lindra o w y­
m aganej średn icy  i tzw. koszulki B allarda.

(3.10.10) m iedziowanie m atrycy galwanosterco-
ty p u  —  galw aniczne osadzanie na  odpow iednio 
przygotow anej m atry cy  w arstw y  m iedzi (koszulki 
galw anostereotypow ej), k tó rą  po oddzieleniu od 
m atry cy  podlew a się stopem  drukarsk im .

(3.10.11) m iedziowanie w alkalicznej kąpieli cy­
jankowej —  galw aniczna obróbka blachy offseto­
wej lub  cy lind ra  w klęsłodrukow ego w  celu osa­
dzenia m iedzianej podw arstw y.

(3.10.12) miedziowanie w  kąpieli kwaśnej —
galw aniczne osadzanie m iedzi w  kąpieli siarczano­
w ej lub  am inosulfonow ej na  p łycie offsetow ej, cy­
lind rze  w klęsłodrukow ym  lub m atry cy  galw ano- 
stereo typu .

(3.10.13) chromowanie płyty offsetowej —  gal­
w aniczne osadzanie n a  w arstw ie  oleofilow ej 
w ierzchniej chrom ow ej w arstw y  hydrofilow ej.

(3.10.14) chromowanie formy drukowej —  gal­
w aniczne osadzanie w ierzchniej chrom ow ej w ar­
stw y  n a  pow ierzchni w ytraw ionego  cy lindra w klę­
słodrukow ego lub  s tereo typu  w  celu zw iększenia 
w ytrzym ałości drukow ej tych  form .

(3.10.15) osadzenie warstwy przewodzącej —  za­
pew nienie przew odności p rąd u  elektrycznego m a­
try cy  w  w yn iku  jej srebrzenia, g rafitow an ia  itp.

(3.10.16) miedziowanie metodą Ballarda —  osa­
dzanie m iedzianej pow łoki (tzw. koszulki Ballarda), 
dającej się oddzielić od powłoki podstaw ow ej.

(3.10.17) odchromowanie formy —  usunięcie po­
włoki chrom ow ej z pow ierzchni form y drukow ej 
m etodą elektrochem iczną lub  chem iczną.

(3.10.18) odniklowanie formy —  usunięcie po­
włoki n iklow ej z pow ierzchni fo rm y drukow ej 
m etodą elektrochem iczną lub  chem iczną.

(3.10.19) regenerowanie kąpieli galwanicznej —
przyw racan ie  w łaściw ego składu chem icznego ką­
pieli galw anicznej.

(3.10.20) filtrow anie kąpieli galwanicznej —  u su­
w an ie  z roztw oru  elek tro litu  substancji stałych 
(stanow iących zanieczyszczenia) za pomocą u rzą­
dzeń filtracy jnych .

(3.10.21) obróbka wykańczająca —  obróbka m e­
chaniczna, chem iczna lub  elektrochem iczna osa­
dzonej powłoki, stosow ana w  celu przygotow ania 
do dalszego w ykorzystan ia.

(3.10.22) polerowanie mechaniczne —  rodzaj 
obróbki w ykańczającej pow ierzchnię powłoki za 
pom ocą m iękkich tarcz i m ateria łów  ściernych w  
celu uzyskan ia odpow iedniej gładkości i połysku, 
np. w arstw y  podstaw ow ej oraz tzw . koszulki Bal­
larda.

(3.10.23) regeneracja cylindra wklęsłodrukowe­
go —  doprow adzenie zużytego cy lindra w klęsło­
drukow ego do w łaściw ego w ym iaru  poprzez obrób­
kę m echaniczną lub  elek tro lityczną m iedzianej 
w arstw y  podstaw ow ej.

(3.10.24) galwanizowanie elem entów typogra­
ficznej formy drukowej — galw aniczne osadzenie 
pow łok tw ardych  m etali n a  pow ierzchnię półpro­
duktów  lub produktów  stereo typow ych (odlewu,
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podlewu) w  celu zw iększenia ich w ytrzym ałości 
d rukow ej.

(3.10.25) ak tyw ow anie m atry cy  — obróbka po­
w ierzchni m a try c  galw anostereo typow ych przez 
oddziaływ anie roztw oru  ak tyw ującego n a  po­
w ierzchnię m atrycy , co u ła tw ia  w ytw orzen ie  n a  
pow ierzchni m atry cy  rów nej w arstw y  srebra.

(3.10.26) srebrzenie m atry cy  —  osadzanie n a  po­
w ierzchni m atry cy  galw anostereotypow ej w arstw y  
m etalicznego srebra, spełniającej rolę w arstw y  
przew odzącej p rąd  elektryczny, przez chem iczne 
w y trącen ie  sreb ra  z roztw oru  jego soli.

(3.10.27) g rafitow anie  m atry cy  —  osadzanie na  
pow ierzchni m atry cy  galw anostereo typow ej w a r­
stw y  g ra fitu  spełniającej rolę w a rs tw y  przew o­
dzącej p rąd  elektryczny, przez odpow iednie nac ie­
ran ie  pow ierzchni m atry cy  grafitem .

(3.10.28) cynow anie koszulki galw anostereo typo­
w ej —  osadzanie sposobem  galw anicznym  lub  pło­
m ieniow ym  na spód koszulki galw anostereo typo­
w ej stopu cyny  i ołowiu, um ożliw iającego zw ią­
zanie koszulki z m etalem  podlew ow ym .

(3.10.29) w ykonanie koszulki galw anostereo ty ­
pow ej —  osadzanie n a  m atry cy  galw anostereo ty ­
pow ej w arstw y  przew odzącej, a następn ie  sposo­
bem  galw anicznym  w ars tw y  lub w a rs tw  m etali
o określonej grubości i w łaściw ościach fizykoche­
m icznych i m echanicznych.

(3.10.30) ko rek ta  koszulki galw anostereo typow ej
—  nak ładan ie  n a  o tw orki w  koszulce galw anoste­
reo typow ej (pow stałe z w adliw ego procesu galw a­
nicznego) am algam atu  srebra, k tó ry  pow oduje po­
w stan ie  w  nich  m etalicznego sreb ra  przez odparo­
w an ie  rtęc i w  procesie podlewu.

3.11 P ó łp roduk ty  i p ro d u k ty  galw aniczne

(3.11.1) w arstw a podstaw ow a —  w arstw a o trzy­
m an a  w  w yn iku  m iedziow ania cy lindra  w klęsło­
drukow ego w  celu o trzym ania  jego w łaściw ej 
średnicy.

(3.11.2) koszulka w klęsłodrukow a —  pow łoka 
m iedziana o grubości 80^150 nm  osadzona m eto­

dą B allarda n a  w arstw ie  podstaw ow ej, k tó rą  pod­
daje  się procesowi traw ien ia  w  celu o trzym ania 
fo rm y drukow ej.

(3.11.3) koszulka galw anostereo typow a —  pow ło­
ka jedno- lub  dw uw arstw ow a osadzona n a  m a­
try cy  galw anostereotypow ej m etodą galw anopla- 
styczną.

(3.11.4) koszulka galw anostereo typow a cynow a­
n a  —  rodzaj koszulki galw anostereotypow ej z n a ­
łożoną galw anicznie lub  przez stop ien ie po je j 
spodniej s tro n ie  w arstw ą  stopu cyny i ołowiu, 
um ożliw iającą trw a łe  połączenie koszulki ze sto­
pem  podlew ow ym .

(3.11.5) galw anostereo typ  —  rodzaj s te reo ty p u  
otrzym anego przez galw aniczne osadzenie w arstw y  
m eta lu  (np. m iedzi) n a  m atrycy , np. z ołowiu, w o­
sku, tw orzyw a sztucznego.

(3.11.6) ste reo ty p  m etalow y galw anizow any —
stereo typ  m etalow y, n a  k tó ry m  osadzono galw a­
n icznie w arstw ę tw ardego  m eta lu  w  celu zw ięk­
szenia jego w ytrzym ałości drukow ej.

(3.11.7) galw anostereo typ  galw anizow any —  gal­
w anostereo typ  n a  k tó ry  nałożono galw anicznie 
w arstw ę tw ardego  m etalu  w  celu zw iększenia jego 
w ytrzym ałości drukow ej.

(3.11.8) m atryca  galw anostereo typow a —  m a try ­
ca przew odząca p rąd  lub  przystosow ana do osa­
dzenia w arstw y  przew odzącej p rąd  elektryczny, 
z k tó rej m etodą galw aniczną będzie w ykonana ko­
szu lka galw anostereotypow a.

(3.11.9) m atryca galw anostereo typow a w oskowa
—  rodzaj m atry cy  galw anostereo typow ej w ykona­
nej z m asy  w oskow ej.

(3.11.10) m atryca  galw anostereo typow a ołow ia­
na —  rodzaj m atry cy  galw anostereo typow ej w y ­
konanej z b lachy  ołow ianej.

(3.11.11) m atryca  galw anostereotypow a te rm o ­
plastyczna —  rodzaj m atry cy  galw anostereo typo­
w ej w ykonanej z term oplastycznego tw orzyw a 
sztucznego.
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