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ks 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
nazwy i okreslenia z zakresu galwanotechniki,
stosowane w poligrafii w procesach obrdbki gal-
wanicznej form drukowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Podane w normie
okre$lenia nalezy stosowaé przy opracowywaniu
norm z dziedziny galwanotechniki poligraficznej
oraz innych publikacji technicznych z tego za-
kresu.

1.3. Normy zwiazane
PN-72/H-01015 Ochrona przed korozjg. Galwano-
technika. Nazwy i okreslenia

2. POJECIA PODSTAWOWE

Pojecia podstawowe z galwanotechniki dotycza-
ce ochrony przed korozjg wg PN-72/H-01015.

3. POJECIA Z DZIEDZINY
GALWANOTECHNIKI POLIGRAFICZNEJ

(3.1) galwanotechnika poligraficzna — dziat gal-
wanotechniki obejmujacy obrobke powierzchni
tworzyw (metali lub niemetali) w celu osadzania
powtok przy wytwarzaniu form drukowych stoso-
wanych w technikach poligraficznych.

(3.2) galwanostegia poligraficzna — dziat gal-
wanotechniki poligraficznej obejmujacy wytwa-
rzanie sposobem elektrolitycznym powtok trwale
zwigzanych z podtozem, np. miedziowanie lub ni-
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klowanie stalowego cylindra wklestodrukowego,
otrzymywanie ptyt offsetowych dwumetalowych,
utwardzanie form drukowych przez chromowanie,
niklowanie lub zelazowanie.

(3.3) galwanoplastyka poligraficzna — dziat gal-
wanotechniki poligraficznej obejmujacy wytwa-
rzanie sposobem elektrolitycznym kopii przedmio-
tow (np. negatywowych lub pozytywowych) w
spos6b umozliwiajgcy fatwe oddzielenie ich od
podtoza, np. otrzymywanie koszulek galwanoste-
reotypowych, powtok cylindrow wklestodruko-
wych, tzw. koszulek Ballarda.

(3.4) kapiel galwaniczna kwasna — rodzaj kga-
pieli galwanicznych, wykazujgcych odczyn kwas-
ny, zawierajagcych gtéwnie zakwaszone roztwory
soli.

(3.5) kapiel galwaniczna alkaliczna cyjankowa —
rodzaj kapieli galwanicznych, zawierajgcych gtow-
nie zespolone sole cyjankowe.

(3.6) kagpiel galwaniczna miedziowa — rodzaj
kgpieli kwasnych lub alkaliczno-cyjankowych do
miedziowania.

(3.7) kapiel galwaniczna chromowa — rodzaj ka-
pieli kwasnych do chromowania.

(3.8) kagpiel galwaniczna niklowa — rodzaj ka-
pieli kwasnych do niklowania.

(3.9) kapiel galwaniczna zelazowa — rodzaj kga-
pieli kwasnych do zelazowania.

(3.10) procesy otrzymywania form drukowych

(3.10.1) obrobka wstepna — obrobka mechanicz-
na, chemiczna lub elektrochemiczna w celu przy-
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gotowania powierzchni do osadzenia powtoki elek-
trolitycznej lub chemicznej; moze dotyczy¢ podioza

przed osadzeniem powtoki, np. na powierzchni
cylindra blachy offsetowej, jak rowniez po-
wierzchni formy drukowej.

(3.10.2) niklowanie blachy offsetowej — galwa-

notechniczna obrobka blachy offsetowej, majgca
na celu wytworzenie niklowej podwarstwy bez-
posrednio na podtozu w celu osadzenia na niej
wierzchniej warstwy drukowej (oleofilowej).

(3.10.3) niklowanie ptyty offsetowej — galwa-
notechniczna obrobka obrobionej wstepnie blachy
offsetowej, majagca na celu wytworzenie na war-
stwie drukowej (oleofilowej) wierzchniej niklowej
warstwy niedrukujgcej (hydrofilowej).

(3.10.4) niklowanie stalowego cylindra wklesto-
drukowego — galwanotechniczna obrobka stalo-
wego cylindra wklestodrukowego, majgca na celu
wytworzenie podwarstwy bezposrednio na podto-
zu, umozliwiajgcej nastepnie osadzenie miedzianej
warstwy podstawowej.

(3.10.5) niklowanie elementéw typograficznej
formy drukowej — galwanotechniczna obrébka
elementéw formy drukowej typograficznej, majgca

na celu wytworzenie warstwy drukowej, zwiek-
szajacej wytrzymatos$¢ drukowa formy.
(3.10.6) miedziowanie blachy offsetowej gal-

waniczne osadzanie w kapieli alkaliczno-cyjanko-
wej miedzianej podwarstwy bezposrednio na po-
dtozu, na ktorej <zostanie osadzona warstwa
wierzchnia.

(3.10.7) miedziowanie ptyty offsetowej — galwa-
niczne osadzanie na podwarstwie w kapieli kwas-
nej miedzianej warstwy oleofilowej.

(3.10.8) miedziowanie stalowego cylindra wkle-
stodrukowego — galwaniczne osadzanie miedzia-
nej podwarstwy w alkalicznej kapieli cyjankowej
bezposrednio na podtozu, ktdra umozliwia osadze-
nie miedzianej warstwy podstawowej.

(3.10.9) miedziowanie cylindra wklestodrukowe-
go — galwaniczne osadzanie na podwarstwie mie-
dzianej lub niklowej podstawowej warstwy mie-
dzianej, zapewniajgcej otrzymanie cylindra o wy-
maganej Srednicy i tzw. koszulki Ballarda.

(3.10.10) miedziowanie matrycy galwanosterco-
typu — galwaniczne osadzanie na odpowiednio
przygotowanej matrycy warstwy miedzi (koszulki
galwanostereotypowej), ktérg po oddzieleniu od
matrycy podlewa sie stopem drukarskim.

(3.10.11) miedziowanie w alkalicznej kapieli cy-
jankowej — galwaniczna obrdbka blachy offseto-
wej lub cylindra wklestodrukowego w celu osa-
dzenia miedzianej podwarstwy.

(3.10.12) miedziowanie w kapieli kwasnej —
galwaniczne osadzanie miedzi w kapieli siarczano-
wej lub aminosulfonowej na ptycie offsetowej, cy-
lindrze wklestodrukowym lub matrycy galwano-
stereotypu.

(3.10.13) chromowanie ptyty offsetowej — gal-
waniczne osadzanie na warstwie oleofilowej
wierzchniej chromowej warstwy hydrofilowej.

(3.10.14) chromowanie formy drukowej — gal-
waniczne osadzanie wierzchniej chromowej war-
stwy na powierzchni wytrawionego cylindra wkle-
stodrukowego lub stereotypu w celu zwiekszenia
wytrzymatosci drukowej tych form.

(3.10.15) osadzenie warstwy przewodzgcej — za-
pewnienie przewodnosci pradu elektrycznego ma-
trycy w wyniku jej srebrzenia, grafitowania itp.

(3.10.16) miedziowanie metodg Ballarda — osa-
dzanie miedzianej powtoki (tzw. koszulki Ballarda),
dajacej sie oddzieli¢ od powtoki podstawowej.

(3.10.17) odchromowanie formy — usunigecie po-
witoki chromowej z powierzchni formy drukowej
metodg elektrochemiczng lub chemiczna.

(3.10.18) odniklowanie formy — usuniecie po-
wioki niklowej z powierzchni formy drukowej
metodg elektrochemiczng lub chemiczna.

(3.10.19) regenerowanie kapieli galwanicznej —
przywracanie witasciwego skiadu chemicznego ka-
pieli galwanicznej.

(3.10.20) filtrowanie kapieli galwanicznej — usu-
wanie z roztworu elektrolitu substancji statych
(stanowiagcych zanieczyszczenia) za pomocg urza-
dzen filtracyjnych.

(3.10.21) obrdbka wykanczajgca — obrobka me-
chaniczna, chemiczna lub elektrochemiczna osa-
dzonej powtoki, stosowana w celu przygotowania
do dalszego wykorzystania.

(3.10.22) polerowanie mechaniczne — rodzaj
obrébki wykanczajgcej powierzchnie powtoki za
pomocag miekkich tarcz i materiatow S$ciernych w
celu uzyskania odpowiedniej gtadkosci i potysku,
np. warstwy podstawowej oraz tzw. koszulki Bal-
larda.

(3.10.23) regeneracja cylindra wklestodrukowe-
go — doprowadzenie zuzytego cylindra wklesto-
drukowego do wiasciwego wymiaru poprzez obréob-
ke mechaniczng lub elektrolityczng miedzianej
warstwy podstawowej.

(3.10.24) galwanizowanie elementéow typogra-
ficznej formy drukowej — galwaniczne osadzenie
powtok twardych metali na powierzchnie pdipro-
duktow lub produktéw stereotypowych (odlewu,
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podlewu) w celu zwiekszenia ich wytrzymatosci
drukowej.

(3.10.25) aktywowanie matrycy — obrdébka po-
wierzchni matryc galwanostereotypowych przez
oddziatywanie roztworu aktywujagcego na po-
wierzchnie matrycy, co utlatwia wytworzenie na
powierzchni matrycy réwnej warstwy srebra.

(3.10.26) srebrzenie matrycy — osadzanie na po-
wierzchni matrycy galwanostereotypowej warstwy
metalicznego srebra, spetniajacej role warstwy
przewodzgcej prad elektryczny, przez chemiczne
wytragcenie srebra z roztworu jego soli.

(3.10.27) grafitowanie matrycy — osadzanie na
powierzchni matrycy galwanostereotypowej war-
stwy grafitu speiniajgcej role warstwy przewo-
dzacej prad elektryczny, przez odpowiednie nacie-
ranie powierzchni matrycy grafitem.

(3.10.28) cynowanie koszulki galwanostereotypo-
wej — osadzanie sposobem galwanicznym lub pto-
mieniowym na spdd koszulki galwanostereotypo-
wej stopu cyny i otowiu, umozliwiajgcego zwig-
zanie koszulki z metalem podlewowym.

(3.10.29) wykonanie koszulki galwanostereoty-
powej — osadzanie na matrycy galwanostereoty-
powej warstwy przewodzacej, a nastepnie sposo-
bem galwanicznym warstwy lub warstw metali
o okreslonej grubosci i witasciwosciach fizykoche-
micznych i mechanicznych.

(3.10.30) korekta koszulki galwanostereotypowej
— naktadanie na otworki w koszulce galwanoste-
reotypowej (powstate z wadliwego procesu galwa-
nicznego) amalgamatu srebra, ktory powoduje po-
wstanie w nich metalicznego srebra przez odparo-
wanie rteci w procesie podlewu.

3.11 Potprodukty i produkty galwaniczne

(3.11.1) warstwa podstawowa — warstwa otrzy-
mana w wyniku miedziowania cylindra wklesto-
drukowego w celu otrzymania jego witasciwej
Srednicy.

(3.11.2) koszulka wklestodrukowa — powtoka
miedziana o grubosci 807150 nm osadzona meto-

dg Ballarda na warstwie podstawowej, ktérg pod-
daje sie procesowi trawienia w celu otrzymania
formy drukowej.

(3.11.3) koszulka galwanostereotypowa — powto-
ka jedno- lub dwuwarstwowa osadzona na ma-
trycy galwanostereotypowej metodg galwanopla-
styczna.

(3.11.4) koszulka galwanostereotypowa cynowa-
na — rodzaj koszulki galwanostereotypowej z na-
tozong galwanicznie lub przez stopienie po jej
spodniej stronie warstwg stopu cyny i otowiu,
umozliwiajgcg trwate potgczenie koszulki ze sto-
pem podlewowym.

(3.11.5) galwanostereotyp — rodzaj stereotypu
otrzymanego przez galwaniczne osadzenie warstwy
metalu (np. miedzi) na matrycy, np. z otowiu, wo-
sku, tworzywa sztucznego.

(3.11.6) stereotyp metalowy galwanizowany —
stereotyp metalowy, na ktérym osadzono galwa-
nicznie warstwe twardego metalu w celu zwiek-
szenia jego wytrzymatosci drukowej.

(3.11.7) galwanostereotyp galwanizowany — gal-
wanostereotyp na ktéry natozono galwanicznie
warstwe twardego metalu w celu zwiekszenia jego
wytrzymatosci drukowej.

(3.11.8) matryca galwanostereotypowa — matry-
ca przewodzaca prad lub przystosowana do osa-
dzenia warstwy przewodzacej prad elektryczny,
z ktorej metodg galwaniczng bedzie wykonana ko-
szulka galwanostereotypowa.

(3.11.9) matryca galwanostereotypowa woskowa
— rodzaj matrycy galwanostereotypowej wykona-
nej z masy woskowej.

(3.11.10) matryca galwanostereotypowa otowia-
na — rodzaj matrycy galwanostereotypowej wy-
konanej z blachy otowianej.

(3.11.11) matryca galwanostereotypowa termo-
plastyczna — rodzaj matrycy galwanostereotypo-
wej wykonanej z termoplastycznego tworzywa
sztucznego.
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