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1 . WSTĘP

1 . 1 .  P rzed m io t  normy. Przedm iotem  normy s ą  r o z ­
tw ory  kopiowe GMP (guma a r a b s k a ,  mocznik i  p i ę -  
c i o c h l o r o f e n o l a n  sodow y), uczu lo n y  i  n i e u c z u lo n y ,  
Btosowany do s p o r z ą d z a n ia  warstwy kopiow ej na p ł y ­
t a c h  o f f s e to w y c h .

1 . 2 .  O k r e ś l e n i a  -  wg BN-72/7401-1 0 .

2. PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2 . 1 .  P o d z i a ł .  R o z ró ż n ia  s i ę  dwa r o d z a j e  ro z tw o ­
rów kopiowych:

I  -  n i e u c z u lo n y ,
I I  -  u c z u lo n y .

2 . 2 .  P rz y k ła d  o z n a c z e n ia  ro z tw o r u  kopiowego GMP 
n i e u c z u lo p e g o :

ROZTWÓR KOPIOWY GMP I  BN-75/7432-03

3 .  WYMAGANIA

3 . 1 .  Roztwór kopiowy GMP n ie u c z u lo n y

3 . 1 . 1 .  Wymagania f i z y c z n e  -  wg t a b l .  1 .

T ablica  1

Wymagania

a) Postać i  barwa

b) Gęstość w tem peraturze

c iecz  Jednorodna bez widocz­
nych zanieczyszczeni barwa 
od sza re j do sz a ro ż ó łte j

20°C, g/ctr? 1,092 do 1,098
c) Lepkość w tem peraturze

20°C, 60 do 80
d) PH 5 do 8
•) Rozlewnoóć roztworu warstwa otrzymana przez na­

n ie s ie n ie  na p ły tę  roztworu 
GMP za pomocą wirówki po­
winna równomiernie pokrywać 
P ły tę «  bez śmig, pęcherzy, 
kometek, zanieczyszczeń 
meohardcznych i t p .  wad

3 . 1 . 2 .  T rw a ło ść .  Roztwór kopiowy GMP pow in ien  
odpow iadać  wymaganiom wg 3 . 1 . 1  p r z e z  o k r e s  co n a j ­
m niej 4 m ie s ię c y  od d a ty  w yprodukowania.

3 . 2 .  Roztwór kopiowy GMP u czu lo n y

3 . 2 . 1 .  S k ład  ro z tw o r u  u czu lo n e g o  podano w tabl. 2.

IfSŁie* .3

I lo ść  d la  b lach
Składniki cynkowych i  

aluminiowych wisłonetalowych

Roztwór kopiowy GM? n ie -  
uczulonych wg 3 .1 , cm3 1000

Dwuchromian amonowy cz . 
wg BR-66/6191-Ć6 roztwór 
0 s tę ie n iu  200 g/cn3, g 40

Woda amoniakalna ch. c z . 
wg BH-70/6191-55 ^ - p r o ­
centowy roztw ór, g 20 _

3 . 2 . 2 .  W łaśc iw o śc i  t e c h n o l o g i c z n e .  Roztwór ko­
piowy GMP uczu lo n y  po w in ien  zapew niać  o t r z y m a n ie  
warstwy kopiow ej o n a s t ę p u ją c y c h  w ła ś c iw o ś c ia c h :

a) równomierne p o k ry c i e  p o d ło ż a  m eta low ego ,  bez 
smug, p ę c h e rz y ,  kom etek ,  z a n ie c z y s z c z e ń  mecha­
n ic z n y c h  i t p .  wad,

b) po wywołaniu warstwy kopiow ej w m ie j s c a c h  
n i e n a ś w i e t l o n y c h  powinno być widoczne p o d ło ż e  me­
t a lo w e ,  bez  zad y m ie n ia ,  e lem en ty  n a ś w ie t lo n e  bez 
z n i e k s z t a ł c e ń ,

c )  w arstwa kopiowa powinna u m o ż l iw iać  sko p io w a­
n i e  r a s t r a  o l i n i a t u r z e  n ie  m n i e j s z e j  n i ż  5 4  l /cm  
w z a k r e s i e  5 do 95$  k r y c i a  p o w ie rz c h n i  p r z e z  punkt 
r a s t ro w y  p rz y  n a ś w i e t l e n i u  um ożl iw ia jącym  wywoła­
n ie  warstwy pod p o lam i s k a l i  s z a r o ś c i  o g ę s t o ś c i  
o p ty c z n e j  powyżej 1 , 0 .

3 . 2 . 3 .  T rw a ło ść .  R oztw ór przechowywany w tem­
p e r a t u r z e  1  do 5 °G bez  d o s t ę p u  ś w i a t ł a  pow in ien  
s p e ł n i a ć  wymagania wg 3 . 2 . 2  p r z e z  o ko ło  t r z y  do­
by .
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4 .  PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 . 1 .  P akow an ie .  R oztw ór kopiowy GMP n ie u c z u lo n y  
n a le ż y  ro z l e w a ć  do c z y s t y c h  k a n i s t r ó w  p o l i e t y l e ­
nowych p o je m n o śc i  10 ,  15 ,  20 dm3  wg BH-71/6411-0Ą 
b ec zek  lu b  b a n ie k  p o l i e ty l e n o w y c h  p o je m n o śc i  do 
50 dm3  l u b  z in n eg o  tworzywa s z tu c z n e g o  o podob­
nych w ła ś c i w o ś c i a c h ,  z a b e z p i e c z a j ą c y c h  p ro d u k t  w 
sp o só b  rów norzędny  o wymiarach zgodnych z z a s a d a ­
mi sy s tem u  wymiarowego opakowań wg P N -6 4 /0 -7 9 0 2 1 .

Znakowanie opakowań n a le ż y  wykonać z g o d n ie  z  
P H -6 7 /0 -79 25 2 ,  u m ie s z c z a j ą c  na każdym opakowaniu  
n a le p k ę  l u b  z aw ie szk ę  z a w i e r a j ą c ą  co n a jm n ie j  n a ­
s t ę p u j ą c e  d a n e :

a )  nazwę lu b  znak p r o d u c e n t a ,
b) o z n a c z e n ie  wg 2 . 2 ,
c )  numer p a r t i i ,
d) masę b r u t t o  i  n e t t o  vi kg ,
e )  d a t ę  p r o d u k c j i .
W p rzy p ad k u  s t o s o w a n ia  p a l e t y z a c j i  j e d n o s t k i ł a -  

aunkowe n a l e ż y  formować na p a l e t a c h  o wymiarach 
800 X 1 2 0 0  mm.

Ładunek na p a l e c i e  p o w in ien  być z a b e z p ie c z o n y  
p rz e d  p r z e m ie s z c z a n ie m  s i ę  i  d e f o r m a c j ą .

4 . 2 .  Przechow ywanie  r o z t w o r u .  Roztwory kopiowe 
GMP n a le ż y  przechowywać w te m p e r a t u r z e  powyżej 2°C.

4 . 3 .  T r a n s p o r t .  Roztwór kopiowy GMP n ie u c z u lo n y  
opakowany z g o d n ie  z 4 . 1  można p rz e w o z ić  dowolnymi 
środkam i t r a n s p o r t u  w t e m p e r a t u r z e  powyżej 2°C. 
Ładunek p o w in ie n  być z a b e z p ie c z o n y  p rz e d  p r z e ­
m ie szczan iem  s i ę  w c z a s i e  t r a n s p o r t u .  Ładowanie 
na wagony k o le jo w e  powinna odbywać s i ę  z g o d n ie  z 
odpow iednim i P r z e p i s a m i  o ła d o w a n iu  i  wyładowywa­
n i u  wagonów towarowyoh w k o m u n ik a c j i  w e w n ę t rz n e j .

5. BADAHIA

5 .1 .  Program badań

5 . 1 . 1 .  B adan ia  p e łn e  ro z tw o r u  n i e u c z u lo n e g o

-  sp ra w d z a n ie  p o s t a c i  i  barwy ( 3 . 1 . 1  a ) ,
-  o z n a c z a n ie  g ę s t o ś c i  (3 . 1 . 1  b ) ,
-  o z n a c z a n ie  l e p k o ś c i  ( 3 . 1 . 1  c ) ,
-  o z n a c z a n ie  pH (3 .1 .1  d ) ,
-  sp r a w d z a n ie  ro z l e w n o ś c i  ( 3 . 1 . 1  e ) ,
-  sp r a w d z a n ie  w ła ś c iw o ś c i  t e c h n o l o g ic z n y c h  r o z ­

tw oru  po u c z u l e n i u  (3 . 2 . 2 ) .
B adan ie  p e łn e  n a le ż y  wykonywać p rzy  k a ż d e j  zmia­

n i e  surowców i  metod t e c h n o l o g i c z n y c h .

5 . 1 . 2 .  B adan ia  n i e p e ł n e  ro z tw o r u  n ie u c z u lo n e g o
-  sp ra w d z a n ie  p o s t a c i  i  barwy,
-  o z n a c z a n ie  g ę s t o ś o i ,
-  o z n a c z a n ie  l e p k o ś c i ,
-  o z n a c z a n ie  pH,
-  sp r a w d z a n ie  r o z l e w n o ś c i ,
B a dan ia  n i e p e ł n e  n a le ż y  wykonać d l a  k a ż d e j  p a r ­

t i i .

5 . 1 . 3 .  B adan ia  ro z tw o r u  u c z u lo n e g o .  Roztwór u -  
o zu lo ny  p o d le g a  t y l k o  sp ra w d z a n iu  w ła ś c iw o ś c i  t e ­
c h n o lo g ic z n y c h .

5 . 2 .  P a r t i a .  P a r t i ę  r o z tw o r u  GMP n ie u c z u lo n e g o  
s t a n o w i  p r o d u k t  o jednakow ych  w ła ś c iw o ś c ia c h  f i ­
zy kochem icznych ,  wykonanych w jednakow ych w arun­
kach  (z jed n eg o  r e a k t o r a )  o m as ie  n i e  p r z e k r a c z a ^  
j ą c e j  6 0 0  kg .

P a r t i ę  ro z tw o r u  GMP u c z u lo n e g o  s ta n o w i  dowolna 
i l o ś ć  p rzyg o tow ana  do jedn o razow eg o  u ż y tk u  lu b  do 
j e d n e g o  c y k lu  t e c h n o l o g ic z n e g o .

5 . 3 .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k .  P rzy  p o b i e r a n i u  p ró bek  
do badań  n a le ż y  k ie ro w a ć  s i ę  wytycznymi wg FN-6 7 /  
C -04500.

Z p a r t i i  r o z tw o r u  n ie u c z u lo n e g o  p rz e z n a c z o n e j  
do b a d ań ,  n a le ż y  p o b ra ć  losowo l i o z b ę  opakowań 
z g o d n ie  z t a b l .  3 .

Tablica 3

Liczba opakowań 
w p a r t i i

Liczba opakowań 
wylosowanych

do 6 w szystkie
7 do 15 6

16 do 25 9
26 do 63 12
64 do 160 14

161 do 250 15
powyisj 250 16

Z każdego  wylosowanego opakow ania  p o b ra ć  p r ó b ­
n ik ie m  n r  1 wg FN-74/C-60008 p róbkę  p i e r w o t n ą ,  
k ażda  p o je m n o śc i  o k o ło  100 cm3 . P ró b k i  p ie r w o tn e  
n a le ż y  z m ie sz a ć ,  tw o rz ąc  p ró b k ę  o g ó ln ą .  Z p ró b k i  
o g ó ln e j  wykonać ś r e d n i ą  p rób kę  l a b o r a t o r y j n ą  po­
je m n o śc i  o ko ło  400 cm3  i  p o d z i e l i ć  na dwie równe 
c z ę ś c i .  J e d n ą  p rób kę  p rz e z n a c z y ć  do badań  b i e ż ą ­
cy ch ,  n a to m ia s t  d ru g ą  z a b e z p ie c z o n ą  z g o d n ie  z 
PN -67/C-04500 p .  6  p rzechow ać do b adań  ro z je m ­
czy ch  p r z e z  o k r e s  3  m i e s i ę c y .

Z p a r t i i  r o z tw o r u  uc zu lo n e g o  p o b ra ć  p ró b n ik ie m  
wg PN -74/C-60008 5 p ró b ek  p ie r w o tn y c h ,  każda  po ­
je m n o ś c i  o ko ło  50 cm3 . P ró b k i  p ie r w o tn e  z m ie sz ać ,  
tw o rząc  p róbkę  o g ó ln ą .  Z p r ó b k i  o g ó l n e j  wykonać 
ś r e d n i ą  p róbkę  l a b o r a t o r y j n ą  po jem no śo l  ok o ło  
1 5 0  cm3  do b a d a n ia  t e c h n o l o g ic z n e g o .

5 . 4 .  Opis badań

5 . 4 . 1 . S p raw dzan ie  p o s t a c i  i  barwy -  o r g a n o l e p ­
t y c z n i e .

5 . 4 - 2 .  O znaczan ie  g ę s t o ś c i  -  wg PN -66/C-04004.

5 . 4 . 3 .  O znac zan ie  l e p k o ś c i  -  wg PN -68/C-04019 .

5 . 4 . 4 .  O zn aczan ie  pH -  pehametrem zg o dn ie  z i n ­
s t r u k c j ą  o b s ł u g i .

5 . 4 . 5 .  S p raw dzan ie  r o z l e w n o ś c i  ro z tw o ru  n l e u -  
o zu lon ego

5 . 4 . 5 . 1 .  U rz ą d z e n ia  1 n a r z ę d z i a
a )  Wirówka o h e m ig r a f ic z n a  lu b  o f f s e to w a  pozioma 

do p ł y t  o f o r m a c ie  minimum A4 z u rząd zen ie m  pod­
grzewającym do t e m p e ra tu ry  o k o ło  40°C , z m ożliw oś­
c i ą  u z y s k a n ia  1 2 0  o b r /m in .
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b) N aczyn ie  s z k l a n e ,  p o rce lan ow e  lu b  z tworzywa 
s z tu c z n e g o ,  z a o p a t r z o n e  w r u r k ę  b o czną  o ś r e d n ic y  
o ko ło  10 mm i  d ł u g o ś c i  rów nej co n a jm n ie j  wyso­
k o ś c i  n a c z y n i a ,  p rz e z n a c z o n e  do w ylew ania ro z tw o ­
r u  GMP na p ł y t ę .

c )  Miękka s z c z o t k a  do o c z y s z c z a n i a  p ł y t .

5 . 4 . 5 . 2 .  M a t e r i a ły
a)  P ł y t a  o f f s e to w a  w ie lom eta low a  z chromowaną 

p o w ie rz c h n ią  uży tkow ą o fo rm a c ie  A4, e w e n tu a ln ie  
cynkowa o f f s e to w a  lu b  a lum in iow a  o f f s e to w a ,

b) K reda p ła w io n a  t e c h n i c z n a ,
c ) L ig n in a .

5 . 4 . 5 . 3 .  P rzy g o to w an ie  p ł y t y  do n a n i e s i e n i a  ro z ­
tw o ru .  Boki p ł y t y  o s z l i f o w a ć  w c e l u  u s u n i ę c i a  o -  
s t r y c h  k raw ęd z i  i  gradów, n a s t ę p n i e  o c z y ś c i ć  użyt­
kową p o w ie rz c h n ię  p ł y t y  p a s t ą  z k re d y  p ła w io n e j  
p rzy  u ż y c iu  m ię k k ie j  s z c z o t k i ,  po czym s p ł u k a ć  do­
k ł a d n i e  pod b i e ż ą c ą  wodą.

5 . 4 . 5 . 4 .  N ano szen ie  ro z tw o ru  GMP. O czyszczoną  
mokrą p ł y t ę  umocować w w irów ce ,  n ie d o p u s z c z a ją c  
do j e j  w y s c h n ię c i a .  N a s tę p n ie  p o la ć  w o d ą ,a  po j e j  
odw irow aniu  n a l a ć  r o z t w ó r  na ś ro d e k  p ł y t y  w i r u j ą ­
c e j  z p r ę d k o ś c i ą  o k o ło  100 o b r /m in .  Wylcrt r u r k i  
n a c z y n ia  o b le w a ją c e g o  p o w in ien  s i ę  zna jdow ać  mo­
ż l i w i e  b l i s k o  p ł y t y ,  aby za p o b ie c  tw o r z e n i u  s i ę  
pęcherzyków  p o w ie t r z a .  N a s tę p n i e ,  n i e  z m n ie j s z a ­
j ą c  s z y b k o ś c i  o b ro tów ,  zamknąć wirówkę i . suBzyć 
w arstw ę p r z e z  o k o ło  10 min w t e m p e r a t u r z e  nie p rze ­
k r a c z a j ą c e j  40°C.

5 . 4 . 5 - 5 -  Ocena ro z l e w n o ś c l  r o z tw o r u .  Po wy­
s c h n i ę c i u  w arstwy GMP o c e n ia  s i ę  ro z le w n o ś ć  r o z ­
tw o ru .  Roztw ór odpowiada wymaganiom normy, gdy 
w ars tw a ró w n om ie rn ie  pokrywa p o d ło że  m eta low e i  
n ie  ma smug, p ę c h e rz y ,  kometek i  in n y ch  z a n ie c z y ­
s z c z e ń .

5 . 4 . 6 .  Sprawdzan ie  w ła ś c i w o ś c i  t e c h n o l o g i c znych 
r oz tw or u  uczu lonego

5 . 4 . 6 . 1 .  Ur z ąd z en i a  i  p r zy r z ąd y
a)  Wirówka o f f s e to w a  pozioma do p ł y t  o fo rm a c ie  

minimum A4 z u rzą d z en iem  podgrzew ającym do tem pe­
r a t u r y  o ko ło  40°C o r a z  z m o ż l iw o śc ią  u z y sk a n ia  
120 o b r /m in .

b) ź ró d ło  ś w i a t ł a  e m i tu j ą c e  p ro m ie n io w an ie  o 
d łu g o ś c i  f a l i  300 do 400 mm.

c )  Kopiorama f o t o g r a f i c z n a  o fo rm a c ie  użytkowym 
co n a jm n ie j  A4 z d o c is k ie m  próżniowym lu b  mecha­
nicznym .

d)  Sekundom ierz .
e )  Luksomierz o z a k r e s i e  do co n a jm n ie j  20 ty g .  

l x .
f )  Zegar  sygna łow y .
g) N aczynie  z a o p a t r z o n e  w r u r k ę  b oczn ą  o ś r e d ­

n ic y  o ko ło  10 mm i  d ł u g o ś c i  rów nej co n a jm n ie j  wy­
s o k o ś c i  n a c z y n i a ,  p rz e z n a c z o n e  do w ylew ania  r o z ­
tw oru  GMP na p ł y t ę .

h) Miękka s z c z o t k a  do o c z y s z c z a n ia  p ł y t .
i )  Miękka s z c z o t k a  do wywoływania k o p i i .
k) TekBt k o n t r o ln y  f o t o g r a f i c z n y  diapozytywowy 

o b e jm u jący :

-  s k a l ę  s z a r o ś c i  s to p n io w ą  w i e l o t o n a l n ą  p r z e ­
z r o c z y s t ą  wg PN-6 4 / P - 5 5 1 20,

-  s k a l ę  s z a r o ś c i  s to p n io w ą  r a s t r o w a n ą  o g ę s t o ś ­
c i  r a s t r a  co n a jm n ie j  54 l / c m ,

-  p o le  c z a r n e  o wymiarach co n a jm n ie j  10X100 bią 
1) Lupa 5X .

m) Lupa mikroskopowa ( B r i n e l l a )  2 5 X .

5 . 4 . 6 . 2 .  M a t e r i a ł y  i  ro z tw o ry
a )  P ł y t a  o f f s e to w a  w ie lo m e ta lo w a  z chromowa­

ną  p o w ie rz c h n ią  użytkową o fo r m a c ie  A4.
b) F o l i a  p o l i e s t r o w a  (do wykonywania formy ko­

p i o w e j ) ,
c )  Gaza.
d) L ig n in a .
e )  K reda p ła w io n a  t e c h n i c z n a .
f )  A lko ho l  e ty low y  skażony  e te r e m .
g )  Dwuchromian amonowy c z .  wg B N-66/619 1 -66 ,  

r o z t w ó r  o s t ę ż e n i u  200 g /cm ^.
h )  Wywoływacz o f f s e to w y  lu b  r o z t w ó r  o n a s t ę ­

pującym s k ł a d z i e :
-  c h l o r e k  wapniowy c z .  o g ę s t o ś c i  1 ,3 3 2  do

1 , 3 5 8  g/cm^ -  9 4 4  cm^,
-  Kwas mlekowy c z .  -  56 cm^.

5 . 4 . 6 . 3 .  U c z u le n ie  ro z tw o r u  kopiowego GMP. Od- 
m ie rz y ć  c y l in d re m  pomiarowym 200 cra^ ro z tw o r u  ko­
piowego GMP i  w lać  do z lew k i  p o je m n o śc i  400 c e^, 
Dodać 40 cm^ ro z tw o r u  dwuchromianu amonowego, o d ­
m ierzonego  c y l in d re m  pomiarowym p o jem n o śc i  50 cm^
i  wymieszać p rz y  u ż y c iu  p r ę c i k a  s z k l a n e g o .  Roz­
tw ó r  n a s t ę p n i e  p rz e s ą c z y ć  p r z e z  gazę  ( k t ó r ą  s k ł a ­
da s i ę  8 - k r o t n i e ,  z w i lż a  wodą i  w kłada  do l e j k a ) .  
R urka powinna p r z y l e g a ć  do ś c i a n k i  n a c z y n i a ,  do 
k tó r e g o  s i ę  s ą c z y ,  aby za p o b ie c  tw o rz e n iu  s i ę  p ę ­
c h e rz y  p o w i e t r z a .  Sączyć n a le ż y  do n a c z y n i a ,  z 
k tó r e g o  r o z t w ó r  b ę d z ie  wylewany na p ł y t ę .

N a s tę p n ie  r o z t w ó r  p o z o s ta w ić  w t e m p e r a t u r z e  po­
kojow ej w m ie j s c u  o s ło n ię ty m  od ś w i a t ł a  p r z e z  o -  
ko ło  1 godz ,  l i c z ą c  od c z a s u  d o d a n ia  dwuchromianu 
amonowego.

5 . 4 . 6 . 4 .  P rzy g o to w an ie  p ł y t  do n a n i e s i e n i a  r o z ­
tw oru -  wg 5 . 4 . 5 . 3 .

5 . 4 . 6 . 5 .  N anoszen ie  ro z tw o r u  i  s u s z e n i e  -  wg
5 . 4 . 5 . 4 .

5 . 4 - 6 . 6 .  P rzy g o to w an ie  formy k o p io w e j .  Na p r z e ­
z r o c z y s t e j  f o l i i  p o l i e s t r o w e j  o wymiarach równych 
wymiarom b la c h y  n a k l e i ć  za pomocą p r z e z r o c z y s t e j  
taśmy w s z y s t k i e  d iapozy tyw y wg 5 . 4 . 6 . 1 k )  w od­
l e g ł o ś c i  n i e  m n i e j s z e j  n i ż  10 mm od k raw ęd z i  M i i ,  
w te n  sp osó b  aby p o d ło ż e  d iapozytywów f o t o g r a ­
f i c z n y c h  s t y k a ł o  s i ę  z f o l i ą  p o l i e s t r o w ą .

5 . 4 . 6 . 7 .  N a ś w i e t l a n i e .  '7a  o c z y s z c z o n e j  p ł y c i e  
s z k l a n e j  kopioram y u m ie ś c i ć  formę kopiową (mon­
t a ż ) ,  a n a s t ę p n i e  p ł y t ę  z n a n i e s i o n ą  w ars tw ą  ko­
p iow ą w te n  sp o só b  aby w arstw a kopiowa p ł y t y  s t y -

<)do badania p rcy ję to  p ły tę  wielometalową, w przypadku 
cynk0» #j  lub a d n i o w e j  należy praygoto- 

f  to £ u  UC*J l 'W  * dodatklaB wo^  amoniakalnej

s )*edług ZH-73/MPCi:/0g-7485 Wywoływaci offsetow y.
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k a ł a  s i ę  d iapozy tyw am i formy k o p io w e j .
N a s tę p n ie  p ł y t ę  n a ś w i e t l a  s i ę  ź ród łem  ś w i a t ł a  o 

d ł u g o ś c i  f a l i  340 do 400 mm.
Czas n a ś w i e t l a n i a  u s t a l a  s i ę  d o ś w ia d c z a ln ie  i  na­

le ż y  go t a k  d o b ra ć ,  aby na s to p n io w e j  w i e l o t o n a l -  
n e j  s k a l i  s z a r o ś c i  w c z a s i e  wywoływania r o z p u ś c i ­
ł a  s i ę  w ars tw a  kopiowa na p o la c h  o g ę s t o ś c i  op ­
ty c z n e j  powyżej 1 , 0 .  Czas n a ś w i e t l a n i a  zm ie rzyć  
sekundom ierzem .

5 . 4 . 6 . 3 .  Wywoływanie k o p i i .  P i y t ę  z n a ś w i e t l o n ą  
w ars tw ą  p o l a ć  roztw orem  wywołującym i  miękką s a s o t -  
ką  ro zp ro w ad zać  go po p o w ie rz c h n i  c a ł e j  p ł y t y .  Z 
c h w i l ą ,  gdy n a ś w ie t lo n e  e le m e n ty  z a c z y n a j ą  s i ę  
r o z p u s z c z a ć ,  u su nąć  zu ży ty  wywoływacz tamponem z 
l i g n i n y  i  n a l a ć  n a s t ę p n ą  p o r c j ę  wywoływacza. Csjrn- 
ność  t ę  p o w ta rz a  s i ę  k i l k a  r a z y  aż  do zu p e łn e g o  
u s u n i ę c i a  w arstwy kopiow ej z elem entów n i e n a -  
ś w ie t l o n y c h .  Łączny c z a s  wywoływania n ie  p o w in ien  
p r z e k r o c z y ć  5 min. Na praw id łow o wywołanej k o p i i  
powinny być wywołane p o la  s to p n io w e j  s k a l i  s z a ­
r o ś c i  w i e l o t o n a l n e j  o g ę s t o ś c i  o p ty c z n e j  powyżej 
1 , 0 .  N a s tę p n ie  tamponem z l i g n i n y  usuwa s i ę  resz t  -

k i  wywoływacza, po czym k i l k a k r o t n i e  polew a s i ę  
k o p ię  skażonym a lk o h o lem  etylowym i  p r z e c i e r a  j ą  
t a k  d łu g o ,  aż  tampon z o s t a n i e  c z y s t y .

Kopię p o z o s t a w ia  s i ę  do w y s c h n ię c i a .  Wysychanie 
można p r z y s p i e s z y ć  za pomocą s t r u m i e n i a  c i e p ł e g o  
p o w i e t r z a .

5 .5 .  Ocena wyników b adań .  Roztwór GMP n a le ż y  uz­
nać  za zgodny z wymaganiami normy, j e ż e l i  w s z y s t ­
k ie  b a d a n ia  wymienione w 5.1 d a d z ą  wynik pozytyw ­
ny .

5 .6 .  Z a św iad cz en ie  o w ynikach badań .  Do k a ż d e j  
p a r t i i  p r o d u k tu  powinno być d o łą c z o n e  św iadectw o 
k o n t r o l i i  j a k o ś c i ,  s t w i e r d z a j ą c e  zgodność  p a r t i i  
p ro d u k tu  z wymaganiami normy.

6 .  POSTĘPOWANIE Z PARTU PRODUKTU 
UZNANĄ ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

P a r t i ę  p r o d u k tu ,  k t ó r ą  w wyniku badań  o d b io r c a  
uzna  za n ie z g o d n ą  z wymaganiami norm y, n a le ż y  z a ­
b e z p ie c z y ć  i  przechowywać do badań ro z je m czy ch  z 
u d z ia łe m  p r z e d s t a w i c i e l a  p r o d u c e n t a .
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IOTORMACJB DODATKOWE

1. In s ty tu c ja  opracowująca normę -  Ośrodek Badawczo-Roz­
wojowy Przeoyału P o lig raficznego .

2. Norcry i  dokumenty związane
ITI-6Ć/C-04004 Przetwory naftow e. Oznaczanie g ęs to śc i (masy 

w łaściwej)
;H-ć8/C-04019 Pomiar lepkości dynamicznej lepkościomierze® 

HBpplera
rN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne p o b ie ra n ia  i  

przygotowywania próbek 
PN-74/C-60908 Próbniki do pobierania  próbek produktów bez­

k sz ta łtnych  
PS-64/0-79021 System wymiarowy opakowań
PS-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportow ych. ZnaJd.

i  znakowanie. Wymagania podstawowe 
PH-64/P-55120 F o to g ra fia  reprodukcyjna. Skale sza ro śc i 
ES-70/6191-55 Odczynniki. Woda amoniakalna

BN-66/6191-66 Odczynniki. Dwuchromian amonowy 
BN-71/6411-02 Opakowania z tworzyw sztucznych. K anistry  z 

p o lie ty len u , prostokątne z jediym uchwytem 
EN-72/7401-10 Technika drukowania p łask iego . Wykonanie fo r ­

my drukowej. Nazwy i  o k re ś len ia  
Przepisy o ładowaniu i  wyładowywaniu wagonów towarowych w 

komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 do a r t .  27 u s t .  
4 p k t, 4 DKP, Warszawa 1968 

Systematyczny Wykaz Wyrobów (SWW). T 3 Warszawai Wydawnio- 
two Katalogów i  Cenników 1968

3. Opracowanie materiałów uzupełniających
Zbigniew Łazowski Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Po­

lig ra ficz n eg o .
Herbert Czichon Politechn ika  Warszawska.

4 . Autor normy -  Antoni Stańczyldewioz Ośrodek Badawczo- 
rozwojowy Przemysłu Po lig raficznego .
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