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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm io tem  norm y  są 
nazw y i ok reślen ia  z zakresu  w ykonania fo rm y  
drukow ej w technice d rukow ania  wklęsłego.

1.2. Zakres stosowania normy. Podane w n o r­
m ie nazw y i określen ia  na leży  stosow ać p rzy  o p ra ­
cow yw aniu  no rm  oraz w  innych  p u b lik ac jach  te ch ­
nicznych  z dziedziny w ykonania fo rm y d ru k o ­
w ej.

2. PRZYGOTOWANIE KOPII WKLĘSŁODRU­
KOWEJ

2.1. Procesy technologiczne i pojęcia ogólne

(2.1.1) uczulanie papieru pigm entowego — n a­
sycenie pap ieru  pigm entow ego uczu la jącym  roz­
tw orem  dw uchrom ianow ym  w  celu  o trzym ania 
w arstw y  kopiow ej żela tynow o-dw uchrom ianow ej.

(2.1.2) suszenie uczulonego papieru pigm ento­
wego —  usuw anie zaw artości w ody z p ap ie ru  pig­
m entow ego do określonego poziom u po jego uczu­
leniu.

(2.1.3) preparowanie filcu  suszącego —  nadaw a­
nie w łaściw ości h ig roskop ijnych  p ły tom  filcow ym  
przez nasycenie ich roz tw orem  ch lo rku  w apniow e­
go i odparow anie wody.

(2.1.4) regeneracja filcu suszącego —  p rzy w ra ­
canie w łaściw ości h igroskopijnych  przez odparo­
w anie z filcu suszącego w ody zaabsorbow anej pod­
czas suszenia pap ieru  pigm entow ego.

(2.1.5) kopiowanie — stykow e przenoszenie 
obrazu w w yniku  naśw ie tlan ia  w arstw y  kopiow ej 
poprzez form ę kopiową.

(2.1.6) kopiow anie pośrednie —  przeniesien ie  
obrazu  fo rm y  kopiow ej n a  w arstw ę kopiow ą pa­
p ie ru  pigm entow ego przez n aśw ie tlen ie  stykow e.

(2.1.7) kopiowanie bezpośrednie —  przeniesien ie 
obrazu  fo rm y  kopiow ej na  w arstw ę kopiow ą, n a ­
niesioną bezpośrednio na  cy lin d er w k lęsłodruko­
w y przez naśw ie tlan ie  stykow e.

(2.1.8) kopiowanie rastra —  kopiow anie poprzez 
ra s te r  w klęsłodrukow y w  celu  p rzen iesien ia  obra­
zu ra s tra  n a  w arstw ę kopiow ą.

(2.1.9) kopiowanie formy kopiowej —  kopiow a­
n ie  poprzez fo rm ę kopiow ą w  celu  przeniesien ia  
je j ry sunku .

(2.1.10) fotoutwardzanie (garbowanie) w arstw y  
kopiowej —  reak cja  chem iczna, zachodząca w 
w arstw ie  kopiow ej pod w pływ em  prom ieniow ania 
ak tynicznego (św ietlnego), w  w yn iku  k tó re j w y­
stęp u je  zjaw isko u tra ty  zdolności te j w arstw y  do 
pęcznienia i rozpuszczania się w  odpow iednim  roz­
tw orze w yw ołującym .

(2.1.11) utwardzanie samoczynne —  u tw ardzan ie  
w arstw y  kopiow ej, w ystępu jące  w  m iarę up ływ u 
czasu bez działania p rom ieniow ania aktynicznego.

(2.1.12) utwardzanie wtórne — sam oczynne 
u tw ardzan ie  w astw y  kopiow ej, zachodzące po p ro ­
cesie kopiow ania.

(2.1.13) przygotowanie powłoki cylindra —  ze­
spół czynności, jak: czyszczenie, odtłuszczanie 
i s reb rzen ie  pow łoki d rukow ej cy lind ra  w klęsło­
drukow ego bezpośrednio przed  procesem  przeno­
szenia kopii p igm entow ej lub  nałożeniem  w arstw y  
kopiow ej.

C entra lne  L aboratorium  P o lig ra ficzn e  

U stan ow ion a  przez N a cze ln ego  D yrek tora  Z jednoczen ia  P rzem y słu  P o lig ra ficzn eg o  dn ia  16 paźd ziern ik a  1972 r. 
jako norm a o b o w iązu jąca  w  za k resie  o p ra co w y w a n ia  d o k u m en tacji tech n iczn ej od dnia 1 lip ca  1973 r.

(Dz. N orm . i M iar nr 1/1973, poz. 2)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1973. W p ły w  d o  W N  14.10.72. O d d a n o  d o  s k ła d u  5.12.72. 
D ru k  u k o ń c zo n o  w  m a rc u  1973. OliJ. 1,10 a. w . N a k ła d  1700 +  50 egz. G rZ G ra f .  5780 - 11.12.72

C en a  zł 4 ,S0



2 B N -72/7401-09

(2.1.14) przenoszenie kopii pigm entowej —  n a­
k ładan ie  i p rzy lep ian ie  kopii p igm entow ej pod do­
ciskiem  n a  pow ierzchnię cy lind ra  w k lęsłodruko­
wego, z uw zględnien iem  położenia kopii w  s to sun ­
k u  do osi cy lindra.

(2.1.15) w yw oływ anie kopii pigm entowej —  roz­
puszczanie w  gorącej w odzie n ieu tw ardzonych  
części w a rs tw y  kopiow ej z przeniesionej n a  cy lin­
d e r kopii p igm entow ej, po u p rzedn im  usunięciu  
p ap ie ru  lu b  fo lii podłożow ej.

(2.1.16) chłodzenie kopii pigm entowej —  obni­
żenie te m p e ra tu ry  cy lind ra  z przeniesioną i w y­
w ołaną kopią do tem p e ra tu ry  p rzy ję te j d la  proce­
su  traw ien ia .

(2.1.17) zimne w yw oływ anie kopii pigm ento­
w ej —  rodzaj w yw oływ ania kopii p igm entow ej w 
specja lnym  roz tw orze  w yw ołu jącym  o tem p era ­
tu rze  zbliżonej do pokojow ej.

(2.1.18) suszenie kopii pigm entowej —  zm niej­
szenie zaw artości w ody w  w arstw ie  w yw ołanej 
kopii p rzez działan ie  alkoholu  i naw iew u  pow ie­
trza .

(2.1.19) wykryw anie kopii (asfaltowanie) —  po­
k ry w an ie  ochronnym  lak ierem  płaszczyzn kopii 
i cy lindra , k tó re  n ie  pow inny być poddane dzia­
łan iu  ro z tw o ru  traw iącego.

2.2. Półprodukty i ich w łaściwości

(2.2.1) forma kopiowa (montaż) —  przezrocze 
negatyw ow e lu b  pozytyw ow e lub  ich  zestaw , um o­
cow ane w  zam ierzonym  układzie, n a  w spólnym  
p rzezroczystym  podłożu (szkło, tw orzyw o sztucz­
ne). F orm a kopiow a przeznaczona jes t do w ykona­
n ia  kopii fotochem icznej w  s ty k u  z w a rs tw ą  ko­
piow ą.

(2.2.2) uczulony p ap ier p igm entow y —  pap ier 
p igm entow y, k tó rego  w arstw a że la tynow o-pig- 
m entow a w  w y n ik u  uczu lan ia  została  zam ieniona 
w w arstw ę kopiow ą żela tynow o-dw uchrom iano- 
wą.

(2.2.3) zrastrowany papier pigm entowy —  uczu­
lony  p ap ier p igm en tow y  z w kopiow anym  obrazem  
ra s tra .

(2.2.4) skopiowany papier pigm entow y —  zra ­
s tro w an y  p ap ie r p igm entow y z w kopiow anym  
obrazem  fo rm y  kopiow ej.

(2.2.5) kopia pośrednia — fotochem iczna kopia 
w klęsłodrukow a w ykonana na  w arstw ie  kopiow ej 
uczulonego p ap ie ru  lub  folii p igm entow ej.

(2.2.6) kopia bezpośrednia —  fo tochem iczna ko­
p ia w klęsłodrukow a w ykonana na  w arstw ie  ko­
piow ej naniesionej bezpośrednio  n a  cy linder.

(2.2.7) relief kopii pigm entowej —  zróżnicow a­
nie grubości w arstw y  kopii p igm entow ej po w y ­
w ołaniu.

(2.2.8) stopień utwardzenia kopii pigm entowej
—  stopień, w  jak im  zaszła reak cja  fo to u tw ard za- 
n ia  w  w arstw ie  kopii p igm entow ej, określany  
szybkością dy fu z ji wzorcowego roz tw oru  tra w ią ­
cego przez tę  w arstw ę.

(2.2.9) k o n tra s t kopii pigm entowej —  zależność 
m iędzy rozpiętością gęstości op tycznej kopiow a­
nego obrazu a rozpiętością grubości i stopniem  
u tw ardzan ia  kopii.

2.2.10. Wady kopii pigm entowej

(2.2.10.1) n iedośw ietlenie kopii —  w ynik  n iedo­
statecznego działan ia  energ ii prom ieniow ania 
aktynicznego  n a  w arstw ę kopiow ą, pow odujący 
p rzede w szystk im  zaniknięcie ry su n k u  w ciem ­
nych  p artiach  obrazu.

(2.2.10.2) prześw ietlenie kopii —  w ynik  n ad ­
m iernego działan ia  energ ii prom ieniow ania ak ty ­
nicznego na w arstw ę kopiową, pow odujący przede 
w szystkim  zaniknięcie ry su n k u  w  św iatłach.

(2.2.10.3) niedowołanie —  w ynik  zby t kró tk iego  
lub  n iedokładnego w yw oływ ania kopii, pow odu­
jący  n iekon tro low ane pogrubien ie re lie fu  a ty m  
sam ym  przesunięcie  w artości tonalnych .

(2.2.10.4) pęcherzyki —  m iejsca n a  przeniesio­
nej kopii, n ie przy legające do pow ierzchni cy lin ­
d ra  i w ypełn ione pow ietrzem .

(2.2.10.5) zadymienie —  niekontro low ane p ogru ­
bien ie re liefu .

(2.2.10.6) słoneczka —  jasne plam y o n ieostrych  
k o n tu rach  na  kopii, pow stałe  przez zanieczyszcze­
n ia m echaniczne, zna jdu jące  się m iędzy pow ierz­
chnią w arstw y  kopiow ej a ra s trem  lub  fo rm ą ko­
piową.

(2.2.10.7) droga mleczna —  w ada uczulonego pa­
p ieru  pigm entow ego, ch a rak te ry zu jąca  się w y ty ­
pow aniem  na jego pow ierzchni skup isk  drobnych, 
m atow ych  plam ek.

2.3. M ateriały i ich właściwości

(2.3.1) warstwa kopiowa — św iatłoczuła war­
stw a, o trzym yw ana najczęściej przez w ysuszenie 
naniesionego n a  podłoże d ru k u jące  roz tw oru  ko­
piowego, za pomocą k tó re j w ykonuje  się kopię fo ­
tochem iczną. W arstw a kopiow a ch a rak te ry zu je  się 
tym , że pod w pływ em  prom ieniow ania ak tyn icz­
nego zachodzą w  n iej reak cje  fotochem iczne, k tó re  
pow odują zm ianę rozpuszczalności naśw ietlonych  
elem entów .

(2.3.2) warstwa kopiowa żclatynowo-dwuchro- 
mianowa — rodzaj w arstw y  kopiow ej, k tó re j pod­
staw ow ym i sk ładn ikam i tw orzącym i układ św ia­
tłoczu ły  je s t że la tyna i dw uchrom ian .

(2.3.3) papier pigm entowy —  m ateria ł do o trzy ­
m yw ania w arstw y  kopiow ej żela tynow o-chrom ia-
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now ej, sk ładający  się z naniesionej n a  podłoże pa­
p ierow e w arstw y  żela tyny , zaw iera jącej rozdrob­
n iony  pigm ent.

(2.3.4) presensybilizowany papier pigm entowy
—  w arstw a kopiow a na  podłożu papierow ym , 
przygotow ana fabrycznie.

(2.3.5) folia pigmentowa — m ate ria ł do o trzy ­
m yw ania w arstw y  kopiow ej żela tynow o-dw uchro- 
m ianow ej, sk łada jący  się z naniesionej n a  podło­
że z tw orzyw a sztucznego w arstw y  żela tyny , za­
w ierające j rozdrobniony  pigm ent.

(2.3.6) światloczułość w arstw y kopiowej —  zdol­
ność reagow ania w arstw y  kopiow ej uczulonego 
p ap ieru  p igm entow ego na  określoną ilość e n e r­
gii prom ieniow ania aktynicznego, pow odującego 
zm ianę rozpuszczalności w arstw y  kopiow ej.

(2.3.7) folia stabilizacyjna — folia z tw orzyw a 
sztucznego pow leczona w arstw ą adhezyjną, p rzez­
naczona do p rzy lep ian ia  n a  podłoże p ap ieru  p ig ­
m entow ego w  celu ograniczenia zm ian w ym iarów  
tego podłoża na  sk u tek  zm ian tem p e ra tu ry  i w il­
gotności.

(2.3.8) roztwór uczulający —  w odny roztw ór 
dw uchrom ianu  po tasu  lub  am onu o określonym  
stężeniu , przeznaczony do uczulania.

(2.3.9) regeneracja roztworu uczulającego —  do­
prow adzenie stężenia roz tw oru  uczulającego, k tó re  
uległo obniżeniu podczas procesu uczulania, do 
w artości p rzy ję te j w danym  procesie technologicz­
nym .

(2.3.10) filc suszący —  p ły ta  filcowa, na w łók­
nach  k tó re j osadzony je s t ch lorek  w apniow y, 
przeznaczona do suszenia pap ieru  pigm entow ego 
m etodą adsorpcyjną.

(2.3.11) roztwór srebrzący —  w odny roztw ór, 
zaw iera jący  kom pleksow e sole sreb ra , p rzezna­
czony do chem icznego srebrzen ia  m iedzianej po­
w łoki cy lind ra  w klęsłodrukow ego.

2.4. Urządzenia podstawowe

(2.4.1) raster wklęsłodrukowy —  rodzaj ra s tra  
m ającego w układzie reg u la rn y m  nieprzezroczyste 
pola (najczęściej kw adratow e) otoczone przezro­
czystym i liniam i. Bok pola n ieprzyroczystego  je s t 
w iększy od szerokości lin ii przezroczystych, a sto ­
sunek  tych  w ielkości oraz ilość elem entów  na 1 cm 
stanow ią cechę ch a rak te ry sty czn ą  ra s tra .

(2.4.2) kopioram a —  urządzenie do naśw ie tla ­
nia kopii (rastra), w k tó rym  p o k ry ty  w arstw ą ko ­
piow ą nośnik i form a kopiow a (m ontaż) zna jdu ją  
się w ścisłym  kontakcie z p ły tą  szklaną i fa r tu ­
chem  gum owym .

(2.4.3) uczularka (maszyna do uczulania) —
urządzenie, przeznaczone do zm echanizow anego

lub au tom atycznego  uczu lan ia p ap ie ru  lu b  folii 
p igm entow ej w  ustalonych  w arunkach .

(2.4.4) maszyna do przenoszenia kopii — u rzą­
dzenie do p rzy lep ian ia  kopii p igm entow ej do po­
w ierzchni cy lind ra  w klęsłodrukow ego w  k o n tro lo ­
w anych  w aru n k ach  (np. w ielkość nacisku, p rę d ­
kość obrotow a, usy tuow anie kopii na cylindrze).

(2.4.5) maszyna do wyw oływ ania kopii —  u rzą ­
dzenie do autom atycznego lub  półautom atycznego 
w ykonyw ania całego zespołu czynności procesu  
w yw oływ ania kopii w  kon tro low anych  w aru n ­
kach, jak: tem p e ra tu ra  kąpieli, czas w yw oływ ania, 
czas chłodzenia itp .

3. SPORZĄDZANIE FORMY WKLĘSŁODRU­
KOWEJ

3.1. Procesy technologiczne i pojęcia związane

(3.1.1) trawienie formy wklęsłodrukowej — p ro ­
ces o trzym yw ania zagłębionych e lem entów  d ru ­
ku jących  fo rm y w klęsłodrukow ej m etodą  działa­
nia roz tw oru  traw iącego  w  m iedzianej pow łoce 
cylindra.

(3.1.2) trawienie jednoroztworowe —  proces 
traw ien ia  fo rm y  w klęsłodrukow ej z zastosow a­
niem  jednego roz tw oru  traw iącego  o sta łe j gęsto­
ści.

(3.1.3) trawienie wieloroztworowe —  proces tra­
w ienia fo rm y  w klęsłodrukow ej z (kolejnym ) za­
stosow aniem  k ilk u  roztw orów  traw iący ch  o róż­
nej gęstości.

(3.1.4) elektrolityczne trawienie formy w klęsło­
drukowej —  otrzym yw anie fo rm y  w klęsłodruko­
wej m etodą elek tro litycznego  usuw an ia  m iedzi 
z pow łoki d rukow ej w  m iejscach odpow iadających 
elem entom  druku jącym .

(3.1.5) elektroniczne grawerowanie (wytłaczanie) 
formy wklęsłodrukowej —  otrzym yw anie  form y 
w klęsłodrukow ej m etodą m echaniczną, polegające 
na graw erow aniu  elem entów  d ru k u jący ch  w  g ład­
kiej pow ierzchni cylindra. S terow anie  w ielkości 
w ytłoczeń odbyw a się au tom atyczn ie  z zastosow a­
niem  urządzeń elek tronow ych.

(3.1.6) czas dyfuzji roztworu trawiącego —  czas 
p rzenikania  roz tw oru  traw iącego przez w arstw ę 
kopiową, m ierzony  od chw ili zetknięcia  się roz­
tw o ru  z tą  w arstw ą do chw ili p rzen iknięcia  go 
przez w arstw ę, tj. do w ystąp ien ia p ierw szych  ś la ­
dów traw ien ia  podłoża.

(3.1.7) czas trawienia — czas oddziaływ ania roz­
tw o ru  traw iącego  na pow łokę drukow ą.

(3.1.8) otwarcie trawienia —  m om ent rozpoczę­
cia reakcji roz tw oru  traw iącego  z pow łoką d ru k o ­
wą w  m iejscach zna jdu jących  się pod najcieńszą
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w arstw ą  kopii, ch a rak te ry zu jący  się p ierw szym i 
śladam i pociem nienia ty ch  m iejsc powłoki.

(3.1.9) zamknięcie trawienia —  m om ent rozpo­
częcia reak c ji ro z tw o ru  traw iącego  z pow łoką d ru ­
kow ą w  m iejscach  zn a jd u jący ch  się pod n a jg ru b ­
szą w arstw ą kopii.

(3.1.10) zm ywanie formy wklęsłodrukowej —
czynność u su w an ia  ochronnego lak ie ru  i w arstw y  
kopiow ej z fo rm y  w klęsłodrukow ej po w y traw ie­
n iu  p rzy  zastosow aniu  odpow iedniego rozpusz­
czalnika (np. ksy len) oraz rozcieńczonego kw asu  
solnego.

(3.1.11) korekta form y wklęsłodrukowej —  po­
praw ian ie  n iedokładności w  odw zorow aniu  form y 
kopiow ej na fo rm ie  w klęsłodrukow ej oraz u su w a­
n ie  w ad n a  pow łoce d rukow ej.

(3.1.12) korekta ręczna —  rodzaj k o rek ty  fo rm y 
w klęsłodrukow ej, w ykonyw any  p ro sty m i n a rzę ­
dziam i m echanicznym i.

(3.1.13) korekta elektrolityczna —  rodzaj ko rek ­
ty  fo rm y  w klęsłodrukow ej, w ykonyw anej z zasto­
sow aniem  procesu  elek tro lizy , w  k tó ry m  korygo­
w ana  fo rm a spełn ia  ro lę  jed n ej z elek trod .

(3.1.14) korekta pogłębiająca —  rodzaj k o rek ty  
fo rm y  w klęsłodrukow ej, w ykonyw anej w  celu 
zw iększenia głębokości is tn ie jący ch  elem entów  
d ru k u jący ch  lu b  w ykonyw ania n a  fo rm ie  b ra k u ­
jących  elem entów .

(3.1.15) korekta spłycająca —  rodzaj k o rek ty  
fo rm y  w klęsłodrukow ej, w ykonyw anej w  celu 
zm niejszenia głębokości is tn ie jący ch  elem entów  
d ru k u jący ch  lub  usunięcia zbędnych elem entów .

(3.1.16) dotrawianie —  k o rek ta  pogłębiająca, 
po legająca n a  uzupe łn ien iu  b rak u jący ch  frag m en ­
tó w  fo rm y  kopiow ej m etodą  w ykonyw ania dodat­
kow ej kopii i traw ien ia .

(3.1.17) pogłębianie —  k o rek ta  pogłębiająca, po­
legająca  n a  dodatkow ym  dzia łan iu  ro z tw o ru  t r a ­
wiącego n a  frag m en t fo rm y  d rukow ej podlegający  
korekcie p rzy  zabezpieczeniu spec ja lną  fa rb ą  po­
w ierzchni progów  ra s tra .

(3.1.18) radełkowanie —  k o rek ta  ręczna pogłę­
biająca, po legająca n a  w ykonyw an iu  b raku jących  
elem entów  d ru k u jący ch  lub  pogłębian iu  is tn ie ją ­
cych  za pom ocą rad ełk a  korektorskiego.

(3.1.19) rytow anie —  k o rek ta  ręczna, polegająca 
na  d o rab ian iu  b rak u jący ch  elem entów  d ru k u ją ­
cych za pom ocą ry lców  graw ersk ich .

(3.1.20) punktowanie —  k o rek ta  ręczna, po lega­
jąca  na do rab ian iu  b raku jących  e lem entów  d ru ­
k u jących  punk tak iem .

(3.1.21) gładzenie —  korek ta  ręczna spłycająca, 
po legająca na  m iejscow ym  obniżeniu  progów  r a ­

strow ych  bardzo  p ły tk ich  elem entów  d ruku jących  
za pom ocą gładzika.

(3.1.22) polerowanie (szlifow anie) —  korek ta  
ręczna sp łycająca, po legająca na m iejscow ym  
obniżeniu  progów  ra stro w y ch  przez zeszlifow anie 
ich odpow iednim i m ate ria łam i ściernym i.

(3.1.23) plom bowanie —  k o rek ta  ręczna stoso­
w ana do usuw an ia  w ad pow łoki d rukow ej, pole­
gająca na  w ype łn ien iu  am algam atem  drobnych 
w głębień.

(3.1.24) chromowanie formy wklęsłodrukowej
—  pokryw anie  fo rm y w klęsłodrukow ej w arstw ą 
chrom u m etodą galw aniczną w celu zw iększenia 
w ytrzym ałości m echanicznej pow ierzchni.

3.2. Produkty i ich właściwości

(3.2.1) forma do techniki drukowania w klęsłego  
(wklęsłodrukowa) —  rodzaj form y, na  k tó re j po­
w ierzchnie elem entów  d ru k u jący ch  zn a jd u ją  się 
poniżej elem entów  n ied ru k u jący ch , stanow iąc 
zróżnicow ane pojem nościow o zagłębienia w zależ­
ności od rep rodukow anych  w artości tonalnych .

(3.2.2) forma wklęsłodrukowa głębokościowo- 
-zmienna —  rodzaj fo rm y  w klęsłodrukow ej, 
o trzym yw anej m etodą traw ien ia  o elem entach  
d ruku jących , k tó ry ch  różnice pojem ności w yn ika­
ją  z różnej głębokości p rzy  zachow aniu  sta łe j po­
w ierzchni d ru k u jące j.

(3.2.3) forma wklęsłodrukowa powierzchniowo- 
-zmienna (autotypijna) —  rodzaj fo rm y  w klęsło­
d rukow ej, o trzym yw anej m etodą traw ien ia  o e le­
m en tach  d ruku jących , k tó ry ch  różnice po jem ­
ności w y n ik a ją  z różnej pow ierzchni i różnego 
k sz ta łtu  geom etrycznego p rzy  zachow aniu  stałej 
głębokości.

(3.2.4) forma wklęsłodrukowa kombinowana —
rodzaj fo rm y  w klęsłodrukow ej, o trzym yw anej 
m etodą traw ien ia  o e lem en tach  d ruku jących , k tó ­
ry ch  różnice pojem ności w y n ik a ją  z różnej po­
w ierzchni i różnej głębokości.

(3.2.5) forma wklęsłodrukowa grawerowana —
rodzaj fo rm y w klęsłodrukow ej, o trzym anej m eto­
dą g raw erow an ia  elektronicznego w g ładkiej po­
włoce cy lin d ra  elem entów  d ru k u jący ch , k tó rych  
różnice pojem ności w y n ik a ją  z różnej głębokości 
i różnej pow ierzchni d ru k u jące j.

(3.2.6) komplet form do drukowania wielobarw­
nego —  fo rm y  w klęsłodrukow e, w ykonane z tego 
sam ego o ryg inału  w ielobarw nego w ilości odpo­
w iadającej ilości wyciągów, pozw alające uzyskać 
w  d ruk o w an iu  barw y co na jm n ie j drugorzędow e 
(w ypadkow e).

(3.2.7) pasowanie form wklęsłodrukowych —
cecha k om pletu  form  w klęsłodrukow ych do d ru ­
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kow ania w ielobarw nego, określa jąca jednakow e 
położenie reprodukow anego obrazu  n a  fo rm ach  
w klęsłodrukow ych, w chodzących w  sk ład  kom ­
p le tu , w  s tosunku  do osi cylindra.

(3.2.8) kałamarzyk —  w głębny elem ent d ru k u ­
jący  w powłoce fo rm y  w klęsłodrukow ej.

(3.2.9) głębokość trawienia —  głębokość elem en­
tów  d ru k u jący ch  (kałam arzyków ) na  form ie w klę­
słodrukow ej w yrażona w  m ikrom etrach .

(3.2.10) progi (sztegi) rastra —  elem en ty  n ied ru - 
ku jące  pow łoki d rukow ej oddzielające od siebie 
elem en ty  d ru k u jące  (kałam arzyki), n a  k tó ry ch  
opiera się rak ie l w  procesie drukow ania.

3.2.11 wady form y wklęsłodrukowej
(3.2.11.1) białe trawienie —  niezam ierzona reak­

cja  tw orzen ia się podczas traw ien ia  n ierozpu­
szczalnego w  w odzie ch lo rku  m iedziaw ego, cha­
rak te ry zu jąca  się pow staw aniem  n iereg u larn y ch  
jasnych  plam  na traw io n e j form ie, h am u jąca  t r a ­
w ienie w  ty ch  p rzestrzen iach  (m iejscach).

(3.2.11.2) smugi spływ ow e —  jasne sm ugi o w y­
raźnym  zarysie, pow sta jące  n a  sk u tek  n ierów no­
m iern e j w ym iany  zużytego roz tw oru  n a  świeży.

(3.2.11.3) jasne punkty —  skupiska n ie re g u la r­
n ie rozsianych plam ek, pow stających  n a  sk u tek  
lokalnego zaham ow ania działan ia ro z tw o ru  t r a ­
wiącego.

(3.2.11.4) ciem ne punkty —  bardzo ciem ne p lam ­
k i o p rze traw io n y ch  zw ykle p rogach  ra s tra , pow ­
sta jące  na sk u tek  lokalnego nadm iernego dzia ła­
n ia  roz tw oru  traw iącego.

(3.2.11.5) przetrawienie —  n ie reg u la rn e  n ieuza­
sadnione rysunkow o zaciem nienia p a r tii obrazu, 
pow stające na sk u tek  uszkodzenia progów  ra s tra  
działan iem  roz tw oru  traw iącego.

(3.2.11.6) niedotrawienie —  niedosta teczna głę­
bokość w y traw ień  w  pew nych p rzestrzen iach  
(m iejscach) obrazu, pow stająca  na sk u tek  zbyt 
kró tk iego  działan ia  roz tw oru  traw iącego.

(3.2.11.7) trawienie płaskie — niedostateczne 
zróżnicow anie głębokości w y traw ień  oraz zw ykle 
b rak  ry su n k u  w  św iatłach , pow stające na  sk u tek  
niew łaściw ych p roporcji czasów działan ia  po­
szczególnym i roz tw oram i traw iącym i.

(3.2.11.8) zatonowanie —  w ytraw ien ie  m iejsc 
n ied ru k u jący ch  w  form ie drukow ej, pow stające 
na  sk u tek  n iezam ierzonego działan ia  roz tw oru  
traw iącego.

3.3. Materiały i ich właściwości
(3.3.1) roztwór do trawienia form wklęsłodru­

kowych —  w odny roz tw ór ch lo rku  żelazowego 
(FeC l3) o odpow iednim  stopn iu  czystości i odpo­
w iednim  stężeniu.

(3.3.2) roztwór trawiący zasadniczy —  roz tw ór 
do traw ien ia  o w ysokim  stężen iu  n ie  zaw iera jący  
soli m iedzi, przeznaczony do sporządzania lub  r e ­
generow ania roztw orów  roboczych.

(3.3.3) roztwory trawiące robocze —  roz tw ory  
do traw ien ia  o zróżnicow anym  stężen iu  z d o d at­
k iem  soli m iedzi, stosow ane do traw ien ia  w ielo- 
roztw orow ego.

(3.3.4) stężenie roztworu trawiącego —  zaw ar­
tość stałego  ch lo rku  żelazowego w  jednostce  obję­
tości lub  m asy  roztw oru , w yrażona w  gram ach, 
w  litrze  lub  k ilogram ie roztw oru.

(3.3.5) gęstość roztworu trawiącego —  w ielkość 
fizyczna ok reśla jąca  m asę 1 cm 3 roz tw oru  tra w ią ­
cego, w yrażona w  jednostkach  bezw zględnych —  
g/cm 3 lu b  jednostkach  um ow nych —  stopniach  
Baum e.

(3.3.6) działanie trawiące —  zdolność roz tw oru  
traw iącego  do reagow ania z m iedzią, w yrażona 
ilością m iedzi rozpuszczonej w  określonym  czasie 
na pow ierzchni m etalicznej m iedzi o w ielkości
1 cm 2 poddanej działan iu  tego roztw oru .

(3.3.7) tem perow anie  roz tw oru  traw iącego  — 
zm niejszanie traw iącego  działan ia  ro z tw o ru  przez 
w prow adzenie do niego m iedzi m etalicznej lub  
dodanie zużytego ro z tw o ru  zaw ierającego sole 
m iedzi.

(3.3.8) regeneracja roztworów trawiących robo­
czych —  doprow adzenie zaw artości ch lo rk u  żela­
zowego i ch lo rku  m iedziow ego w  roboczym  roz­
tw orze traw iący m  do założonej w ielkości.

3.4. Urządzenia i narzędzia
(3.4.1) m aszyna do traw ien ia  —  urządzenie do 

traw ien ia  w sposób zm echanizow any lub  zau to­
m atyzow any  w  ustalonych  w arunkach .

(3.4.2) k o rek to rk a  —  urządzenie do w ykonyw a­
n ia n a  form ie w klęsłodrukow ej k o rek ty  e lek tro ­
litycznej, k tó rego  podstaw ow ym i częściam i są 
prostow nik  p rąd u  i ręczna elek troda.

(3.4.3) ry lce  —  stalow e narzędzia o różnych p ro­
filach ostrzy , służące do w ykonyw ania ręcznej 
k o rek ty  pogłębiającej.

(3.4.4) radełko  —  narzędzie w  postaci stalow ego 
k rążka z uchw ytem , m ające n a  obwodzie nacięcia 
w  ilości odpow iadającej lin ia tu rze  ra s tra , stoso­
w ane do w ykonyw ania ręcznej k o rek ty  pogłębia­
jącej.

(3.4.5) p u n k tak  —  narzędzie sta low e z cienko 
zakończonym  ostrzem , stosow ane do w ykonyw a­
nia ręcznej k o rek ty  pogłębiającej.

(3.4.6) g ładzik  —  narzędzie w  postaci jedno­
stronn ie  zagiętego p ręcika stalow ego o specja lnym  
profilu , stosow ane do w ykonyw ania ręcznej ko­
re k ty  sp łycającej.

In form acje  d od atkow e K O N I E C
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B

bezp ośred n ia  k op ia  (2.2.6) 
bezp o śred n ie  k o p io w a n ie  (2.1.7)

E

e lek tro lity czn a  k orek ta  (3.1.13) 
e lek tro lity czn e  tr a w ien ie  form y  
w k lęs ło d ru k o w ej (3.1.4)

e. g ra w ero w a n ie  (w y tła cza n ie ) fo r ­
m y  w k lęsło d ru k o w ej (3.1.5)

F

filc  su szą cy  (2.3.10)
f ilc u  su szącego  p rep a ro w a n ie  (2.1.3)

f .  su szącego  reg en era cja  (2.1.4) 
fo lia  p ig m en to w a  (2.3.5)

f. sta b iliza cy jn a  (2.3.7) 
form  k o m p let do d ru k ow an ia  w ie lo ­
b a rw n ego  (3.2.6) 

f. w k lę s ło d ru k o w y ch  p asow an ie
(3.2.7)
form a do tech n ik i druk ow an ia  
w k lę s łe g o  (w k lęsło d ru k o w a ) (3.2.1) 

f. k o p io w a  (m ontaż) (2.2.1) 
f. w k lę s ło d ru k o w a  g łęb o k o śc io w o -  

-zm ien n a  (3.2.2) 
f. w k lę s ło d ru k o w a  gra w ero w a n a

(3.2.5)
f. w k lę sło d ru k o w a  k om b in ow an a
(3.2.4)
f. w k lę s ło d ru k o w a  p o w ierzch n io - 

w o -z m ie n n a  (au totyp ijn a) (3.2.3) 
fo rm y  k o p io w ej k o p io w a n ie  (2.1.9) 

f. w k lę s ło d ru k o w ej chrom ow an ie
(3.1.24)

f. w k lę sło d ru k o w ej korek ta  (3.1.11) 
f. w k lę sło d ru k o w ej tra w ien ie

(3.1.1)
f. w k lę sło d ru k o w ej tra w ien ie  e le k ­

tro lity czn e  (3.1.4) 
f. w k lę s ło d ru k o w ej z m y w a n ie

(3.1.10)
fo to u tw a rd za n ie  (garbow an ie) w a r ­
stw y  k o p iow ej (2.1.10)

G

(garbow an ie) fo to u tw a rd za n ie  w a r ­
s tw y  k o p iow ej (2.1.10) 
g ęsto ść  ro ztw oru  tra w ią ceg o  (3.3.5) 
g ła d zen ie  (3.1.21) 
g ła d z ik  (3.4.6)
g łęb o k o śc io w o -zm ien n a  form a w k lę ­
sło d ru k o w a  (3.2.2) 
g łęb o k o ść  tra w ien ia  (3.2.9) 
gra w ero w a n a  form a w k lę s ło d r u k o ­
w a  (3.2.5)
g ra w ero w a n ie  (w y tła cza n ie ) e le k tr o ­
n iczn e  form y w k lęsło d ru k o w ej (3.1.5)

SK O RO W IDZ TE R M IN Ó W  

J

ja sn e  p u n k ty  (3.2.11.3) 
jed n o ro ztw o ro w e tra w ien ie  (3.1.2)

K

ka ła m a rzy k  (3.2.8)
k o m b in o w a n a  form a w k lęs ło d ru k o ­
w a  (3.2.4)
k o m p let form  do d ru k ow an ia  w ie ­
lo b a rw n eg o  (3.2.6) 
k o n tra st k o p ii p ig m en to w ej (2.2.9) 
k op ia  bezp ośred n ia  (2.2.6) 

k. p o śred n ia  (2.2.5) 
ko p ii p ig m en to w ej ch łod zen ie  (2.1.16) 

k. n ie d o św ie tlen ie  (2.2.10.1) 
k. p ig m en to w ej k o n tra st (2.2.9) 
k. p ig m en to w ej p rzen oszen ie

(2.1.14)
k . p ig m en to w ej r e lie f  (2.2.7) 
k. p ig m en to w ej sto p ień  u tw a rd ze ­

n ia  (2.2.8) 
k. p ig m en to w ej su szen ie  (2.1.18) 
k. p ig m en to w ej w y w o ły w a n ie

(2.1.15)
k. p ig m en to w ej z im n e w y w o ły w a ­

n ie  (2.1.17)
k. p r z eśw ie tlen ie  (2.2.10.2) 
k. w y k ry w a n ie  (a sfa ltow an ie)

(2.1.19)
kop ioram a (2.4.2) 
k o p io w a  form a (m ontaż) (2.2.1) 

k. w a r stw a  (2.3.1)
k. w a r stw a  że la ty n o w o -d w u ch ro -  

m ia n o w a  (2.3.2) 
k o p io w a n ie  (2.1.5) 

k. b ezp ośred n ie  (2.1.7) 
k. form y k o p io w ej (2.1.9) 
k. p o śred n ie  (2.1.6) 
k. rastra  (2.1.8) 

k o p io w ej w a rstw y  fo to u tw a rd za n ie  
(garbow an ie) (2.1.10) 
k o p io w ej w a rstw y  św ia tło czu ło ść
(2.3.6)
korek ta  e lek tro lity czn a  (3.1.13) 

k. fo rm y  w k lęsło d ru k o w ej (3.1.11) 
k. p o g łęb ia ją ca  (3.1.14) 
k. ręczn a  (3.1.12) 
k. sp ły ca ją ca  (3.1.15) 

k o rek tork a  (3.4.2)

M

m a szy n a  do przen oszen ia  kop ii (2.4.4) 
m . do tra w ien ia  (3.4.1)

(m aszyna do uczulan ia) uczu larka
(2.4.3)
m aszy n a  do w y w o ły w a n ia  kop ii
(2.4.5)
m leczn a  droga (2.2.10.7)
(m ontaż) form a k o p io w a  (2.2.1)

N

n ie d o św ie tlen ie  kop ii (2.2.10.1) 
n ied o tra w ien ie  (3.2.11.6) 
n ied o w o ła n ie  (2.2.10.3)

O
o tw a rcie  tra w ien ia  (3.1.8)

P

pap ier  p ig m en to w y  (2.3.3) 
p. p ig m en to w y  p resen sy b ilizo w a -  

n y  (2.3.4) 
p. p ig m en to w y  sk op iow an y  (2.2.4) 
p. p ig m en to w y  u czu lon y  (2.2.2) 
p. p ig m en to w y  zra stro w a n y  (2.2.3) 

p ap ieru  p ig m en to w eg o  uczu lan ie
(2.1.1)
pap ieru  p ig m en to w eg o  uczu lonego  
su szen ie  (2.1.2)
p a sow an ie  form  w k lęsło d ru k o w y ch
(3.2.7)
p ig m en to w a  fo lia  (2.3.5) 
p ig m en to w eg o  p ap ieru  uczu lonego  
su szen ie  (2.1.2) 

p. pap ieru  u czu lan ie  (2.1.1) 
p ig m en to w ej k o p ii ch łod zen ie  (2.1.16) 

p. kop ii k o n tra st (2.2.9) 
p. k o p ii p rzen oszen ie  (2.1.14) 
p. k o p ii r e lie f  (2.2.7) 
p. kop ii sto p ień  u tw ard zen ia  (2.2.8) 
p. kop ii su szen ie  (2.1.18) 
p. kop ii w y w o ły w a n ie  (2.1.15) 
p. kop ii z im n e w y w o ły w a n ie

(2.1.17)
p ig m en to w y  p ap ier  (2.3.3) 

p. pap ier  p resen sy b ilizo w a n y
(2.3.4)

p. p ap ier sk op iow an y  (2.2.4) 
p. pap ier  u czu lon y  (2.2.2) 
p. p ap ier  zra stro w a n y  (2.2.3) 

p ęch erzy k i (2.2.10.4) 
p lo m b o w a n ie  (3.1.23) 
p łask ie  tra w ien ie  (3.2.11.7) 
p og łęb ia ją ca  korek ta  (3.1.14) 
p o g łęb ian ie  (3.1.17) 
p o lero w a n ie  (sz lifow an ie) (3.1.22) 
p ośredn ia  kop ia  (2.2.5) 
p ośredn ie  k o p io w a n ie  (2.1.6) 
p o w ierzch n io w o -zm ien n a  form a  
w k lęsło d ru k o w a  (autotyp ijn a) (3.2.3) 
pow łok i cy lin d ra  przygotow an ie
(2.1.13)
preparow anie  filcu  su szącego  (2.1.3) 
p resen sy b ilizo w a n y  pap ier  p ig m en ­
to w y  (2.3.4)
progi (szteg i) rastra  (3.2.10) 
przen oszen ie  kop ii p igm en tow ej
(2.1.14)
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p rześw ie tlen ie  kop ii (2.2.10.2) 
p rzetra w ien ie  (3.2.11.5) 
przy g o to w a n ie  p o w ło k i cy lind ra
(2.1.13)
p u n k ta k  (3.4.5) 
p u n k to w a n ie  (3.1.20) 
p u n k ty  ciem n e (3.2.11.4) 

p. ja sn e  (3.2.11.3)

R

ra d e łk o  (3.4.4) 
ra d e łk o w a n ie  (3.1.18) 
rastra  k o p io w a n ie  (2.1.8) 

r. progi (sztegi) (3.2.10) 
raster  w k lę s ło d ru k o w y  (2.4.1) 
reg en era cja  f ilc u  su szącego  (2.1.4) 

r. roztw oru  u czu la jącego  (2.3.9) 
r. ro ztw o ró w  tra w ią cy ch  roboczych

(3.3.8)
r e lie f  kop ii p ig m en to w ej (2.2.7) 
ręczn a  korek ta  (3.1.12) 
robocze roztw ory  tra w ią ce  (3.3.3) 
roztw oru  tra w ią ceg o  czas dyfu zji
(3.1.6)

r. tra w ią ceg o  g ęsto ść  (3.3.5) 
r. tra w ią ceg o  stężen ie  (3.3.4) 
r. tra w ią ceg o  tem p ero w a n ie  (3.3.7) 
r. uczu la jącego  reg en era cja  (2.3.9) 

roztw o ró w  tra w ią cy ch  roboczych  r e ­
gen era cja  (3.3.8)
roztw ory  tra w ią ce  robocze (3.3.3) 
roztw ór do tra w ien ia  form  w k lę s ło ­
dru k o w y ch  (3.3.1) 

r. srebrzący  (2.3.11) 
r. tra w ią cy  zasa d n iczy  (3.3.2) 
r. u czu la ją cy  (2.3.8) 

ry lce  (3.4.3) 
r y to w a n ie  (3.1.19)

S

sa m oczyn n e u tw a rd za n ie  (2.1.11) 
sk o p io w a n y  p ap ier p ig m en to w y
(2.2.4)
sło n eczk a  (2.2.10.6) 
sm u g i sp ły w o w e  (3.2.11.2) 
sp ły ca ją ca  korek ta  (3.1.15) 
sp ły w o w e  sm u gi (3.2.11.2) 
sreb rzący  roztw ór (2.3.11) 
sta b iliza cy jn a  fo lia  (2.3.7) 
stężen ie  roztw oru  tra w ią ceg o  (3.3.4)

stop ień  u tw a rd zen ia  kop ii p ig m en ­
tow ej (2.2.8)
su szą ceg o  fi lc u  prep arow an ie  (2.1.3) 

s. f i lc u  reg en era cja  (2.1.4) 
su szą cy  f ilc  (2.3.10) 
su szen ie  k op ii p ig m en tow ej (2.1.18) 

s. uczu lon ego  p ap ieru  p ig m en to ­
w e g o  (2.1.2)
(sz lifo w a n ie) p o lero w a n ie  (3.1.22) 
(sztegi) progi rastra  (3.2.10)

S
św ia tło czu ło ść  w a r stw y  k o p iow ej
(2.3.6)

T

tem p ero w a n ie  roztw oru  tra w ią ceg o
(3.3.7)
tra w ią ce  d z ia ła n ie  (3.3.6) 

t. ro ztw o ry  robocze (3.3.3) 
tra w ią ceg o  roztw oru  czas dyfu zji
(3.1.6)

t. roztw oru  g ęsto ść  (3.3.5) 
t. roztw oru  stężen ie  (3.3.4) 
t. ro ztw oru  tem p ero w a n ie  (3.3.7) 

tra w ią cy  roztw ór zasad n iczy  (3.3.2) 
tra w ią cy ch  ro ztw o ró w  roboczych  r e ­
g en eracja  (3.3.8) 
tra w ien ia  czas (3.1.7) 

t. g łęb o k o ść  (3.2.9) 
t. o tw a rcie  (3.1.8) 
t. zam k n ięc ie  (3.1.9) 

tra w ien ie  b ia łe  (3.2.11.1) 
t. e lek tro lity czn e  form y w k lę s ło ­

dru k ow ej (3.1.4) 
t. fo rm y  w k lęsło d ru k o w ej (3.1.1) 
t. jed n o ro ztw o ro w e (3.1.2) 
t. p ła sk ie  (3.2.11.7) 
t. w ie lo ro ztw o ro w e  (3.1.3)

U

u czu la jącego  ro ztw oru  reg en era cja
(2.3.9)
u czu la ją cy  roztw ór (2.3.8) 
u czu lan ie  pap ieru  p ig m en tow ego
(2.1.1)
uczu lark a  (m aszyna  do uczulan ia)
(2.4.3)
u czu lo n y  pap ier  p ig m en to w y  (2.2.2) 
u tw ard zan ie  sam oczyn n e (2.1.11)

u. w tó rn e  (2.1.12)

W

w a rstw a  k o p io w a  (2.3.1) 
w . k op io w a  że la ty n o w o -d w u ch ro -  

m ia n o w a  (2.3.2)
w a rstw y  k op iow ej fo to u tw a rd za n ie  
(garbow an ie) (2.1.10) 

w . kop iow ej św ia tło czu ło ść  (2.3.6) 
w ie lo ro ztw o ro w e tra w ien ie  (3.1.3) 
(w k lęsłod ru k ow a) fo rm a  do tech n ik i  
druk ow an ia  w k lę s łe g o  (3.2.1) 
w k lęsło d ru k o w a  form a g łęb o k o śc io -  
w o -zm ien n a  (3.2.2) 

w . form a gra w ero w a n a  (3.2.5) 
w . form a k om b in ow an a  (3.2.4) 
w . form a p o w ierzch n io w o -zm ien -  

n a  (au totyp ijn a) (3.2.3) 
w k lęsło d ru k o w ej fo rm y  ch ro m o w a ­
n ie  (3.1.24) 

w . form y k orek ta  (3.1.11) 
w . fo rm y  tr a w ien ie  (3.1.1) 
w . fo rm y  tra w ien ie  e le k tr o lity c z ­

n e  (3.1.4) 
w . fo rm y  z m y w a n ie  (3.1.10) 

w k lęs ło d ru k o w y  raster  (2.4.1) 
w k lęsło d ru k o w y ch  form  p a so w a n ie
(3.2.7)
w tó rn e  u tw a rd za n ie  (2.1.12) 
w y k ry w a n ie  k op ii (a sfa lto w a n ie )
(2.1.19)
w y w o ły w a n ie  k o p ii p ig m en to w ej
(2.1.15)

w . z im n e kop ii p ig m en to w ej
(2.1.17)

Z

za d y m ien ie  (2.2.10.5) 
za m k n ięcie  tra w ien ia  (3.1.9) 
zasad n iczy  ro ztw ó r  tra w ią cy  (3.3.2) 
zato n o w a n ie  (3.2.11.8) 
z im n e  w y w o ły w a n ie  kop ii p ig m en to ­
w ej (2.1.17)
zm y w a n ie  fo rm y  w k lęsło d ru k o w ej
(3.1.10)
zrastrow an y  p ap ier  p ig m en to w y
(2.2.3)

2

żela ty n o w o -d w u ch ro m ia n o w a  w a r ­
stw a  k o p io w a  (2.3.2)
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