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SPRZET .
£ Centralne ogrzewanie

GRZEWCZY T
Grzejniki ptytowe stalowe

Grupa katalogowa MJ 24

m /a

i. wsTap stepujace typy grzejnikéw plytowych stalowych;
1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se grzejniki dla H= 360 mm H= 300mm- GPO.
ptytowe z blachy stalowej centralnego ogrzewania pracujgce dla H= 560 mm H= 500mm- GPL
na maksymalne ci$nienie robocze 0. 6 lub 0, 8 MPa i maksy- dla H= 660 mm W= 600 mm - GP2.
malny temperaturg wody 110°C. dla H= 860 mm A= 800 mm op3,
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Norma doty- dla li= 1060 mm /{,= 1000 mm - GP4.

czy grzejniké6w ptytowych jednorzedowych z blachy stalo-
wej, stosowanych w urzadzeniach wodnego centralnego 2. 2. Wielko$ci. W zaleznos$ci od dtugos$ci rozréznia sie
ogrzewanfa pomieszczen mieszkalnych, biurowych, uzytecz- wielkosci grzejnikow plytowych stalowych wg tabl. 1L

nosci publicznej, w ktérych panuje normalna wilgotnosc¢ i 2. 3. Przyktad oznaczenia grzejnika ptytowego stalowego
temperatury okreSlone w PN-74/B-02402. typu GP2 wielkos$ci 1080:
1 3. Okreslenia - wg PN-74/B-01405. GRZEJNIK GP2-1080 BN-77/8865-51
2. PODZIAL. IOZNACZENIE 3. WYMAGANIA
2.1. Typy. W zaleznos$ci od wysokos$ci rozréznia sie na- 3. 1. Giléwne wymiary - wg rysunku i tabl. 1
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Zgtoszono przez Olrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM - Krakow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 29 czerwca 1977
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcjiod dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18 /1977 poz. 60 )

r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 29.8 77. Oddano do tklodu 10.9.77. Druk ukoAcsono w listopadzie 77. Cana st 2.40
Obi QSOa. w. Naktad 8000*55 tgi. Zam. 2740/77 '
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Tablica 1 b' oznaczenie,

ch wielko$¢é powierzchni grzejnej, m ,

Wielkos$¢

GPO GP1 GP2 GP3 GP4 d' cisnienie robocze, MPa,
2 e *mase, kg,
mm Powierzchnia grzejna F , m
f) znak kontroli jakos$ci,
430 0, 394 0. 60 0.722 0, 942 1, 16 g) date wykonania.
600 0, 480 0. 75 0, 903 1, 172 1 45 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
720 0. 580 0. 90 1,083 141 1,74 4. 1. Pakowanie. Kazdy grzejnik powinien by¢ pakowany
820 0.672 1,03 1. 264 1.61 2,03 szczelnie w folie termokurcz liwe wg BN-73/6365-02. Do-
960 0. 785 120 1, 444 1f 88 2,32 puszcza sie pakowanie papierem falistym. Caty grzejnik
1080 0. 885 135 1,625 2, 12 2,61 powinien by¢ owiniety, a otwory do przytaczania powinny
1200 0,984 153 1,806 2, 36 2,90 byé szczelnie zankniete korkami z tworzywa sztucznego.
1320 1,083 1 68 1,986 2, 50 3, 19 Opakowane grzejniki nalezy uktada¢ w stos na palecie
1440 1 18 1 80 2, 167 2,82 3,48 dostosowanej do wymiaréw grzejnika.
1560 128 1,95 2, 347 3, 06 3,77 Grzejniki w stosach nalezy obciegne¢ tasme stalowe wg
1680 1 37 2, 10 2,528 3,30 4, 06 PN-73/H-92326, zabezpieczajac je przed przesuwaniem.
1800 1,48 2,25 2,709 3,52 4,35 Masa palety nie powinna przekracza¢ 1000 kg. Na jednej
1920 157 2. 40 2, 886 3,76 4, 65 palecie w jednym stosie nie powinno by¢ wiecej niz 30 sztuk
2040 1, 67 2, 55 3,070 3,99 4,94 grzejnikow.
Powierzchnig grzejny F nalezy obliczyé w m ze wzoru 4. 2. Przechowywanie. Grzejniki powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniarh zakrytych, zabezpieczonych
=2 (/. x H)x 114 przed wptywami atmosferycznymi i z dala od substancji
W Ktorym: dziatajacych korodujeco. Dopuszcza sie sktadanie palet z
L - diugoéé w mm, grzejnikami w 2 warstwach.
H - wysoko$¢ w mm, 4. 3. Transport. Dopuszcza sige przewozi¢ grzejniki do-
1t 14. _ wspoétczynnik przeliczeniowy uzalezniony od pro- wolnymi §rodkami transportu.

filu grzejnika. W czasie transportu grzejniki powinny by¢ zabezpieczo-
. ne przed przesunieciem i uszkodzeniami.

3. 2. Materiat - blacha stalowag wg PN-69/H-92 121, ztg-
cza ze stali wg PN-72/H-84020. 5. BADANIA

. . 5. 1. Program badan - wg tabl. 2.
3. 3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewnetrzne po- Tabli 5
ablica

winny by¢ gtadkie, bez rys, zadzioréw, odpryskéw lakieru

zaciekéw, miBjsc niepokrytych, ostrych krawedzi, o kolo- Rodzaj badania Wymaga- )
) ) ) ) ) o Nazwa badania Badania
rze jednolitym na catej powierzchni grzejnika. wg
petne niepetne wg
3. 4. Wykonanie. Grzejnik powinien by¢ wykonany z dwu .
a) Sprawdzenie
wyttoczonych blaszanych czes$ci potgczonych trwale na ob- wygledu
zewne trznego
wodzie zgrzeine ciegte i zgrzeinami punktowymi miedzy ka- ¢ 9 * * 3.3, 37 5.3.1
natami. b) Sprawdzenie
wymiaréw + + 3.1 5.3.2
W grzejniku powinny by¢ osadzone przez ogrzewanie dwa X
ch Sprawdzenie
ztecza z gwintem G /i . Zewnetrzne powierzchnie grzej- mater iatu + _ 3.2 5.3.3
nikéw powinny byé pokryte lakierem epoksydowym. d) Sprawdzenie
wykonania + + 3.4 5.3.4
3. 5. Powtoka lakierowana powinna by¢ trwale zwiezana .
0) Sprawdzenie
z podtozem, szczelna. Przyczepno$¢ powtoki powinna od- szczelnosci + 36 5 3.5
powiada¢ co najmniej 2 stopniowi wg PN-73/C-81531, a f) Sprawdzenie
PP . . L .. powtoki
grubos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 60 ~ 120 pm. .
ochronnej + 3.5 5.3.6
3. 6. Szczelnoéé. Grzejniki ptytowe poddane prébie cis$- g) Sprawdzenie
nieniowej powinny byé szczelne i nie wykazyw.*»<f£ irv'.Dlych cha_ra.kterys_-
tyki cieplnej
odksztatcen. i hydraulicz-
nej + 3.1 5.3, 7
3. 7, Cechowanie. Kazdy grzejnik powinien mieé¢ ceche

. A . - Znak + oznacza badania obowlpzujeicc.
zawiercjrce co najmniej:
a) nazwe i znak wytwérni, Znak - oznacza badania nieobowip '.ujeco.
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Badanie petne nalezy przeprowadzi¢ w przypadku zmian 5. 3. 2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ przy
konstrukcyjnych, technologicznych i materiatowych. uzyciu uniwersalnych przyrzgdéw pomiarowych.
Badania niepetne nalezy przeprowadzad przy biezgcej

kontroli produkcji oraz przy odbiorze gotowych wyrobéw. 5.3. 3. sprawdzeni® materiatu polega na sprawdzeniu

atestow- lub zadwiadczen hutniczych.
5.2. Kontrola jakosci

5.2. 1 Sktad i licznoé¢ partii. Przed przystagpieniem do 5.3.4. Sprawdzenie wykonania natezy przeprowadzic

badan grzejniki nalezy podzieli¢ na partie zawierajace przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

niki ied t { wielkosci. Li ‘2 artii -
grzelniki jednego typu [ wielkoscl feznosc parti wo 5. 3. 5. Sprawdzenie szczelno$ci. Do wnetrza nalezy do-
tabl. 3.
prowadzi¢ przez krééce powietrze o ci$nieniu 0,9 MPa dla
5. 2. 2. Sposéb pobierania prébek - wg PN N-03010. grzejnik6w przeznaczonych na cisnienie robocze 0,6 MPa i
Badaniu wg 5. le) podlega kazdy grzejnik. 1,2 MPa dla grzejnikéw przeznaczonych na ci$nienie robo-
. . . cze 0,8 MPa, a nastepnie badane grzejniki zanurzy¢ w wan-
5.2.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-0302 1
Tablica 3 nie z woda na 1 min.

Wydobywajace sig pecherzyki powietrza wskazujg miejs-
ca nieszczelne. W przypadku poprawiania (spawania <ub
lutowania® miejsc nieszczelnych, grzejnik nalezv poddac

ponownej prébie cidnieniowej.

5. 3. 6. Sprawdzenie powtoki lakiero \oj. Frz /czepr.usé
powtoki nalezy sprawdza¢ wg PN-73/C-6 1531, a grubos¢

nalezy zmierzy¢ elkometrem.

5.3.7. Sprawdzenie charakterystyki c.iepIntj i hydra-

ulicznej - w'g BN-75/8864-48.

5.4. Ocena .yynikéw badan
5. 2. 4. Wadliwo$¢ dopuszczalna - 6. 5% maksimum.
5. 4. 1. Oceng sztuki. Grzejnik nalezy wuzna¢ za dobry,

5.2.5. Wybdr i stosowanie plané.\ badania. Plany bada-
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z 'ynikiem

nia kontroli normalnej - wg tabl. 3. Stosowanie planéw ba-

dodatnim.

dan dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przej$-

cia - wg PN-73/N-0302 1 5.4.2. Ocena partii. Partie grzejnikéw nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-

5. 3. Opis badan
brych w prébce w wyniku badan niepetnych jest mniejsza od

5.3. 1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze- liczby dyskwalifikujacej wg tabl. 3 oraz wyniki badan pet-
prowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. nych sa dodatnie.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Os$rodek Badawczo- PN-69/H-92 121 Blacha cienka stalowa do ttoczenia
-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych MEDOM, PN-73/H-92326 Tas$ma stalowa walcowana na zimno dc
Krakoéow. pancerzenia kabli i opakowan

PN/N-03UIO0 Statystyczna kontrola jako$é¢*. Losowy wybor
2. Normy zwigzane
sztuk do prébek
PN-74/B-01405 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Nazwy
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola “~kos$ci. Kontrola
i okreslenia
odbiorcza w-edtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-74/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych
BN-73/6365-02 Folia polietylenowa termokurcziiwa
pomieszczen w budynkach
BN-75/8664-48 Ogrzewnictwo. Grzejniki. Badania cieplne
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczep-
i hydrauliczne
noséci powtok do podtoza oraz przyczepnoéci miedzy-

warstwowej 3. Autor projektu normy - nz. J. Kotodziejczyk, OS$ro-

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej ja- dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowyen

kosci og6lnego przeznaczenia. Gatunk' ME DOM, Krakdow.
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