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NORMA BRANZOWA

Wymienniki przecimprgdome dla cieptej
mody gospodarczej typ WCW

CIEPLOWNICTWO

BN-71
8864-32

Gtoirice

Wymagania

X" Yot v

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania na gtowice do wymiennikow przeciw-
pradowych dla cieptej wody typ WCW wg BN-71/
8864-28.
1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/H-74209 Rury stalowe ze szwem i bez szwu,
przewodowe. Wymiary
PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodo-
we

PN-70/H-74732 Rurociggi i armatura. Kotnierze
przypawane okragte ptaskie. Cisnienie nominal-
ne 10 i 16 kG/cm2

PN-72/H-84020 Stal weglowa
zwyklej jakosci ogoOlnego przeznaczenia.
tunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali

konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i nis-
kostopowej
PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow

swobodnych
BN-7U8864-28 Wymienniki przeciwpragdowe dla

cieptej wody gospodarczsj typu WCW. Wspdlne
wymagania i badania

BN-71/8973-02 Rurki syfonowe gruboscienne do
cisnieniomierzy

BN-71/8973-03 Tuleje ochronne do termometréw

DT/Z/63 Przepisy UDT. State zbiorniki cisnie-
niowe

konstrukcyjna
Ga-

2. PODZIAL |1 OZNACZENIE

2.1.
przeciwpragdowego rozrdznia sie:

— gtowice wymiennika WCW 65,

— gtowice wymiennika WCW 100.

Podziat. W zaleznosci od typu wymiennika

Grupa katalogowa VII 24

W zaleznosci od rodzaju krdocca przytgcznego
gtowice dzielg sie na dwie odmiany oznaczone li-
terami:

Z — gtowica zwezkowa (wg rys. 1),

D — gtowica dolotowa (wg rys. 2).

2.2. Przykiad oznaczenia gtowicy zwezkowej do
wymiennika typu WCW 100:
GLOWICA ZWEZKOWA WCW 100/Z BN-71/8864-32

3. WYMAGANIA

-3.1. Gtébwne wymiary gtowicy i elementéw po-
dano na rys. 1-~-3 oraz w tabl. 1-4-3.

Odchytki wymiaréw' nietolerowanych powinny
odpowiada¢ PN-66/M-02139.

Odmiana Z

Rys. 1. Glowica zwezkowa wymiennika WCW
1 — kotnierz gtowicy, 2 — zwezka niesymetryczna

Stoteczne Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej
Ustanowiona przez Ministra Gospodarki Komunalnej
dnia 29 listopada 1971 r. jako norma obowigzujgca w zakresie projektowania, wykonawstwa i eksploatacji
od dnia 1 lipca 1972 r. (Mon. Pol. nr 12/1972 poz. 86)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wrd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,50 Nokt. 700
Przekazano O produkgcji

Zam  -1100/77 Cena zI 240

i5.5. 77. Druk ukonczono w sierpniu 77.



Typ
wymien-

nika L
WCW 65 105
WCW 100 94

Rys. 2. Gtowica dolotowa wymiennika WCW
1 — kotnierz, 2 — kroéciec, 3 — tuleja ochronna termo-
metru, 4 — rurka syfonowa manometru

Tablica 1

Wymiary, mm

Dk Dz a

180 76 445 35 5

215 108 57 4,0

Odmiana. D

6

15,75

255

BN-71/8864-32

Orienta-

cyjna
masa
kg

4,15

6,00

Rys. 4. Zwezka niesymetryczna gtowicy wymiennika WCW

Tablica i
Typ Wymiary, mm Orienta-
: cyjna
wymien- masa
nika d* dz s a b P kg
WCW 65 100 76 445 35 20 1575 10 0,40

WCW 100 88 108 57 40 20 255 10 0,60

Tablica 2
Typ Wymiary, mm Ocr)ig?];a‘
wymien- masa
nika L. La Dt Dz b kg
WCW 65 350 150 100 . 180 76 5 6,0
\ ui
WCW 100 350 150 100 215 108 6 8,5 @
7
AN
TV co
[6564-32-5 |
Rys. 5. Kroéciec glowicy dolotowej wymiennika wCw
Tablica 5
Typ Wymiary, mm Orienta-
wymien- cyjna
masa
nika L, L» Dz d, d, S Kg
WCW 65 345 145 100 76 355 120 35 19
Rys. 3. Kotnierz gtowicy wymiennika WCW WCW 100 346 144 100 108 355 120 40 36
Tablica 3
Wymiary, mm Orienta-
Typ ymiary e
wymien- Otwory do Srub cyjna
) * i b F d, d, d, € masa
nika b Do Du liczba do DP kg
WCW 65 180 145 77 20 4 4 18 122 87 98 109 1,0 S.35
WCW 100 215 180 109 24 5 8 18 158 126 137 148 1,0 4,65



BN-71/8864-32

3.2. Materiat. Kotnierze i zwezki gtowic powin-
ny by¢ wykonane z blachy stalowej w gatunku
St2S lub St3S wg PN-72/H-84020 i PN-73/
H-92120.

Kré¢éce — z rur stalowych bez szwu wg PN-73/
H-74219 i PN-74/H-74209. Rurka syfonowa cisnie-
niomierza — wg BN-71/8973-02. Tuleja ochron-
na termometru — wg BN-71/8973-03.

Materiat powinien by¢é dostarczony z atestem
hutniczym.

3.3. Wykonanie. Kotnierze powinny by¢ toczone
i wiercone przed spawaniem lub wykonane w for-
mie odkuwek hutniczych wg PN-70/H-74732.
Zwezki powinny by¢ zwijane z blachy. Cato$¢ po-
winna by¢ wykonana jako spawana. Jakos$¢ spa-
wéw powinna odpowiada¢ wymaganiom wiasci-
wych norm i przepisow UDT — DT/Z/63.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia gtowicy
powinna by¢ gtadka, bez wgniecen, ostre krawe-
dzie przytepiane. Spawy powinny byc¢ jednolite,
tuskowe, bez pecherzy i wad spawalniczych.

3.5. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na ry-
sunku nalezy umiesci¢ w sposéb trwaty nastepu-
jace dane:

— znak wytwaérni,

— oznaczenie glowicy wg 2.2 bez czesci stow-
nej,

— znak kontroli technicznej.

4. PRZECHOWYWANIE

Gtowice nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
niach zabezpieczonych przed wptywami atmosfe-
rycznymi.

KONIEC






