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Instalacje
N O R M A  B R A N Ż O W A BN-69/8864-25 

Gr . kat. VII-24Przemysłowe
Centralne ogrzewanie

Rozetki do rur

-------------
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1 . WSTĘP

1 .1 .  Przedmiot normy. Przedmiotem normy są rozetki nakładane na rury 

centralnego ogrzewania przy wyjściu ze ścian.

1 .2 .  Normy i dokumenty związane 

PN-64/H-74200 - Bury stalowe instalacyjne

PN— 57/H-92121 - Blacha cienka stalowa do tłoczenia. Warunki technicz­

ne

PN-66/H-02139 - Odchyłki warsztatowe wymiarów swobodnych

KOR/3 - Instrukcja Komitetu Nauki i Techniki w sprawie zabez­

pieczenia przed korozją konstrukcji stalowych za po­

mocą pokryć malarskich.

2 .  PODZIAŁ i OZNACZENIE •

2 .1 .  Typy. W zależności od konstrukcji rozetki dzielą  się na: 

typ A - dwudzie Ine

typ B - niedzielone

2 .2 .  Wielkości, W zależności od wymiarów rur rozrożnia sig 6 w iel­

kości rozetek n zakresie średnic nominalnych 10 , 15 , 20 , 25 , 3^, 40 ram.

2 . 3 .  Przykład oznaczenia rozetki dwudzielnej dla rury średnicy no­

minalnej 20 mm

ROZETKA A 20 BN-69/8864-^5

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsiębiorstw Instala­

cji Przemysłowych dnia 11 stycznia 1969 r . jako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1969 r.

/M on.Pol.Nr . . . . . . . . .  poz. . . . . . . , . /

Druk i rozpowszechnianie Zakład Reprodukcji i WDB.»V-wa, ul.Królewska 27

Dział Sprzedaży ul. Męcińsko '13/15- tel. 10—20—2o. Z^m. 1713 z 15.12.o9 

Nakład 200 + 2 . Ark.druk. 0,5

Cena zł 3.-
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3. WY MAG ANIA

3,1  . Główne wymiary w mm

Typ A Typ B

Zastosowanie do rvr
A'0 PH-64/H-74200 

Sredn. nom. sredn. zem
Ąettosc

0, Ot DS t-l h

mm mm
to no !0 50 ii // 32 34
!5 U l 15 55 13 16 37 ?9

2S.5 te 50 !9 Jl 41 44
ts 33.5 Łi. 8$ 35 38 48 X  J
il 420 32 75 44 47 li 80

____ŚŁ J 48.0 40 85 ff 84 56

3 .2 .  Dopuszczalne odchyłki wymiarów zgodnie z szeregiem IT 14  według 

PN-bG/M-02139.

3 .3 .  Materiał ~ blacha stalowa cienka do tłoczenia w gatunki I I I  T wg 

PN-57/H-92121. Powłoka antykorozyjna wg 3«5* n in iejszej normy.

3 .4 .  Wykonanie - przez tłoczenie . Kołnierz rozetki zgrzewany punktowo 

z tu lej ą

3 .5 .  '.Tykoticzenie. Rozetki powinny być po oczyszczeniu zabezpieczone 

przed korozją jak dla środowisko klasy IA wg instrukcji KOH/3, przez:

- jednokrotna pomalowanie farbą olejną podkładową miniową 60 % o wymbolu 
1 1 /4 4 /1 6

- dwukrotne pomalowanie farbą olejną nawierzchniową o symbolu 13 /XX /05 
lub farbą syntetyczną nawierzchniową o symbolu 2 2 /X X /3 1 .
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4 .  PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE. TBANSPOBT

4 . 1 .  Pakowanie, Rozetki należy pakować w pudełka, skrzynki lub kosze 

po 100 sztuk jednego typu i w ielkości. Na opakowaniu należy umieścić na­

lepkę zawierającą:

- nazwę lub znak wytwórni,

- oznaczenie wg 2 . 3 . ,

- liczbę sztuk

4 .2 .  Przechowywanie. Rozetki powinny być przechowywane w miejscach za­

bezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4 .3 .  Transport. Rozetki można przewozić dowolnymi środkami transportu, 

zabezpieczając ładunek przed przesuwaniem i przed opadami atmosferyczny­

mi.

5 . BADANIA

5 .1 .  Rodza.le badań 

a /  oględziny zewnętrzne, 

b /  sprawdzenie wymiarów.

5 .2 .  Przygotowanie produktu do badań. Badania wymienione w 5 « l .a /  na­

leży przeprowadzić dla wszystkich rozetek. Dla badania wg 5*1* b / z par­

t i i  rozetek liczącej najwyżej 100 sztuk jednego typu i wielkości należy 
pobrać losowo próbkę o liczności 10 sztuk. Dopuszczalna liczba rozetek 

niedobrych w próbce - 2 .

5 .3 .  Opis badań

5 .3 .1 .  Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić okiem nieuzbrojonym.

5 .3 .2 .  Sprawdzenie głównych wymiarów należy przeprowadzić za pomocą 

warsztatowych przyrządów pomiarowych posiadających ważne cechy legaliza­

c j i .

5 .4 .  Ocena wyników badań

5 .4 .1 .  Kozetka dobra - rozetka, której badania wg 5.1* dały wynik 

dodatni.

5 .4 .2 .  Ocena p a r t ii . Partię rozetek należy uznać za zgodną z wymagania­

mi normy, jeżeli  oględziny zewnętrzne wszystkich rozetek dały wynik do­

datn i, a liczba sztuk niedobrych w próbce, badanych wg 5*1* b /  nie prze­

kracza liczby 2 .

K O N I E C

Informac.lc dodatkowe do BN-69/8864-25

1 . Istotne zmiany w stosunku do PN/B-74402

wprowadzono wymagania zabezpieczenia antykorozyjnego, pakowania,prze- 

chowywania i transportu oraz badania*

2* Dotychczas zalecana PN/B-74402 z 1952 r . zostaje unieważniona z dniem 

31 marca 1969 r .
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