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1- WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczace grzejnikéw stalowych
cztonowych, stosowanych w instalacjach centralnego
ogrzewania wodnego o temperaturze do 95°C.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma stanowi pod-
stawe do oceny prawidtowosci technicznej, wykonania
oraz do odbioru grzejnikéw stalowych cztonowych.

1.3. Okreslenia — wg PN-74/B-01405.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od gtebokosci G grzejnika,
rozréznia sie nastepujace typy grzejnikéw stalowych

cztonowych:
dla G = 110 mm — 110,
dla G = 11 mm — 160,
dla b = 220 mm — 220

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od wysokosci monta-
zowej H, rozréznia sie nastepujgce wielkosci grzejni-
kéw stalowych cztonowychl):

dla H — 900 mm — 4,

dla H = 500 mm — 1,
dla H = 350 mm — 0,
dla H = 200 ny)m — 00.
2.3. Gatunki. W zaleznosci od rodzaju i ilosci do-

puszczalnych odchytek i wad oraz $ladéw po naprawie
wad usuwalnych, rozroznia sie gatunki grzejnikow':

gatunek pierwszy — nie oznacza sig,

gatunek drugi — gatunek Il

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nastepujace dane:

‘) Wystepowanie wielkosci dla danego typu — wg tabl. 1

cztonowe

Grupa katalogwa 0724

a) nazwe¢ GRZEJNIK STALOWY CZLONOWY,
b) symbol typu wg 2.1.

¢) symbol wielkosci wg 2.2,

d) symbol gatunku wg 2.3,

€) numer normy szczeg6towej.

2.5. Przyktad oznaczenia grzejnika stalowego cztono-
wego o0 giebokosci 160 mm, wysokosci montazowej
500 mm, w gatunku II:

GRZEJNIK STALOWY CZLONOWY 160-1 / gatunek Il

BN-84/8864-56

3. WYMAGANIA

3.1. Giowne wymiary w mm — wg tabl. 1i rys. 1dla
grzejnikow stalowych cztonowych typu 110 160 i rys. 2
dla grzejnika stalowego czionowego typu 220.

Tablica 1

. T
Wiel- yp
kos¢ 110 160 220

H i G H Wi G H H, G
4 900 1000 110
1 500 600 110 500 600 160 500 600 220
0 350 450 160 350 450 220
00 200 300 220

Dopuszczalny (jclehytka wymiaru wysokos$ci montazo-
wej H wynosi 50~ m m. Odchyitki pozostatych wymia-
row nietolerowanych powinny by¢ zachowane w grani-
cach tolerancji warsztatowej okreslonej w tablicy szere-
goéw odchytek zaokraglonych w PN-78/M-02139 dla
szeregu zgrubnego.
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Rys. 2. Grzejnik stalowy cztonowy typ 220
PN-79/M-02030. Gwint powinien by¢ petny i réwno
Rys. 1. Grzejniki stalowe cztonowe typ 110, 160 naciety. Zerwanie gwintu w jednym lub kilku miej-
scach dopuszcza sie w gatunku Il, jezeli tgczna diu-
3.2. Materiat. Cztony — z blachy stalowej cienkiej gos¢ miejsc uszkodzonych nie jest wigksza niz potowa
do ttoczenia Il G wg PN-81/H-92121, tuleje przytacze- zwoju.
niowe — ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci wg 3.5. Dopuszczalne odchytki ksztattu i potozenia —

PN-72/H-84020 Ilub zeliwa szarego Z1X wg PN-76/
H-83101. Dopuszcza sie stosowanie materiatow gatun-
Pk(ﬁWO réwnorzednych, nie obnizajacych jakosci wyro-
Wykonanie. Grzejnik powinien byé ztozony
noéw jednego gatunku, polgczonych trwale przez
wanie lub spawanie. Nie dopuszcza sie spawania

Wymagania
mycznego tukowego. Grzejnik powinien by¢ wypo-
ty w cztery tuleje przylgczeniowe umieszczone
rajnych cztonach. Zaleca sie¢ stosowanie tulei luz-
amionowg , dopuszcza sie stosowanie tulei tgczonych trwale
"NN0.T Y, wnetrzng powierzchnig skrajnych cztonéw.

fA

3.4.
wych nalezy wykonywaé¢ z tolerancjg szeregu B wg

Gwinty rurowe walcowe w tulejach przytaczenio-

wg tabl. 2.

3.6. Stan powierzchni. Na powierzchniach zewnetrz-
nych cztonéw dopuszcza sie lekkie pofatdowanie, $lady
narzedzi ttocznych i zgrzewania. Dla gatunku Il do-
puszczalne sg rysy i wgnioty od tloczenia. Krawedzie
powinny by¢ gtadkie i bez wyszczerbien, dopuszczalne
sg drobne wyptywki powstate przy zgrzewaniu lub spa-
waniu.

Na powierzchni i krawedziach czitonu dopuszcza sie
$lady po usunieciu nieszczelno$ci przez spawanie gazo-
we lub zgrzewanie, jezeli tgczna dlugos¢ miejsc napra-
wianych nie jest wieksza niz:

5% catkowitej dtugosci zgrzewdbw — w gatunku I,

10% catkowitej dtugosci zgrzewéw — w gatunku 11

Tablica 2

Lp. Rodzaj odchytki
| Pofatdowane krawedzie cztonéw
2 Odchytka rownolegtosci plaszczyzn powierzchni stykowych

3 Odchytka ptaskosci (krzywizna) cztonu

4 Odchytka wspotosiowato$ci otworéw w zestawie grzejniko-
wym
h At U

oV>fCAVU|WH

Gatunek | Gatunek 11

na diugosci nic wiekszej ni* 10 mm. wystepujace nie czesciej niz
2 razy na | m dlugosci obwodu cztonu
do 15 mm do 2,5 mm

nic dopuszcza sie do 4 mm na dlugosci 1 m

do 1 mm do 2 mm



2. W punkcie 3.3. Wykonanie, tre§¢ zmienia sie nastepujaco:

Grzejnik powinien by¢ ztozony z cztonéw jednego gatunku, potagczonych trwale
przez zgrzewanie lub spawanie gazowe lub elektryczne. Spawanie elektryczne tuko-
we dopuszcza sie tylko dla grzejnikéw wykonywanych z blach o grubosci nie mniej-
szej niz 1,5 mm. Spawanie elektryczne powinno by¢ wykonywane elektrodami $red-
niootulonymi lub w ostonie gazowej.

Grzejnik powinien byé wyposazony w cztery tuleje przytaczeniowe umieszczone
w skrajnych cztonach. Zaleca sie stosowanie tulei luznych, dopuszcza sie stosowanie
tulei fgczonych trwale z wewnetrzng powierzchnig skrajnych cztondéw. p'
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3.7.
lowania, powierzchnia grzejnika powinna by¢ przygo-
towana wg PN-70/H-97051. Powierzchnia zewnetrzna
grzejnika powinna by¢ réwnomiernie pokryta farbg
podkiadowag o zakresie stosowania do 110°C. Zaleca
sie stosowanie powitok ftalowych karbamidowych wg
BN-80/6113-04. Dopuszcza sie wystapienie plam i za-
ciekéw o tacznej powierzchni nie wiekszej niz 5% pola
powierzchni grzejnika.

3.|"’Szczelnosé. Cziony i grzejniki poddane prdébie
ciSnieniowej wg 5.3.2 powinny by¢ szczelne.

3.9Q Charakterystyka cieplna i hydrauliczna. Dla kaz-
dego typu i wielkosci grzejnika powinny by¢ sporza-
dzane charakterystyki cieplne i hydr~Ilmzne”

3.17i Komplet grzejnikowy. Grzejnkt~powinny by¢
dostarczane w kompletach. W skiad kompletu wcho-
dza:

grzejnik StSTowy cztefmwy ztozony z n-~--3—5- 7-lab
10 cztondw, lyriJf\WicMi,/ hx/ MW i

tzigczka grzejnikew a , N N 4

mJ ek-"~zcejnikowy przelotowy N * \ N\ E

-«s*ezetkl—gr*ej«tfctnver- AU U u/tUi'Wuo6 fcL\

Zaleca sie stosowanie korkow, ztaczek i uszczefek wg
PN-81/H-83130/06-"9.

Dopuszcza sie dostarczanie grzejnikéw ztozonych
z innej liczby cztonéw, ale nie wiekszej niz 20 oraz
kompletow, w ktérych sktad wchodzg 2 korki peine,
2 korki przelotowe, 4 uszczelki.

3.iJ” Cechowanie. Kazdy grzejnik powinien by¢
oznakowany przez przyklejenie metki zawierajacej:

a) nazwe i znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) cisnienie robocze,

d) znak kontroli,

e) date produkcji.

Zaleca sie, aby cechy wg a), c), e) oznakowane byty
w sposob trwaly na kazdym czionie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Grzejniki nie wymagaja opakowania.
Otwory przytaczeniowe w grzejniku powinny by¢
szczelnie zamykane korkami wykonanymi z materiatu
odpornego na dziatanie wilgoci.

4.2. Przechowywanie. Grzejniki powinny by¢ prze-
chowywane w miejscach suchych, zabezpieczonych
przed wplywem $rodkéw atmosferycznych i innych
czynnikow sprzyjajacych korozji. Dopuszcza sie skia-
dowanie grzejnikéw luzem, w co najwyzej 6 warstwach.

4.3. Transport. Transport grzejnikow powinien od-
bywaé¢ sie krytymi $rodkami. Zaleca sie¢ transportowa-
nie grzejnikéw na paletach dostosowanych do ich wy-
miaru. Na kazdej palecie powinny by¢ pakowane grzej-
niki jednego typu, wielkos$ci i gatunku. Palety z grzej-
nikami powinny by¢ tak ustawione i zabezpieczone,
aby w czasie ruchu $rodka transportowego nie nastg-
pito ich przemieszczanie i uszkodzenie grzejnikéw. Do-
puszcza sie transportowanie grzejnikéw luzem, ulozo-

3 A-iX)*\Xi>V,Cr-Z

Powtoka malarska. Przed przystapieniem do ma-nych w warstwy, zabezpieczonych przed przemieszcza-

niem i uszkodzeniem. Dla kazdej partii wysytanych
grzejnikéw nalezy dotgczy¢.wyposazenie wg 3.10 w po-
jemnikach z blachy stalowe;j.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 3.
Tablica 3
. Wymagania Opis badan
Lp. Nazwa badania
wg wg
1 Sprawdzenie materiatu 32 53.1
Sprawdzenie szczelno$ci 3.8 5.3.2
3 Ogledziny zewnetrzne 3.3, 34, 3.5, 53.3
3.6, 3.7, 3.NHS.
311
4 Sprawdzenie wymiaréw 3.1 534
5 Sprawdzenie Jjsfspbfctn&v
ew”ych-r-tiySrauiican”ch 3.9 5.3.5
b . , . 0i0
J Badania Wy tafcjl. J fp. 1l —£>nalezy przeprowadzac

dla prototypéw oraz w przypadku zmian konstrukcyj-
nych, technologicznych i materiatowych.

Przy biezacej kontroli jako$ci produkcji i przy odbio-
rze wyrobow gotowych nalezy przeprowadza¢ badania
wg tabl. 3 Ip. 1 T- 4

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan, grzejniki nalezy podzieli¢ na partie zawierajace
grzejniki jednego typu i wielkosci. Licznos¢ partii — wg
tabl. 4.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Prébki nalezy pobie-
rac w spos6b losowy wg PN-83/N-03010. Badaniu
szczelnosci tabl. 3 Ip. 2 podlega kazdy grzejnik.

5.2.3. Poziom kontroli — Il ogo6lny wg PN-79/

N-03021.

5.2.4. W'adliwo$¢ dopuszczalna — 4%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wybdr

i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/N-02031.

Tablica 4

Licznos¢ Plan Licznos¢ Liczba dys-

partii badania prébki kwalifikujgca
16"-25 B 3 1
26-HH) E 13 2
91-H50 F 20 3
151-H280 G 32 4
281+500 H 50 6
501-M200 J 80 »

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu
atestéw lub zaswiadczen hutniczych na zgodno$¢ z wy-
maganiami wg 3.2.

5.3.2. Sprawdzenie szczelnosci nalezy wykonaé przez
doprowadzenie do wnetrza grzejnika powietrza o cis-
nieniu réwnym 0,4 MPa dla grzejnikéw przeznaczonych



3. Wprowadza sie p. 3.9 o tresci: 3.9. Dopuszczalne odksztatcenia. Dopuszcza sie
trwate odksztatcenia po probie cisnieniowej grzejnika nic wieksze niz 5%.
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do stosowania przy cisnieniu roboczym do 0,25 MPa
lub o ci$nieniu wyzszym wg wartosci szeregu okres-
lonego w PN-81/H-02650 dla grzejnikéw przeznaczo-
nych do pracy przy ci$nieniu roboczym wiekszym od
0,25 MPa i zanurzenie w zbiorniku z wodg. Wydoby-
wajgce sie pecherzyki powietrza wskazujg miejsca nie-
szczelne. Dopuszcza sie sprawdzenie szczelnosci za po-
mocg wody o temperaturze do 40°C. Podczas proby nie
powinny wystepowaé przecieki wody przez Scianki i po-
taczenia ani spadek ci$nienia na manometrze kontrol-
nym. W przypadku poprawiania miejsc nieszczelnych,
grzejnik nalez} ."-podda¢ ponownie badaniu szczelnosci.
Czas trwania proby szczelnosci dla grzejnikéw napra-
wianych nie moze by¢ krdtszy niz 3 min. Zaleca sie
poddawacé wstepnej probie szczelnosci cztony przed po-
taczeniem ich w grzejniki. Cztony z wykrytymi nie-
szczelnoSciami nalezy sprawdzi¢ ponownie po napra-
wie.

5.3.3. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
nieuzbrojonym okiem oraz za pomoca sprawdzianéw
lub szablondw.

5.3.4. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
po przeprowadzeniu badania szczelnosci przy uzyciu
uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych. Dopuszcza
sie sprawdzanie wymiaréw za pomocg specjalnych sza-
blondéw. % i S, ,
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5.3”. Sprawdzenie parametréw cieplnych i hydraulicz-
nych — wg BN-75/8864-48.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena grzejnika. Grzejnik nalezy uzna¢ za do-
bry, jezeli przejdzie wszystkie badania wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partig¢ grzejnikéw stalowych czto-
nowych nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli:

— wyniki badan cieplnych i hydraulicznych typo-
wielkosci grzejnikéw sg dodatnie,

— zostanie stwierdzona zgodno$¢ zaswiadczen mate-
rialowych z wymaganiami wg 3.2,

— wszystkie grzejniki przeszty badania szczelnosci
wg 5.3.2 z wynikiem dodatnim,

— liczba sztuk niedobrych w proébce jest mniejsza
od liczby dyskwalifikujgcej podanej w tabl. 4.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia grzejnikdw uznana za niezgodng z wymagania-
mi normy moze by¢ przesortowana, a nastepnie przed-
stawiona do badan powtérnych. Badaniom powtérnym
wg 5.1 podlegaja wszystkie grzejniki w partii. Wynik
badan jest ostateczny.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralny O$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.
2. Normy zwigzane
PN-74/B-01405 Centralne ogrzewanie. Grzejniki. Nazwy i okreslenia
PN-81/B-H-02650 Armatura i rurociggi. Cisnienia i temperatury
PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-81/H-83130/06 Centralne ogrzewanie. Grzejniki zeliwne. Ztacz-
ka
PN-81/H-83130/07 -------- Korek
PN-81/H-83130/08 — — Korki przelotowe
PN-81/H-83130/09 -------- Uszczelka
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdline-
go przeznaczenia." Gatunki
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. | osowy wybor jedno-
stek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoSci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-80/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe

Kontrola odbiorcza

BN-75/8864-48 Ogrzewnictwo. Grzejniki. Badania cieplne i hydrau-
liczne
3. Normy zagraniczne

RFEN DIN 4722 Stahlradiatoren. Gliederbauart.
masse

Masse und Einbau-

4. Cisnienie robocze dla grzejnikéw stalowych cztonowych okres-
la producent, jednak nie moze by¢ ono wieksze od 0,8 MPa. Zale-
ca sie cisnienie robocze dla grzejnikéw stalowych cztonowych przyj-
mowac nie wieksze niz 0,25 MPa.

5. Stosowanie grzejnikéw stalowych cztonowych w instalacjach
centralnego ogrzewania — na warunkach analogicznych do warun-
kéw stosowania grzejnikéw stalowych piytowych okreslonych w VW—
tycznych projektowania, montazu i eksploatacji instalacji centralne-
go ogrzewania w budynkach wyposazonych w grzejniki stalowe pty-
towe. Wydanie Il poprawione i uzupetnione — COBRTI INSTAL
Warszawa lipiec 1977. Grzejniki stalowe cztonowe nic mogg byé
stosowane w budynkach mieszkalnych, ktérych wysokos$¢ przekracza
cztery kondygnacje, a ztad instalacji centralnego ogrzewania obej-
muje kuba'ure budynku wigkszg niz 3000 in’.

6. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestaw Macigzck — Cen-
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej

BN, 003293
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tralny
INSTAL.



