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Instalacje
przemystowe Wentylacja
Zasuwy skosne typ A
Gr._katal .VI11-24
1TfU S \ 1. WSTEP

Teka G 19 1€1y I5rzedmiot normy. Przedmiotem normy sa zasuwy skosne typu A wykonane

blachy stalowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zasuwy skosne typu A nalezy stoso-
wac¢ do regulacji przepdywu powietrza w przewodach wentylacyjnych instalacji odpy-
lajacych w zakresie Srednic od 80 do 315 mm. Zasuwy skosne typu A moga by¢ mon-
towane w czesci nadcisnieniowej lub podcisnieniowej instalacji odpylajacych.

1.3. Okreslenie wg PN-68/B-01411 -

1.4. Normy i dokumenty zwigzane
PN-68/B-01411 - Wentylacja. Urzadzenia i1 elementy urzadzen wentylacyjnych. Po-
dziak, nazwy 1 okreslenia
PN-65/C-81650 - Farby miniowe - olejne i1 ftalowe
PN-57/H-92131 - Blacha cienka ze stali weglowej pospolitej i1 zwyklej jakosci.
Warunki techniczne
PN-67/H-92323 - Stal walcowana, 4sednarka. Wymiary

PN-66/i1-02139 - Odchydki warsztatowe wymiarow swobodnych

PN-65/M-82029 - Podk¥adki sprezyste zwykde

PN-53/L1-32117 - Sruby $redniodok¥adne ze dbem szesciokgtnym z gwintem na calej
dtugosci

PN-64/K-32439 - Nakretki skrzydetkowe

BN-64/8865-06 - Wentylacja. Koknierze okragle do pokaczen kanatdébw 1 urzadzen
wentylacy jnych Wymagania techniczne

KOR3-A - Instrukcja w sprawie zabezpieczenn przed korozjg konstrukcji sta-
lowych za pomoca pokry¢ malarskich /Komitet Nauki i Techniki
1971 r./

2. PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1. Podziat. Zasuwy skosne typu A w zaleznosci od wymiaréw Srednicy przewodu
wentylacyjnego dzielag sie na 13 wielkosci. Wielkos¢ zasuwy skosnej typu A oznacza
sie wymiarem Srednicy obudowy w mm.

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsiebiorstw Instalacji Prze-
mystowych *Instal™ dnia 29 lipca 1971 r. jako norma obowigzujgca w zakre-
sie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r. /1."on.Pol .Nr..._.. Poz..../

Druk 1 rozpowszechnianie Zakdad Reprodukcji i WDB, Warszawa, ul. Krélewska 27 -
- Dziak Sprzedazy ul.l.Cecinska 13/15 tel.10-20-28. ZamOwienie 1604 Z«18.10. 71 r.
Nakdad 500*2
Cena z+.- 3,00 Ark.druk. 0*5
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2.2. Przyk¥ad oznaczenia zasuwy ekosnej typu A Srednicy 200 mn
ZASUWA SKOSNA A-200 BN-71/88b5

3. WYMAGANIA
3.1. Glowne wymiary
cddma
Wyszczegolnienie czesci
Tablica 1
Nr .=
czesci Nazwa czesci Sztuk
1 Obudowa 1
2 Przestona 1
3 Prowadnica 1
4 Koknierz 2
5 Zespok ustalajacy 1
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Wartosci liczbowe gtownych wymiaréw

Tablica 2
Wielkos$é Masa
d a di d2 *w 1/ n orientacyj-
mm sztuk Eg

80 180 140 110 207 4 1,90
90 180 150 120 223 4 2,10
100 180 160 130 238 4 2,30
110 180 170 140 254 4 2,50
125 180 185 155 280 8 2,90
140 180 200 170 302 8 3,20
160 180 220 190 335 8 3,70
180 180 240 210 368 8 4,20
200 180 260 230 402 8 4,70
225 240 285 255 442 8 " 6,70
250 240 310 280 483 8 7,50
280 240 340 310 532 8 8,60
315 240 375 345 690 12 9,90

- wymiar h przy caltkowicie otwartej przestonie.

3.2. OdchyAki, wymiardow. Dopuszcza sie nastepujace odchydki wymiarow liniowych:
- ddugosc¢ obudowy + 2 mm
- ko#nierze - wg Bl11-64/8865-06
- pozostate odchydki wymiaréw nietolerowanych zgodnie z 14 klasg dokdadnosci  wg
PN-66/K-02139

3.3- ;"sterial. Obudowa, przestona i prowadnice
Blacha stalowa wg P17-57/H-92131. Kodnierze - bednarka stalowa wg PN-57/H-92323.Ze-
spot ustalajacy - Sruby, nakretki i1 podkdadki wg .M\-58/11-82117, PN-C4/M-82439 i PN-
-65/11-82029.

3. £ y,";y-acnie."Poszczegblne czesci zasuwy skosnej powinny by¢ wykonane zgod-
nie z dokumentacjg techniczng. Blachy i1 ksztaktowniki przeznaczone do spawania
powinny by¢ oczyszczone z razy i1 thuszczu, a krawedzie zaokrgglone 1 zadziory
usuniete. Plaszczyzna przestony nie moze by¢ zwichrowana. Przestona urzadzenia
powinna przesuwa¢ sie w prowadnicach od cailicowitego otwarcia do potozenia krarco-
wego.

3-5. Zabezpieczenia antykorozyjne. Poszczegdlne czesci zasuwy prostej w wyko-
naniu normalnym powinny by¢ zabezpieczone przed korozja jak dla sSrodowiska kla-
sy IV przemystowje 1, stosujagc stopien oczyszczenia 2 wg KOR3-A. Zewnetrzne i we-
wnetrzne powierzchnie nalezy pokry¢ powltokami antykorozyjnymi przez:

- dwukrotne pomalowanie farbg podk¥adowa syntetyczng ftalowo-miniowg 60% symbolu
21/24/16/P wg PN-65/C-81650,
- Jednokrotne pomalowanie farba syntetyczng pentaftalowg do I malowania o 3ymbolu

25/15/125,
- Jednokrotne pomalowanie farbag syntetyczng pentaftalowg do Il malowania o symbo-

lu 25/14/125.
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Dla wykonan specjalnych rodzaje pokry¢ antykorozyjnych nalezy ustala¢ indywidual-
nie w zaleznosci od klasy Srodowiska wg KOR3-A.
Powdoki antykorozyjne powinny by¢ potozone réwnomiernie bez pecherzy i mechani-

cznych uszkodzen, nie wykazujac odpryskow i zhuszczen.
3.6. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku nalezy umiesoidé trwale zna-
ki zawierajgce co najmniej nastepujgce danet
- nazwe lub znak wytwérni,
- wielkos¢ zasuwy,
- numer normy.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE.TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Zasuwy nalezy pakowa¢ w kompletach w klatki drewniane.
4.2. Przechowywanie. Zasuwy nalezy przechowywa¢ w miejscach zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi .

4.3. Transport. Zasuwy mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.Przy
+adowaniu powinny bydé zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie w czasie

transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdg zasuwe skosng nalezy poddac«
a/ ogledzinom zewnetrznym /3.4 i 3.5/,
b/ sprawdzeniu gkdwnych wymiardéw /3.1/,
c/ sprawdzeniu dziatania /3.4/.

5.2. Opia badan
5.2.1. Ogledziny zewnetrzne czesci oraz calosci zasuwy skosnej nalezy prze-
prowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

5.2.2. Sprawdzenie gtownych wymiarow nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przy-
rzadéw pomiarow posiadajacych aktualne cechy legalizacji oraz dokktadnos¢ pomia-
row do 0,5 nm.

5.2.3. Sprawdzenie dziatania zasuwy nalezy przeprowadti¢ recznie przesuwa-
jJac kilkakrotnie przestone w prowadnicy.

5.3. Ocena wynikéw badan. Zasuwy skosne typu A nalezy uzna¢ za zgodne z wy-
maganiami normy, jezeli wszystkie badania wg 5.1. dadzg wynik dodatni.
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