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CIEPŁOWNICTWO

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-71
Wymienniki przeciinprądoiue 

dla ciepłej irody gospodarczej typ WCW

Wężoumice
Wymagania

8864-30

Grupa katalogowa VII 24

1. W STĘP

1.1. Przedm iot normy. Przedm iotem  normy są 
w ym agania na wężownice z ru r stalowych bez 
szwu z płytam i sitowymi i nakrętkam i do w y­
mienników przeciwprądowych WCW wg BN-71/ 
8864-28.

1.2. Norm y i dokum enty związane
PN-58/M-04251 S truk tu ra  geometryczna po­

wierzchni. K lasyfikacja chropowatości i kie- 
runkowości s truk tu ry  

PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwu walcowane 
lub ciągnione na zimno. W ymagania i badania 

PN-68/H-74207 R ury stalowe bez szwu walcowane 
lub ciągnione na zimno. W ymiary 

PN-70/M-34031 Rurociągi pary  i wody gorącej. 
W ymagania i badania techniczne przy od­
biorze

PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube 
i uniwersalne. W arunki 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna 
zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia. Ga­
tunki

BN-66/2251-03 W ym ienniki ciepła płaszczowo-ru- 
rowe. Zamocowania ru r  stalowych w płytach 
sitowych

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatow e wymiarów 
swobodnych

BN-71/8864-28 Ciepłownictwo. W ymienniki prze­
ciwprądowe dla ciepłej wody gospodarczej 
WCW. W spólne w ym agania i badania 

DT/Z/63 Przepisy Dozoru Technicznego. Stałe 
zbiorniki ciśnieniowe

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. W zależności od średnicy płaszcza 
i wielkości wym iennika rozróżnia się wężownice:

do w ym iennika WCW 65 — o wielkości 3,8 i 5,8, 
do w ym iennika WCW 100 — o wielkości 3,8 

i 5,8.

2.2. Przykład oznaczenia wężowniey z nakrętką 
dla wym iennika ciepłej wody gospodarczej WCW 
100 o wielkości 5,8:

WĘŻOWNICA W YM IENNIKA WCW 100/5,8 
BN-71/8864-30

Stcłeczne Przedsiębiorstw o Energetyki Cieplnej 
U stanow iona przez Ministra Gospodarki Komunalnej dnia 29 listopada 1971 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie projektow ania, w ykonaw stw a i eksploatacji od dnia 1 lipca 1972 r.
(Mon. Pol. nr 12/1972 poz. 86)
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3. WYMAGANIA

3.1. Główne w ym iary wężownic i ich części 
podano na rys. 1 9 i w  tabl. 1 -f- 3.

Dopuszcza się następujące odchyłki wym iarów 
części:

a) p ły t sitowych
— gładkość powierzchni w 11 klasie dokład­

ności wg PN-58/M-04251,

— gładkość powierzchni otworów w 5 klasie 
dokładności,

— otwory w płycie sitowej Dw ± 0,1 mm,
— podziałka otworów t ± 0,35 mm,
b) ru r wężowniey — długość ram ion L ± 2,
— owalizacja średnicy zgodnie z PN-70/ 

M-34031.
Odchyłki pozostałych w ym iarów swobodnych — 

wg PN-66/M-02139.

Rurki $ pa u one lutem  
truardym LrfM60

B
Przegrodo  iq czo n o  

z  ru rk a m i punĄtcjuo 
L u te m  L r i  x  6 0 J-ir ,

18854-30-11

Rys. 1. W ężownica w ym iennika WCW 
1 — rurki w ężow niey, 2 — p łyta sitow a. 3 — przegroda górna, 4 — przegroda dolna, 5 — nakrętka

Tablica 1

Typ w ym iennika
W ielkość

w ężow niey

W ymiary, mm n') O rientacyjna
m asa

kgL E B C a b e f sztuk

WCW 65
3,8 1872 190 1695 1750

2750

53 520 2 2 8 24,0

5,8 2872 190 2685 63 510 2 2 12 3,7,7

WCW 100
3,8 1833 230 1625 1675 48 475 2 2 8 44,8

5,8 2833 230 2615 2675 58 485 2 2 12 .64,1

’) łączna liczba przegród w  w ym ienniku.
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Suriastołotjaćir-fS 5=2.2RU:

Rys. 2. Rury w ężow nicy w ym iennika WCW 

T a b l ic a  2

Oznaczenie rzędów  rur 
w ężow nicy

W ielkość
w ężow ­

nicy

N u­
mer
rzędu
rur

L icz­
ba 
rur 

w  rzę­
dzie

Prom ień
rury

D ługość
części

prostej
rury

Całkowita 
długość 

rury 

przed za­

gięciem

Łączna 

długość 

rur 
w  rzędzie

Całkowita 

długość 

rur w  wę­

żownicy

Orienta­
cyjna
masa

R L XL Lz I'M
sztuk m m kg

WCW 65

/ G X 3 \  3 
\ O O Q )  z

3,8

1 2 114 1750 3858 7716

26586 18,52 3 95 1750 3768 11394

3 2 76 1750 3738 7476

5,8

1 2 114 2750 5868 11716

40586 28,12 3 95 2750 5798 17394

3 2 76 2750 5738 * 11476

WCW ICO

3,8

1 2 150 1675 3622 7644

51994 _ 35,8

2 3 132 1675 3770 1131.0

3 4 115 1675 3710 1484(0

/  4 4 3 97,5 1675 3664 1C 998

\ ^ o y  5 5 2 80 1675 3604 7208

5,8

1 2 150 2675 5622 11644

79904 55,1

2 3 132 2675 5770 17310

3 4 115 2675 5710 22840

4 3 97,5 2675 5664 16992

5 2 80 2675 5604 142'08

Rys. 3. P łyta  sitow a w ężow nicy w ym iennika WCW 65

Masa ~ 2,08 kg cechouonia
I«86-<-3ćR 1

Rys. 4. P łyta sitow a w ężow nicy w ym iennika WCW 100
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t

409*W
W
T

-I S/A
[8654-30-51Masa-̂ OflS kg

Rys. 5. Przegroda górna w ężow niey w ym iennika WCW 65

U *69-
-j \7 4

I8864-3C-')Masa ~0,045kg

Rys. 7. Przegroda dolna w ężow niey w ym iennika WCW 65

\7 4
Hasa-0,10 kg [ 8 8 6 ? ^

Rys. 6. Przegroda górna w ężow niey w ym iennika WCW 100

<P98-o

P6T-30-8]
Masa *-0,095kg

Rys. 8. Przegroda dolna w ężow niey w ym iennika WCW 100 Rys. 9. Nakrętko w ym iennika WCW
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Tablica 3

Typ w ym iennika
W ym iary, mm O rientacyjna

m asa
kgD d, d2 dz D* M b e d <2

WCW 65 66,160 87 98 109 122 68X1,5
j

15 15 6 0,5 1,0

WCW 100 95,402 126 137 148 162 98X2 15 15
1

6 0,5 2,0

3.2. M ateriał. P ły ty  sitowe i nakrętki należy 
wykonywać z blachy stalowej w gatunkach St2S 
lub St3S wg PN-65/H-92120 i PN-61/H-84020.

Wężownica powinna być w ykonana z ru r  stalo­
wych bez szwu w gatunku R35 wg PN-68/H-74240 
i PN-68/H-74207.

Przegrody należy wykonywać z blachy stalowej 
StO wg PN-61/H-84020 i PN-65/H-92120.

M ateriał na p łyty  sitowe i nakrętk i powinien 
być dostarczany z atestem  hutniczym.

3.3. W ykonanie
a) otwory w płytach sitowych — wiercone,
b) otwory przed zamocowaniem ru r  — sta ran ­

nie oczyszczone do metalicznego połysku,
c) końce ru r  przed zamocowaniem w płytach 

sitowych — starannie oczyszczone, pozbawione 
rys i pęknięć,

d) końcówka ru ry  nie może mieć zewnętrznej 
średnicy m niejszej o więcej niż 0,1 mm od na j­
mniejszego dopuszczalnego w ym iaru dz wg 
PN-68/H-74240,

e) końcówki ru r wężowniey po osadzeniu w 
ścianie sitowej mogą być mocowane w dwojaki 
sposób:

— spawane od czoła z m ateriałem  płyty  sitowej; 
jakość spoin powinna odpowiadać wymaganiom 
właściwych norm  i przepisów DT/Z/63.

— rozwalcowywane w otworach p łyty  sitowej 
zgodnie z BN-66/2251-03.

f) gwint p ły ty  sitowej — drobnozwojowy, to­
czony,

g) szeregi ru r  — oddzielone od siebie podpo­
rami,

h) nakrętka — nakręcana na sito na podkładzie 
m ateriału  uszczelniającego.

3.4. W ygląd zewnętrzny. Wężownica po wyko­
naniu powinna odpowiadać następującym  w ym a­
ganiom:

— płyty  sitowe powinny być osadzone w ściśle 
prostopadłej płaszczyźnie w stosunku do wiązki 
rur,

— szczeliny pomiędzy szeregami ru r  powinny 
być rozmieszczone równolegle wzdłuż całej dłu­
gości wężowniey,

— łuki ru r  wężowniey powinny być gładkie 
bez pęknięć i zniekształceń,

— spawy na czole p łyt sitowych powinny być 
gładkie, bez nadtopów.

3.5. Cechowanie. W m iejscu oznaczonym na 
rysunku należy umieścić w  sposób trw ały  nastę­
pujące dane:

— znak wytwórni,
— typ, wielkość wężowniey i oznaczenie wg 2.2 

(bez części słownej),
— znak kontroli technicznej.

4. PRZECHOWYWANIE

Wężownice należy przechowywać w pomiesz­
czeniach zabezpieczonych przed wpływam i atmos­
ferycznym i i wolnymi od szkodliwych par i ga­
zów.

K O N I E C
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