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Tabor kolejowy waskotorowy
Urzgdzenia
zderzakowo-sprzegowe

TRANSPORT SZYNOWY

Grupa katalogowa V 55
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest urzgadzenie zderzakowo-sprzegowe, sto-
sowane w wagonach osobowych i towarowych kolei waskotorowych o szerokosci toru 750mm.

ia 1l 2. Zespoty. Urzadzenie zderzakowo-sprzegowe (rys. 1) skiada sie z zespotdw:
. a) zderzakowego rys. 2,

b) sprzegowego rys. 7.

3. Odmiany. W zespole zderzakowym w zaleznos$ci od przeznaczenia i konstrukcji roz-
roznia sie 2 odmiany koszy zderzakowych:

A - kosz zderzakowy stosowany w wagonach osobowych,

B - kosz zderzakowy stosowany w wagonach towarowych.

4. Przykiad oznaczenia
a) zespotu sprzegowego w urzgdzeniu zderzakowo-sprzegowym:
SPRZ?G BN-65/9316-01
b) zespotu zderzakowego stosowanego w wagonach osobowych:
ZDERZAK A BN-65/9316-01
c) kosza zderzakowego rodzaju B, stosowanego w zespole zderzakowym w wagonach to-

warowych.

KOSZ ZDERZAKOWY B BN-65/931 6-01

5. Normy zwigzane

PN/H—01200
PN-57/H-74200
PN-61/H-84019
cunki
PN-61/H-84020
tunki
PN-53/H-84022
PN-55/H-84032
PN-62/H-93200
PN/H-94301
PN/H-94303

Obrébka cieplna. Okreslenia
Rury stalowe gwintowane instalacyjne
Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia. Ga-

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Ga-

Stal do wyrobu nitéw. Warunki techniczne

Stal sprezynowa (resorowa). Klasyfikacja

Stal weglowa walcowana. Prety okragte. Wymiary

Odkuwki stalowe matrycowane. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

Odkuwki stalowe matrycowane. Dokiadno$¢ gratowania i dopuszczalne prze-

sadzenia odkuwek

PN-65/K—88168
PN-62/M-02035
PN-58/M-82001
PN-59/M-82006
PN—-59/M-82008
PN—-58/M—-82101

Tabor kolejowy. Sprezyny tasmowe stozkowe
Gwinty okragte. Wymiary teoretyczne
ZawleczKi

Podktadki okrggte dokiladne

Podktadki sprezyste lekkie

Sruby zgrubne ze tbem szesciokgtnym
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1 W punkcie 9 w tablicy dla Nr czesci 15 w kolumnie: Nazwa czgsSci — wyrazy:
Zawleczka 6,3X45 wg PN-58/M-82001 zastepuje sie wyrazami: Zawleczka 5X40 wp,
PN-69/M-82001.

2. W punkcie 10, na rys. 8:

— w czesci Nr i wymiary: O 45 i 258 zastepuje sie odpowiednio: 0O 45 +1 i 258 +3
oraz oznaczenie chropowatosci powierzchni 0 45: A 4 zastepuje sie znakiem:

a powierzchni 30 +1: A 6 skresla sie,

— w czedci Nr 2 promienn: 15 i wymiar: 50 +0,5 zastepuje sie odpowiednio: 25
i 50.

— w czeéci Nr 3 promien: 1,5 otwér: 0 6 i wymiar: 50 +0,5, zastepuje sie odpo-
wiednio: 2,5, 0 5 i 50,

— w cze$ci Nr 4 wymiary: 45 +0,5 i 50 +0,5 zastepuje sie odpowiednio: 455 i 50,

— w czeéci Nr 5 otwory: 0 25 +0,5, O 28H11 oraz wymiar: 12 +1 zastepuje, sie
odpowiednio: 0 2555 050 28,5 +M i 12

na rys. 10:

— w cze$ci Nr U wymiar: 45 “05 zastepuje sie wymiarem: 44,5

— w cze$ci Nr 12 wymiary: 12 +1, 25H11 125 —1 zastepuje sie¢ odpowiednio: 12
0255 v i 0 25

(Biuletyn PICNIM ni 10/77 poz, 9%,

zmiana
27.5.77



BH-65/9316-01

2
PN-58/M-82143 Nakretki szesciokatne zgrubne
PN/M-82904 Nity ze tbami kulistymi zwyklymi. Wymiary i
PN-63/M-83005 Sworznie z duzym tbem walcowanym

ciezary

6. Zestawienie urzadzenia zderzakowo-sprzegowego

Rys. 1



BN-65/9316-01 |

7. Wyszczegllnienie czesci, materiat i orientacyjny*, ciezar zespotu zderzakowegc
wg rys. 2 i tablicy.

Odmiana B

Rys. 2



M-65/9316-01

Nr Brientacyjny soerzatot/ -4
. - K,
czesct Nazwa czesci Nr Liczba Materiat
na rys. sztuk odmiana A odmiana B
rys. 2 1 sztuki zespotu 1 sztiM zespotu
1 Trzon 1 stal St3S wg
PN-61/H-84020 12,8 12,8
z Naktadka 3 1 stal StOS wg
PN-61/E-84020 0,5 0,5
3 Talerz 1 stal St3 wg
PH-61/H-84020 20,9 20,9
4 Kosz zderzakowy A 4 1 stal StOS i St3S
wg PN-61/H-84020 56,37 -
5 Kosz zderzakowy B 5 1 stal StOS i St3S
wg HI-61/H-84020 - 55,56
6 Gniazdo sprezyny 1 stal StOS wg
PN-61/H-84020 3,2 3,2
6
7 Prowadnica 1 stal St3 wg
H1-61/H-84020 5,87 118.9 5,87 118,08
8 Podktadka 6 1 stal StOS wg
HI-61/H-84020 0,15 0,15
9 Sprezyna tasmowa
stozkowa E wg - 1 stal 50S2 wg
HJ-65/K-88168 PN-55/H-84032 18,0 18,0
10 Nit NKz 19x55 wg - 4 stal St2N wg
PN/M-82904 PN-53/H-84022 0,15 0,15
1 Nakretka M36 wg
FN-58/M-82143 - 1 - 0,36 0,36
12 Zawleczka 8x55 wg
PK-58/M-82001 - 1 - 0,025 0,025

13 Podktadka okragta

38 wg FN-59/
M-82006 - 1 - 0,118 0,118
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8. Wymiary czes$ci wmmwg rys.3,4,516.

M36

Rys. 3
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Odmiana B

BK-65/9316-01

Rys
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Rys. 6
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9. Wyszczegolnienie czesci, materiat i orientacyjny.ciezar zespolu sprzegowego wg
rys. 7 i tablicy

19316-01-7 |

Rys. 7



10

Nr
czesci

na
rys. 7

10

11

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Naw/a czesci

Sruba sprzegu

Nakretka, o gwincie prawym
Nakretka o gwincie lewym

Ucho

Krazek

Orczyk

Sworzen z uchwytem

Hak

Patak

Sworzen 28X95/85 wg - H¥-63/
M-83005

Podktadka okragta 28 wg
PN-59/M-82006

Zawleczka 6,3x45 wg PN-58/
M-82001

Podktadka okragta 25 wg
PN-59/M-82006

Tulejka dystansowa Rura ZSOz
Wx46 wg PN-57/H-74200

Podktadka sprezysta 20,5
wg PN-59/M-S2008

Sruba M20X110 wg PN-58/
M-82101

Nakretka M20 wg PN-58/
M-82143

Sworzen 28x105/95 wg PN-63/
M-83005

Podk*adka okragta 32 wg
PN-59/M-82006 -

Zawleczka 8x56 wg HJ-58/
M-82001

Nr
rys.

10

£0j—63/9316-01

Liczba
sztuk

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

stal

Materiat

5

45 wg H4-61/H-84019

45 wg PN-61/H-84019

45 wg PN-61/H-84019

St3wg PN-61/H-84020

45 wg PW-61/H-84019

St0 wg HI-61/H-84020

StO0 wg PN-61/H-84020

StO0 wg PN-61/H-84020

St5 wg PN-61/H-84020

St4s wg PN-61/H-84020

St5 wg PN-61/H-84020

45 wg PN-61/H-84019

St5 wg FN-61/H-84020

StO0 wg PN-61/H-84020

St5 wg PN-61/H-84020

Orientacyj
ciezar H

1 sztuki
w2,

6

1,45

1,0

1,08

0,029

0,37

0,017

13,9

0,63

0,035

0,075

0,015

0,307

0,061

0,617

0,065

0,025

zespotu

41,37
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10. Wymiary czesci wmmwg rys. 8, 9 i 10.

Rys. 8

11



12

Hi-65/9316-01

Rys. 9



EH-65/9316-01

Rys. 10

13



14 BH-65/9316-01

11. Wykonanie czesci zespotu zderzakowego:

Trzon 1- kuty i obrobiony.

Naktadka 2- kuta w matrycy.

Talerz 3 po wycieciu z blachy wygiety o promieniu R= 620 nm Powierzchnie przyl-
gowe talerzy, nakladek i trzonéw zderzakowych powinny by¢ oczyszczone i wzajemnie do-
pasowane .

Kosze zderzakowe 4 i 5 odmiany A i B. Korpusy koszéw wyciete z blachy i wygiete.

Otwory wykonane przy spawaniu czesci skiadowych.

Gniazdo sprezyny 6. Po wycieciu gniazda z blachy i przyspawaniu 4 nasad - wyko-
na¢ otwor.

Prowadnica 7 kuta w matrycy, czopy toczone, otwory wiercone.

12. Wykonanie czesci zespotu sprzegowego:

$ruba sprzegowa 1 obrobiona. Srube po odkuciu nalezy poddaé wyzarzeniu normali-
zujgcemu wg PN/H-01200. Po nakreceniu na Srube nakretek 2 i 3 i natozeniu pierscieni
6, konce S$ruby zanitowad.

Nakretki 2 1 3 - kute w matrycy i obrobione.

Gwint nacinany - okragty wg PN-62/M-02035.

Nakretki po odkuciu nalezy podda¢ wyzarzeniu normalizujgcemu wg PN/H-01200.

Ucho 4 kute w matrycy. Otwory wiercone.

tubka 5 kuta w matrycy. Przed wierceniem otworéw tubke nalezy podda¢é wyzarzeniu
normalizujgcemu wg PN/H-01200. Uchwyt 7- obrobiony. Po ztozeniu uchwytu ze Srubag
sprzegu 7 konce uchwytu wraz z pierscieniami 8 znitowac.

Orczyki 9 wyciete z blachy. Otwory wiercone.

Hak 11 - kuty w matrycy. Otwdlr wiercony.

Patgk 12 - kuty. Otwory wiercone. Patak przed zgieciem i nasadzeniem na czopy ha-
kretki 2 nalezy podda¢ wyzarzeniu normalizujgcemu wg PN/H-01200. Po zgieciu i nasa-
dzeniu na czopy nakretki, patgk nalezy podda¢ ponownie wyzarzeniu normalizujagcemu w
czesci srodkowej. Dopuszczalne jest normalizowanie patgka po zatozeniu na  nakretke
pod warunkiem zabezpieczenia powierzchni obrabianych przed uszkodzeniem.

Odchytki wymiarowe odkuwek stalowych zgodne z PN/H-94301 w klasie zwyktej.

Dokiadnos$¢ gratowania i dopuszczalne przesadzenia odkuwek powinny odpowiada¢ wy-
maganiom PN/H-94303 w klasie zwyktej. Ostre krawedzie czesci nalezy stepi€.

KONIEC
BG PW

BN. 005233



