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NORMA BRANZOWA

BN-73
_ 9311-11
TRANSPORT Przybory stacyjne
SZYNOWY Zamiast
Ptombownice BN-69/9311-11
Grupa katalogowa V 58
1WSIEP )
. Rodzaj .
«»2 X plombow- Zastosowanie do Wymiary plomb
] . . plombowania
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa nicy
ptombownice stosowane w PKP.
— kas stacyjnych i
ambulansowych w
1.2.  Zakres stosowania przedmiotu normy — wg przypadku  zastoso- _
tabl. 1 A wania kamieni z D—li mm
: napisami i krazkéw Wg PN-58/H-97002
z cyframi wymie-
nionymi w tabl. 3
Tablica 1 Ip. 2
B workéw z pieniedzmi 0=8 mm
Rodzaj Zastosowanie do wg tabl. 3 Ip. 3 wg PN-58/H-97002
plombow- . Wymiary plomb
nicy plombowania
1.3. Normy zwigzane podano w tabl. 1i 2
— wagonéw i innych
obiektow w  przy- 2. PODZIAL | OZNACZENIE
padku zastosowania ID=14 mm
A - . . . - o - - - _
kamieni z napisami o b\ 58/H-97002 2.1._ Rodzaje. Rozréznia sie dwa rodzaje plom
i krazkéw z cyfra- bownic :
mi  wymienionymi A — z krazkami nastawnymi,
w tabl. 3 lp. 1 B — bez krazkéw nastawnych.

Centralny OsSrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia li czerwca 1973 r.

jako norma obowiazujgca w zakresie

produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 31/1973 poz. 98)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 Wpiyw do WN 6.7.71.
Druk ukonczono w lutym 74 Obj. 090 a.w. Naktad 1500 + 50 egQz.

Oddano do

sktadu 30.10.73.
zam. 1271/73.

Cena z1 3,60
Typo to6dz,
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2.2. Przykiad oznaczenia ptombownicy rodzaju 3. WYMAGANIA
A:
PLOMBOWNICA A BN-73/9311-11 3.1. G¥dwne wymiary w mm — wg rys. 1 i 2.

Rodzaj A

Rozwigzanie konstrukcyjne podano przykfadowo
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Rodzaj B

Rys. 2

Rozwigzanie konstrukcyjne podano przykitadowo.
3.2. Wyszczegdlnienie 1 wymagania dotyczace czesci

Tablica 8

Liczba sztuk w zespole
Nr czesci

Nazwa czesci Materiat zalecany
na rys. 112 i .
rodzaj A rodzaj B

1 Gtowica a 1
2 Dzwignia prawa a 1

stal St5 wg PN-72/H-84020%)
3 Dzwignia lewa i 1
4 Gniazdo krazkoéw a

stal N8 wg PN-66/H-85020
5 Kamien 1) 2%
6 Krazki 3) —
7 Sprezyna 1 1 stal 45S wg PN-65/H-84032
8 Gniazdo zapadki 1 — stal St5 wg PN-72/H-84020%)

9 Zapadka 1 — stal 45S wg PN-65/H-84032
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od. tabl. 2

Liczba sztuk w zespole
Nr czesci

. Nazwa czesci Materiat zalecany
na rys. 1i 2

rodzaj A rodzaj B

10 Zaczep — 1 stal St3S wg PN-72/H-840203
11 Kotek 1 1
stal St3S wg PN-72/H-80420
12 Ogniwo 1 —
13 Sworzen 2 2 stal St6 wg PN-72/H-84020
14 Kolek walcowy 1 stal N6 wg PN-66/H-85020
15 Klucz do krazkéw 1 — stal St5 wg PN-72/H-84020
16 Ko6tko 1 — stal 45S wg PN-65/H-84032
17 Nit — 2 stal St2N wg PN-53/H-84022
18 Wkret 1 —
19 Wkret 2 —
stal St5 wg PN-72/H-84020
20 Wkret dociskowy 1 2
21 Nakretka 2 —
Og6lna masa plombownicy rodzaju A nie powinna przekracza¢ 1,5kg, a plombownicy rodzaju B — 0,25kg.

) Do kompletu plombownicy rodzaju A nalezg dwa zespoty krazkéw oraz dwa kamienie pracujace w ukiadzie
podanym w tabl. 3.

2 Do kompletu plombownicy rodzaju B nalezg dwa kamienie.

*) Dopuszcza sie uzycie innego materiatlu po uzgodnieniu z zamawiajgcym.

3.3. Zespoty krazkoéw, cyfry na krazkach i przyktadowe napisy na kamieniach podano w tabl. 3 i na
rys. 3.

Tablica 3
Rodzaj  Kolejnos¢ Uktad cyfr YT ey odeisks o
Lp. plombow- krazkow na kraz- I(zes-pko'e . rzl)(/ ady o Icns bowh Przykfady odciskow
nicy w zespole kach1 raz 0\_N razkow na plombac kamieni na plombach
okreslaja
1 od 0 do 3
1 2 od 0 do 9 date wg rys. 3a wg rys. 3b <
3 od 01 do 12
A
1 od 0 do 9
2 2 od 0 do 9 numer wg rys. 3c wg rys. 3d
3 od 0 do 9
3 B — wg rys. 3e i 3f

') Cyfry na plombie odciSniete z krazkéw oraz cyfry i litery odci$niete z kamieni powinny by¢ wypukte 0o naj-
mniej 0,5mm.
Wysokos$¢ pisma dla plombownicy rodzaju A powinna wynosi¢ 3mm, a dla plombownicy rodzaju B — 2mm.
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Rys. 3
3.4. Montaz. Plombownica powinna by¢ tak

zmontowana, aby:

a) osie pionowa i pozioma kamienia po $cisnie-
ciu plombownicy rodzaju A pokrywaty sie z osia-
mi otworu na zesp6t krazkéw, a w przypadku
plombownicy rodzaju B osie pionowe i poziome
kamieni powinny sie wzajemnie pokrywac,

b) o$ pozioma otworu na zespot krazkéw w
plombownicy rodzaju A przechodzita przez: Srodek
wysokos$¢ cyfr na krazkach, ktére maja by¢ odcis-
niete na plombie,

c) przy rozwarciu byla mozliwos¢ tatwego
i szybkiego wprowadzenia plomby do plombowa-
nia, odlegto$¢ dolnej krawedzi kamienia od ptasz-
czyzny zespotu krazkéw przy najwiekszym roz-
chyleniu dzwigni plombownicy rodzaju A powin-
na wynosi¢ 10 mm, a dla plombownicy rodzaju B
odlegtos¢ pomiedzy dolnymi krawedziami kamieni
powinna wynosi¢ 7 mm, odlegtos¢ miedzy ptasz-
czyzng kamienia i plaszczyzng zespotu krazkéw
przy catkowitym S$cisnieciu dzwigni plombownicy
rodzaju A powinna wynosi¢ okoto 3mm, a dla
piombownicy rodzaju B odlegtos¢ miedzy plasz-
czyznami kamieni przy calkowitym SciSnieciu
dzwigni powinna wynosi¢ okoto 2mm,

d) przekrecenie krgzkéw za pomoca klucza w
celu zmiany cyfr w plombownicy rodzaju A po-
winno by¢ tatwe; konstrukcja klucza powinna
umozliwia¢ przekrecenie kazdego krazka oddziel-
nie, przy czym pozostate krazki powinny by¢ nie-
ruchome.

3.5. Obrobka cieplna. Krazki i kamienie powin-
ny by¢ obrobione cieplnie do twardosci IIRC 58,

a powierzchnie robocze klucza do twardosci HRC
50.

3.6. Wykonanie. Odciski na obu stronach plom-
by powinny by¢ wyrazne i czytelne. Ruchy robo-
cze dzwigni przy zaciskaniu plomby powinny by¢
tatwe. Przy zwalnianiu plomby dzwignie powin-
ny samoczynnie wraca¢ do zasadniczego potozenia.

3.7. Wykonczenie. Dolne czesci dzwigni w
miejscu wskazanym na rysunku powinny by¢ ra-
detkowane.

Wszystkie krawedzie ostre plombownic powin-
ny by¢ zatepione.

Powierzchnie zewnetrzne powinny byc¢ szlifowa-
ne. a nastepie oksydowane lub chromowane.

3.8. Cechowanie. W miejscach oznaczonych na
rysunkach powinny by¢ wyttoczone lub wygrawe-
rowane nastepujgce znaki:

a) znak PKP,

b) znak BN,

c) symbol rodzaju (A lub B),

d) znak wytworni.

Wysokos$¢ znakéw od 3 do 6 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plombownice powinny by¢ owi-
niete w papier parafinowany i umieszczone poje-
dynczo w pudetkach. Przed opakowaniem plom-
bownice powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
smarem statym.

4.2. Przechowywanie. Plombownice nalezy prze-
chowywac¢ w pomieszczeniach suchych, na potkach,
zabezpieczajgc je przed wilgocia, i z dala od ma-
teriatdbw powodujacych korozje.

4.3. Transport. Plombownice opakowane nalezy
przewozi¢ w skrzynkach lub pojemnikach krytymi
srodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przedstawione do odbioru
plombownice nalezy poddaé nastepujacym bada-
niom :

a) ogledziny zewnetrzne (3.7, 3.8),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie wykonania (3.4, 3.7, 3.8),

d) préba dziatania (3.8).

5.2. Miejsce przeprowadzenia badan. Wszystkie
rodzaje badan przeprowadza sie u wytworcy.

5.3. Wielko$¢ partii. Partie stanowi dowolna
liczba plombownic przedstawionych jednorazowo

do odbioru.
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5.4. Pobieranie prébek. Badaniom wg 5.1 a) pod-
legaja wszystkie sztuki z partii. Badaniom wg 5.1
b) -r- d) podlega 10% z partii.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu kazdej plombownicy nieuzbrojonym okiem
zgodnie z wymaganiami 3.7 i 3.8.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ warsztatowymi przyrzgdami pomiarowymi
zgodnie z rys. 1i 2, liter i cyfr — zgodnie z wy-
maganiami podanymi w tabl. 3, odlegtosci kamie-
nia — zgodnie z wymaganiami 3.4 c).

5.5.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w 3.4,
3.7 38.

5.5.4. Proba dziatania polega na dokonaniu co
najmniej trzech prébnych plombowan plombow-
nicami rodzaju A i B, przy ktorych sprawdza sie
dziatanie plombownic i dokladnos$¢ odciskéw na
plombach na zgodnos$¢ 3.3.

5.6. Ocena partii. Partie plombownic nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli wszystkie ptombownice po-
brane wg 5.4 przejdg badania wymienione w 5.1
z wynikiem dodatnim.

Jezeli chociazby jedna plombownica nie przej-
dzie ktoéregokolwiek badania z wynikiem dodat-
nim, partie nalezy odrzucic.

5.7. Zaswiadczenie o jakos$ci. Na zadanie zama-
wiajacego dostawca obowiazany jest wystawi¢ za-
Swiadczenie stwierdzajgce zgodnos$¢ dostarczone-
go wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PLOMBOWNIC
NIE ODPOWIADAJACA WYMAGANIOM
NORMY

Partie plombownic uznang w wyniku badan za
nie odpowiadajgca wymaganiom normy producent
moze przesortowac¢ lub dokona¢ poprawek i zgto-
si¢ do ponownego odbioru jako nowag partie.

KONIEC

BG PW

BN. 005225

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/9311-11

Istotne zmiany w stosunku do BN-69/9311-11

a) zmieniono zakres stosowania przedmiotu normy,
b) wprowadzono drugi rodzaj plombownicy.
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