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TRANSPORT
SZYNOWY

Sprzet stuzby maneirrourej

Ptozy hamulcoiue

BN-76
9311-05

normalnotorowe

WSTEP

Przedmiotem normy sg ptozy hamulcowe nor-
malnotorowe stosowane do hamowania i zapobie-
gania staczaniu sie wagonoéw.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia
rozroznia sie 2 rodzaje pt6éz hamulcowych:
— do szyn typu S42 i S49 — PL-1,

— do szyn typu 8 i S60 — PL-2.

2.2. Przyktad oznaczenia piozu hamulcowego
normalnotorowego rodzaju PL-2:
PLOZ HAMULCOWY PL-2 BN-76/9311-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyszczegdblnienie czesci, gtowne wymiary
w mm i materiat podano na rysunku (na str. 2)
oraz w tabl. 1

Tablica 1
Nr Licz-
czesci N o ba .
nary- azwa czescl sztuk Materiat
w ze-
sunku
spole
1 Podeszwa 1 stal 18G2A wg
PN-72/H-84018
2 Koziotek 1 stal St4S wg
PN-72/H-84020
3 Uchwyt 1 stal St3S wg

PN-72/H-84020

Nit 18X32 o
PN-70/M-82952

stal St2N wg
PN-53/H-84022

3.2. Wykonanie. Podeszwa, koziotek i
— wyttaczane i obrabiane mechanicznie.

uchwyt

Blacha na podeszwy powinna by¢ bez rozwarst-
wien i peknieé. Odchylenie prostoliniowosci po-

Grupa katalogowa V 58

wierzchni $lizgowej podeszwy, mierzone w ptasz-
czyznie rownolegtej do osi wzdituznej podeszwy,
nie powinno przekracza¢ 2 mm na calej dtugosci,
przy czym koniec jezyka podeszwy nie moze od-
chyla¢ sie do gory.

3.3. Stan powierzchni. Podeszwa, koziotek
i uchwyt powinny mie¢ powierzchnie gtadkie
w granicach ustalonych chropowatosci, bez tusek,
peknie¢, naderwan i zawalcowan. Dopuszczalne sa
drobne powierzchniowe wady miejscowe, jak wze-
ry, wgniecenia, zgorzeliny, ptytkie zawalcowania

oraz rysy.
3.4. Montaz ptozu. Maksymalne odchylenie
ptaszczyzny symetrii koziotka do ptaszczyzny

przechodzacej przez o$ wzdtuzna powierzchni $liz-
gowej podeszwy nie powinno przekracza¢ 2 mm.

Dopuszczalna szczelina miedzy plaszczyzng
przylgowa koziotka i podeszwg (poza strefami
Srednicy tbéw nitéw) moze wynosi¢ 0,3 mm na
obszarze stanowigcym nie wiecej niz 25% calej
powierzchni przylgowej.

Potaczenie uchwytu z koziotkiem i podeszwag nie
powinno wykazywaé luzow albo luz powinien by¢
ledwie wyczuwalny.

3.5. Malowanie. Plozy uznane w wyniku badan
za odpowiadajgce wymaganiom normy nalezy po-
malowaé¢ nastepujaco:

PL-1 — kolor czerwony,

PL-2 — kolor zo6hy.

Spéd podeszwy nalezy pozostawi¢ nie malowany.

Rodzaj farb i spos6b malowania nalezy uzgodnic
miedzy wytworcag i uzytkownikiem przy zamoéwie-
niu.

3.6. Cechowanie. Na ptozie, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, powinny by¢ umieszczone w spo-
s6b trwaty i wyrazny co najmniej nastepujace
dane:

a) znak wytworni,

b) znak BN,

c) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji,

d) znak kontroli technicznej.

Wysokos¢ znakéw okoto 10 mm.

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 23 grudnia 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1977 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977. Wptyw do WN 26.1.77. Oddano do sktadu 154.77.
KDA w Kaliszu zara. 3563

Druk ukonczono w Hpcu 77. Obj. 0,40 a.w. Naktad 1.400+42 cgz.

Cena zt 2,40
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4. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT 5.2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis ba-
ban i ocena wynikéw badarn — wg tabl. 2
4.1. Przechowywanie. Ptozy powinny by¢ prze- Tablica 2
chowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych
d wil . Rodzaje Pobieranie Opis badaf Ocena
od wiigoct. LP- badan probek PIS badan — wynikéw
4.2. Transport. Ptozy nalezy wysyta¢ w opako- y o el )
P 1 Sprawdze- 100°/» nalezy jezeliwyni-
waniu lub Wa_lgona,ch krytych. Przes:ylahe ptozy e ploz6w przeprowadzié ki nie oilpo-
nalezy zabezpieczyC przed uszkodzeniami mecha- materiatéw hamulco- na podftawie wiadajn
nicznymi. 3.1 wych dowodow wymaga-
stano- przedstawio- niom, par-
wigcych nych przez tie nalezy
5. BADANIA partie wytwornie uznac zn
niezgodng
. . . zwymaga-
51 Partia. Partie stanowia ptozy hamulcowe niami
tego samego rodzaju przedstawione jednorazowo normy

do odbioru.



BN-76/9311-05

cd. tabl. 2 5.3. Ocena partii. Jezeli wyniki wszystkich ba-
Lp. Rodza!e Pobu}erame Opis badan oc-en? dann odpowiadajag wymaganiom normy, partie na-
badan probek wynikow lezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy.
2 Sprawdze- nalezy
nie przeprowadzic 5.4. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach ba-
wymiaréw przyrzadami dan. Wytwoérca na zgdanie zamawiajagcego obowig-
@.1) pomiarowymi zany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie
z doktadnoscig _yj . y » 1P
do 1 mm stwierdzajgce zgodno$¢ dostarczonego wyrobu
3 Ogledziny nalezy . Z wymaganiami normy.
.. ptozy nie
(3.2, 33, przeprowadzi¢ odpowia-
3.4 -1- 3.6) 10086 pto- nieuzbrojonym daiace
26w ha- okiem przed Ja 6. POSTEPOWANIE Z PARTIA
| . wvmaga-
mulcowych pomalowaniem . UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
stanowig- Ptoz )
] _ nalezy NORMY
4 Sprawdze- cych partie nalezy usunaé
nie sprawdzic z partii Partie wykonang z materiatéw nie odpowiadaja-
malowania kolor danego e wy a p ja
(3.5) rodzaju ptéz cych wymaganiom tabl. 1 nalezy odrzuci¢. Wyla-
oraz czone z partii ptozy hamulcowe nie odpowiadajgce
uzgodniony tat . dost .
rodzaj farb pozostaltym wymaganiom normy dostawca moze po
i sposob usunieciu wad ponownie przedstawi¢ do badan
malowania jako nowg partie.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne Biuro  PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-

Konstrukcyjne Polskich Kolei Panstwowych.

2. Normy zwigzane

PN-72/H-84018 Stal

trzymatosci. Gatunki

niskostopowa o0 podwyzszonej

wy-

koéci ogbélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-53/H-84022 Stal do wyrobu nitow. Warunki
niczne
PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym

tech-






