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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-65
Sieć trakcyjna kolejowa 

Osprzęt

Uchwyt przelotowy sztywny 
do lin nośnych

9317-17
Zamiast 

PN-54/E-92956 -=-92959 
i RN-60/MK-5-5004 -i-5006

Grupa katalogowa VI 77

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jes t uchwyt przelotowy przeznaczony do za-
O

mocowania lin y  nośnej z miedzi lub ze stopów miedzi, o przekroju 70, 95 i  120 mm, na 
wysięgniku ruchomym z teownika 80 X 80 mm.

2. Oznaczenie

UCHWYT PRZELOTOWY SZTYWNY 70-95-120 BN-65/9317-17

5. Cechowanie. Na szczęce górnej uchwytu, w miejscu wskazanym na rys. 2, powinna 
być wykonana w sposób czytelny i  trwały cecha zawierająca:

a) znak wytwórni,
b) liczby 70-95-120,
c ) znak BN.

4. Normy związane 
PN-54/M-02106 Tolerancje gwintów metrycznych zwykłych. (Szereg A)
PN-59/M-82051 śruby, wkręty i  nakrętki ogólnego przeznaczenia. Wykonanie i  dopusz­

czalne odchyłki wymiarowe 
PN-59/M-82061 Zakończenie śrub i  wkrętów z gwintem metrycznym
Sieć trakcyjna kolejowa. Osprzęt. Wymagania i  badania techniczne ( ^opracowani’ *) 

Pozostałe normy związane podano w p. 5»

C e n tra ln y  O ś ro d e k  Badań i Rozwoju Techn ik i K o le jn ic tw a  
U stanow iona  p rzez M in is tra  K om u n ikac ji dn ia 5 cze rw ca  19 65  r. jako no rm a o b ow iązu ją cą  

w zakres ie  p ro d u kc ji i o d b io ru  od dn ia 1 kw ie tn ia  1 9 6 6  r. (M on. Pol. nr 5 1 /1 9 6 5  poz. 271 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo. Ark wyd. 0 , 25 Nokł. 2800+25 Zam. 1870/65 T. 78 Cena r ł  2,40
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5. Wyszczególnienie częścj. i  mafceriał
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części na rys. 1 Nazwa części Wyróżnikoznacze­nia

Nr rysunku 
lub normy

Liczba
sztuk Materiał

1 Szczęka górna - rys. 2 1 brąz BA1032 lub EK3313) wg EN-60/H-87026
2 Szczęka dolna - rys. 3 V brąz BA.1032 lub BK3313* wfe PN-60/H^87026
3 Śruba kabłąkowa1 V*) - rys. 4 Z stal St3 wg m - 6 1/H-84020
4 Nakrętka1* J M12 HJ-58/M-82144 4 stal St3 wg HJ-61/H-84020
5 Podkładka sprężystal) 12,2 HJ-59/ŁS-82008 4

i.Sc, Gi^rar uchwytu około 1,56 kQ. \C-C' |5-
£) Ocynkowana elektrolitycznie iJ pasywowana. Grubość warstwy cynku co najmniej } 0 ( i .
2 > Wykonanie średniodokładne wg KJ-59/M-Q2051. Gwint metryczny zwykły w klasie dokładności 3R wg 

HI-54/1.1-02106. Zakończenie śruby - wg M-59/Ł»-8206l »
Dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach.

6, Wymiary części w mm 
a) Szczęka górna

samizi

Rys. 2
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b) Szczęka dolna

L_s£___ ;S
° j J1 ! 11 1 •1 ! -mm,

j  i i ił 1 ! 1

Rys. 3

c) śruba kabłąkowa

96+0.5

Rys. 4

7. Obciążenie -  próbne na wyślizg 6QQ- kG. -rg
8 . Pozostałe wymagania i  badania techniczne oraz opakowanie wg I Sieć trakcyjna 

kolejowa. Osprzęt. Wymagania i  badania techniczne (~w™opracowaaitt^.
9. >»*Łąaojta8gg ln p-p7.ja,-j6p.̂  nwft. Do dnia ^  ^rmi^-jn -19^7 n-— -łttb— du— wcześniejszego 

terminu ustanowi ani n norraŁ-Btr^wyszczeftólnione j  w p. 8 , pozoBftaAa-gynagania i  badania
techniczn£u-WMcr'T5pa£Ćwanie wg BN-59/M-5-5028 Sieć trakcyjna kolejowa/Osprzętv--- Wa-
ruajel^techniczne wykonania i  odbioru.
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