Szk¥#o tech - NORMA BRANZOWA BN-68

niczne 6B55-07?
Szk+o elektro- Balony szklane do lamp elek - or.kat
techniczne trycznych zarowych. : :

Wymagania i badania viti-11

1.WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania 1 ba-
dania balonéw szklanych do lamp elektrycznych Zzarowych.

1.2. Okres$lenie

1.2.1, Koputa, jest to zamknieta goérna czes¢ balonu o réz-
nycii ksztattach 1 wymiarach.

1.2.2. Szyjka balonu jest to cylindryczna czes¢ balonu le-
zgca ponizej koputy.

1.2.3. Strefa zatapiania. Strefa zatapiania jest to czesé
szyjki balonu o Scisle wymiarowej grubosci Scianki. DHugosc
strefy zatapiania w zaleznosSci od typu balonu jest roézna.
Sciste okreslenie miejsca i ditugosci strefy zatapiania okres-
lajg normy szczegodowe.

1.2.4, Balony jednego typu sg to balony jednakowej konstru
keji i1 wymiarow wykonane 2z tego samego materiatu.

1.2.5# Partia balonéw jest to ilos¢ balonow jednego typu
przedstawiona do kontroli®lub odbioru.
1.5# Normy zwigzane

PN-66/S-13063 Badanie odpornosci szkda i1 wyrobdéw szklanych na
nagte zmiany temperatury

PN-62/C-13125 Pomiar Sredniego liniowego wspoédczynnika roz -
szerzalnosci cieplnej szkia

PN-61/N-79002 Znaki 1 znakowanie opakowan transportowych

PN-65/0-79026 Opakowania jednostkowe.Pudedtka kartonowe 1 tek-
turowe sktadane. Szereg wymiarowy.
BN-67/6855-05 Szk4#o lampowe. Wymagania 1 badania.

2_.PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Typy

ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU SZKLARSKIEGO

Ustanowione przez Dyrektora dnia 14 lutego 1968 r.jako. norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.VII1.1968 r./ Mon.
Pol. Nr. poz. /

Druk 1 rozpowszechnianie Zaktad Reprodukcji 1 WDB Warszawa,ul
Krolewska 27,Tel.27-72-81 wew. 281. Zaméwienie N:umer .632 z dnia
16 ,05.68Nak+ad 100+30.Cena z+.7,50 Ark._druk. 1,25.
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W zaleznosci od ksztattu koputy, balony dzieli sie nat
LE 1 KN - koputa kulista ze stozkowym przejsciem w szyjke

LEp - koputa kulista sptaszczona ze stozkowym przejsciem
w szyjke

R - koputa o ksztatcie rurki

PC - koputa o ksztatcie paraboloidslinym

Sw - koputa o ksztatcie plomienia $wiecy

K - koputa o ksztatcie kuli

Kr - koputa o ksztatcie wydtuzonej kropli

Krp - koputa o ksztatcie wydtuzonej kropli w goérnej czes-
ci ptaszczona

S - koputa o ksztatcie zblizonym do gruszki

C - koputa o specjalnym ksztatcie /np o ksztalcie czes-

ciowo niesymetrycznym/.

2.2.Rodzaje. W zaleznosci od barwy,balony dzieli sie na:
- bezbarwne /bez oznaczania symboli/

Cz - czerwone

Rb - niebieskie
Pm* - pomaranczowe
Z1 - zielone

t - z6tte

o | - Fioletowe

M - mleczne

Dla balondéw o selektywnej przepuszczalnosci sSwiatda przezna -
czonych do zarowek fotograficznych do symbolu barwy dodaje sie
skrot "Pot”.

2.3.0dmiany.W zaleznosci od dok#adnosci wykonania lub do -
datkowej obrobki balony dzieli sie na

M - wewngtrz matowane

I - satynowe /jedwabiscie matowane/

L - czesciowo metalizowane

T - o zawezonych tolerancjach

O - o dodatkowych wymaganiach dotyczgcych gtadkosci powierzch-
ni i1 czystosci masy szklanej.

2.4. Spos6éb oznaczenia balonéw. Oznaczenie balonu powinno
zawiera¢ wyraz "Balon** symbol ksztattu kopudty zgodnie z punk-
tem 2.1. oraz Srednice nominalnag koputy. Dla niektérych grup
balonéw nalezy poda¢ Srednice zewnetrzng szyjki w strefie za-
tapiania lub dfugosé¢ koputy.

Dotyczy to tych balondéw, w ktdorych znajduja sie topy o powta-
rzajgcej sie Srednicy koputy a roznej ddugosci Srednicy szyj
ki.

Balony barwne lub dodatkowo obrabiane powinny posiada¢ dodat-
kowy symbol zgodnie z punktem 2.2. 1 2.3. Poza tym w oznacze-
niu nalezy poda¢ numer normy szczegétowej na dany typ balondéw
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2.5.Przyktady oznaczenia

a/ przyktad oznaczenia balonu typu LE o Srednicy zewnetrznej
koputy 60 mm,wewngtrz matowanej :
BALON LE 60 - M - BN-68/6855-07

b/ przyktad oznaczenia balonu typu LE o Srednicy zewnetrznej
koputy 60 mm,berwie czerwonej»przeznaczonego do celéw foto-
graficznyehs

BALON LE 60-Cz.Eot.-BN-68/6855-07

c/ przykdad oznaczenia balonu bezbarwnego typu R o Srednicy
zewnetrznej koputy 19 mm,Srednicy szyjki 1$ mm i ddugosci
koputy 80 mm

BALON R 19/16 x 80-BN-68/6855-07

3.1. Materiat. Balony powinny byC wykonane z masy szklanej
wg M-67/6055-05.

Dla balonéw wykonanych ze szkda nie objetego powyzszag norma,
nalezy poda¢ sktad 1 wkasciwosci masy szklanej w normie szcze
gotowej .

3.2. Naprezenie.Balony powinny by¢ odprezone 1 nie powinny
wykazywa¢ naprezen wiekszych jak 100 mm/cm.

3.3. Wspédczynnik rozszerzalnosci cieplnej szk#a - powi -
nien by¢ zgodny z BN-67/6855-05«

3.4. Ksztatt i1 wymiary balonéw.okreslajg normy przedmioto-
we, prz~“czym tolerancje poszczegélnych wymiardéw powinny bycé
nastepujace

a/ sSrednica kopu™w - tolerancja powinna by¢ zawsze na '‘minus"
b/ Srednica szyjki - tolerancja powinna by¢ zawsze na "minus"

c/ grubos¢ Scianki — w kopule - w szczycie koputy nalezy ok -
resli¢ maksymalny dopuszczalny wymiar na-
tomiast w czesci rownikowej,wymiar mini-
malny,

d/ grubos¢ .Scianki - w strefie zatapiania - powinna byc¢ okres-
lona przez wymiar minimalny,

e/ catkowita dtugos¢ balonu - tolerancja powinna by¢ "minus',

f/ inne wymiary - pozostate wymiary wraz z tolerancjami okres-
lajg normy szczegbétowe.

Wymiary powinny by¢ podawane zawsze w milimetrach.

3.5. Wyglad balonu. Balony powyzej strefy zatapiania nie
moga wykazywa¢ wad wpdywajgcych ujemnie na parametry Swietlne
zarowek oraz obnizajacych ich wyglad estetyczny,Powierzchnia
zewnetrzna balonéw powinna by¢ czysta,gtadka,btyszczgca.Balo-
ny matowane powinny mie¢ wewnetrzng powierzchnie jednolicie z-
matowang bez plam 1 zaciekow,pozostatosci szlaméwwewngtrz ba-
lonu oraz nalotéw 1 plam matowych na zewnetrznej stronie ba -
4onu. .- i
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3.6. Wady

3«6.1. Wady niedopuszczalne

a/ pecherze otwarte

b/ pecherze 1 smugi w strefie zatapiania

c/ kamienie

d/ pekniecia /4gcznie z wkoskowatymi/ 1 wyszczerbienia
e/ zafatdowanie powierzchni koputy

T/ zendra

g/ plamy i naloty na powierzchni nie dajace sie zmy¢ wodag o

temperaturze 30°C

h/ zmatowienia powierzchni pod wptywem czynnikédw atmosferycz-

nych.
3.6.2. Wady dopuszczalne

a/ pecherze
- dla balonéw o Srednicy koputy do 55 mm

1 pecherz o Srednicy max. 2 mm
4 pecherze o Srednicy max.1 mm

- dla balonéw o Srednicy koputy powyzej 55-~00mm

3 pecherze o Srednicy max. 2 mm
4 pecherze o Srednicy max. 1 mm

- dla balondéw o Srednicy koputy powyzej 100 mm

3 pecherze o Srednicy max. 2 mm
5 pecherzy o Srednicy max. 1 mm

b/ pojedyncze cienkie smugi nie tworzgce wypukdosci powierz-
chni, jesli nie wystepujg obok nich naprezenia.
M.e dopuszcza spe. wystepowania tych wad w balonach oznaczo -

nych symbolem "0" dla ktdérych wymagania czystosci masy po -
wierzchni okreslaja normy szczegotowe.

3,7.0brzeze balonu powinno by¢ obtopione.Maksymalne zawi-
niecie obrzeza do Srodka szyjki nie moze by¢ wieksze niz 2mm

3.8. Wytrzymatos¢ balondw na nagte zrniaqy temperatury
reslajg normy szczegotowe.

3.9. Powtarzalno$¢ ksztattu. Ksztatt balonu powinien byc¢
zgodny z rysunkiem w odpowiedniej normie szczegotowej i1 pow-
tarzalny dla danego typu balonu w partiach 1 w dostawach.

4. PAKOWANIE. PKZKCHQV.YUAKIE | TRANSPORT

4.1 .Pakowanie

4_.1.1.Spos6b -pakowania.Balony pakuje sie ustawiajgc jepio-
nowo w pudla tekturowe okreslone normg PN-65/0-79026. Balony
w pudtach powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniemsie
przekdtadkami z tektury falistej. Kazda warstwa balondéw w pu-
dle powinna by¢ przetozona na catej powierzchni przektadka z
tektury falistej.
11oS8¢ balonéw w pudle powinna by¢ pe#nag wielokrotnoscig 25. .

ok-



2 BN-68/6855-07 Balony szklane do lamp elektrycznych zarowych. zmiana 1
Wymagania i badania 30.9.71 r.
VI 1
W punkcie 3.7. Obrzeze dodaje sie¢ zdanie:
Dopuszcza sie produkcje balonéw z obrzezem nieobtopionym, formowanych na
automatach typu Oliyotto.
(Biuletyn PKN nr 3/72. doz. 38)
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Balony o Srednicy koputy powyzej 80 mm moga by¢ pakowane w
mniejsze ilosci sztuk w pudtach.llos¢ balonow danego typuwpu
dle powinna by¢ stata. Ciezer pudda z balonami nie powinien
przekracza¢ 12 kg.

4.1.2. Znakowanie opakowania. Na kazdym opakowaniu powinna
by¢ umieszczona nalepka zgodnie z normg PN-61/N-79002 zawie -
rajgca nastepujgce znaki :

a/ znak lub nazwe wytwdrcy

b/ oznaczenia wg punktu 2.4.

c/ liczbe balonow w opakowaniu

d/ znak kontroli technicznej

e/ date pakowania

f/ grubos¢ Scianki w strefie zatapiania
g/ znak ostrzegawczy - rysunek kieliszka

4.2. Przechowanie.Balony powinny by¢ przechowywane w po -
mieszczeniach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi,
oraz wyziewami chemicznymi.

4_.3. Transport. Balony przewozi sie w opakowaniu zgodnym z
4.1. w wagonach krytych 1 zabezpieczonych przed opadami atmo-
sferycznymi.

Pudda z balonami powinny by¢ udtozone w wagonach - Scisle obok
siebie. Wolne miejsca powinny by¢ wypednione materiatem wy -
Scidtkowym.

Na kazdym wagonie powinien by¢ umieszczony napis & ostroznie
Szk4o™ 1 znak ostrzegawczy - rysunek kieliszka.

Inne Srodki transportu dopuszczalne sa po uprzednim uzgodnie-
niu miedzy dostawcg i odbiorcag, jesli zabezpieczajg wyréb w
sposOb nie gorszy od ustalonego niniejsza normg.

3. BADANIA

3.1. Rodzgje badan

3.1.1. Badanie typu. Badanie typu ma na celu wyczerpujaca
ocene balondow pod wzgledem ksztattu, wymiardéw, zastosowanego
szkta oraz wykonania.

Badanie typu przeprowadza sie w przypadku oceny nowych kon-
strukcji przed ich zatwierdzeniem do seryjnej produlccji,wpro-
wadzania zmian konstrukcyjnych,technologicznych lub materia -
+owych w produkcji seryjnej, rozpoczecia produkcji z nowych
form w miejsce zuzytych.Ponadto badanie wykonuje sie okresowo
co najmniej raz na trzy miesiagce, jezeli w tym okresie dany typ
balonéw by4 produkowany.

3.1.2. Badanie wyrobu ma na celu sprawdzenie balondéw na
zgodnos¢ z wymaganiami normye Badanie wyrobu stosuje sie przy
biezgacej kontroli produkcji oraz przy badaniach technicznych
poprzedzajacych odbidr.

3.1.3. Zakres badania typu.Badanie typu obejmuje ;

a/ sprawdzenie wygladu wg 3.5. i 3.6.
b/ sprawdzenie wymiaréw wg 3.4. i obrzeza wg 3.7.
c/ sprawdzenie naprezen wg 3.2.
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d/ sprawdzenie wytrzymatosci na nagte zmiany temperatury wg
5.8. i

e/ sprawdzenie powtarzalnosci ksztattu wg 3*9.

T/ sprawdzenie whasnosci fizyko-chemicznych masy szklanej na
zgodnos¢ z wszystkimi parametrami podanymi w normie PN-67/
6855-05 lub innej wg zaméwienia /3.1./.

5.1.4. Zakres badania wyrobu. Badanie obejmuje

a/ sprawdzenie wygladu wg 3.5« 1 3.6.

b/ sprawdzenie-wymiaréw wg 3.4. i obrzeza wg 3«7.

c/ sprawdzenie naprezen wg 3-2.

d/ sprawdzenie wytrzymatosci na nagte zmiany temperatury wg
3.8.

e/ sprawdzenie wspodczynnika rozszerzalnosci cieplnej wg 3.3

5.2. Grupy badan. W zaleznosci od dozwolonej liczby sztuk
niedobrych w probce Ilub od charakteru badarn, badania dzielg
sie na nastepujace grupy

- w badaniach typu.:

grupa 1 - badanie wg 5.1.3. a/»b/,c/,d/,e/
grupa 2 - badanie wg 5.1.3« ¥/

- w badaniach wyrobu

grupa 1 - badanie wg 5.1.4.a/,b/,c/,d/
, grupa 2 - badanie wg 5*1.4.e/

5.3. Podziat na partie.Przed przystgpieniem do badan balony
powinny by¢ podzielone na partie zawierajace balony jednakowe
ze wzgledu na ksztatt, wymiary,rodzaj 1 barwe masy szklanej 1
wykonanie.Liczno$s¢ partii dla badania wyrobu podana jest w ta-
blicy 2 kolumnie 2.

5.4_Pobieranie proébek

5.4.1. Sposé6b pobierania Probek. Balony do badania typu i
wyrobu nalezy pobiera¢ na sSlepo, nie biorgc pod uwage zadnych
okolicznosci na zasadzie ktorych moznaby przypuszczac,ze po -
brany balon jest dobry lub niedobry.

Do okresowego badania typu, balony nalezy pobiera¢ réwnomier -
nie z produkcji trzech miesiecy.

5.4.2. Liczno$¢ proébek -

a/ do badan typu n>alezy pobrac¢ prébke o licznosci podanej w
tablicy 1.

b/ do badan wyrobu nalezy pobra¢ prébke o licznosci podanej w
tablicy 2.

Balony do badania w grupie 2 nalezy pobra¢ z ogdlnej liczby ba
londéw przebadanych w grupie 1.

5.5. Opis badah

5.5.1. Sprawdzenie wkasnosci fizyko-chemicznych, przepro -
wadza sie zgodnie z 1&1-67/6855-05* "
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.TABLICA 1

Grupy badan

Badania w grupie 1 wg Badania w grupie 2 wg
5.1.3. a/,b/#c/,d/,e/ 5.1.3. i/
i %
Licznos¢ Najwieksza liczba Licznosc Najwieksza liczba
probki sztuk niedobrych probki sztuk niedobrych
sztuk przy ktorej nale- sztuk przy ktérych nale-
zy uznac¢ wynik zy uznac¢ wynik
badania za do - badania za do -
datni datni
wykonuje Wszystkie parametry
sig na fizykochemiczne
prébkach, powinny by¢ zgodne
ktore z wartosciami poda-
przeszty nymi w odpowiednie]
60 4 z wyni - normie na mase
kiem do- szklang
datnim
badania w
grupie 1
TABLICA 2

Grupy Il adan

Badania w grupie 1 Badania w grupie 2
Zakres wg 5.1.4.a/,b/,c/, wg 5.1.4. e/
licznosci d/ -
partii Najwieksza Najwieksza
sztuk liczba liczba
N sztuk nie - O sztuk nie -
2 - dobrych . dobrych
il przy ktorej cxX przy ktorej
SRAv nalezy uznac oo+ nalezy uznac
=80  wynik za ==% wynik za
dodatni dodatni
1 2 3 4 5
do 6700 40 3 2 0
6501- 16000 60 4 2 0
16001- 40000 100 7 2 0
40001-100000 150 10 2 0
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5.5.2» Sprawdzenie naprezen.Do sprawdzenia naprezen stosu-
je sie polaryskop z ptytka ciodatltong "*czerwien 1 rzedu” o czu-
+osci nie mniejszej niz 10 nm oraz ptytki wzorcowej naprezen
o wielkosci réznicy, drég optycznych 10,20,30*%40 nn.

Balon bez naprezen obserwowany w polaryskopie nie wykazuje
zmian czerwonej barwy podstawowej polaryslcopu.

W przypadku istnienia naprezen,polanaprezen wykazujg réoz -
nice drog optycznych zmieniajacych barwe tda polaryskopu.?/ie-
IkoS¢ naprezen okresla sie przez poréwnanie barwy pdytki wzo-
rcowej z barwag pola naprezen w balonie.Balon i1 ptytke wzorco-
wg nalezy ustawi¢ w polaryskopie,tak aby uzyska¢ najwiekszg z-
miane barwy.

Ustawienie to uzyskuje sie przez powolny obrét ptytki i balo-
nu w ptaszczyznie prostopadtej do biegu promieni spolaryzowa-
nych w polaryskopie.

WielkoSC¢ naprezen wyrazonych jako odpowiadajgacag im dwoj -
+omnos¢ wylicza sie ze wzoru

Y*1 = dwdj +omnos¢ w nm/cm
N - roznica drég optycznych w balonie w nm

% cL dfugos¢ drogi promienia spolaryzowanego
w szkle w miejscu pomiaru réznicy drog
optycznych w cm

Stopien odprezania balonéw matowanych sprawdza sie po umiesz-
czeniu balonéw w naczyniu z toluenem.

5.5.5. Sprawdzenie wspoédczynnika rozszerzalnosci cieplned
szkta przeprowadza sie metodg elastooptyczngwg PN-62/C-131o

5.5.4-. Sprawdzenie wymiaréow

a/srednice zewnetrzne koputy i szyjki balonu nalezy mierzyc¢
suwmiarkg co najmniej w trzech kierunkami z dok#adnoscig
0,05 mm -

b/grubos¢ Scianki w strefie zatapiania - nalezy mierzyC¢ czuj-
nikiem zegarowym w zakresie O - 10 mm 1 z dok#adnoscig 0,01
mm na catym obwodzie szyjki przez catkowity obrét szyjki pod
czujnikiem

c/erubos¢ Scianki - w szyzycie i1 czesci rownikowej koputy na-
lezy mierzy¢ czujnikiem zegarowym o zakresie - 10 mm i do-
k#adnosci 0,01 mm zabudowanym na statywie

d/dtugosc catkowita balonu - mierzy sig¢ suwmiarka z doktad -
noécig 0,1 mm

Pomiary Srednic 1 ddugosci mozna przeprowadzi¢ przy pomocy
znormalizowanych sprawdziandéw#

5.5.5. Sprawdzenie wygladu balonu - na zgodnos$¢ z wymaga -
niami podanymi w ~*5» 5#6#1, 5*6.2, 3+<[/» - przeprowadza sie
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem nad stodem z matowg Szybkag
oswietlong od spodu elektrycznym zroddem Swiatda /np.lampa so-
dowa/ . -
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Sprawdzenie wielkosci pecherzy przeprowadza sie za pomoca lu-
py z podziatkg milimetrowg lub sprawdzianem.

Sprawdzenie wystepowania peknieéwtoskowatych przeprowadza sie
przez ogledziny balonéw w dobrze oswietlonym miejscu pod lupa
0 3-krotnym powiekszeniu.

5.5.6.Sprawdzenie wytrzymatosci na nagte zmiany temperatu-
ry przeprowadza sie metodga suszarkowg wg PU-66/6-"13063.

5.3.7.Sprawdzenie powtarzalnosci ksztattu.
Prawidtowos¢ ksztattu koputy balonu sprawdza sie przy uzyciu
uktadu optycznego dajacego - 2 - 3-krotne powiekszenie. Cien
balonu rzutuje sie na powiekszony rysunek balonu z zaznacze -
nymi liniami tolerancji wymiarowych.Dopuszcza sie stosowanie
do pomiaréw i1 szablonow.

5.6. Ocena wynikéw badan

5.6,1« Badanie typu. Wynik i badania typu nalezy uzna¢ za
dodatni, jezeli liczba balondéw nie spedniajgcych wymagan ni -
niejszej normy oraz ewentualnych dodatkowych podanychw normie
szczegotowej nie przekroczy wartosci podanych w tablicy 1,

5.6,2. Badanie wyrobu.Badang partie balonéw nalezy uznac za
odpowiadajaca wymaganiom niniejszej normy»jezeli liczba sztuk
wadliwych nie przekracza wartosci podanych w tablicy 2.

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan.Do kazdej partii wy -
twérca powinien dotaczy¢ Swiadectwo jakosci,stwierdzajace zgo-
dnos¢ balonéw z wymaganiami normy.

K ONIETC
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