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O\u NORMA BRANZOWA

v BN-80

BUDOWNICTWO Prefabrykowane elementy zelbefowe
KOLEJOWE kanatéw rewizyjnych dla pojazdéw szynowych

UKD 625.2.004.5

kolei normalnotorowej i szerokotorowej
Wymagania i badania

Grupa katalogowa 0783

1. WSTEP 3 WYMAGANIA

1, 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se wymaga- 3 1. Zgodno$¢ z dokumentacjag. Elementy kanatow rewi-
nia i badania przy odbiorze prefabrykowanych elementow zyjnych powinny by¢ wykonane z zatwierdzong dokumentacje
kanatéw rewizyjnych dla obstugi ;ojazdow szynowych kolei techniczne. Zmiany w dokumentacji technicznej powinny by¢
normalnotorowej i szerokotorowej. kazdorazowo potwierdzone zgode jednostki, ktdra doku-

1 2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowac mentacje zatwierdzita.
przy produkcji i odbiorze elementéw prefabrykowanych ka-
natéw rewizyjnych. 3, 2. Materiaty

1.3, Okreslenia 3-2. 1. Cement do wykonywania elementéw powinien od-

powiada¢ wymaganiom PN-74/B-30000.
1,3, 1, Elementy prefahrykowane kanatu rewizyjnego -

zelbetowe elementy konstrukcyjne, z ktérych na miejscu t 2,2, Kruszywo mineralne do produkcji elementow po-

budowy montuje si¢ kanaly rewizyjne. winno odpowiada¢ wymaganiom PN-69/6721-02.

1-3.2. Pozostate okre$lenia - wy BN-77/8939-11. 3. 2.3. Woda do produkcji elementéw powinna odpowiada¢
wymaganiom PN-75/C-04630.
2. PODZIAL- IOZNACZENIE t
3. 2. 4. Stal zbrojeniowa. Stal zbrojeniowy na prety
2.1 Typy. W zalezno$ci od przeznaczenia rozroznia sie zbrojeniowe, haki montazowe i kotwy nalezy stosowa¢
nastepujace typy elementow: zgodnie z dokumentacje techniczne, stal klasy A-O oraz

a) Typ A - element do budowy kanatéw rewizyjnych bez A -l odpowiadajece wymaganiom PN-74/H-93215.

obnizonych poboczy dla kolei normalnotorowych,

b) Typ AR - element do budowy kanatow rewizyjnych bez 3. 2 5. Dodatki do betonu Dopuszcza sif stosowanie

obnizonych poboczy dla kolei szerokotorowych, betonu dodatkéw nie wplywajecych ujemnie na wytrzymato$¢

c) Typ B - element do budowy kanatéw rewizyjnych z i trwalo$é betonu.

obnizonymi poboczami dla kolei normalnotorowych, Dodatki i domieszki zastosowane do betonu powinny spet-

d) Typ BR - element do budowy kanatéw rewizyjnych z niaé wymagania PIM-75/B-06250.

obnizonymi poitoczami dla kolei szerokotorowych.

2, 2. Odmiany elementéw. W kazdym typie prefabrykowa- 3 3 Potfabrykaty
nych elementow kanatu wystepuje odmiany: 3 3.1 Mieszanka betonowa Do produkcji elementéw na-

a) odmiana 1- element bez otworu wentylacyjnego, lezy stosowa¢ beton odpowiadajecy wymaganiom PN-75/

b) odmiana 2 - element z otworem wentylacyjnym.

B-06250 o konsystencji gestoplastycznej lub  plastycznej

2. 3. Przyktad oznaczenia elementu prefabrykowanego klasy B200 przewidzianej w dokumentacji technicznej. Ce-

dla kanatu rewizyjnego bez obnizonych poboczy z otworem ment portlandzki powinien by¢ stosowany w ilo$ci nie prze-

wentylacyjnym dla kolei normalnotorowych: kraczajecej 450 kg na 1m". Zageszczanie betonu powinno
A. 2. BN-80/8939-16 byé¢ wykonane przy uzyciu urzedzeh mechanicznych.

Zgtoszona przez Centralne Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 7 maja 1980 r.
jako norma obowiqzujqca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1980 poz. 53)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd.0,65 Nakt.30004-56 Zam. 1765/80 Cena zt 3,60

do
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A.3.2. Dojrzewanie | pielegnacja betonu. Przy natural-

nym dojrzewaniu elementy powinny pozostawa¢ na podkta-

dach do czasu osiggniecia minimum 0,5 R”".
Po 24 h od chwili

uformowania, elementy powinny byé chro-

nione przed niekorzystnym wpitywem czynnikéw atmosfe-
rycznych i utrzymane w stanie wilgotym co najmniej przez
7 dni..

Dojrzewanie sztuczne powinno by¢ wykonane zgodnie z

wymaganiami PN-75/B-06250.

3 3,3 Formy ipodktady stosowane przy produkcji ele-

mentéw powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-72/908 1-02.
Zamkniecia form powinny by¢ szczelne w celu zabezpiecze-
nia przed wyptywaniem mleczka cementowego w czasie wib-
rowania. Powierzchnia wewnetrzna form i podktadéow po-
winna by¢ zabezpieczona przed przyczepno$cig betonu w

sposdéb nie wptywajecy ujemnie na wtadciwos$ci betonu.

3.3.4. Zbrojenia elementéw.Grubos$¢ otuliny pretéw
zbrojenia betonem nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 cm.Po-
taczenia pretéw podituznych ze strzemionami lub pretami

rozdzielczymi powinno byé wykonane zgodnie z dokumenta-

cje techniczne. Rozmieszczenie pretéw zbrojenia powinno

by¢ zgodne z dokumentacja techniczne z odchytkami w prze-

kroju poprzecznym *5 mm.

3.4, Wyroby gotowe

3.4. 1 Rozformowanie elementéw moze nastepie po

osiegnieciu przez beton 0,5 R” i nie moze powodowa¢ usz-

kodzen krawedzi lub powierzchni elementu,
3 4 2 Ksztatt, i wymiary elementow przedstawione w
przyktadzie rozwigezania na rys. 1powinny by¢ zgodne z

dokumentacje. Dopuszcza sie nastepujece odchytki wymia-

rowe w stosunku do podanych w dokumentacji:

a) wysoko$¢ elementu ¢3 mm,

b) dtugos$¢ elementu +3 mm,

c) grubo$¢ $cian. +5 mm,

d) zbiezno$¢ $cian 72 mm,

e) szeroko$¢ elementu mierzona tecznie z wystepujecymi
pretami i 30 mm.

Rys

3.4,3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie elementéw

po-

winny by¢ gtadkie bez rakéw, peknieé¢ i wytupan, Dopusz-

czalne se drobne pory powstajece podczas wibrowania po
Ponadto sie

idtu-

pecherzykach powietrza i wody. dopuszcza
drobne wyszczerbienia krawedzi do gtebokos$ci 3 mm
goéci 30 mm. Zacieranie elementéw po wyjeciu z formy jest
niedopuszczalne.

osadzone napowierzchniach

Konstrukcje stalowe (marki)

elementéw nalezy zabezpieczyé¢ przed korozje powtokami

malarskimi wg instrukcji podanej w dokumentacji.

3.5. Cechowanie

3.5 1 Miejsce i tre$¢ cechowania. Na zewnetrznej po-
wierzchni elementu nalezy wykona¢ podczas produkciji, w
miejscu wskazanym na rysunku wykonawczym i widocznym
po wbudowaniu, nastepujece znaki:

a) znak wytworni,

b) typ i odmiane elementu,

c) date produkciji,

d) znak brygady produkcyjnej.
Réwnoczeénie po wykonaniu odbioru kazdy element podlega

ostemplowaniu przez odbiorce

3 5 2. Spos6b cechowania. Cechowanie powinno by¢ wy-

konane przez wyttoczenie danych wg 3.5. 1 w sposéb czy-

telny i trwaty Ostemplowanie przez odbiorce powinno odby-

wacé sie pieczetke tuszowe. Cechowat nalezy kazdy element.

4. SKLADOWANIE | TRANSPORT

4. 1. Sktadowanie elementéw powinno sie¢ odbywac¢ na wy-

rownanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu. Poszcze-

gbélne typy i odmiany powinny by¢ sktadane oddzielnie. Ele-

menty nalezy uktada¢ w stosy na przektadkach z zachowa-

niem przedwitu umozliwiajecego transport. Przektadki po-

winny by¢ utozone jedna nad druge w sposéb zabezpiecza-

jecy elementy od odksztatcen trwatych.

4.2. Transport wewnetrzny. Eleménty moge byé trans-

portowane na terenie zaktadu produkcyjnego po uzyskaniu

G
przez beton wytrzymato$ci nie mniej niz 0,60 , gdzie

R _ wytrzymato$¢ gwarantowana betonu.
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4.3. Transport zewnetrzny elementéw mozeodbywa¢ sie

otwartymi $rodkami przewozowymi. Przewozenie elemen-

tébw wagonami kolejowymi powinno sie odbywa¢ zgodnie -z

przepisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej - zatecznik Nr 10 do DKP.

Sposéb utozenia elementéw prefabrykowanych na wagonie

towarowym podano na rys. 2. Prefabrykaty nalezy Uktada¢

w jednej warstwie, w pozycji pionowej, na podktadkach'

drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 40x60 mm

i diugosci réwnej lub wiekszej od dtugosdci wukta-

danego elementu, w ilosci  co najmniej 2 sztuki na

1 element, diugodcie elementu w kierunku jazdy.

Dla zabezpieczenia przed przesunieciem sie ele-

mentéw nalezy przez tuleje stalowe znajdujece sie w

kazdym elemencie przetozy¢ podwéjny * drut wyzarzony

o $rednicy 6 mm i zamocowa¢ do hakéw Ilub uchwytéw
§rodka transportowego, a nastepnie naprezyc przez
skrecenie.

Do transportu mozna przeznaczy¢ elementy, vy ktérych be-

ton osiegnet wytrzymato$é 0,7 R - wytrzymatos$¢ Srednia

wg PN-75/B-06250.

/
5 BADANIA

5 1 Program badan
5 1 1 Badania niepetne obejmuj?:
a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.4.2),
b) sprawdzenie wygledu zewnetrznego (3.4.3),
c) sprawdzenie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (3.3,1).

Badania niepetne powinny byé wykonywane u producenta

przy kazdym odbiorze elementéw i obejmowac wszystkie
wyprodukowane elementy.

S 12 Badania petne obejmuje:

a) badania wg 5. 1. 1,

b) sprawdzenie Srednicy i liczby pretéw oraz rozmiesz-

czenie zbhrojenia (3. 2. 4).
Badania petne powinny by¢ wykonywane u producenta lub
w zaktadach naukowo-badawczych w nastepujecych przy-

padkach:

przy wprowadzaniu zmian konstrukcyjnych i materiato-
wych,
przy wznowieniu produkcji po przerwie trwajecej dtu-
zej niz trzy miesiece,
- okresowe co 6 miesiecy,

- w przypadku sporéw.

5. 2. Kontrola jakos$ci

5. 2.1, Przygotowanie partii dé badan. W sktad
przeznaczonej do odbioru powinny wchodzi¢ elementy jed-
nego typu i powinny by¢ oznaczone znakiem kontroli tech-

nicznej. Wielko$¢ partii nie powinna przekraczac¢ 500 sztuk.

5.2,2. Pobieranie préobek

5.2.2. 1 Préobki do badan niepetnych. Cata przygotowana

partia do odbioru stanowi probke do wykonanici badan nie-

petnych.
IBN-80/6939-16-21

5.2 2.2 Pro6bki do badan petnych. Elementy do badan
nalezy pobra¢ w sposéb losowy wg PN/N-03010 wybiera-
jec z przygotowanej partii do odbioru odpowiedni? liczbe
probek wg PN-79/N-03021 dla Il poziomu kontroli i wadli-
wosci u>2 = 4%.

5 3 Opis badan

5 3 1 Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy prze-

prowadzi¢ za pomoc? przymiaru z podziatk? milimetrow?.
5 3. 2. Sprawdzenie wyoledu zewnetrznego nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny powierzchni elementéw. Badania
wyszczerbien i uszkodzen nalezy przeprowadzi¢ przez 0-
gledziny i pomiary wykonywane za pomoc? linii stalowej i
przymiaru z podziatk? milimetrow?.
5 3 3. Sprawdzenie wytrzymato$ci betonu. W czasie

produkcji powinna by¢ prowadzona systematycznie kontrola

wytrzymato$ci stosowanego betonu zgodnie z PN-75/
B-06250.

5 3 4 Sprawdzenie $rednicy i liczby pretéw oraz roz-
mieszczenie zbrojenia, W czasie produkcji nalezy spraw-

partii
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dzi¢ rodzg], Srednice i liczbhe pretdw oraz rozmieszczenie odbioru, ktory przeprowadza sie w warunkach przewidzia-
zbrojenia poréwnujec z dokumentacje technicznge. Kontrola nych jak dla nowej partii. Wyniki powtédrnego badania nale-
przeprowadzona w czasie produkcji powinna by¢ uwidocz- zy uznat¢ za ostateczne.

niona w dzienniku produkcji. W przypadku braku odpo- o , )
5 4.2 Ocena wynikéw badan petnych. Przy ocenie wy-

iednich dokumentéw i powstatych spordw, sprawdzenie o B . B
i ! ! wipow y P v prawdzent nikéw badan petnych nalezy postepowa¢ wg zasad w 5. 4. 1.
nalezy przeprowadzi¢ przez odbicie betonu w dwéch do-
wolnie wybranych miejscach, a pomiar wykona¢ z dokta- 5. 5. Zzaswiadczenie o lakosci. Na zedanie zamawlaje-

. cego, producent powinien wystawi¢ zaswiadczenie stwier-
dnodcie do 1 mm, 9 P P y

dzajece odno$¢ przeka anej partii maganiami  ni-
5.4. Ocena wynikéw badan zaje 24 prz zyw e hewy ganiam :

niejszej normy.

5.4. 1. Ocena wynikéw badan niepetnych. Partie bada- . ) . ) ) )
Zadwiadczenie powinno zawiera¢ nastepujece dane:

nych elementéw nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami nor- S - .
a) date wystawienia zaswiadczenia,

my, jezeli liczba sztuk niezgodnych z wymaganiami normy b) nazwe i adres producenta

jest mniejsza lub réwna liczbie kwalifikujecej mA~wgPN-79/ . . .
c) typ i odmiane elementéw,

N-03021. d) wielko$¢ partii i zbadane liczbe elementéw,

+ Partia elementéw uznana za niezgodn z wymaganiami
y ¢ y g e) date produkeciji,

normy moze by¢ przez wytwérce przesortowana i po usu- f) wyniki badan,

nieciu elementéw wadliwych przedstawiona do powtérnego g) podpisy os6b obecnych przy badaniach.
BG PW
Kowi Ec BN. 003258

40000000341613

INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja onracowuieca norme - Centralne Biuro Pro- planu badania kontroli normalnej w PN-79/N-03021, podano
jektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowego. w tabl. 1-1.
Tablica 1-1

2 Normy zwigzane

PN-75/B-06250 Beton zwykly

. Licznos¢ L iczno$¢ Liczba Liczba
PN-79/B-06712 Kruszywo mineralne do betonu zwyktego partii probki kwalifikujeica dyskwalifiku-
PN-74/B-30000 Cement portlandzki N n m, jeca  m 2
PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i 25 1 50 25 4 50 3 4
badania 51 -i 90 510 90 7 8
PN-74/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia be- 91 i 150 91 t 150 10 1
tonu 151 t 280 151 f 280 15 16
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor 281 4 500 281 f 500 20 21

sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola od-

biorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania 5. Licznos$¢ probki db badan petnych pobranej sposobem

BN-69/6721-02 Kruszywa mineralne. Naturalne kruszywa losowym wg PN/N-03010 dla Il poziomu kontroli, wadliwo$-

kamienne do betonu zwykiego ci u>2 “ 4%, jednostopniowego planu badania kontroli nor-

BN-77/8939-11 Kanaty rewizyjne dla pojazdéw szynowych malnej wg PN-79/N-03021, podano w tabl. 1-2.

kolei normalnotorowej. Wymiary

BN-72/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw bu-

Tablica 1-2

dowlanych z betonu kruszywowego. Wymagania i badania

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow towaro- Licznoé¢ Licznogé Liczba Liczba
wych w komunikacji wewnetrznej - Zatecznlk Nr 10 DKP partii probki kwalifikujpca dyskwallfiku-

N tt mi Jeca mj

(Dz. T. i ZK z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z poézZniejszymi
zmianami). 25 i- 50 8 i 2
3 Autor projektu normy - inz. Wiestaw Bronowski-Cen- 51 f 90 13 i 2
tralne Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa Kolejowe- 91 f 150 20 2 i 3
go. 151 f 280 32 3 4
4. Liczno$§¢ probki do badarn niepetnych pobranej dla |l 281 4 500 50 5 6

poziomu kontroli, wadliwos$ci w2 =4%, jednostopniowego



