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Ty NORMA BRANZOWA BN-67

ROBO 8841-14

BUDOWLANE Roboty tynkowe zamiast
Stiuki RN-57/MB-3106

Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze or. kat. VII-06

1. WST$)P

1.1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania tech-
niczne przy odbiorze stiukéw.

1.2. Okre$Slenie. Stiuki sg to tynki szlachetne o bardzo drobnoziarni-
stej, jednorodnej strukturze, majgce po catkowitym stwardnieniu zaprawy
i odpowiednim wykonczeniu twarda, gtadkg i ISnigcg powierzchnig, nasladu-
jJaca polerowany kamien.

1 .3. Zastosowanie. Stiuki stosuje sie wewngtrz pomieszczen 0 wyzszym
niz przecietny standardzie wykonczenia wnetrza, szczeg6élnie jako dekora-
cyjne wykonczenie powierzchni krzywych (nhp. okragtych kolumn, tralek ba-
lustradowych, poreczy lub tp. elementdw), ktorych oblicowanie kamieniem
wymagatoby uzycia ciezkich i kosztownych elementdéw blokowych.

1 .4. Podziat
1.4.1. Podziat w zaleznosci od rodzaju podkdadu:

a) stiuki na podktadzie gipsowo-wapiennym,
b) stiuki na podktadzie cementowo-wapiennym,
c) stiuki na podktadzie cementowym.

1.4.2. Podziat w zaleznosci od rodzaju spoiwa:

a) stiuki gipsowe,

b) stiuki gipsowo-wapienne,

c) stiuki wapienno-marmurowe (lustrzane),
d) stiuki cementowe.

1.4.3« Podziat w zaleznosci od zabaxnvienia:

a) stiuki biate,
b) stiuki kolorowe, ktére mogg byc
- jednobarwne, gdy cata powierzchnia stiuku ma jednakowg barwe o je-
dnolitym odcieniu,
- wielobarwne, gdy pod postacig zytek, smug lub plamek na powierzchni
stiuku wystepuje szereg barw w najrozmaitszych zestawieniach kolo-
rystycznych.

Instytut Techniki Budowlanej

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 30
grudnia 1967 r. jako norma obowigzujgca w zakresie wykonania 1 od-
bioru rob6ot od dnia 1 kwietnia 1968 (Mon.Pol. nr poz. )

Druk i rozpowszechnianie ZRiIWDB Warszawa, ul_.Krélewska 27, tel. 26-44-21
wewn. 281. Zaméwienie nr 196 z dn. 8.11.1968. Nakdad 200+30.Ark.druk.l ,5
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ii5* Normy

PN-56/A-79523
PN-56/A-79524
PN-61/A-79532

PN-59/B-06711
PN-58/B-10100

PN-65/B-14502
PN-65/B-14503
PN-65/B-14504
PN-65/B-1 4505
PN-60/B-30000
PN-60/B-30001
PN-66/B-30010
PN-61/B-30300
PN-59/B-30310
PN-58/B-32250

PN-61/C-04403
PN-64/C-04411

PN-61/C-24011

PN-59/C-81002
PN-63/C-84030
PN-61/M-59134
BN-64/6732-03

BN-67/8841-14

zwigzane

Spirytus surowy przemysdtowy

Spirytus surowy rolniczy
skazony (denaturat)
mineralne. Piasek do betonow i
Tynki zwykde. Warunki

Spirytus.
Spirytus.
Spirytus
HCruszywo
Roboty tynkowe.
ne przy odbiorze
Zaprawy budowlane wapienne

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zaprawy budowlane cementowe

Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne

Cement portlandzki 250

Cement portlandzki 350

Cement portlandzki biaty

Wapno niegaszone do celéw budowlanych

Gips budowlany

Woda do celéw budowlanych. Wymagania techniczne dla
do betondéw i zapraw

Pigmenty do farb wodnych. Metody badan

Pigmenty. Okreslanie trwatosci na Swiatdo

Olej Iniany surowy

Klej skorny

Siarka

Papiery Scierne. Arkusze

Gips modelowy

zapraw
badania technicz-

wody

2. WYMAGANIA

N 2*% Zgodnos.® z dokumentacjg. Stiuki powinny by¢ wykonywane zgodnie z do-
kumentacjgq techniczng uwzgledniajacg wymagania norm. Odstepstwa od doku-
mentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzien-
niku budowy i1 potwierdzonym przez nadzér techniczny, albo innym réwnorze-
dnym dowodem.

2;2. Materiaty

2.2.1. Gips. Bo podkdadu nalezy stosowa¢ gips budowlany wg PN-59/B-
30310, do stiuku zas - gips modelowy wg BN-64/6732-03, przy czym na knz-
dy fragment robdt majgacy stanowi¢ ramknietg catos¢ powinien byC¢ uzydy gapa
modelowy pochodzgacy z jednej wytwérni i z tej samej dostarczonej partii
materiatu.

2i,2i2, Wapno
2;2s2ai? Wapno niegaszone, suchogaszone i gaszone w postaci ciasta wa*
piennego przeznaczone do zapraw na wykonanie podktadéw i do masy stiu-

kowej powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-65/B-145"2 i PN-65/B-145"3«

27"2*2.2. Wapno niegaszone w proszku do polerowania stiukéw powinno od-
powiadaé wymaganiom PN-61/B-30300 i powinno by¢ przemielone tak, aby po-
zostatos¢ na sicie o wymiarze boku oczka kwadratowego 0,08 mm wynosida nie
wiecej niz 20%.
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2.2.3» Cement
2.2.3.1. Cement portlandzki do zapraw na wykonanie podk¥adéw pod stiu-
ki i do masy stiukowej powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-60/B-30000 lub

PN-00/B-30001 .

2,,2,3«3. Cement portlandzki biaty do wykonywania masy stiukowej powi-
nien odpowiadaé wymaganiom PN-66/B-30010.

2.2.4, Piasek do zapraw na wykonanie podktaddéw pod stiuki powinien od-
powiada¢ wymaganiom okreslonym dla odmiany 111 wg PN-59/B-06711 «

2,2»3. Miat drobny marmurowy do spodniej warstwy stiukdéw wapienno-mar-
murowyuh powinien mie¢ takie-uziarnienie, aby pozostatos¢ na sicie o0 wy-
miarze boku oczka kwadratowego 1,0 mm nie byd#a wieksza niz 10jo. Bo pro-
dukcji miatu mogg by¢ uzyte marmury krystaliczne lub wapienie.zbite.

2:,2.6» Magczka marmurowa do stiukow gipsowo-wapiennych 1 wierzchnich

warstw stiukéw wapienno-marmurowych powinna by¢ w postaci biatego lub ko-
lorowego proszku ze skak jak w 2.2.5» 0 takim stopniu zmielenia, aby po-
zostatosC¢ przy przesiewaniu na sicie o wymiarze boku oczka kwadratowego
0,08 mm nie byta wieksza niz 10%.

"3j3 7. Bodatki barwigce ¢ Jako dodatki barwigce do masy stiukowej moga
hyc siu.w.8 w ilosci-nieprzekraczajace j 10 ciezaru spoiwa pigmenty nie-
vrgani z 3 lub organiczne odznaczajace sie~duzg zdolnos$cia barwienia i
“trwjadbjoig barwy oraz majgace stopien zmielenia odpowiadajacy matkosci ce-
ment;.. Pigmenty te powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych orap
powinny: .. an /S
a) by¢ odporne na dziatanie gipsu, wapna 1 cementu przy sprawdzaniu wg

PN-61/C-04403,

b) by¢ odporne na dziatanie $Swiatda dziennego przy sprawdzaniu wg PN-64/

/C-04411,
0) w zaleznosci od zastosowanego spoiwa nie powinny przyspiesza¢ czasu
wigzania gipiru, wapna lub cementu.

2,2;8. Kl_j4 skérny do przygotowania wody klejowej powinien odpowiadac
wymaganiom PN~59/C-81002. Kolor kleju powinien by¢ jasny.

2.2*9« Woda do podkdtaddédw i stiukéw powinna odpowiada¢ wymaganiom okre-
Slonym-w PN-58/B-32250.

2.2.10. Osetki i papier scierny. Osekki (kamienie szlifierskie) do wy-

gtadzania powierzchni stiukoéw powinny by¢ wykonane z piaskowcéw, pumeksu
lub szk#a piankowego oraz z marmuréw w takim zestawieniu, aby ich uziar-
nienie byto kolejno grube, Srednie i drobne.

Papier Scierny wg PN-61/M-59134 powinien byé dobrany w analogicznym
zestawieniu.

2.2.11. Siarka sublimowana do polerowania powierzchni stiukéw powinny
by¢ w postaci jJasnozodtego proszku, ktory przy przesiewaniu przez sito o
wymiarze boku oczka kwadratowego 0,25 mm przechodzi catkowicie,a pod wzgUe
dom innych cech odpowiada wymaganiom PN-65/.C-84030.

2.2*13. Wosk do polerowania powierzchni stiukéw’gipsowych powinien byc
przetopiony z oczyszczong terpentyng, ktorej nalezy doda¢ tyle, aby otrzy-
ma¢ konsystencje pasty.
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2.2>13. Spirytus stosowany do polerowania Biatych stiukéw powinien byc
przezroczysta, bezbarwng ciecza odpowiadajaca wymaganiom RT-56/A-79523 l1ub

PN-56/A-79524 .
Do polerowania ciemnych lub wielobarwnych stiukéw dopuszcza sie sto-

sowanie spirytusu skazonego (denaturatu) wg PN-61/A-79532.

2.2*14* Olej Iniany do zodporniania powierzchni stiukow gipsowych po-
winien odpowiadaé-wymaganiom PN-61/C-24011 .

2*3« Wykonanie robét

2.3*1. Wymagania og6lne. Stiuki moga by¢ nak#adane tylko na poddoze nie
podlegajgce-osiadaniu,-kurczeniu lub pekaniu oraz catkowicie wyschniete
i zabezpieczone od zawilgocenia. Do wykonywania stiukéw mozna przystg -
pi¢ dopiero po zakoriczeniu wszystkich robdt, ktorych pdézniejsze wykonanie
mogtoby spowodowa¢ uszkodzenie gotowego stiuku.

Pomieszczenia, w ktdérych sg wykonywane stiuki, powinny by¢ wietrzone
co najmniej trzykrotnie w ciaggu doby, az do catkowitego stwardnienia stiu-
kbw, z tym jednak, aby temperatura pomieszczenia nie obnizata sie poni-
zej +10°Ce-

Podczas wykonywania robot pomieszczenia te powinny by¢ dobrze."oswiet-
lone, nalezy jednak chroni¢ stiuki przed bezposrednim intensywnym dzia-
+aniem promieni sdonecznych.

2.3*2. Kolejnos¢ czynnosci wykonywanych w robotach stiukowych (z wyjat-
kiem stiukéw lustrzanych prasowanych na gorgco):

a) przygotowanie podkdadu,

b) przygotowanie masy stiukowej,

¢) naktadanie masy stiukowej na podktad i wyréwnywanie,

d) pierwsze szlifowanie stiuku osetkami gruboziarnistymi i szpachlowanie,

e) drugie szlifowanie stiuku osetkami Srednio- 1 drobnoziarnistymi, i szpa-
chlowanie,

) trzecie szlifowanie powierzchni drobnoziarnistymi osedkami lub papie-
rem Sciernym i polerowanie.

2*3«-3» Podktady pod stiuki powinny by¢ wykonane z zaprawy tak, jak tyn-
ki zwykdte dwuwarstwowe odpowiadajgace wymaganiom okreslonym dla tynkéw ka-
tegorii 111 weddug PN-58/B-10100.

Wybdér rodzaju i marki zaprawy stosowanej na podkdad w zaleznosci od ro-
dzaju pod¥oza podaje tablica 1.

Grubo$¢ podk¥adu powinna wynosi¢ od 15 do 20 mm. Podczas wykonywania
podktadu nalezy przestrzega¢ niezmiennego sk#adu i konsystencji zaprawy.
Wszelkie akcenty architektonicznego podziatu powierzchni pokrywanej stiu-
kiem, jak np. boniowanie, powinny by¢ wyrobione juz w podktadzie.

Do obciggania profilowanych gzymséow, pasow itp. zaleca sie stosowac
okroje (szablony) podwéjne.
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Tablica 1
Podk#+ad
Rodza] rodzaj sk¥ad ka k
. . marka onsyst.
podl aza podk¥adu warstwy podkdadu soprawy  zapr.  zaprawy
Elementy dre- a) obrzutka z zapra-
wniane obite wy gipsowej zaro-
drani <ami lub bionej mlekiem wa-
elementy osiat- gipsowo- piennym wg PN-65/

/b -i 4505 1:1,5 30 ciekia
b) narzut z zaprawy
g ipsowo-wapiennej

kowane 1 po- wapienny
kryte zaprawa,
cegta

wg PN-65/B-1 4505 1-1:3 15 piast.
a) obrzutka z zapra-
Elementy i wy ?eme?towej za-
K Kci robionej mlekiem
onstrukcje wapiennym wg PN-
ceglane, be- -65/B-14504 1:5
¢ _
ronowe ¥ cementowo- lub cementowo-wa- 30 ciekta
zelbetowe, _wapienn piennej wg PN-65/
kamienne y /B-14503 1:1:6
b) narzut z zaprawy
cementowo-wapien-
nej wg PN-65/B-
-14503 1:1:9 15 .. pilast.
Elementy sta- a) obrzutka z zapra-
lowe i elemen- wy cementowej za-
ty profilowane FO?IOHGJ mlekiem 1-3 80 ]
0 duzym wycia- weEl lennym wg PN- lub ciekda
d -65/B-1 4504 1:4 50
gu wymagajace cementowy b
osiatkowania ) narzut z zaprawy
_ cementowej zaro-
lub szkieletu - _ .
bionej mlekiem wa-
metalowego piennym wg PN-65/
/b-i4504 1-5 30 piast.

Powierzchnig wykonanego podkdadu nalezy porysowa¢ na gtgbokos¢ okoto
3 mm w odstgpach co 5 do 10 cm. W okresie wigzania zaprawy podktad oe-
mentowy I cementowo-wapienny powinien by¢ co najmniej 3 razy dziennie
spryskiwany wodga. Podk#ad powinien by¢ w tym czasie chroniony przed in-
tensywnym dziataniem promieni sdonecznych oraz przed wszelkimi zanieczysz-
czeniami .

2a3«4. Przygotowanie masy stiukowej gipsowej polega na przygotowaniu
ciasta o konsystencji plasteliny uzyskanego przez zarobienie gipsu mode-
lowego wg BN-64/6732-0}y.(zmieszanego z odpowiednim pigmentem w przypadku
stiuku barwnego) wodag klejowg zawierajaca 1-2% kleju skérnego wg 2.2.6.
w stosunku do objagtosci wody, =z dodaniem ciasta wapiennego w ilosci nie
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wiekszej niz 3% objetosci wody klejowej. Sciste proporcje poszczegélnych
sktadnikow masy stiukowej oraz ewentualng i1los¢ dodatku specjalnego opdz-
niacza czasu wigzania (np. alu.ya) nalezy ustali¢ po przeprowadzeniu proéb
na barwg, czas wigzania, trwatos¢ itp. na podstawie Kilku prébnych zaro-
béw wykonanych z rézng, kazdorazowo odwazong iloscig sktadnikéw.W szcze-
golnosci gestos¢ wody klejowej i ewentualny dodatek innych opdzniaczy po-
winny by¢ tak dobrane, aby rozpoczecie wigzania gipsu nastepowato po oko-
4o 1 godzinie od chwili zarobienia, zas do stiukow wielobarwnych, ktoére
wymagaja dduzszego czasu na przygotowanie i utozenie masy stiukowej, na-
lezy ilos¢ Srodkow opoézniajgcych odpowiednio zwiekszyC - stosownie do wy-
nikéw przeprowadzonych préb. . -

Do wykonania stiukow wielobarwnych nalezy przygotowa¢ tyle oddzielnych
porcji ciasta z masy stiukowej ile koloréw lub odcieni przewidziano dla
stiuku.

Nastepnie, odrywajac z przygotowanych porcji kawatki ciasta, nalezy je
uktada¢ jeden na drugim w kilku warstwach, zalewajgc kazdg warstwe ciek-
43 masag stiukowg takiego koloru, jaki ma otrzyma¢ uzylenie stiuku wielo-
barwnego. Jezeli za$ przewidziano plamki, smuzki lub tp. efekty kolorys-
tyczne, to nalezy ponadto przektada¢ warstwy odpowiednig iloscig kulek
roznej wielkosci, przygotowanych uprzednio z barwnego ciasta zarobionego
z masy stiukowej .

Po uzyskaniu kilkuwarstwowego placka z masy stiukowej nalezy go ostro-
znie zagniesc.

213<5™ Przygotowanie masy stiukowej gipsowo-wapiennej. Mase dla stiu-
ku gipsowo-wapiennego nalezy przygotowywa¢ w postaci ciasta uzyskanego przez
zarobienie rozcienczonym woda klejowa ciastem wapiennym wg 2.2.2.1 . mie-
szaniny gipsu modelowego wg BN-64/6732-03, maczki marmurowej wg 2.2.6. i
ewent. dodatkow barwigcych wg 2.2.7, w przeznaczonych do tego celu czys-
tych naczyniach.

Najpierw nalezy ciasto wapienne rozcienczy¢ 8-10$ dodatkiem wody kle-
jowej, a nastepnie stale mieszajac wsypywac¢ mieszanine skdadnikéw suchych,
Sciste proporcje poszczegélnych skdadnikéw masy stiukowej powinny byé u-
stalone na podstawie kilku prébnych zarobow jak w 2.3.4«

Sposodb przygotpwania masy do stiukow wielobarwnych - jak w 2.3.4.

2»-3;63 Przygotowanie masy stiukowej waplenno-marmurowe j.Mase dlastiu-
ku wapienno-marmurowego (lustrzanego), ktory jest stiukiem trzywarstwo-
wym o ogbélnej grubosci-9--12 mm, nalezy przygotowywa¢ oddzielnie na kazda
warstwe. Do masy nalezy stosowaé¢ wapno gaszone o zawartosci 00 najmniej
95% Ca0O, dotowane przez okres nie krotszy niz 6 miesiecy. Jako wypedniacz
do-spodniej warstwy powinien by¢ uzyty miak marmurowy wg 2.2.5»,a do dru-
giej 1 trzeciej warstwy - mgczka marmurowa wg 2,2.6. Masa stiukowg powin-
na by¢ przygotowana w postaci plastycznego ciasta.

Zaleca sie stosowaC nastepujgce stosunki sktadnikéw (ciasto wapienne:
rwypedniacz):

1:2 lub 1:2,5 - dla pierwszej warstwy stiuku
1:1,5 1 1*2 - " drugiej "
1:1 " 11,5 - " trzeciej



BN-67/8841 -14

Ponadto do powleczenia trzeciej (goérnej) warstwy stiuku nalezy przygotowac
barwng emulsjg, stanowigca jednorodng pienistg zawiesing sporzadzong z mleka
wapiennego przecedzonego przez sito o wymiarze boku oczka kwadratowego 0,25 m,
mydda lub ptatkéw mydlanych i1 sproszkowanego talku oraz pigmentéw.

2.3,7, Przygotowanie masy stiukowej cementowej polega na sporzadzeniu zce-
mentu wg 2.2.3. ciasta wapiennego”™ wody oraz ewent. dodatkéw barwigcych, ga-
stej ciastowatej zaprawy, w ktdérej zawartos¢ ciasta wapiennego nie powinna
przewyzszaé 5% objatosci wody. Sciste proporcje poszczegélnych skkadnikow ma-
sy stiukowej nalezy ustali¢ po przeprowadzeniu préb na czas wiagzania, barwa,
trwatos¢ i1tp, na podstawie kilku prébnych zarobow wykonanych z rézng, kazdo-
razowo odwazong iloscig sktadnikéw.

Nie dopusz .a sig stosowania do masy sktiukowej cementdw o przeterminowanym
okresie gwarancji albo nawet przed uptywem tego okresu, jesli wykazujg mone
zwietrzenie, zgrudkowanie lub tp. oznaki utraty wlkasnosci wigzacych.

Sposéb przygotowania masy do stiukow wielobarwnych - jak w 2.3*4.

m3-9. Naktadanie masy stiukowej powinno by¢ poprzedzone oczyszczeniem po-
wierzchni podk#adu migkka szczoteczkg i1 zmyciem wodg. Masg stiukowg przygo-
towang wg 2.3.4., 2.3.5. lub 2.3.7. nalezy pocig¢ na ptaty o zblizonej gru-
bosci, nie wigkszej nié 15 nim.

Bezposrednio przed przystgpieniem do nakfadania masy stiukowej podkdad na-
lezy zagruntowa¢ zaprawg o tym samym skdadzie co masa, ale o ciekdej konsys-
tencji. Nastgpnie, po zamoczeniu ptatow masy stiukowej w wodzie, nalezy je na-
ktada¢ dtuga packa stalowg na przygotowany podkdad, rozprowadzajgc masa lek-
kim dociskiem i Scieniajac ja na podktadzie do grubosci o okodo 4 mm wigk -
szej niz przewidywana grubos¢ stiuku. Nadmiar masy nalezy obcigc.

W przypadku powierzchni krzywych (np. powierzchni kolumn, tralek, zaokrg-
glenia Scian itp.) zaleca sig ptaty masy stiukowej nanosi¢ na ceratag o irgmia-
rach co najmniej 60 x 70 cm, ktorg potem przykdada sia do podk#adu, rozpro-
wadzajgc 1 dociskajgc natozong masg poprzez ceratq.

W przypadku podziatu powierzchni stiukéw na pola weddug rysunkéw, nalezy
przed natozeniem masy stiukowej rozgraniczy¢ te pola listewkami drewnianymi
lub metalowymi zabezpieczonymi przed korozjg.

2.-3*9. Wyrdéwnanie 1 szpachlowanie powierzchni stiukéw. Natozong wg 2.3.8.
masg stiukowa nalezy po uptywie 2-3 godzin, tj. po rozpoczaciu procesu wig-
zania, wyrowna¢ skrobakiem zgbailym, a nastgpnie skrobakiem prostym lub nozem
do grubos i1 o okod> : mm wigkszej niz projektowana. Wszelkie zagtebienia na-
lezy uzupedni/ w tym —blu masg stiukowg (zaszpachlowad) jeszcze przed zakoii-
Wzer.iem wigzania natozonej masy. Powierzchnie profilowane nalezy wyréwnaé¢ sza-
blonem ze strugiem o wktadce stalowej dostosowanej do obrabianego profilu. Po
zestruganiu nalezy powierzchnig stiuku przeszlifowad gruboziarnistym piasko-
w cm, a nastgpnre obmy¢ jJg czystg woda i wysuszyC gabka. Po 2-3 dniach, gdy
sttuk wyschnie, nalezy go wyszpachlowa¢ gastg masa stiukowag zarobiong 6-8-pro-
centowg wodg klejowa, naktadajgc masa cienkimi warstwami réwnomiernie na ca-
4ej powierzchni za pomocag szpachli stalowych, drewnianych lub gumowych. Szpa-

hlowa¢ nalezy tak-Mugo, az woda klejowa przestanie wsigka¢ w szpachlowang
powierz ahnig.
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Po wyszpachlowaniu nalezy stiuk ponownie oszlifowa¢ kamieniem szlifier-
skim o ziarnie drobniejszym niz za pierwszym razem, a potem calg powierz-
chnig obmy¢ za pomocg gabki nasyconej czysta woda. Czynnos¢ szpachlowa-
nia 1 szlifowania nalezy powtarza¢ tak dhugo, az zostanie uzyskana zupek-
nie rowna 1 gltadka powierzchnia. Ostatnie szlifowanie nalezy wykona¢ dro-
bnoziarnistym pumeksem lub papierem Sciernym.

2;3tl0. Polerowanie stlukéw nalezy wykona¢ za pomocg osedek marmuro-
wych. 0 coraz drobniejszej strukturze, z réwnoczesnym zmywaniem powierzch-
ni stiukéw gabka lub flanelg. W ostatniej fazie powierzchnig stiuku na-
lezy polerowa¢ proszkiem polerowniczym sporzadzonym z jednej czasci wap-
na sproszkowanego wg 2.2.2.2. i trzech czasci siarki sublimowanej wg 2.2.r*
biorgc kdagbek szmat zawinigty w kawatek ptdétna zmoczony spirytusem wg
2.2.13. i1 Po posypaniu go tym proszkiem silnie nacierajac powierzchnig az
do wystgpienia rownomiernego potysku. Po zakonczeniu polerowania prosz-
kiem nalezy powierzchniag stiuku lekko przetrze¢ wata lub szmatkg, zwil-
zong spirytusem, a potem wytrze¢ do sucha, uzyskujac Isnigcy potysk po-
wierzchni. Dla zwigkszenia trwatosci 1 uzyskania odpornosci na wilgo ¢ po-
wierzchni stiukéw gipsowych i gipsowo-wapiennysh zaleca sig w 2-3 tygod-
nie po wypolerowaniu natrze¢ je olejem Inianym wg 2.2.14. (a w przypadku
biatych stiukow - oliwg jadalng), a nastapnie cienko posmarowaC pasta w e-
kowg wg 2.2.12.,-ktdrg nalezy silnie wetrze¢. W koricu nalezy powierzchnig
przetrze¢ filcem do.potysku.

2a3»11» Wykonanie stiukow trzywarstwowych wapienno-marmurowyoh  (lus-
trzanych) powinno by¢ poprzedzone oczyszczeniem i zagruntowaniem podkda-
du-jak-w 2.3*8. Na zagruntowany podkdad nalezy narzuci¢ pierwszg warstwag
masy stiukowej przygotowanej wg 2.3.6. Grubos¢ jej po wyrownaniu kielnig
lub paca powinna wynosi¢ 5-7 nim.

Druga warstwg o grubosci 3-4 mm nalezy narzucic¢ po uptywie 3 - 4 dni,
kiedy warstwa spodnia juz dobrze stwardniata. Starannie wyroéwnana pwierz-
chnia tej warstwy powinna by¢ zatarta packa stalowg az do podysku.

Po dalszych 2-3 dniach nalezy natozy¢ trzecig warstwg masy stiukowej
0 grubosci do 1 mm, zatrze¢ ja doktadnie packa stalowg tak jak poprze! -
nig, a po uptywie jJednej doby powlec jej powierzchnig emulsjag barwng przy-
gotowang wg 2.3.6.

Stiuk nalezy wykancza¢ za pomocag prasowania powierzchni specjalnymi ze-
lazkami, nagrzewanymi elektrycznie lub w piecykach koksowych do tempera-
tury 100-175°C. Prasowanie powinno trwa¢ az do uzyskania btyszczgcej po-
wierzchni stiuku. Po ostygnieciu i wyschnigciu powierzchni,rai. */ ja zwil-
zy¢ czysta wodag, wytrze¢ do sucha i polerowa¢ filcem az do uzyskania lu-
strzanego potysku odpowiadajacego potyskowi polerowanego marmuru.

20*12. Wykonanie gzymsow, pasow; obramien, pilastréow, fase-] ilp. ele-
mentéw profilowanych. Elementy profilowane o wyskoku do 30 mm moga by" w
catosei-wykonane-z-masy stiukowej. Przy wiagkszym wyskoku profile powinny
by¢ juz wyrobione w podktadzie.

Wigksze profile nalezy wykonywa¢ ukdadajgc masg stiukowg w rozbiera-
nych formach gipsowych szellakowych i posmarowanych mieszaning stearyny z
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terpentyng, profile drobniejsze nalezy obcigga¢ wykrojem wykonanym z bla-
chy stalowej ocynkowanej .

Polerowanie powierzchni - jak w 2.3.10.

2.3,13* Zabezpieczenie stykow. Miejsca styku powierzchni stiukéw z po-
wierzchniami inaczej wykonczonymi (np. z tynkami zwykdymi)oraz styki po-
wierzchni stiukéw przy szczelinach dylatacyjnych powinny by¢ zabezpieczo-
ne katownikami, pitaskownikami, paskami ze szk#a lub w inny.sposéb zapo-
biegajacy odpryskom przy krawgdziach. Pomiadzy powierzchnig stiuku a o0s-
cieznica nalezy pozostawi¢ szczeling o szerokosci co najmniej 2 mm, za-
pobiegajaca pgkaniu stiuku przy pacznieniu i skurczu drewna. Stiuki na
Scianach, pilastrach i kolumnach nie powinny styka¢ sig be™os$rednio z po-
dtoga.

Zaleca sig pozostawianie pomigdzy dolng krawadzig powierzchni
a poziomem podtogi odstgpu nie mniejszego niz 15 mm.

stiuku

2,4% Prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania stiukéw

2¢4.1.
zane z podktadem.
dopuszczalne.

Zwigzanie stiukow z podk#adem. Stiuki powinny byc.scisle zwig-
Odstaw*nie.od podkdadu, pacherze i1 odparzenia sa nie-

2,4.2. Prawidtowos¢ ksztattu powierzchni i krawgdzi. Powierzchnie stiu-
kéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowidy regularne ptaszczyzny piono-
we lub poziome albo tez tworzydty powierzchnie krzywe - zgédnie z projek-
towanym obrysem.

Krawadzie przeciacia sig ptaszczyzn pokrytych stiukiem powinny by¢ pro-
stoliniowe, a katy dwuscienne miadzy tymi ptaszczyznami powinny by¢ ka-
tami prostymi albo powinny by¢ 2zgodne z katami przewidzianymi w dokumen-
tacji technicznej.

Wymagane ostre krawadzie profildw, narozy i obrzezy powierzchni
kéw nie powinny by¢ znieksztatcone przy polerowaniu.

Dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan nie powinny przekraczac
wielkosci podanych w tablicy 2.

stiu-

Tablica 2

Rodzaje usterek Dopuszczalne odchy#ki

1

Odchylenie powierzchni stiuku od
ptaszczyzny przy krzyzowym spraw-
dzaniu datg i1 odchylenie krawadzi
od linii prostej lub od zatozone-
go wzornika (szablonu)

Odchylenie powierzchni
od kierunku pionowego

i krawadzi

2

nie wigksze niz 1 mm oraz w licz-
bie wigkszej niz 2 na dtugosci
taty 2 m)

nie wigksze niz 1 mm/m i ogokem
nie wigcej niz 2 mm w pomiesz-
czeniach do 3»5 m wysokosSci i3 mm
powyzej 3,5 wysokosci
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o;ditabl.2
1 2
nie wieksze niz 1 mm/m i ogodem
Odchylenie powierzchni i krawedzi nie wigcej niz 3 mm dla catej po-
od kierunku poziomego wierzchni ograniczonej pionowymi

przegrodami

Odchylenie przecinajacych sie plasz-
czyzn od kata przewidzianego w do- nie wieksze niz 2 mm/m
kumentacji

Odchylenie promienia krzywizny po- nie wieksze niz d¥ugosci pro-
wierzchni stiuku w stosunku do pro-
jektowanego promienia

mienia

2Hi3s- Wyglad powierzchni. IBarwa i1 uzylenie na wykonczonej powierzch-
ni stiuku-powinny-by¢é-zgodne z wzorcem.

Powierzchnia stiuku nie powinna wykazywa¢ plam i wykwitow spowodowanych
chemicznym rozktadem sk#adnikédw. Niedopuszczalne sg zadrapania, odbicia,
wgniecenia, wypukdosci oraz rysy skurczowe 1 sSlady 3tuszczen. Wszelkie u-
zupednienia i poprawki na powierzchni stiuku oraz miejsca 4aczenia po -
szczegb6lnych ptatow masy stiukowej powinny byd tak wykonane, aby nie wy-
réozniaty sie, od pozostatej powierzchni. -

. Potysk powierzchni polerowanej powinien byd réwnomierny; nie dopuszcza
sie miejsc niedopolerowanych.

2;4»4» Twardos¢ stiukéw. Stiuk po wypolerowaniu powierzchni nie powi-
nien rysowa¢ sie paznokciem.

3. BADANIA

3;1 . Rodzaje badan. Odbiér stiukéw powinien byd dokonany na podstawie
przeprowadzenia nastepujgacych badan:

a) sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

b) sprawdzenia materiatoéw,

C) sprawdzenia podktadow,

d) sprawdzenia zwigzania stiukéw z podktadem,

€) sprawdzenia prawiddowosci ksztattu wykonanych powierzchni i krawedzi,
) sprawdzenia wygladu zewnetrznego powierzchni (barwy i wykonczenia),

g) sprawdzenia zabezpieczenia stiukdw na stykach, obrzezach i narozach,

h) sprawdzenia twardosci stiukow.

3fr2. Wymagania og6lne. Dokumenty warunkujace przystgpienie do badan
*technicznych przy odbiorze stiukow powinny odpowiada-- wymaganiom okreslo-
nymw 2.1. Do odbioru robét zakoniczonych wykonawca jest zobowigzany przed-
stawic: - *
a) protokét badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestéw) jakosci materietow,
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b) protokoty badan migdzyoperacyjnych (czesciowych),
C) zapisy w dzienniku budowy dotyczgace wykonania robdét.

3s3¢ Opis badan

3s3*% Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno by¢prze-
prowadzone przez poréwnanie wykonanych stiukoéw z projektem technicznym i
opisem kosztorysowym wg wymagan 2.1. oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno-
Sci za pomocg ogledzin zewnetrznych i1 piania? i gdéwuy  wymianow.

3 y3242 Sprawdzenie -materiatdédw nalezy w czasie odbioru przeprowadzac
posrednio na podstawie przedtozonych przez dostawcg zaswiadczen z kon-
troli jakos$ ;i (atestéw) materiatéw. Materiaty, ktorych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzgace pod tymwzgladem Twat-
pliwosci, powinny by¢ zbadane zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przez
upowaznione laboratoria.

3;3r3t Sprawdzeniemodktaddw powinno by¢ dokonane w trakcie odbioru
migdzyoperaayjnego na wymagania okreslone w 2.3.3* Spos6b sprawdzenia -
jak dla tynkow zwykdych wg ustalen PN-58/B-10100.

3*3*4* Sprawdzenie zwigzania stiukéw z podkdtadem nalezy przeprowadzac
przez ogladziny zewngtrzne oraz opukiwanie miejsc budzacych watpliwosci
zgigtym palcem lub mdoteczkiem drewnianym. Przy opukiwaniu powierzchni
sSiuk nie powinien wydawa¢ dzwigku gtuchego.

3*3*5* Sprawdzenie prawiddowosci ksztattu wykonanych powierzchni i
krawedzi...... _— S - - .. -
— 3»85%1* Sprawdzenie odchylenia powierzchni stduku od ptaszczyzny na-
lezy przeprowadzac¢-za-pomocag-+aty-kontrolnej-dtugosci-2 m,-przyktadanej w
dwoch prostopadtych do siebie kierunkach w dowolnym miejscu powierzchni
stiuku. Przeswit miedzy #ata a powierzchnig stiuku nalezy mierzy¢ =z do-
kdadnoscig do 1 mm.

Do sprawdzenia mniejszych pol, dla ktorych w.w. 4ata kontrolna jest za
dduga, nalezy stosowaé linijka stalowa o ddugosci 50 cm.

3*3~t2* Sprawdzenie odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy prze-
prowadza- -przez-pomiar-z dok#adnoscig do-1 mm przeswitu miedzy krawedzig
a przytozong do niej #atg kontrolng lub linijka wg 3«3-5«l1.

3.3 %3 Sprawdzenie prawiddfowosSci powierzchni i krawedzi kglywy-<h na-
lezy-prseprowadsao-przez przyk#adanie do nich wzornika o obrysie odpowia-
dajgacym wymaganiom dokumentacji i pomiar przeswitu z dokfadnoscig do i mm.

3.3,5,4. Sprawdzenie od-jhylenla powierzchni 1 krawedzi od kierunku pio-
nowsg - nalezy przeprowadza¢ za pomocg pionu murarskiego 1 przymiaru d
podziatka milimetrowa.

3*3«5*5* Sprawdzenie odchylenia powierzchni «i krawedzi od kierunku po-
ziomego nalezy przeprowadza¢ za pornop taty kontrolnej i poziomnicy oraz
przymiaru z podziatka milimetrowg.

3.3*5'»6» Sprawdzenie odchylenia przecinajacych. sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w dokumentacji -nalezy przeprowadza¢ za pomocg kagtownika
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murarskiego lub katownika nastawnego oraz +aty kontrolnej Hib linijki sta -
lowej. Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie po-
winien przekracza¢ wielkosci podanej w tablicy 2.

3»3*5»7. Sprawdzenie promienia krzywizny nalezy przeprowadza¢ po wy-
konaniu sprawdzenia wg 3»3*5*3*> mierzgc promien z dokdadnoscig do 1 mm.

3*3*6* Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni stiukri. Barwg i
uzylenie stiuku nalezy -sprawdzac¢-przez -poréwnanie powierzchni wykonanego
stiuku z probka wzorcowg i1 stwierdzenie wzajemnej zgodnosci. Kontrolne
préobki wzorcowe nalezy przygotowywa¢ wg wskazéwek projektanta z magy stiu-
kowej natozonej na kawatki plyty pilsniowej ol!wymiarach ok. 40 x 50 cm.
Probki powinny by¢ oszlifowane i wypolerowane wg 2,3.10.

Doktadnos¢ poleru i ewent. obecnos¢ plam i wykwitdw chemicznych oraz
zadrapan, rys itp. wad wykonczenia nalezy sprawdza¢ przez obejrzenie po-
wierzchni stiuku pod sSwiatdo.

3.3*7. Sprawdzenie zabezpieczenia stiukow na stykach, obrzezach 1 na-
rozach nalezy przeprowadza¢ wg PN-$8/b-i0l00 na zgodnos¢ z ustaleniami

2¢3.14%*

3.3*8. Sprawdzenie twardosci stiukéw nalezy przeprowadza¢ przez prcba
zarysowania powierz jhni stiuku paznokciem. Po pociggnigciu palcem ry™a
powinna zniknac.

3*4. Ocena wynikéw badan. Odbierane stiuki powinny by¢ uznane za zgo-
dne z wymaganiami normy, jezell wszystkie sprawdzenia dadzg wyniki dodat-
nie.

Jesli choc¢by jedno sprawdzenie da wynik ujemny, odbierane roboty p
winny by¢ uznane za niezgodne z wymaganiami normy, ale po poprawieniu do-
prowadzajacym je do zgodnosci z wymaganiami normy moga by¢ przedstawione
do ponownego badania, ktérego wynik jest ostateczny.
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