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-TYNK1 KAMIENIARSKIE RN-87/MB-3105

Warunki techniczne wykonania

i, wSTny
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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem nomy ag warunki techniczne wykonania
tynkéw kamieniarskich.

1.2. Olcreslenie. Tynki kamieniarskie, zwane w dalszej tresci normy "tyn -
kami', sg to tynki szlachetne rodzaju "K" wg PN-65/B-10101 obrabiane na
rzedziami kamieniarskimi po catkowitym stwardnieniu zaprawy.

1.3. Odmiany. W zaleznosci od techniki obr<tbki powierzchni rozréznia sie
nastepujace odmiany tynkow*

a) nakuwane
b) miotkowane

c) szlifowane

1 .4, Zastosowanie. Norma ma zastosowanie przy wykonywaniu tynkéw zastepu-
Jmy*~1 okdadziny"kamienne na cokotach, gzymsach, obramieniaoh otworéow drez
jJako wykonczenie elewacji - w przypadkach, gdy wymagana jest trwatoscé i
wysoka jakosi wykonczenia powierzchni, a réwnoczesnie wytrzymatos¢ podto-
za na to pozwala, tj. wytrzymatos¢ pod¥oza nie jest mniejsza niz zadana
wytrzymatosd tynku stanowigcego podkdad.

1.5. Normy zwigzane

PN-65/B-10101 Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy od -
biorze

PN/B-5400G Narzedzia kamieniarskie* Obsady mtotbwe

PN/B-54009 Narzedzia kamieniarskie. Wstawki - groszkowrdki

PN/B-54010 Narzedzia kamieniarskie. Wstawki - diutowniki

PN/B-54012 Narzedzia kamieniarskie. Dduta szerokie do kamieni miekkich

PN/B-54013 Narzedzia kamieniarskie. Dduta waskie do kamieni miekkich

PN/B-54015 Narzedzia kamieniarskie. Groty (szpicaki) do kamieni. raieHoah

PN/B-54017 Narzedzia kamieniarakie.Gradziny do kamieni miekkioh

PN/B-54019 Narzedzia kamieniarskie. Groszkownild

PN/B-54" * Narzedzia kamieniarskie. D¥utowniki
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2» WYMAGANIA TECHNICZNE

2,1. Warunki przystgpienia do robdt. Do wykonywania tynkoéw nalezy przyste-
powa¢ dopiera po uknnazeniu wszelkich robot, ktérych pézniejsze wykonanie
mogtoby spowodowa¢ uszkodzenie tynku, oraz po przygotowaniu podk#adu.Tynki
zaleca sie wykonywa¢ w temperaturze od +10 do +25°C z tym, Zze przy wykony-
waniu tynkéw zewnetrznych w chtodnej porze roku dopuszcza sie prowadzenie
robot bez specjalnych zabezpieczen w temperaturach nizszych, ale pod wa -
runkiem, aby temperatura otoczenia;tynkowanej powierzchni (mierzona termo-
metrem minimalnym) nie spadda w ciggu doby."ponizej +0°G. W przeciwnym przy
padku konieczne jest, zastosowanie- Srodkéw ochronnych przewidzianych dla ro
bot zimowych. Natomiast w leoie w okresie ".upaldw dopuszcza sie prowadzenie
ro$ét w temperaturze otoczenia powyzej +2S°C* pod warunkiem zapewnienia
ochrony tynkéw zewnetrznych przed szybka utratg wilgoci weddug ustalen p,
283* 34

g>20 Materiaty do wylconywania podktadu i warstwy wierzchniej powinny od -
powiada¢ wymaganiom PN-65/B-10101.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w czystej mieszarce do zapraw lub recznie W
szozelnej.;- czystej skrzyni. Do warstwy wierzchniej nalezy stosowa¢ zaprawy
a marce @. najwyzej rownej marce zaprawy uzytej na podkdad, z tya,, ze na¥,
-ka zaprawy uzytej na podkdad nie powinna by¢ nizsza niz 80,

Do warstwy wierzchniej zaleca sie stosowaC zaprawy przygotowane z gotowych
suchych mieszanek przez zarobienie ich wodg dolewang stopniowo z jednocze-
snym dok#adnym mieszaniem zarobu«

W przypadku koniecznosci zestawienia skdadu zaprawy na budowie, nalezy ja
przygotowywa¢ jednym z nastepujacych sposobow:

a) zmiesza¢ doktadnie na sutao cement z dodatkami rozjasniajacymi 1 ewent.
barwigcymi, po czym doda¢ wapno hydratyzowane, kruszywo i dodatki deko-
racyjne i catos¢ ponownie, przemiesza¢. Nastepnie mieszanine nalezy zaro
bi¢ woda tak, jak w przypadku przygotowywania zaprawy u gotowej suchej
mieszanki}

b) przygotowa¢ mleko wapienne, wsypac¢ do niego przygotowang wg piet, a) i
przesiang mieszanine cementu z dodatkami, a nastepnie mieszac 7.-*azem
przez 2 do 3 minut, po czym wsypac¢ kruszywo i dodatki dekoracyjne i ca-
+0$¢ doktadnie wymiestac.

Przy tynkach kolorowych dobdr barwy zaprawy zaleca sie przeprowadzac¢ na
podstawie 2 do 3 prébnych zarobdéw z rézng, kazdorazowo odwazong,iloscig
dodatkéw barwigcych. Weddug tych zarobdéw i wykonanych z nich prébek tyn
ku nalezy obliczy¢ 1l1os¢ potrzebnych skdadnikéw i ustali¢ szczegotown
recepture dla zaprawy na warstwe wierzchnig* Po ustaleniu skfadu zapra-
wy zaleca sie przygotowywa¢ jako jeden zardb taka ilos¢ zaprawy, jJaka
wystarcza do otynkowania bez przerw calego pola ograniczonego lLiniami
podziatu elewacji - z tym jednak, Zze czas zuzycia zaprawy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. =

Konagyfetencja zaprawy do warstwy wierzchniej, mierzona zaglebieniem stoz
ka opadowego, powinna bez wzgledu na sposéb jej przygotowania ( z odpo-
wiednio dobranych sktadnikéw albo z gotowej suchej mieszanki) wynosic:

9. do 10 cm dla zapraw bardzo drobnoziarnistych

» «”
8 do 9 cm dla zapraw drobnoziarnistych
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7 do 8 cm dla zapraw Srednloziarnistyoh

6 do 7 cm dla zapraw gruboziarnistych

Przy mechanicznym podawaniu zaprawy jej wkasSciwa konsystencja powinna bys
ustalona doswiadczalnie, ale nie powinna ona przekracza¢ 11 cm zagiebienia

stozka opadowego.
2.3. Sposob wykonania tynkow

2.3.1. Wykonanie podk#adu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-65/B-10101.
Wszelkie akcenty architektoniczne podziatu elewacji, jak np. boniowanie,po
winno by¢ wyrobione juz w podkdadzie. Bo obciggania profilowanych gzymsow
i wyskokdéw podkdadu zaleca sie stosowac¢ tzw. okroje (szablony) podwdjne,
ktére maja jednag blache przybitg na state, a druga przykreoang i zdejmowa-
ng oraz wystajgca poza pierwszg o 5 do 15 mm (w zaleznosci od przewidywa -
nej struktury tynku kamieniarskiego). Bruga blacha okresla profil tynku
stanowigcego podkdad, natomiast pierwsza odpowiada powierzchni tynku szla-
chetnego przed obroébkg kamieniarska.

W czasie wykonywania podkdtadu nalezy przestrzega¢ niezmiennego skdadu i
konsystencji zaprawy. Grubos¢ podkdadu powinna wynosi¢ 12 - 20 mm. Powierz
chnie podkd#adu nalezy porysowa¢ bruzdkami o gtebokosci okoto 3 mm, w odste
pach co 5 do 10 cm.

Po 1 - 2 dniach tj. jeszcze w okresie wigzania zaprawy, podkdad powinien
by¢ co najmniej 3 razy dziennie spryskiwany wodg, zas$ bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonania tynku szlachetnego nalezy podktad obfioie zla¢
woda*

W robotach zewnetrznych podk#ad powinien by¢ chroniony przed intensywnym
dziataniem promieni stonecznych wg p.2.3.3.

2.3.2. Wykonanie warstwy wierzchniej

ff.3.2.1. Nanoszenie zaprawy. Bo nanoszenia zaprawy tworzacej warstwe wierz-
chnig tynku zaleca sie przystepowac¢, gdy podk#ad nie jest catkowicie stwar
dnialy, tj. po 3 do 5, a rie pozniej niz po 8 dniach od ukonczenia podkta-
du.

Zaprawe szlachetng o konsystencji wg 2.2. nalezy narzuca¢ na przygotowany
wg 2.3.1. podkdad.

W przypadku stosowania zaprawy przygotowanej z suchej mieszanki rozpocze -
cie narzutu nie powinno nastgpi¢ wczesniej niz po 15 min. od chwili zaro -
hienia mieszanki wodg. Bezposrednio po naniesieniu zaprawy na powierzchnie
podktadu nalezy ja rozprowadzic¢ i wyréwna¢ Hdatg, zas gdy przy nacisnieciu
palcem przestanie na powierzchni tynku wystepowa¢ woda,nalezy ja =zacierac
paca drewniang. Po zatarciu warstwe wierzchnig nalezy zwilza¢ wodag i chro-
ni¢ przed gorgcum weddug wymagan podanych w 2.3.3. Grubos¢ warstwy wierz -
chniej - wg PN-65/B-10101. taczna grubos¢ podkdadu i warstwy  wierzchniej
nie powinna przekracza¢ 35 mm.

2.3.2.2. Czas rozpoczecia obrébki kamieniarskiei. liczony od zataroia war-
stwy wierzchniej, jest zalezny od temperatury i wilgotnosci otoczenia aeaar.
przewidzianej techniki obrébki powierzchni, tj. od odmiany tynku wg 1.3.

Obrobka kamieniarska tynkéw odmiany nakuwanej i mdotkowanej powinna  byc¢
rozpoczynana dopiero wtedy, gdy przy probie uderzenia ddutem ziarna kruszy

wa sg przecinane, a nie wydtuskiwane, tj.po uptywie 5 do 12 dni twardnienia
zaprawy -



Natomiast szlifowanie maze byC¢ rozpoczete juz po°, 3 do
czas, gdy pocieranie kamieniem szlifierskim (osetkg) po powierzchni

powoduje pylenie, a nie zamazywanie powierzchni.
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5 dniaoh, tj. woéw -
tynku

Nakwanis gtadko zatartej powierzchni stwardniatego tynku za po-
moca kamieniarskich narzedzi d¥ntowylh moze by¢ wykonywane recznie lub me-
chanicznie. Rodzaje i odmiany faktur powinny by¢ dostosowane do struktury
(ussiamienia) wierzchniej warstwy tynku zgodnie z ustaleniami tablipy 1.

Tablica 1

ﬁ\ﬁ Charakterystyka Odmiana Cechy wyrézniajgce Zaleoona struktura
3A faktury faktury odmiane - tynku
i 2 3 4 5
nieregularnie grubo gtebokos¢ naciec gruboziarnista
rozrzucone nacie-grotcwa- ™15 nm, a odstepy
<4 Cia w postaci ra- na miedzy nimi 30~50 mm
noklerunlppwygh Srednig gtebokosS¢ nasiec gruboziarnista
% kresek réznej diu- « 210 mm. a odst :redniozi -
< grotowa . epy Srednioziarnista
goscd ,stanowi g<e miedzy nimi 10-30 mm
Ib S$Slady uderzen nar na edzy
rzedzi zwanych drobno  gtebokosC naciec Srednioziamista
grotami wg grotowa- <m6 mm, a odstepy
PN/B-54015 na miedzy nimi <10 nm
' rownolegte.pta- grubo gtebokos¢ rowkdw Srednioziarnista
skie i1 dos¢ phy- gradzino < 5 mm, a ich rozstaw
tkie rowki,pro- wana N 50 mm
$5 st©I|n|qw§ lub Sredni,o gtebokosC¢ rowkow Srednioziarnista
91 krzywoliniowe, gradzl- <3 mm, a ich rozstaw drobnoziarnista
uzyskane za pomo-
. nowana <30 mm
?i ca uderzen pta-
& Skiego diuta ze-drobno  gtebokosC rowkow
batego zwanego gradzi- <2 mm, a ich rozstaw drobnoziarnista
gradzir.g wg nowana <20 mm
PN/B-54017?
ptytkie, prawie grubo gtebokos¢ bruzdek
rownolegte bruzd” dbutowa- < 4 mm, a odstepy mie- Srednioziarnista
ki o ostrych kra- na dzy nimi od 5 do 7 mm
wedziach przebie-
gajgoe w jednym $rednio gtebokoscé<ruzdek
lub 1-d.lku kierun-ddutowa- <3 mm, a odstepy mie- Srednioziarnista
8 kach (np. Pjodet- na dzy nimi od-3 do 5 mm
© 7 SAN?
£ ka” , szachownic? drobno gebokosé bruzdek
£ nacinane dbutami $ < 2 mm, a odst mie- drobnoziarnista
32 szerokimi wg rutowa- mm, epy mie
5 PN/B-54012 na dzy nimi od 2 do 3 nm
ISE/Q?EZBTQ "0 bardzo  gebokos¢ bruzdek . bardzo
drobno < 1 mm, a odstepy mie-, drobnoziarnista

ddutowa- dzy nimi < 2 mm

na
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2.3.2.4. Mtotkowanie nalezy wykonywa¢ recznie za pomoca bezposrednich ude
rzen powierzchni tynku nfotkami-groszkownikami lub mdotkami- ddutownikami
(karbownikami), zwykdymi lub z wymiennymi wstawkami o roznym rozstawie ze-
bow, przy czym w zaleznosci od uzytych narzedzi mogg by¢ uzyskane dwa ro-
dzaje faktur: groszkowana i prazkowana (karbowana).

Wybor rodzaju i odmiany faktur powinien uwzgledni¢ strukture (uziaraienie)
wierzchniej warstwy tynku weddug wymagan tablicy 2.

Tablica 2
O Charakterystyka Odmiana  Cechy WyrQZniajqce Zalecana struktura
= faktury faktury odmiane tynku
cYa)y
1 2 3 4 5
dos$é regularnie  grubo  glebokos¢ wgtebien
rozrzucone wgke- grosz- 4 5 mm, a odstepy gruboziarnista
bienia o ksztak- kowana miedzy nimi ~ 8 mm
cie zblizonym
do odwroconej
= piramidy, uzyska- $rednic gtebokosC¢ wgtebien
I ne za pomocy grosz- 44 mm, a odstepy Srednioziarnista
V- uderzen mbotkéw kowana  miedzy nimi 4 5 mm
&  groszkowrJLkow
i Wg PN/B-54019 drobno gkebokosé wgkebien
lub PN/B-54006 grosz- 4.3 mm, a odstepy drobnoziarnista
i PN/B-54009, kowana miedzy nimi 4 4 mm
o_réZnym rozsta- bardzo o o
wie zebow SBrheo  gebokose wglebien bardzo
grosz- 4 1 mm, a odstepy drobnoziarnista
kowana miedzy nimi ™ 2 mm
geste nacieoia gribo g.ebokos¢ nacied
w postaci réwno- Prazko- 4 5 mm, a ich rozstaw gruboziarnista
legtych prazkéw  wana 4 8 mm
(karbéw) , uzyska-
ne za pomoog arednie gtebokos¢ naciec
& uderzen mkotkow prazko- 44 mm,a ich rozstaw S$rednioziarnista
diutownikéw wg wana 45 mm
PN/B-54020 +ub
t PN/B-54006 i drobno gtebokos¢ naciec
By PN/B-54010, o prazko- 43 mm, a ich rozstaw drobnoziarnista
réznym rozsta- wana 44 mm
wie zebow bardzo gkebokosé naciec

drobno 41 mm,a ich rozstaw bardzo

prazko- 42 rn drobnoziarnista
wana

2«3.2,5. Szlifowanie moze by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przez sto-
pniowe wyrownywanie i wygtadzanie powierzchni stwardniatego tynku. Jesli
dokumentacja techniczna przewiduje podziat tynkowanej powierzchni na  po-
szczeg6lne pola (“'kamienie”) to podziat ten nalezy uzyska¢ przez usuniecie
drewnianych listewek osadzonych uprzednio w trakcie nanoszenia warstwy wias

dnienia™pf-ry62 wycr?Be bruzd w "tgj warstwie w poczatkowym okresie twar
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Tynki nasladujace piaskowce i1 wapienie powinny bys szlifowane na sucho za
pomoog osedek z ostroziarnistego piaskowca tak dbugo, az nastgpi catkowite

wygtadzenie powierzchni.

Tynki nasladujgce granity lub tp. skaly magmowe powinny bys szlifowane na
mokro za pomocg osedek karborundowych o coraz drobniejszym uaiarnieniu, az
do ukazania sie prawie pednych przekrojéw kruszywa na wygtadzonej powierz -
chni.

Zaleca sie aby osetki miaty barwe mozliwie zblizong do barwy tynku.

2.3«2«S« 0Oczyszczenie powierzchni. Po zakonczeniu obrobki kamieniarskiej na
lezy powierzchnie tynku oczyscic¢,z okruchow zaprawy za pomoog miekkiej ,su-
chej szczotki lub pedzla i1 dokdadnie zmy¢ wodg.

2.3.3. Ochrona tynkéw zewnetrznych. W lecie w czasie upatdéw, tynki w okre -
sie ich wykonywania i1 twardnienia nalezy chroni¢ przed promieniami stonca
dziatajacymi bezposrednio na tynk dduzej niz dwie godziny w ciggu dnia,przez
zastanianie matami itp. oraz zwilzanie wodg - z zachowaniem ostroznosci,
aby nie uszkodzi¢ wykonanego tynku. Zabezpieczenia te nalezy stosowac co
najmniej przez pierwsze trzy dni od chwili natozenia zaprawy.

W przypadku koniecznosci zakonczenia robdt tynkarskich w czasie deszczu,na-
lezy powierzchnie otynkowane ostania¢ prowizory znymi daszkami ochronnymi.

Nalezy dazy¢ do wykonywania poszczegdlnych pdl elewacji w warunkach atmo -
sferycznych mozliwie jednolitych.

2.4. Prawiddowos¢ 1 doktadnos¢ wykonania robdét oraz badania techniczne -
- wg PN-65/B-10101.
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