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NORMA BRANZOWA

BN-76
SPRZET SPORTOWY 8447-03
I TURYSTYCZNY  Sznur gumowy do ekspandera Zamiast
. BN-64/7599-04
i\u.
Grupa katalogowa X 63
WM
1. WSTEP 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT

Przedmiotem normy jest sznur gumowy w oplo-

cie bawetnianym o przekroju okragtym, przezna-

czony do produkcji ekspanderéow stosowanych do
¢wiczen ogélnorozwojowych.

4.1. Przygotowanie sznurow do pakowania.
Sznur do ekspandera nalezy S$cisle zwija¢ w
zwoje w ksztatcie walca. Kazdy zwdj nalezy prze-
wigzaé w trzech miejscach przez $rodek sznur-

2 PODZIAL | OZNACZENIE k_iem _Iub t.aélmq zabezpie,cz_ajach przed rozlwiniej
ciem i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,1 kg. Koncowki

2.1. Podziat i oznaczenie — wg SWW podbran- sznura nalezy zabezpieczy¢ przed rozplataniem

sa 1377. taSma izolacyjna lub sznurkiem.
2.2. Przyktad oznaczenia sprzetu sportowego gu- Wymiary zwojéw powinny by¢ zgodne z zasa-
mowego (1377-21) pozostatego (9): dami systemu wymiarowego opakowan. Jeden
SZNUR GUMOWY DO EKSPANDERA 1377-219 zw06j powinien zawiera¢ 80 -f- 100 m sznura. Zwo-
BN-76/8447-03 je nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 0,01 m. Licz-
ba i minimalna diugo$¢ odcinkéw sznura w zwoju
3. WYMAGANIA — do uzgodnienia miedzy odbiorcg i wytwodrca.

Do kazdego zwoju nalezy przymocowaé przy-
wieszke zawierajgcg co najmniej nastepujgce da-
ne:

3.1. Wykonanie. Sznur do ekspandera nalezy
wykonaé z wigzki nici gumowych o przekroju
kwadratowym, zgodnych z norma przedmiotowa,

. . e a) nazwe lub znak wytworni,
oplecionej podwdjnym oplotem z przedzy.

Powierzchnia sznura do ekspandera powinna b) oznaczenie wg 2.2,
mieé naturalng gtadko$é oplotu bez przerwanych ¢) mase zwoju, kg,
nici. Zastosowane materialy powinny zapewni¢ d) dtugo$¢ sznura w zwoju, w m,
jakos¢ sznura zgodnie z wymaganiami normy. e) date produkcji (miesigc i ostatnie dwie cy-

Barwa przedzy oplotu zewnetrznego — wg uz-
godnienia miedzy odbiorcg i wytworca.
3.2. Pozostate wymagania — wg tablicy.

fry roku),

f) znak kontroli jakosci.

4.2. Pakowanie zwojow. W zaleznos$ci od uz-

Lp. Wymagania godnien miedzy wytworca i odbiorcg do pakowa-
nia nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— papier pakowy natronowy bezdrzewny zwy-

1 Srednica, mm 10 £1 R o
o 7 kty, jakoSci 2 o gramaturze co najmniej 56 g/m2
2 Masa 1.m-sznura, g, nie WIQCEJ-n.IZ wg BN-66/7326-01,
3 V\_/yd’ruzeme wzgledne przy obcigze- 140 -4-200 — papier pakowy asfaltowany wE PN-75/
niu 981 N (10 kG), “lo N - - P-50451,
4 Wytrzymatos¢ oplotu przy obcigze- nie powi- — folie wiskozowa (tomofan) gatunku 2 o gra-
niu 147,15 N (15 kG) mr?/:/]azle maturze co najmniej 35 g/m2 wg BN-74/6385-03

ark. 12,
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— torby zgrzewane z folii opakowaniowej z
polietylenu 1 NZ nA wg BN-74/6365-01 lub torby
iz folii polietylenowej zgrzewane wg BN-72/
6414-02 o wymiarach dostosowanych do wielkos-
ci zwoju,

— worki wykonane z tkanin baweilnianych o
masie powierzchniowej co najmniej 100 g/m?2 (np.
z tkaniny o symbolu OBP 17(145) i wymiarach
dostosowanych do wielko$ci zwojow.

W zaleznosci od uzytego do pakowania materia-
tu, opakowane zwoje sznura nalezy zabezpieczy¢
przed rozwinigeciem w czasie przechowywania i
transportu w sposéb nastepujacy:

— w przypadku stosowania papieru lub folii
Wiskozowej — przewigza¢ co najmniej w dwdch
przeciwlegtych miejscach sznurkiém Ilub tasma,

— w przypadku stosowania toreb z folii polie-
tylenowej — koncdédwki zgrza¢ lub zwigzaé¢ sznur-
kiem lub tasma,

— w przypadku stosowania workéw z tkaniny
— koncoéwki szy¢ lub zwigzaé¢ sznurkiem wzgled-
nie taSma.

Paczki i worki powinny mie¢ wymiary zgodne
z zasadami paletyzacji: 300X400, 400X600, 400X
X 800, 600X800 mm.

4.3. Znakowanie opakowan zwojow. Na kaz-
dym opakowaniu nalezy umieséci¢ nalepke, zawie-
rajgcag co najmniej te same dane co na przy-
wieszce.

4.4, Formowanie jednostek tadunkowych na pa-
letach. W przypadku paletyzacji zwoje nalezy for-
mowaé¢ w jednostki tadunkowe przy uzyciu pa-
let o wymiarach 800X1200 mm. tadunek na pa-
lecie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie
i deformacja.

45. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099.

4.6. Transport. Sznur do ekspandera nalezy za-
tadowywaé¢, przewozi¢ i wytadowywaé¢ w warun-
kach zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, za-
brudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i che-
micznym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o
tadowaniu i wytadowywaniu $rodkdéw transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przy odbiorze partii sznu-
ra nalezy stosowac nastepujace rodzaje badan:

a) badania organoleptyczne polegajgce na spra-
wdzeniu zgodno$ci z wymaganiami wg 3.1 i rozdz.
4,

b) badania laboratoryjne polegajace na spraw-
dzeniu zgodnos$ci z wymaganiami wg 3.2.

5.2. Dokumentacja partii sznura. Do partii sznu-
ra przedstawionej do odbioru nalezy dotgczyé¢ na-
stepujgce dokumenty:

a) specyfikacje,

b) atest jakosSciowy.

5.3. Wielko$¢ partii. Partie stanowi sznur o
tacznej diugosci nie przekraczajacej 500 m.

5.4. Pobieranie prébek. Do badan z partii sznu-
ra nalezy pobraé w sposéb losowy nastepujace
odcinki sznura:

a) dwa zwoje — do badan wg 5.1 a),

b) z dwéch zwojow podanych w a) dwa odcinki
dtugosci 1,1 m — do badan wg 5.1 b).

Prébki nalezy pobraé¢ co najmniej 3 h przed
prowadzeniem badania.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.5.2. Sprawdzanie $rednicy sznura nalezy wy-
kona¢ z doktadnoscig do 0,1 mm w trzech miejs-
cach kazdego pobranego odcinka sznura. Za wy-
nik nalezy przyjaé $rednig arytmetyczng wyni-
kéw wykonanych pomiaréw. Wynik kazdego po-
miaru powinien by¢ zgodny z wymaganiami wg
3.3.

5.5.3. Sprawdzanie masy 1 m sznura nalezy wy-
kona¢ na odcinku dtugosci 0,1 m wazac go na wa-
dze z doktadnoscig do 0,01 g, a otrzymany wynik
nalezy pomnozy¢ przez 10. Za wynik nalezy przy-
jac¢ srednig arytmetyczng wynikow trzech pomia-
row, obliczong z doktadnoscig do 1 g.

5.5.4. Sprawdzenie  wydtuzenia  wzglednego
sznura. Prébke sznura pobrang wg 5.4 b) nalezy
umocowaé¢ w uchwytach dynamometru rdéwnole-
gle do kierunku rozciggania. W rownej odlegtos-
ci od uchwytéw dynamometru nalezy wyznaczy¢
poczatkowg diugosé¢ odcinka pomiarowego réwng
0,1 m, po czym uruchomi¢ dynamometr, az do
uzyskania obcigzenia rownego 10 kG. Predkosé
rozciggania powinna wynosi¢ 100 -1-150 mm/min.
Dtugo$¢ odcinka pomiarowego nalezy zmierzy¢
pod obcigzeniem. Wydtuzenie wzgledne (e) od-
cinka pomiarowego prébki wyrazone w procentach
nalezy obliczy¢ wg wzoru

w ktérym:
I — diugos$¢ odcinka pomiarowego pod obcig-
zeniem 10 kG, m,
I0 — poczatkowa dtugos$¢ odcinka pomiarowego,
m.
Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng
dwoch pomiarow.

5.5.5.
ra nalezy wykona¢ na prdébce uzytej do badania
wg 554, z tym ze po oznaczeniu wydluzenia
wzglednego nie nalezy jej zdejmowac¢ z dynamo-
metru lecz wigczy¢ go ponownie, az do obcigze-

Sprawdzenie wytrzymatosci oplotu sznu-
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nia réwnego 15 kG. Wyglad oplotu przy obcigze-
niu 15 kG powinien by¢ zgodny z wymaganiami
wg 3.2.

5.6. Ocena wynikéw badan

5.6.1.
Partie sznura do ekspandera nalezy uznaé za nie-

Partia niezgodna z wymaganiami normy.

zgodng z wymaganiami normy, jezeli chociaz je-
den wynik badan wg 5.1 bedzie ujemny.

5.6.2. Partia
Partie sznura do
zgodna z wymaganiami
wyniki badan byty dodatnie.

zgodna
ekspandera nalezy wuzna¢ za
normy, jezeli wszystkie

z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Usz-
czelnien i Wyrobéw Azbestowych POLONIT, to6dz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/7599-04
a) ustalono gorng granice masy 1 m sznura,
b) barwe zewnetrznego oplotu uzalezniono od uzgod-
nien miedzy odbiorcg i wytwaérca,
c) podano gorng i dolng granice wydtuzenia wzgled-
nego.
3. Normy zwigzane
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy-
wania
PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podioze
do asfaltowania
BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o malej
gestosci

BN-74/6385-03 ark. 12 Folia wiskozowa (Tomofan). Cha-
rakterystyka techniczna folii wiskozowej zwykiej
BN-72/6414-02 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztu-

cznych. Torby z folii polietylenowej zgrzewane
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie

4. Nitki gumowe. Do chwili ustanowienia normy wyz-
szego rzedu obowigzuje ZN-75/MPCh-G/K-40. Nitki gu-
mowe produkowane sg wg ZN-75/MPCh-G/K-40 Nitki
gumowe kwadratowe ciete, ustanowionej przez' Dyrek-
tora Krakowskich Zaktadéw Przemystu Gumowego ,,Sto-
mil”.

5. Autor projektu normy — Janusz Machowski Zakta-
dy Uszczelnien i Wyrobéw Azbestowych POLONIT,
Lodz.
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