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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
statywy przeznaczone do ustawiania i mocowania
na nich instrumentéw geodezyjnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia
normy nalezy stosowa¢ przy produkcji i odbiorze
technicznym oraz w obrocie towarowym i przy
uzytkowaniu statywéw. Norma nie obowigzuje w
zakresie importu.

1.3. Nazwy i okreslenia

1.3.1. Statyw staly — trdjnozny statyw o statej
ditugosci nég, z mozliwoscia odchylania ich od
pionu.

1.3.2. Statyw skitadany —
mozliwoscig odchylania n6g od pionu i zmieniania
dtugosci poszczeg6inych nég.

1.3.3. Gtowica statywu — wg PN-63/N-99250.

trojnozny statyw z

Grupa katalogowa X111 42"

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznos$ci od konstrukcji rozréz-
nia sie dwa typy statywow:
StG3 — statyw staty jak w 1.3.1,

StG4 — statyw skiadany jak w 1.3.2.
2.2. Przyktad oznaczenia statywu statego (StG3):

STATYW StG3  BN-72/8771-11

3. WYMAGANIA

3.1. Gtowne wymiary statywow w mm podano
na rys. 1i 2.

1.3. . Sruba sprzegajaca ($ruba sercowa!! — wg

PN-G3/N-99250.
1.3.5. Jarzmo — element glowicy statywu,

ktéorym osadzona jest Sruba sprzegajaca.
1.3. (i.

miania elementu nogi statywu sktadanego.
1.3. Normy zwigzane

PN-59/D-96002 Tarcica lisciasta ogo6lnego przezna-
czenia

PN-61/H-84020 Stale konstrukcyjne zwyktej ja-
kosci ogo6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerobki pla-
stycznej. Gatunki

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Ga-
tunki

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o $rednicach
1do 600 mm. Wymiary

PN-57/N-03022 Statystyczna kontrola jakosci. Pia-
ny jednostopniowe

PN-63/N-99250 Sprzet geodezyjny. Nazwy i okres-
lenia

) Symbole wg SWW: 0954-621 i 0954-622.

Sruba zaciskowa — $ruba do unierucha-

Instytut Geodezji i Kartografii
Ustanowiona przez Prezesa Giownego Urzedu Geodezji i Kartografii dnia 7 sierpnia 1972 r. jako norma obo-
wigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)
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Rys. 2. Statyw sktadany

3.2. Materiaty. Zaleca sie stosowanie nastepu-
jacych materiatow:

a) *na gtowice — mosigdze do przerébki plasty-
cznej wg PN-67/H-87025;

— odlewnicze stopy aluminium
wg PN-70/H-88027;

— drewno twarde o wilgotnosci
nie wiekszej niz 12% klasy
Ii Il wg PN-59/D-96002;

c) na okucia n6g — stale konstrukcyjne zwyk-

tej jakosci wg PN-61/H-84020.

b) na nogi

Dopuszcza sie stosowanie innych zamiast wy-
mienionych w b) i c) materiatdw pod warunkiem,
ze ich stosowanie zagwarantuje zachowanie wy-
magan niniejszej normy.

3.3. Wymagania wytrzymatosciowe

3.3.1. Wytrzymatos¢ Statywu na skrecanie. Pod
dziataniem momentu o wartosci 0,2 N em w dwbdch
przeciwnych kierunkach, statyw nie moze ulec
wiekszemu skreceniu wok6t swojej osi pionowej
niz o 20".

3.3.2. Wytrzymato$¢ okucia nog statywu. Okucia
nég statywu pod dziataniem sity statycznej 120 kG
nie powinny ulegaé¢ widocznym deformacjom.

3.4. Wymagania uzytkowe

3.4.1. Konstrukcja statywu powinna umozliwiac
euzytkownikowi'tatwe.i skuteczne usuwanie luzéw
epowstatych w czasie eksploatacji statywu. m

3.4.2. Czesci sktadowe statywu powinny by¢ tak
skonstruowane i potaczone'ze sobg, aby nie prze-
suwaty sie w stosunku do siebie i nic odigczaty
samoczynnie lub 'pod wptywem wstrzgsow.

3.4.3. Gorna powierzchnia glowicy statywu po-
winna by¢ ptaska. Dopuszczalne odchylenie od
ptaskosci nie powinno przekracza¢ 0,2 rgm.

«3.4.4. Otwor glowicy statywu powinien mieé-
takg Srednice, aby o0$ Sruby sprzegajacej mogta
by¢ przesuwana w zakresie powierzchni kota
o0 $Srednicy'36 mm (rys. 3).

Rys. 3. Widok W statywu (rys. 1)

3.4.5. Sruba sprzegajaca (rys. 4) powinna odpo-
wiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

a) powinna by¢ poilgczona z jarzmem w taki
spos6b, aby miata swobode obrotu woko6t swojej
osi, mozliwos$¢ tatwego jej przesuwania w zakresie
otworu gtowicy oraz by nie mogta samoczynnie
odtgczaé sie od jarzma;

b) w swoim dolnym potozeniu nie powinna
wystawaé¢ ponad powierzchnige gtowicy, natomiast

w potozeniu gérnym powinna wystawa¢ na 10 do
11 mm (rys. 1i 2);

c) "powinna mie¢'gwint MIG'.—
M-02013, przeznaczony do mocowania spodarki in-
strumentu do statywu; dopuszcza sie, na zadanie
uzytkownika, $ruby z gwintem 5/8" lub M20;

d) w S$rubie powinien by¢ wykonany otwoér o
Srednicy 9,5 mm (rys. 4) umozliwiajgcy ustawianie
instrumentéw na statywie nad zgdanym punktem
przy uzyciu pionu optycznego;

wg PN-70/



BN-72/6771-11

M16

Rys. 4. Sruba sprzegajaca

c¢) powinna mie¢ dwa otwory prostopadie do
osi gwintu,umozliwiajgce zawieszenie pionu zwy-
ktego.

3.4f> Nogi statywu powinny by¢ potgczone z
gtowicg przegubowo z. mozliwoscig ich odchyla-
nia od. pionu o kat nic mniejszy od 60°; Moment
oporowy przy odchylaniu n6g powinien by¢ regu-
lowany przez uzytkownika, a ustalona jego wiel-
kos$¢, na skutek wielokrotnego odchylania nég, nie
powinna sie zmieniaé w sposob odczuwalny dla
uzytkownika.

3.1.7. Sruby zaciskowe statywu sktadanego po-
winny dziataé skutecznie w diugim okresie eks-
ploatacji.

3.4.8. Masa statywu nie powinna przekraczaé:

4 kg dla typu StG3,

6 kg dla typu StG4.

3.5. Wykonczenie

3.5.1. Wszystkie krawedzie elementéw metalo-
wych powinny by¢ przytepione.

3.5.2. Elementy drewniane przed lakierowaniem
powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig przez
impregnowanie.

3.5.3. Statywy powinny by¢ pokryte farbami
koloru jaskrawego, ostrzegawczego, np. pomaran-
czowego.

3.5.4. Zabezpieczenie przed korozjg. Elementy
statywu wykonane z materiatow korodujacych po-
winny by¢ zabezpieczone przed korozjg w spos6b
trwaty.

3.(>. Cechowanie. Na kazdym statywie powinny
byé naniesione w spos6b trwaly nastepujgce ozna-
czenia:

— znale lub nazwa wytwdrcy,

wyroznik typu oraz znak zgodnosci z norma,
np. BN.

3.7. Pozostate wymagania. Statyw powinien by¢
wyposazony w nastepujace dodatkowe elementy:
*) w n mne glowicy'i klucz do dokrecania S$rub

(do usuwania luzéw powstatych w czasie eksplo-
atacji statywu),

b) w pasek stuzacy do spinania nég. Pasek po-
winien by¢ przymocowany do jednej z nég w spo-
s6b trwaty,

c) statyw typu StG4 powinien mie¢ pas stuzacy
do noszenia statywu na plecach.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORTY))

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy statyw po-
winien mie¢ oddzielne opakowanie.

4:2. Przechowywanie. Statywy powinny by¢
przechowywane w warunkach zapewniajgcych ich
zabezpieczenie przed uszkodzeniem i odksztatce-
niem.

4.3. Transport. Statywy powinny by¢ dostarcza-
ne w opakowaniach transportowych. Opakowanie
to powinno zabezpiecza¢ statywy przed uszkodze-
niem w czasie transportu. Masa statyw6w z opa-
kowaniem transportowym nie powinna przekra-
cza¢ 80 kg. Na kazdym .opakowaniu transporto-
wym powinny by¢é umieszczone nastepujace ozna-
czenia'
znak lub nazwa wytworcy,'
oznaczenie wg 2.2,
liczba sztuk statywéw w opakowaniu.

i 5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie wymiaréw i masy, >
d) sprawdzenie odpornosci na wilgo¢ i korozje,
e) sprawdzenie wytrzymatosci,

f) sprawdzenie prawidtowosci dziatania (wyma-

gan uzytkowych).

Badaniom a) i b) poddaje sie wszystkie sztuki
statywéw w przewidywanej do odbioru partii,
badaniom c), d), e), f) poddaje sie statywy wybra-
ne losowo z kazdej partii w liczbie wg tablicy.

Badania ¢), d), e), f)

1 N
i Liczno$¢ partii Licznos¢ prébki Dopuszczalna

sztuk wg PN-57/N-03022 liczba sztuk

j ol sztuk niedobrych
do 63 10 0
64-4- 400 25 1
401-4-1000 40 2
1001-4-2500 60 3
i 2501-4-6300 100 5

Statywy przeznaczone do badan powinny by¢
podzielone na partie zawierajace statywy tego
samego typu.

") Dotyczy, obrotu towarowego



[ IUN-72/mi-Il

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu zgodnos$ci badanych statywéw z wymaga-
niami 3.5.1, 3.5.3, 3.6, 3.7, 4.1.

5.2.2. Sprawdzenie materiatow polega na spraw-
dzeniu zgodno$ci z wymaganiami 3.2 — na pod-
stawie przedtozonych przez producenta atestow.

5.2.3. Sprawdzenie wymiardw i masy polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami 3.1 i 3.4.8.
Sprawdzenia dokonuje sic; przy uzyciu normalnych
narzadzi pomiarowych zapewniajgcych wymagang
doktadnos¢.

5.2.4. Sprawdzenie odpornosci na wilgotnosé
i korozje polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wy-
anaganiami 3.5.2' i 3.5.4. Sprawdzenie nalezy wy-
konywac¢ nastepujaco: Badane statywy zanurza sie
na 2 godz do kapieli wodnej o temperaturze
15 -1- 25°C a po wyjeciu pozostawia do wyschnie-
d -vtemperaturze otoczenia. Po 24 godz na czes-
ciach metalowych nie powinno by¢ Sladow korozji,
a masa statywu nie powinna ulec wiekszej zmia-
nie niz o 5.

5.2.5. Sprawdzenie wytrzymatosci

5.2.5.1. Sprawdzenie wytrzymatos$ci statywu na
skrecanie wokot osi pionowej polega na spraw-
dzeniu zgodnos$ci z wymaganiami 3.3.1. Sprawdze-
nie nalezy wykonywaé w nastepujgcy sposob: ba-
dany statyw ustawia si¢ na twardym podiozu w
ten sposéb, aby konce jego nég umieszczone byty
w zagtebieniach i oddalone od siebie o0 1 m. Nogi
nie powinny przemieszczaé sie w tych zagitebie-
niach. Na gtowicy ustawia sie i mocuje teodolit
0 masie nie mniejszej niz 3 leg i doktadnosci nie
mniejszej niz 6". Gtowice statywu w ptaszczyznie
poziomej obcigza sie dwukrotnie (w dwéch prze-
ciwnych kierunkach) dziataniem momentu skre-
ca.,..cego wg 3.3.1. Pod dziataniem tego momentu
gtowica nic moze skreci¢ sie wiecej niz o 20".
Skrecenie odczytuje sie za pomocg uprzednio usta-
wionego teodolitu, po odjeciu momentu skreca-

jacego.

5.2.5.2. Sprawdzenie wytrzymatosci okucia nog
statywu polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wy-
maganiami 3.3.2. Sprawdzenie nalezy wykonywa¢
nastepujgco: okucia ndg statywu ustawionego jak
w 5.2.5.1 obcigza sie w kierunku rédwnolegtym do
jego nog 5-krotnie sitg jak w 3.3.2. Po tych pro-
bach nie moze byé peknieé¢ ani widocznych od-
ksztatcen.

5.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci dziatania sta-
tywu polega na sprawdzeniu zgodnos$ci badanego
statywu z wymaganiami 3.4.1, 3.4.2, 3.4.3, 3.4.4,
3.4.5 a), b), c), d), e), 3.4.6, 3.4.7.

Sprawdzenie wymagan 3.4.1, 3.4.2, 3.45 a),
c¢) dokonuje sie na drodze ogledzin zewnetrz-
nych.

Sprawdzenie wymagan 3.4.3, 3.4.4, 3.4.5 b),

c), d) dokonuje sie przy uzyciu normalnych na-
rzedzi pomiarowych zapewniajgcych wymagang
doktadnos¢.

Sprawdzenie wymagan 3.4.6 dokonuje sie w na-
stepujacy sposob: Badany statyw ustawia sie w
pozycji odwroconej, tzn., aby gtowica statywu le-
zata na ptaskim podiozu, nogi statywu odchyla sie
cd pionu o kat 45°i Nogi pod wptywem wtasnego
cigzaru nie powinny zmienia¢ swego potozenia.
Badajac statyw typu StG4 jego nogi nalezy catko-
wicie wysunag.

Sprawdzenie wymagan 3.4.7 dokonuje sie w na-
stepujacy sposob: Po 1000-krotnym zaci$nieciu
wysuwanej czesci nogi statywu typu StG4 Srubg
zaciskowa, $ruba ta powinna dziata¢ w dalszym
ciggu skutecznie bez potrzeby jakiejkolwiek jej
regulacji.

5.3. Ocena wynikéw badan. Statyw okresla sio
jako dobry, jezeli przeszedt on z wynikiem dodat-
nim przez wszystkie badania podane w 5.1.

Partie statywow okresla sie jako zgodna z wy-
maganiami normy, jezeli przeszta ona przez wszy-
stkie badania podane w 5.1 z wynikiem dodatnim,
przy czym liczba sztuk niedobrych przy badaniach
51 c), dj, e) i f) nie przekroczyta liczby podanej
w tablicy.

5.4. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na kaz-
dg partie statywow okreslong w 5.3 jgko zgodng
z wymaganiami normy wytworca, na zadanie od-
biorcy, powinien wystawi¢ zaswiadczenie zawie-
rajgce:

a) rodzaj dokonanych badan wg 5.1,

b) oznaczenie wg 2.2,

c¢) nazwe zakladu oraz date i podpis wystawia-
jacego zasSwiadczenie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA STATYWOW
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia statywdéw uznana za niezgodng z wyma-
ganiami normy moze byé przez wytwoOrce prze-
sortowana i przedstawiona do powtdrnych badan.
Powtérne badania przeprowadza sie na warunkach
podanych w rozdz. 5.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W ciggu roku od daty nadania mocy obowigzu-
jacej normie, ze wzgledu na nieprzygotowanie za-
ktadu produkcyjnego, dopuszcza sie produkowanie
statywoéw wg BN-65/8771-11.

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/8771-11

1. Istotne /niinny w stosunku <lo BN 05/8771-11

u) podano zasadniczo wymagania uzytkowe oraz nie-
ktore wymagania techniczne przystosowujac uktad do
uktadu normy przedmiotowej petnej,

b) okreslono minimum i maksimum

sktadanych) dtugosci statywow,

(dla statywow

¢) wprowadzono obowigzek malowania nég statywow
na kolory ostrzegawcze,

d) dopuszczono stosowanie innych (pod warunkiem

utrzymania odpowiedniego standardu) materiatow w miej-
sce stosowanych dotychczas materiatdw tradycyjnych.

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRD TGL 7205 Stative fir geodatische Gerate
NRF DIN 18726 Stative fiir geodatische Instrumente
DIN 18720 Verbindung zwischen Instrument —
m Stativ bei Theodoliten und Nivellieren-
instrument. Richtlinien

ZSRR fOCT 11897-6G
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