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Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki

wprowadzone do dnia 31. 01.1976 r. (Wyd.

UKD 528.5

NORMA BRANZOWA

GEODEZJA
I KARTOGRAFIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
tyczki geodezyjne, przeznaczone do sygnalizacji
punktéw w terenie.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowaé¢ przy produkcji i odbiorze technicznym
oraz w obrocie towarowym i przy uzytkowaniu
tyczek.

1.3. Normy zwigzane
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
szej jakosci ogo6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do
plastycznej. Gatunki

przerobki

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznoséci od ksztattu i wymia-:
row przekroju poprzecznego rozr6znia sie trzy
typy tyczek:

T — graniastostupowe o przekroju poprzecz-
nym w ksztatcie tréjkagta réwnobocznego,

KL — walcowe o0 przekroju
ksztatcie kota, lekkie,

poprzecznym w

KC — walcowe o przekroju poprzecznym w
ksztatcie kota, ciezkie.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji roz-
réznia sie dwa rodzaje tyczek:

J — tyczki jednolite,
S — tyczki sktadane.

> Symbol wg SWW: 0954-641, 0954-642 i 0954-643.

33W3b
BN-72
8771-13

Zamiast
BN-66/8771-13

Sprzet geodezyjny
TyczKki

Grupa katalogowa X111 421

2.3. Odmiany. W zaleznos$ci od materiatu uzy-
tego do wykonania tyczki rozréznia sie trzy od-
miany tyczek:

D — tyczki drewniane,
M — tyczki metalowe,
X — tyczki z innych tworzyw.

2.4. Kompletowanie. W zaleznosci od skomple-
towania rozroéznia sie:

k [n] — komplet n sztuk tyczek z futeratem
lub pokrowcem,

1 — segment dolny tyczki skiadanej,

2 — segment gorny tyczki skladanej.

2.5. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno skiadac¢ sie kolejno: z wyréznika stownego,

symbolu literowego, typu, rodzaju, odmiany oraz
sposobu skompletowania.

2.6. Przyktad oznaczenia

a) tyczki graniastostupowej
wykonanej z drewna (D):

(T), jednolitej (J),

TYCZKA T-J-D BN-72/8771-13

b) kompletu 3 sztuk tyczek (K[3]), walcowych
lekkich (KL), sktadanych (S), wykonanych z two-

rzywa sztucznego (X):
KOMPLET TYCZEK Kk[3]-KL-S-X BN-72/8771-13

c) segmentu dolnego (1) tyczki walcowej ciez-
kiej (KC), wykonanej z metalu (M) o diugosci
Zi — 500 mm:

SEGMENT KC-M-1 500 BN-72/8771-13

i wigij«;anijé zmiany

u. 1978

Instytut Geodezji i Kartografii j

Ustanowiona przez Prezesa Gtownego Urzedu Geodezji i

Kartografii dnia 31 maja 1972 r. jako norma obo-

wigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 9/1972 poz. 16)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
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3. WYMAGANIA Tablica 1
3.1. Gtéwne wymiary tyczek podano na rys. | R I 'a d
- 0_
i 2oraz w tabl. 1. Typ dzaj
mm
J 100 3
1000 £5
T S 60 +2 28 05
500 +2,5 -
J 100 =3
KL S 2000 £10 1000 5 250 £5 22 +0,4
500 +2,5 60 £2
Kc S 1000 £5 100 +3 23 #0,5
500 +2,5

Rys. 1L Typ T

Miejsce

Rys. 2. Typ KL i KC

3.2. Materiat. Do wytwarzania tyczek zaleca sie
stosowanie nastepujgcych materiatow konstruk-
cyjnych:

a) drazki tyczek i segmentow — drewno so-
snowe, jodtowe i Swierkowe waskostoiste (tzn.
powyzej 4 stojow rocznych na 1 cm przekroju
poprzecznego), o réwnych stojach i bez widocz-
nych wad, o wilgotnosci 12 -r- 16%; rury ze sto-
pow aluminium wg PN-68/H-88026 Ilub rury z
innych tworzyw o wytrzymatosci cieplnej co naj-
mniej 110°C i wytrzymatosci doraznej na roz-
cigganie co najmniej 1,4 N/m2 (1400 kG/cm2),

b) okucia tyczek — stal konstrukcyjna weglo-
wa wyzszej jakosci wg PN-75/H-84019,

c) elementy tgczace segmenty odmiany D
i M — rury stalowe,

d) pokrycia lakiernicze — emalie chemoutwar-
dzalne dla odmiany D; emalie piecowe dla od-
miany M; emalie syntetyczne dla tyczek z two-
rzyw sztucznych.

3.3. Wymagania uzytkowe

3.3.1. Pasy na tyczkach. Tyczki w obszarze
wymiaru | powinny mieé naniesione w sposdb
trwaty pasy poprzeczne o szerokosci 12 wg rys. 1
i tabl. 1 oraz rys. 2. Liczagc od okucia tyczki,
pasy nieparzyste powinny by¢ biate, parzyste —
czerwone.

Na zadanie zamawiajgcego dopuszcza sie wy-
konywanie tyczek o innych barwach i szeroko-
Sciach pasow.

3.3.2. Okucia tyczek powinny by¢ potgczone
trwale z drazkiem tyczki. Srednica okucia powin-
na by¢ rowna Srednicy drgzka. Twardos$¢ ostrza
okucia nie powinna by¢ mniejsza niz 40 HRC.

3.3.3. Zigcza tyczek sktadanych powinny mieé
konstrukcje zabezpieczajgcg przed samoczynnym
roztgczaniem sie segmentoéw podczas pracy oraz
powinny umozliwia¢ tatwe tgczenie i rozigczanie
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segmentow bez potrzeby uzycia jakichkolwiek
narzedzi. Srednica zewnetrzna zlacz powinna byé
réwna Srednicy drazka segmentu.

3.3.4. Komplet tyczek. Tyczki, przeznaczone do
stosowania w kompletach, powinny mie¢ futerat
uzytkowy lub pokrowiec zabezpieczajgcy ostrza
tyczek, przeznaczony do ich transportu i prze-
chowywania. Kazdy futerat tub pokrowiec po-
winien mie¢ uchwyt do noszenia.

Komplet powinien zawieraé¢ 3 lub wiecej sztuk
tyczek.

3.3.5. Tyczki jednolite na zyczenie odbiorcy
moga by¢ przystosowane do przytgczania do nich
segmentow tyczek sktadanych.

3.4. Doktadno$¢ wykonania

3.4.1. Dopuszczalna krzywizna tyczek nie po-
winna,przekracza¢ 4 mm na 1000 mm dtugosci.

3.4.2. Doktadnos¢ wykonania zlgcz powinna za-
pewnia¢ catkowita wymienno$¢ segmentéw w
tym samym typie, rodzaju i odmianie tyczek.

3.4.3. Mimosrodowos$¢ ostrza okucia wzgledem
jego osi pionowej nie powinna przekracza¢ 2 mm.

3.5. Wymagania jakosciowe

3.5.1. Zabezpieczenie przed korozjg i wilgocig.
Tyczki metalowe i metalowe czeSci tyczek drew-
nianych powinny by¢ zabezpieczone przed ko-
rozjg w sposéb trwaty.

Drazki tyczek 'i segmentéow drewnianych po-
winny by¢ zabezpieczone przed wilgocig przez
impregnowanie.

Tyczki po przebywaniu przez 2 godz w wodzie
i suszeniu w powietrzu przez co najmniej 24
godz powinny odpowiada¢ nastepujgcym wyma-
ganiom:

a) powierzchnia lakieru nie powinna wykazy-
waé Sladow tuszczenia, pecherzy i innych wido-
cznych wad,

b) na stalowych czesciach tyczek nie powinny
by¢ widoczne $lady korozji,

c) tyczki lub segmenty tyczek drewnianych
nie powinny wykazywac¢ krzywizny wiekszej niz
wg 3.4.1.

3.5.2. Odpornos¢ na temperature. Tyczki lub se-
gmenty tyczek odmiany D i X po przebywaniu
przez 10 godz w temperaturze 60°C nie powinny
wykazywaé¢ Kkrzywizny wiekszej niz wg 3.4.1
oraz innych widocznych zmian ksztattu.

Na zgdanie odbiorcy nalezy przeprowadzi¢ ba-
danie odpornosci tyczek odmiany X na niskie
temperatury (do —30°C).

3.5.3. Wytrzymato$¢ na zginanie. TyczKki je-
dnolite oraz sktadane, po obcigzeniu momentami
gngcymi wg tabl. 3 i nastepnie odcigzeniu, nie

powinny wykazywaé¢ krzywizny wiekszej niz wg
3.4.1 oraz innych widocznych trwatych odksztat-
cen.

3.6. Cechowanie. Na kazdej tyczce powinna by¢
nalepiona nalepka zawierajgca:

— znak lub nazwe wytworcy,
— oznaczenie wg 2.6.

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORTY))

4.1. Opakowanie. Tyczki i segmenty luzem na-
lezy dostarcza¢ opakowane w papier i zwigzane
w wigzki o liczbie uzgodnionej z odbiorcg. Tyczki
i segmenty przy pakowaniu nalezy oddziela¢ od
siebie papierem.

4.2. Przechowywanie. Tyczki powinny by¢
przechowywane w warunkach zapewniajacych
ich zabezpieczenie przed odksztatceniem i uszko-
dzeniem.

4.3. Transport. Tyczki luzem przeznaczone do
transportu powinny by¢é pakowane w paczki,
sktadajace sie z kilku wigzek. Konce paczki na
dtugosci okoto 300 mm powinny by¢ zabezpieczo-
ne tekturg falistg i zwigzane.

Komplety tyczek oraz segmenty powinny by¢
pakowane w sposéb zabezpieczajacy przed uszko-
dzeniem podczas transportu. Masa jednego opa-
kowania transportowego wraz z tyczkami nie po-
winna przekracza¢ 80 kg. Na kazdym opakowa-
niu transportowym powinna by¢ naklejona na-
lepka zawierajgca:

— znak lub nazwe wytworcy,

— oznaczenie wg 2.6,

— liczbe sztuk w opakowaniu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje hadan

a) ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie materia-
tow,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie doktadnosci wykonania,

d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja
i wilgocig oraz odpornosci na temperature,

e) sprawdzenie wytrzymatos$ci na zginanie.

5.2. Sktad partii i pobieranie probek. Tyczki
(komplety tyczek) przeznaczone do badan powin-
ny byé podzielone na partie zawierajgce tyczki
tego samego typu, rodzaju i odmiany. Badaniom
a), b) i ¢) nalezy podda¢ tyczki wybrane losowo
z kazdej partii w liczbie wg tabl. 2. Badania d)
i e) przeprowadza sie tylko na zgdanie odbiorcy.
Badaniom tym nalezy podda¢ tyczki wybrane lo-
sowo z kazdej partii w liczbie podanej w tabl. 2f

# Dotyczy tylko obrotu towarowego.
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Tablica 2

Badania

wg 5.1a),b)ic) wg5ld)ie)
Licznosc
partii licz- dopusz- licz- dopusz-
sztuk nosé czalna nosé czalna
. liczba . liczba
réb- rob-
P Ki sztuk P Ki sztuk
sztuk niedo- sztuk niedo-
brych brych
do 63 10 0 — —
64 -f- 400 25 1 2 0
401 -i- 1000 40 2 3 0
1001 -4- 2500 60 3 5 0
2501 *f- 6300 100 5 10 1

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie ma-
teriatow polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wy-
maganiami podanymi w 3.2, 3.3 i 3.6.

Sprawdzenie materiatéw wg 3.2 oraz twardosci
ostrza wg 3.3.2 przeprowadza sie na podstawie
przedtozonych atestow.

5.3.2. Sprawdzenie wymiardw polega na spraw-
dzeniu zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w
3.1. Sprawdzenie nalezy wykona¢ przy uzyciu
narzedzi pomiarowych, zapewniajagcych wymaga-
ng doktadnoscé.

5.3.3. Sprawdzenie dokfadnosci wykonania po-
lega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami
podanymi w 3.4.

Doktadno$¢ wykonania
dzi¢ przez probne skladanie tyczek i
segmentow w badanej proébce.

Krzywizne oraz mimosrodowos$é ostrza okucia
nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu narzedzi pomiaro-
wych, zapewniajagcych wymagang dokiadnos¢.

ztgczy nalezy spraw-
wymiane

5.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed koro-
zjg i wilgocig oraz odpornosci na temperature
polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami
podanymi w 3.5.1 i 3.5.2.

Badane tyczki zanurza sie do kapieli wodnej
0 temperaturze 15 -f- 25°C, a po wyjeciu pozosta-
wia do wyschniecia w temperaturze otoczenia.
Nastepnie badane tyczki (segmenty) odmiany D
1 X podparte na konhcach przetrzymuje sie w ko-
morze o temperaturze jak w 3.5.2. Po wyjeciu
z komory i osiggnieciu temperatury otoczenia ba-
dane tyczki (segmenty) powinny w dalszym ciggu
odpowiada¢ wymaganiom 3.5.1 i 3.5.2.

Badanie odpornosci tyczek odmiany X na nis-
kie temperatury nalezy przeprowadzi¢ analogi-
cznie w komorze klimatyzacyjnej.

KO
Informacje dodatkowe

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie
polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymagania-
mi podanymi w 3.5.3.

Badanag tyczke nalezy podeprze¢ na koncach
oraz obcigzy¢ w S$rodku sitg (ciezarem), wywotu-
jaca moment gnacy wg tabl. 3. Wielko$¢ sity (P),
wywotujgcej moment gnacy, nalezy obliczy¢é w N
(kG) wg wzoru

M g— moment gngcy wg tabl. 3, N em (kG -m),

I — odlegto$¢ miedzy podporami, m.

Po odjeciu obcigzenia badana tyczka, segment
lub zlgcze tyczki sktadanej powinny by¢ zgodne
z wymaganiami wg 3.5.3.

Tablica 3
Typ Odmiana Moment gnacy (Ai )
tyczki tyczki N-m (kG-m)

12 (1,2
T D, X 1,2
M 15 (19)
D, X 15 (1,5
KL (1.5)
M 25 (2,5)
D, X 20 (2,0
KC (20)
M 35 (35)

5.4. Ocena wynikéw badan. Tyczke Ilub se-
gment tyczki nalezy uznaé¢ za dobry, jesli prze-
szedt on z wynikiem dodatnim przez wszystkie
badania podane w 5.1.

Partie tyczek lub segmentéow nalezy uznué za
zgodna z wymaganiami normy, je$li przeszta ona
przez wszystkie badania podane w 51 z wyni-
kiem dodatnim, przy czym liczba sztuk niedo-
brych nie przekroczyta liczby podanej w tabl. 2.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na kaz-
dg partie tyczek lub segmentéw, okreslong w 54
jako zgodng z wymaganiami normy, wytwodrca
na zadanie odbiorcy powinien wystawi¢ zaswiad-
czenie zawierajace:

a) rodzaj wykonanych badan wg 5.1,

b) oznaczenie wg 2.6,

c) numer partii tyczek,

d) nazwe zaktadu oraz date i podpis wystawia-
jacego zaswiadczenie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA TYCZEK
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia tyczek uznana za niezgodng z wymaga-
niami normy moze byé przez wytworce przesor-
towana i przedstawiona do powtérnych badan.
Powtérne badania jako ostateczne nalezy prze-
prowadzi¢ wg rozdz. 5.

i EC



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/8771-13

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/8771-13

Norma reguluje przede wszystkim klasyfikacje i wymagania uzytkowe, zachowujac uktad normy przedmiotowej
petnej.

Woprowadzona klasyfikacja rozszerza dotychczasowy zakres o tyczki sktadane oraz tyczki metalowe i z innych
tworzyw. (
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