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NORMA

GEODEZJA
I KARTOGRAFIA

BRANZOWA

BN-72
8771-15

Sprzet geodezyjny

Stojaki do tyczek

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
stojaki przeznaczone do pionowego ustawiania ty-
czek wg BN-72/8771-13 przy pomiarach geodezyj-
nych.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia
normy nalezy stosowac¢ przy produkcji i odbiorze
technicznym oraz w obrocie towarowym i przy
uzytkowaniu stojakow do tyczek.

1.3. Normy zwigzane
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
szej jakosci ogo6lnego przeznaczenia. Gatunki
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerébki pla-
stycznej. Gatunki
PN-57/N-03022 Statystyczna
Plany jednostopniowe
BN-72/8771-13 Sprzet geodezyjny. Tyczki

kontrola jakosci.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozroz-
nia sie dwa typy stojakdéw do tyczek:

SKT — stojak o nogach statych,
SKTS — stojak o nogach rozsuwanych (regu-
lowanej diugosci ndg).

2.2. Przyktad oznaczenia
0 nogach rozsuwanych:

stojaka do tyczek

STOJAK DO TYCZEK SKTS BN-72/8771-15

3. WYMAGANIA

3.1. Catkowita diugos¢ stojaka przygotowanego

do ustawienia tyczki powinna wynosi¢ 1200
+10 mm.

3.2. Materialy. Zaleca sie stosowanie na stojaki
nastepujacych materiatow:

— stali weglowej konstrukcyjnej wg PN-66/
H-84019,

> Symbol wg SWW: 0954-695.

11.
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— stopow aluminium wg PN-68/H-88026,

— innych materiatow, ktorych stosowanie za-
gwarantuje zachowanie wymagan niniejszej nor-
my.

3.3. Wymagania uzytkowe

3.3.1. Konstrukcja stojaka powinna umozliwiaé
tatwe i pewne ustawianie tyczek w pionie na
twardym podiozu (np. na betonie).

3.3.2. Glowica stojaka powinna mie¢ konstruk-
cje umozliwiajacg unieruchomienie tyczki w pio-
nie.

Urzadzenie zaciskowe gtowicy stojaka nie po-
winno uszkadzaé¢ tyczki ani jej lakieru.

3.3.3. Nogi stojaka powinny by¢ potgczone z
gtowicg przegubowo z mozliwoscig odchylania ich
od pionu w granicach od 0 do 90°. Moment opo-
rowy przy odchylaniu n6g powinien by¢ regulo-
wany przez uzytkownika, a ustalona wielko$¢ tego
momentu nie powinna sie zmienia¢ na skutek wie-
lokrotnego odchylania ndg.

3.3.4. Czesci sktadowe stojaka powinny by¢ tak
skonstruowane, aby nie odtgczaty sie i nie prze-
suwaty w stosunku do siebie samoczynnie lub pod
wplywem wstrzasow.

3.3.5. Masa stojaka nie
15 kg.

powinna przekraczaé

3.4. Wykonczenie. Wszystkie krawedzie stojaki
powinny by¢ przytepione.

3.5. Zabezpieczenie przed korozjg. Czesci skta-
dowe stojaka wykonane z materiatéw korodujg-
cych powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
trwatymi powtokami ochronnymi.

3.6. Cechowanie.
by¢ umieszczone w
gznaczenia:

Na kazdym
sposéb

stojaku powinny
trwaty nastepujgce

znak tub nazwa wytworcy,

1 znak zgodno$ci z norma, np. BN.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT?Y)

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy stojak po-
winien mie¢ oddzielne opakowanie.

Zaleca sie stosowac¢ opakowanie do stojaka w

celu przenoszenia go i przewozenia w trakcie
pracy.
4.2. Przechowywanie. Stojaki powinny by¢

przechowywane w warunkach zapewniajgcych za-
bezpieczenie ich przed odksztatceniem i uszkodze-
niem.

4.3. Transport. Stojaki do tyczek powinny by¢
dostarczane w opakowaniach transportowych. Opa-
kowanie to powinno zabezpiecza¢ stojaki przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Masa stojakow
z opakowaniem transportowym nie powinna prze-
kracza¢ 80 kg. Na kazdym opakowaniu nalezy
umiescic:

— znak lub nazwe wytworcy,

— o0znaczenie wg 2.2,

— liczbe sztuk stojakow w opakowaniu.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie wykonhczenia,

d) sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja,

e) sprawdzenie catkowitej dtugosci stojaka oraz
jego masy,

f) sprawdzenie prawidtowosci dziatania stojaka.

Badaniom a), b) i c) poddaje sie wszystkie sztuki
stojakow w przewidzianej do odbioru partii, ba-
daniom d), e) i i) poddaje sie stojaki wybrane lo-
sowo z kazdej partii w liczbie wg tablicy.

Badania d), e), f)

ticznos¢ partii Dopuszczalna

ticznos¢ probki

liczba sztuk

wg PN-57/N-03022 niedobrych
do 63 10 0
g + ©°° 25 1
401-7-1000 40 2
1001-7-2500 @ 3
2501-7-6300 100 5

Stojaki przeznaczone do badan powinny by¢

podzielone na partie zawierajgce stojaki tego sa-
mego typu.

* Dotyczy obrotu towarowego.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu zgodnos$ci badanych stojakéw z wymaga-
.vami 3.6 i 4.1.

5.2.2. Sprawdzenie materiatdw polega na spraw-
dzeniu zgodno$ci z wymaganiami 3.2 = na pod-
stawie przedtozonych atestow.

5.2.3. Sprawdzenie wykonczenia polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami 3.4. Spraw-
dzenie wykonuje sie wzrokowo, bez uzycia przy-
rzadéw optycznych.

5.2.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg
polega na sprawdzeniu z wymaganiami 3.5. Bada-
ne stojaki zanurza sie na 2 godz do kagpieli wodnej
0 temperaturze 15-S25°C, a po wyjeciu pozosta-
wia do wyschniecia w temperaturze otoczenia. Bo
24 godz nie moze by¢ $sladéw korozji.

5.2.5. Sprawdzenie dziatania stojaka polega na
sprawdzeniu z wymaganiami 3.3.1, 3.3.2, 3.33

13.3.4.

Tyczka ustawiona w pionie na twardym i gtad-
kim podtozu (np. na betonie) przy wykorzystaniu
stojaka powinna sta¢ pewnie w tej pozycji.

Przy najwiekszym momencie oporowym odchy-
lone od pionu o 45° nogi stojaka nie moga opadaé
pod wiasnym ciezarem.

5.2.6. Sprawdzenie catkowitej diugosci stojaka
i jego masy polega na sprawdzeniu z wymagania-
mi 3.1 i 3.3.5. Sprawdzenia dokonuje sie przy
uzyciu normalnych narzedzi pomiarowych zapew-
niajacych wymagang doktadnos¢.

Catkowitg dtugos$¢ stojaka typu SkTS sprawdza
sie przy rozsunietych maksymalnie nogach.

5.3. Ocena wynikéw badan. Stojak do tyczek
okre$la sie jako dobry, jezeli przeszedt on z wy-
nikiem dodatnim przez wszystkie badania podane
w 5.1.

Partie stojakow okresla sie jako zgodng z wy-
maganiami normy, jesSli przeszta ona przez wszy-
stkie badania podane w 5.1 z wynikiem dodatnim,
przy czym liczba sztuk niedobrych przy badaniach
5.1 d), 51 e) i 5.1 f) nie przekroczyta liczby po-
danej w tablicy.

5.4. ZaSwiadczenie o wynikach badan. Na kazda
partie stojakow okreslong w 5.3 jako zgodng z
wymaganiami normy wytwdrca na zadanie od-
biorcy powinien wystawi¢ zaswiadczenie zawie-
rajace:

— rodzaj dokonanych badan wg 5.1,

— oznaczenie wg 2.2,

— nazwe zakladu oraz date i podpis wystawia-
jacego zaswiadczenie.
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0. POSTEPOWANIE Z PARTIA STOJAKOW
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia stojakow uznana za niezgodng z wyma-
ganiami normy moze by¢ przez wytwdrce prze-

sortowana i przedstawiona do powtérnych badan.

Powtérne badania przeprowadza sie na warunkach
podanych w rozdz. 5.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Na okres do dwéch lat od daty nadania mocy
obowigzujgcej normie, ze wzgledu na nieprzygo-
towanie zaktadu produkcyjnego, dopuszcza sie pro-
dukowanie stojakéow wg PN-53/N-99303.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/8771-15

Istotne zmiany w stosunku do PN-53/N-99303

a) w normie podano zasadnicze wymagania uzytkowe
przystosowujac uktad do ukiadu normy przedmiotowej
petnej,

b) wprowadzono dwa typy stojakéw rozszerzajac za-
kres normy o stojaki z rozsuwanymi nogami,

¢) dopuszczono wykonywanie stojakéw z materiatow
innych, rbwnowaznych stosowanym stalom i stopom alu-
minium,

d) zaostrzono kryteria wymagan uzytkowych,

e) maksymalng mase stojaka zmniejszono do 15 kg.

Dotychczas obowigzujgca PN-53/N-99303 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 kwietnia 1973 r.
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