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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot norm y. P rzed m iotem  n orm y są 
w ęg ie ln ice  o dw óch pryzm atach  pen tagon aln ych  
um ieszczonych  w e w spólnej opraw ie, tzw . w ę g ie l
n ice d w u p ryzm atyczn e przeznaczone do w yzn acza 
nia kąta 90° i jego  w ie lok rotn ości przy g eo d ezy j
n ych  pracach pom iarow ych.

1.2. Zakres stosowania normy. P ostan ow ien ia  
norm y n a leży  stosow ać przy produkcji i odbiorze  
tech n iczn ym  oraz w  obrocie tow arow ym  i przy  
u żytk ow an iu  w ęg ie ln ie  d w u p ryzm atyczn ych .

1.3. Norm y związane
P N -65 /H -84032  S ta l sp rężyn ow a (resorow a). G a

tunk i
P N -70 /H -88027  O d lew nicze stop y  a lum in ium . G a

tunki
P N -70/M -02013 G w in ty  m etryczn e o średnicach  

1 do 600 m m . W ym iary
P N -71/M -80057 D ru ty  sp rężyn ow e. D ru ty  ze sta li 

w ęg lo w y ch , okrągłe, ogólnego  przeznaczen ia  
P N -57 /N -03022  S ta ty sty czn a  kontrola  jakości. P la 

n y  jed n ostop n iow e
B N -67 /6862-06  S zk ło  optyczne. S zk ło  optyczne w  

blokach

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Typy. R ozróżnia się  jeden  u n iw ersa ln y  typ  
w ę g ie ln ic y  dw up ryzm atyczn ej przystosow anej do 
pionu zw y k łeg o  i p ionu drążkow ego.

2.2. Odmiany. W zależności od sk om p letow an ia  
rozróżnia się  d w ie  odm iany w ęg ie ln ie  d w u p ryzm a
tycznych:

W PZ —  w ęg ie ln ica  d w u p ryzm atyczn a  z pionem  
zw yk łym ,

W PD  —  w ęg ie ln ica  d w u p ryzm atyczn a  z pionem  
drążkow ym .

ł) Symbol wg SWW: 0954-41.

2.3. Przykład oznaczenia w ęg ie ln icy  d w u p ry z
m atyczn ej z p ionem  zw y k ły m  (W PZ):

W ĘGIELNICA DWUPRYZMATYCZNA WPZ 
BN-73/8771-18

3. W YM AGANIA

3.1. G łówne w ym iary

3.1.1. Okienka w  oprawie pryzm atów p o w in n y  
być n ie m n iejsze  n iż 8 X 1 1  m m , lecz n ie w ięk sze  
niż 10 X 14 m m .

3.1.2. Oprawa pryzm atów p ow inna m ieć trzpień  
z g w in tem  M 10 w g P N -70/M -02013, o d ługości 
5 m m , do m ocow ania  pionu.

3.2. M ateriały. Z aleca się  stosow an ie  n astęp u ją 
cych  m ateriałów :

a) na p ryzm aty  —  szk ło  op tyczn e w g  B N -6 7 / 
6862-06,

b) na op raw y p ryzm atów  i osłonę p ryzm atów  —  
od lew n icze  sto p y  a lu m in iu m  w g  P N -70 /H -88027 ,

c) na sp rężyn ę zabezpieczającą —  sta l sp ręży 
now ą w g  P N -65/M -84032 lub drut sp ręży n o w y  w g  
P N -71/M -80057.

D opuszcza się  w yk on an ie  w ęg ie ln icy  z in n ych  
m ateria łów  pod w arunkiem , że zachow ane zostaną  
w ym agan ia  n in iejszej norm y.

3.3. W ymagania użytkow e ogólne

3.3.1. Konstrukcja w ęgieln icy pow in n a  za p ew 
nić m ożliw ość  ła tw eg o  i prostego zabezp ieczen ia  
(osłon ięcia) p ryzm atów  przed zakurzeniem , zabru
dzeniem  i uszkodzen iem  w  czasie przenoszenia  
i p rzech ow yw an ia  w ęg ie ln icy  oraz ła tw y  dostęp  
do o d słon iętych  p ow ierzch n i pryzm atów , u m ożli
w iając u su w an ie  zan ieczyszczeń .

3.3.2. Konstrukcja osłony pryzm atów pow inna  
zapew niać sta łe  jej po łożen ie  w zg lęd em  op raw y  
p ryzm atów  zarów no podczas pracy w ęg ie ln icą  jak  
rów n ież w  okresie p rzech ow yw an ia  i transportu .
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3.3.3. Pryzm aty p o w in n y  być połączone z opraw ą  
w  sposób trw a ły  i n ie w y k azyw ać lu zów  w  gn iaz
dach  opraw y.

3.3.4. P ry zm a ty  n ie p ow in n y  m ieć w id oczn ych  
ślad ów  uszkodzeń  i w yszczerb ień  oraz trw a łych  
zabrudzeń.

3.3.5. M ocowanie pionu na trzp ien iu  g w in to w y m  
pow in n o  zapew niać w ym ien n ość  p ionu zw y k łeg o  
na drążkow y.

3.4. W ymagania użytkow e szczegółowe
3.4.1. Powierzchnie czołowe obu pryzm atów po

w in n y  leżeć  w  jednej p łaszczyźnie; dopuszczalne  
rów n oleg łe  p rzesu n ięcie  n ie pow in n o  być w ięk sze  
niż 0,3 m m , dopuszczalne sk ręcen ie  n ie  w ięk sze  
niż 10'.

3.4.2. Odchyłka prom ieni w ych od zących  z p ryz
m atów  n ie  pow in n a  przekraczać w ie lk o śc i 90° 
± 2 '.

3.5. W ykończenie

3.5.1. W szystkie krawędzie w ęgieln icy p ow in n y  
być zatęp ione.

3.5.2. W szystkie elem enty m etalow e w ęgieln icy
w yk on an e z m ateria łów  k orod u jących  p o w in n y  
być zabezp ieczone przed korozją w  sposób trw a ły  
i e ste ty czn y , a w yk on an e ze stopów  a lu m in iu m  po
w in n y  b yć p ok ryte  lak ierem  w  sposób trw a ły  
i e ste ty czn y .

3.6. Odporność na wstrząsy. W ęgieln ica  d w u -  
pryzm atyczn a  pow in n a  być odporna na w strząsy  
w y stęp u ją ce  w  czasie transportu .

3.7. Cechowanie. N a każdej w ęg ie ln icy  d w u p ryz-  
m atyczn ej p o w in n y  być um ieszczon e w  sposób  
trw a ły  i e ste ty czn y  n astęp u jące  oznaczenia:

a) znak  lub  n azw a w y tw ó rcy ,
b) num er fab ryczn y ,
c) znak zgodności z norm ą, np. BN.
D opuszcza się  um ieszczen ie  napisu  „M adę in

P o la n d ” oraz znaku jakości.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE  
I TRANSPORT J)

4.1. Opakowanie użytkow e. K ażda w ęg ie ln ica  
d w u p ryzm atyczn a  pow in n a  m ieć oddzielne opako
w an ie  p ozw alające na p rzech ow yw an ie  w ęg ie ln icy  
i  p ion u  zw y k łeg o  oraz chroniące przed uszkodze
n iem  i zan ieczyszczen iem .

4.2. Przechow yw anie. W ęgieln ice d w u p ryzm a-  
ty czn e  p o w in n y  być p rzech ow yw an e w  p om iesz
czen iach  su ch ych  zabezp ieczonych  przed szk od li
w y m  d zia łan iem  w aru n k ów  a tm osferyczn ych , w o l
n y ch  od su b stan cji żrących.

!) Dotyczy obrotu  towarowego.

4.3. Transport. W ęgieln ice  dw u p ryzm atyczn e  
p o w in n y  b yć dostarczane w  opakow aniach  trans
p ortow ych . O pakow ania transportow e p ow in n y  
zabezpieczać w ęg ie ln ice  przed uszkodzeniem  w  
czasie transportu .

M asa w ęg ie ln ie  z opakow aniem  transportow ym  
n ie pow in n a  przekraczać 40 kg. N a każdym  opa
k ow an iu  tran sp ortow ym  p ow in n y  być u m ieszczo
ne n astęp u jące  oznaczenia:

a) znak lub  n azw a w y tw ó rcy ,
b) oznaczenie w g  2.3,
c) liczba sztuk  w ęg ie ln ie  w  opakow aniu .

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. Zgodność w ęg ie ln ie  d w u -  
p ryzm atyczn ych  z w ym agan iam i n orm y określają  
następ u jące badania:

a) o g lęd zin y  zew n ętrzn e  (3.5.1, 3.7, 3.8),
b) sp raw d zen ie m ateria łów  (3.2),
c) spraw dzen ie zabezp ieczen ia  przed korozją  

(3.5.2),
d) sp raw d zen ie g łó w n y ch  w ym iarów  (3.1),
e) sp raw d zen ie w ym agań  u ży tk o w y ch  ogó ln ych  

(3.3),
f) spraw dzen ie w ym agań  u ży tk o w y ch  szczegó

ło w y ch  (3.4),
g) sp raw d zen ie odporności na w strząsy  (3.6).

B adaniom  w g  a), b) i e) n a leży  poddać w szy stk ie
w ęg ie ln ice  d w u p ryzm atyczn e w  p rzew idzianej do  
odbioru partii, badaniom  w g  c), d), f) i g) n a leży  
poddać w ęg ie ln ice  pobrane losow o w g  P N -5 7 / 
N -03022 z każdej partii w  liczb ie  określonej w  tab
licy .

Liczność partii
B adania wg c), d), f), g)

liczność
próbki

dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrychsztuk

do 63 10 0

644- 400 25 1

4014-1000 40 2

10014-2500 60 3

25014-6300 100 5

5.2. Opis badań

5.2.1. O ględziny zewnętrzne n a leży  przeprow a
dzać n ieu zb rojon ym  okiem  bez u życia  przyrządów  
p om iarow ych  i op tyczn ych .

5.2.2. Sprawdzenie m ateriałów  n a leży  przepro
w adzać na p od staw ie  przed łożonych  a testów .

5.2.3. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją 
n a leży  przeprow adzać następująco: badane w ę g ie l
n ice zanurza się  na d w ie  god zin y  w  k ąp ie li w odnej
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o tem peraturze 15-ł-20°C , a po w y jęc iu  pozostaw ia  
w  tem peraturze pokojow ej w  p om ieszczen iu  o w il
gotności do 80%. P o  24 godz n ie  pow inno być w i
docznych  ślad ów  korozji.

5.2.4. Sprawdzenie głów nych w ym iarów  n a leży  
przeprow adzać przy u życiu  p ow szech n ie sto sow a
nych  przyrządów  p om iarow ych  zap ew n iających  
odpow iednią  dokładność pom iarów .

5.2.5. Sprawdzenie wym agań użytkow ych ogól
nych n a leży  przeprow adzać n ieuzbrojonym  okiem . 
W ym agania 3.3.2, 3.3.3 i 3.3.5 n a leży  spraw dzać  
przez ręczne n aru szen ie  z siłą  odpow iadającą w a 
runkom  u żytkow ania .

5.2.6. Sprawdzenie wym agań użytkow ych szcze
gółow ych n a leży  przeprow adzać przy  u życiu  p ow 
szech n ie  stosow an ych  przyrządów  pom iarow ych  
zap ew n iających  odpow iednią  dokładność pom ia
rów .

Spraw dzen ie w ym agań  3.4.2 n a leży  przeprow a
dzać przy  u życiu  urządzenia sk ładającego się  z 
dw óch  k o lim atorów  i lu n ety .

5.2.7. Sprawdzenie odporności na wstrząsy n a
le ż y  przeprow adzać w  w arunkach  odpow iadają
cych  opakow aniu  transportow em u, po czym  n a leży  
spraw dzić w ym agan ia  3.3.2 i 3.3.3.

5.3. Ocena w yników  badań. W ęgieln icę  d w u -  
pryzm atyczną n a leży  uznać za dobrą, je ś li przeszła  
z w yn ik iem  dodatnim  przez w szy stk ie  badania w y 
m ien ion e w  5.1.

P artię  w ęg ie ln ie  n a leży  uznać za zgodną z w y 
m aganiam i norm y, jeże li w szy stk ie  badania okreś
lone w  5.1 d a ły  w y n ik  dodatni, przy  czym  liczba  
sztu k  n iedobrych  przy  badaniach w g  5.1 c), d), f),
g) n ie przekroczyła  liczb y  podanej w  tab licy .

5.4. Zaświadczenie w ytw órcy o w ynikach badań. 
N a każdą partię w ęg ie ln ie , określoną w g  5.3 jako  
zgodną z w ym agan iam i norm y, w y tw ó rca  na żą
danie odbiorcy p ow in ien  w y sta w ić  zaśw iad czen ie  
zaw ierające:

a) rodzaj dokonanych  badań w g 5.1,
b) oznaczenie w g  2.3,
c) n azw ę zakładu oraz datę i podpis w y sta w ia 

jącego  zaśw iadczen ie.

6. POSTĘPOW ANIE Z PARTIĄ WĘGIELNIC 
DWUPRYZMATYCZNYCH  

UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z W YMAGANIAMI 
NORMY

P artia  w ęg ie ln ie  d w u p ryzm atyczn ych  uznana za 
niezgodną z w ym agan iam i norm y m oże b yć przez  
w y tw ó rcę  przesortow ana i p rzed staw ion a do po
w tórn ych  badań. P ow tórn e  badania przeprow adza  
się  na w arunkach  ok reślon ych  w  rozdz. 5.

7. POSTANOW IENIA PRZEJŚCIOWE

N a okres dw óch  la t od d aty  nadania norm ie m o
cy obow iązującej dopuszcza się produkow anie w ę 
g ie ln ie  d w u p ryzm atyczn ych  w g  P N -60 /N -99318 .

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-73/8771-18

Istotne zmiany w stosunku do PN-60/N-99318
a) podano zasadnicze w ym agania użytkowe i niektóre 

w ym agania dotyczące przystosow ania układu norm y do 
układu norm y przedm iotow ej pełnej;

b) wprowadzono jeden uniw ersalny typ węgielnicy 
dw upryzm atow ej oraz dwie odm iany uzależnione od skom 

pletow ania: odm iana z pionem  zw ykłym  i odm iana z pio
nem  drążkowym .

c) dopuszczono w ykonanie węgielnie dw upryzm atow ych 
z innych m ateriałów  rów now ażnych stosowanym  obecnie.

Dotychczas obow iązująca PN-60/N-99318 zostaje un ie
w ażniona z dniem 1 lipca 1974 r.
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