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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ptyty
polipropylenowe, o strukturze tektury falistej, 0 nazwie
Tekpol, otrzymywane metodg wytlaczania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Piyty po-
lipropylenowe o strukturze tektury falistej przeznaczone
sg dla przemystu opakowaniowego na wysokoelastycz-
ne opakowania w postaci pudet, kartonow itp.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zaleznosci od wygladu zewnetrznego
rozroznia sie dwa gatunki ptyt polipropylenowych Tek-
pol znakowane rzymskimi cyframi | i Il.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawiera¢ nastepujgce dane:

BRANZOWA

Tworzywa sztuczne

Ptyty polipropylenowe
» 1 ekpol®

BN-79
6366-07

Grupa katalogowa X 26

a) nazwe wyrobu,

b) symbol gatunku wg 2.1,

c) wymiary wg 3.2,

d) numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia ptyty polipropylenowej
Tekpol — gatunek 1, o wymiarach 1800 X 1200 X 3,5:

PLYTA POLIPROPYLENOWA ,TEKPOL" I 1800 X 1200 X 3,5
BN-79/6366-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny — wg tabl. 1

3.2. Wymiary i dopuszczalne odchytki wymiarow, w
mm — wg tabl. 2

3.3. Wiasnosci fizykomechaniczne — wg tabl. 3.

Tablica 1

gatunek |

a) Jakos$¢ powierzchni
uzbrojonym z odlegtosci 0,5 m

b) Zanieczyszczenia me- dopuszczalne zanieczyszczenia o

gtadka, bez rys i wgtebien widocznych okiem nie-

wielkosci do

Wymagania
gatunek I
gtadka, bez wgtebien przechodzacych na wylot
Scianki
dopuszczalne zanieczyszczenia nie przechodzace na

chaniczne 3 mm nie wigcej niz 2 sztuki na m2 piyty wylot ptyty w liczbie nienormowanej
c) Barwa w kolorze naturalnym polipropylenu lub w kolo- dopuszcza sie rézne odcienie w danej partii, smugi
rach uzgodnionych z odbiorca barwne
Tablica 2
. . Odchytki
Wymiary Wartosci y
gatunek 1 gatunek 11
2 +0,2 +0,4
3 +0,3 +0,5
Grubosé 35 +0,35 +0,55
4 +0,4 +0,55
5 +0,5 +0,6
. 450 -T 1000 +20 +50
Dtugosé
1001 -7 2000 +20 +50
L, 250 -r 500 +5 +10
Szerokos¢
510 -r 2000 +10 +15

Dopuszcza sie inne wymiary diugosci (minimalna szeroko$¢ 250, a maksymalna 2000) po uprzednim uzgodnieniu z odbiorca.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFAR3
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 27 grudnia 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 0,50 Nakt. 3500 + 55 Zam. 663/80

Cena zt 3,60
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Tablica 3
. Grubo$¢ plyt, w mm
Wymagania
2 3 3,5 4 5
a) Gramatura, g/m2 380 5% 480 *5% 680 +5% 700 +5% 840 +5%
b) Odporno$¢ na zgniatanie poziome, MPa 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25
(kG/cnt2), co najmniej (1,0 (1.5) (2,0 (2,0) (2,5)
¢) Odporno$¢ na zgniatanie pionowe:
— wzdtuz kierunku wyttaczania, KN (kG), co 0,39 0,43 0,51 0,51 0,57
najmniej (40) (44) (52) ~(52) (58)
— w poprzek kierunku wyttaczania, KN (kG), 0,04 0,06 0,10 0,10 0,12
co najmniej (4) (6) (10) (10) (12)
d) Przepuklenie. MPa (kG/cm2), co najmniej 0,50 0,60 0,80 0,80 1,00
(5) (6) 8 (8) (10)
e) Wytrzymato$¢ na uderzenie za pomocga spadaja- 186 294 490 510 637
cego grota, N (kG/cm). nie mniej niz (20) (30) (50) (52) (65)

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ptyty polipropylenowe Tekpol jedne-
go wymiaru nalezy formowa¢ w paczki o masie nie
przekraczajacej 50 kG.

Paczki $ciggng¢ tasmag stalowa wg PN-73/H-92326
lub tasma polipropylenowa wg BN-79/6366-06. Do-
puszcza sie réwniez zwigzanie paczki sznurkiem.

Do kazdego opakowania nalezy dotgczy¢ etykiete
zawierajgca hastepujgce dane:

— hazwe i adres zakifadu,

— o0znaczenie wg 2.2,

— humer partii,

— date produkgiji,

— liczbe sztuk w opakowaniu,

— ceng,

— znak KJ.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania po uprzednim
uzgodnieniu z odbiorca.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe nalezy
formowaé¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm.
tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem sie i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Plyty nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach suchych w opakowaniu wg 4.1 w
odlegtosci co najmniej 1 m od czynnych urzadzen grzej-
nych, zabezpieczone przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

4.4. Transport. Paczki plyt nalezy pouktadac Scisle:
w stosy na catej powierzchni srodka przewozowego tak,
aby tadunek tworzyt zwartg cato$é. Transport powinien
odbywac¢ sie krytymi Srodkami lokomocji.

Zatadunek i zabezpieczenie przesytki — zgodnie z
Przepisami o tadowaniu i wyladowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej ‘).

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne. Dla okresowej kontroli jakosci
produkcji przeprowadzonej co najmniej raz na 6 mie-
siecy po kazdej zmianie technologii, po kazdej zmianie

") Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

typu surowca lub producenta surowca oraz na specjalne
zyczenie odbiorcy nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ plyt z wy-
maganiami normy, wykonujac nastepujgce badania:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3,2),

¢) sprawdzenie gramatury (3.3a),

d) sprawdzenie odpornosci na zgniatanie poziome
(3,3b),

e) sprawdzenie odpornosci na zgniatanie pionowe
(3.30),

f) sprawdzenie przepuklenia (3.3d).

g) sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenie za po-
mocag spadajgcego grota (3.3e).

5.1.2. Badania niepetne. Dla kazdej partii nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ plyt z wymaganiami normy, wy-
konujgc badania wg 5.1.1a) -b c).

5.2. Wielko$¢ partii. Partie ptyt Tekpol stanowi pro-
dukcja tego samego gatunku o masie nie wiekszej niz
10 t

5.3. Pobieranie prdbek. Prébki do badann nalezy po-
bra¢ w spos6b losowy na $lepo o nastepujacej licznosci:

— do badan wg 5.1.1a) "be) wg tabl. 4 kol. 2,

— do badan wg 5.1.1d) -b g) o licznosci wynikajacej
z metod badan, sposréd tych sztuk, ktére przeszty z wy-
nikiem dodatnim badania wg 5.1.1a) -b c¢).

5.4. Poziom kontroli —II ogdlny \wg PN-73/N-03021.

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.

5.6. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany bada-
nia dotyczace kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wy-
bor i stosowanie odpowiedniego rodzaju kontroli oraz
warunki przejscia — wg PN-73/N-03021.

Tablica 4
Licznos¢ l.tcznos¢ Liczba Liczba
partii probki kwalifikujaca dyskwalifikujaca
sztuk
1 2 3 4
do 150 20 0 1
151 4- 280 32 1 2
281 4- 500 50 1 2
501 4- 1200 80 2 3
1201 4- 3200 125 3 4
3201 4- 10000 200 5 6

Badania nalezy wykonywaé¢ po 48-godzinnym sezo-
nowaniu w temperaturze pokojowej.
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5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i barwy na-
lezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym w Swietle roz-
proszonym z odlegtosci 0,5 m.

Wielko$¢ zauwazonych zanieczyszczen mechanicz-
nych nalezy mierzy¢ przy uzyciu suwmiarki.

5.7.2. Sprawdzenie wymiaréw. Dtugo$¢ i szerokos$é
ptyt sprawdza sie przymiarem liniowym z doktadnoscig
do 1 mm. Grubos$é ptyt mierzy sie za pomocg suwmiar-
ki z doktadnoscig do 0,05 mm.

Diugos¢ i szerokos$¢ nalezy mierzyé co najmniej w
pieciu réznych miejscach, a grubos$¢ co 10 cm — wzdtuz
calej szerokosci plyty.

Za wynik przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wyko-
nanych pomiaréw, przy czym dwa skrajne wyniki nie

moga roézni¢ sie od Sredniej arytmetycznej wiecej niz _

2% dla dtugosci, 0,5% dla szerokosci i 10% dla grubos-
ci.

5.7.3. Sprawdzenie gramatury — wg PN-75/P-50129:

a) przygotowanie prébek — z szerokosci plyty wy-
cig¢ nalezy pas o szeroko$ci 250 mm, nastepnie nalezy
podzieli¢ na odcinki 200 mm, oznaczajac kolejnos$¢ wy-
cinanych probek od lewej do prawej strony;

b) pomiar — otrzymane proébki nalezy zwazy¢ kolej-
no na wadze kwadrantowej. Otrzymane wyniki nie po-
winny odbiega¢ od nominalnej gramatury wiecej niz
5%.

5.7.4. Oznaczanie odpornosci na zgniatanie po-
ziome — wg PN-75/P-50070, przy czym z badanej ptyty
nalezy wycigé nie mniej niz 5 krazkéw o Srednicy
58 mm.

5.7.5. Oznaczanie odpornosci na zgniatanie pio-
nowe — wg PN-75/P-50070, przy czym z badanej plyty
nalezy wycig¢ nie mniej niz 5 probek o wymiarach
63 X 100 mm réwnolegle, i prostopadle do kierunku
wyttaczania.

KON

INFORMACJE

1. Instygucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw Sztucz-

nych NITRON-LRG w Krupskim Mtiynie.
2. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowigzujaca ZN-75/

MPCh/TS-1141 zostaje uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1980 r.
3. Normy zwigzane

PN-72/C-89096 Folie z tworzyw sztucznych. Badanie wytrzymatosci
na uderzenia za pomocg spadajgcego grota

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzcnia
kabli i opakowan

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-75/P-50070 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
papieréw i kartonéw pa tektury faliste oraz tektur falistych

5.7.6. Oznaczanie przepukienia — wg PN-75/
P-50132. Badanie wykonuje sie na aparacie Mullena
metoda hydrauliczng.

Do badan przygotowa¢ 5 prébek o $rednicy 110 mm.

5.7.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenie za po-
mocg spadajgcego grota metodg graficzng nalezy wyko-
na¢ wg PN-72/C-89096, przy czym droga swobodna
spadajgcego grota powinna wynosi¢ 1 m.

Dla zakresu obcigzen 32 -r 320 g nalezy uzywac
grota o S$rednicy 38,1 mm, dla zakresu obcigzen
320 -i- 1500 g — grota o $rednicy 50,8 mm.

Z badanej ptyty nalezy wycig¢ 55 prébek o wymia-
rach 150 X 150 mm.

Za probke uszkodzong nalezy uwazac probke majaca
miejscowe zniszczenie struktury, tzn. obu Scianek i ze-
berek.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Ocena sztuki. Badang ptytke nalezy uzna¢ za
niedobra, jesli przejdzie z wynikiem ujemnym chociazby
przez jedno z badan wymienionych w 5.1.1.

5.8.2. Ocena partii. Partie ptyt Tekpol nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce poddanej badaniom wg
5.1. la) -r ¢) nie przekracza liczby kwalifikujacej poda-
nej w tabl. 4 kol. 3, a badania wg 5.1.1d) -r g) dadzg
wyniki dodatnie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie plyt polipropylenowych Tekpol uznang za nie-
zgodng z wymaganiami normy wg 3.1 i 3.2 producent
moze przesortowac i przedstawi¢ do powtérnego od-
bioru, ktérego wyniki sg ostateczne.

Partie plyt uznang za niezgodng z wymaganiami nor-
my wg 3.3 nalezy zgodnie z obowigzujgcymi przepisa-
mi pozostawi¢ do dyspozycji producenta.

DODATKOWE

PN-75/P-50129 Produkty przemystu papierniczego. Oznaczanie gia-
matury

PN-75/P-50132 Produkty przemystu papierniczego. Oznaczanie prze-
pukienia

BN-79/6366-06 Tasma polipropylenowa do opakowan.

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10 do DKP (Dz. T. i ZK
z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pézniejszymi zmianami

4. Symbol wg SWW — 1361-323.
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Mirostawa Skéra i Jolanta
Lange z Zaktadéw Tworzyw Sztucznych NITRON-ERG w Krupskim

Mtiynie.
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