UKD 678.743.22-41:620.197.6

NORMA BRANZOWA

BN-79

| _ 6354-09
TWORZYWA P}yty Z meplastyflkowanego

SZTUCZNE . )
polichlorku winylu) Zamiast

BN-71/6354-09

& A
B'I'O I Grupa katalogowa X 26

-ihi/otaka

1. WSTEP 2.2. Przyktad oznaczenia ptyt z nieplastyfikowanego po-
lichlork inyl t W, dzaju NU
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se plyty z ichlorku winylu) typu rodzaju

a) odmiany o, gr N barwione - biate, gatunku I, o -
nieplastyfikowanego poii(chlorku winylu) nazywane w dal- ) rany grupy Wi : gatunku Wy

. L ) . P miarach 5x1000x1500 mm:
szej tre$ci normy plytami o masie wtasciwej 1,3 do
1,5 g/cm3 produkowane metody wyttaczania lub prasowania. PLYTY Z NIEPLASTYFIKOWANEGO
. . POLI(CHLORKU WINYLU) W NU-o N-BL1ALE |
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pilyty stosu-
) L . . 5x1000x1500 BN-79/6354-09
je sie jako wyktadziny antykorozyjne do wyrobu aparatury,
a takze do termoformowania r6znego rodzaju wyrobéw tech- lub
nicznego i ogé6lnego przeznaczenia. Zakres stosowania pilyt PLYTY PVC W NU-0 N-BIALE | 5x1000x1500

jest uwarunkowany temperature, ktéra moze wynosi¢ od -10
BN-79/6354-09

0
do +40 C, oraz jest zalezny od warunkdw pracy ! agre-

b) odmiany ts, gru P barwione - niebieskie, gatunku I,
sywnos$ci srodowiska. ) y grupy g

o wymiarach 5x1000x1500 mm:

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE PLYTY Z NIEPLASTYFIKOWANEGO

2. 1. Podziat POLI(CHLORKU WINYLU) W NU-ts P-NIEBIESKIE |
2.1.1. Typy. W zaleznosci od metody produkcji rozr6z- 5x1000x1500 BN-79/6354-09
nia sig dwa typy ptyt; lub

W - plyty wyttaczane,
PLYTY PVC W NU-ts P-NIEBIESKIE |
P - plyty prasowane.
5x1000x1500 BN-79/6354-09

2.1.2. Rodzg je. W zalezno$ci od wtasnosci mechanicz-
nych i fizycznych rozré6znia sig trzy rodzaje ptyt:
NU - plyty o niskiej udarnosci, 3. WYMAGANIA

PU - plyty o podwyzszonej udarnosci, 3. 1. Materiat. Sktad surowcowy uzytego do produkcji

WU - piyty o wysokiej udarnosci. materiatu oraz plyty przeznaczone do kontaktu ze $rodka-

2. 1.3. Odmiany. W zaleznosci od przeznaczenia rozréz- Mi Spozywczymi powinny mie¢ atest PZH.

nia sig trzy odmiany ptyt:

3.2. Cechy zewnetrzne. Powierzchnia ptyt gatunku | po-
o - do ogélnego stosowania, y € ptyt g P

t - do termoformowania, winna by¢ gtadka, bez pgcherzy, zafalowaé¢, pgknigé, przy-

len i tynigcia. D i t i i -
s - do produkcji wyrobéw przeznaczonych do kontaktu palen 1 smug pilynigcia Opuszcza sig wirgeenia nie prze

. . . . nikajgce na wskro$ o $rednicy do 1 mm w liczbie do 4 sztuk/
ze Srodkami spozywczymi.

m oraz rysy mechaniczne do /2 tolerancji grubosci.

2.1.4. Grupy. W zaleznos$ci od wykonania rozréznia sig . . .
W gatunku Il dopuszcza sig pgcherze, zafalowania i ry-

diii tyt:
fle grupy ply sy mechaniczne do 2/3 tolerancji grubos$ci, nieznaczne

N - nieprzezroczyste - barwione lub niebarwione, . . . ) . .
przypalenia oraz zanieczyszczenia mechaniczne nie przeni-

P - przezroczyste - barwione lub niebarwione. . ; ; . i i
kajgce na wskro$ o $rednicy do 1 mm w liczbie 8 sztuk/m

2.1.5. Gatunki. W zalezno$ci od jako$ci powierzchni Dla ptyt prasowanych dopuszcza sig $lady spowodowane
rozréznia sig dwa gatunki ptyt oznaczone cyframi rzymski- blachami prasowniczymi, stwarzajgce wrazenie porysowa-
mi; i ll, nia.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 kwietnia 1979 r.
jako norma obowigzujgcg od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 pul. 09)------------

wydawnictwa NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nakt 2400 + 23 Zam. 1646/79 Cena zt 5,40
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3.3. Barwa. Plyty moge by¢ produkowane w kolorach
wedlug uzgodniern pomigedzy producentem i odbiorce.

Piyty gatunku | powinny mie¢ jednakowe barwe, a w ga-
tunku Il dopuszcza sig niejednolito$¢ barwy w postaci

smug.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Ptyt nie pakuje sie.
W przypadkach szczegélnie uzasadnionych, po uzgodnie-

niu pomiedzy producentem i odbiorce, ptyty moge byé pa-

3.4, Wymiary - wg tabl. 1. kowane w ramy drewniane, pakiety wiezane tasme stalowe
wg PN-73/H-92326 lub tasm oiipropylenow do opako-
Tablica 1 g ¢ polipropy ¢ P
wan. *
. Dopuszczalne Do kazdej ptyty lub opakowania powinna by¢ doteczona
Wymiary 1) .
odchytki . . . . -
etykieta zawierajeca co najmniej:
mm
. - nazwe i adres producenta,
Grubos$¢ 2) (5) 1do 30 +(0, 1+ 0,0558)
- oznaczenie wg 2.2,
Szeroko$é¢, diugos$¢2) od 500 +10 - wymiary piyt,
do 3000
- liczbe ptyt w opakowaniu,
l). Szczegobtowe wyml|ary r?omlnalne do uzgodnienia - symbol wg SWW,
pomiedzy producentem i odbiorce.
) - numer partii,
2) Patrz Informacje dodatkowe.
- date produkciji,
3.5. Wymagania mechaniczne i fizyczne - wg tabl. 2.. - znak kontroli jakosci.
Tablica 2
Rodzaje
Wymagania
NU PU wu
a) Naprezenie zrywajece w temperaturze
20°C, MPa (kG/cm2), nie mniej niz
- dla ptyt przezroczystych 54 (550) 39,2 (400) 29,4 (300)
- dla ptyt nieprzezroczystych 49 (500) 34,3 (350) 24,5 (250)
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu
w temperaturze 20°C,%, nie mniej niz 15 20 50
c) Naprezenie zrywajgece w temperaturze
80°C1), MPa (kG/cm2), niemniej niz 11,8 (120)
d) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu w
temperaturze S0°C2), %, nie mniej niz 350
e) Udarnos$¢ bez karbu w temperaturze
0°C, kj/m~ (kG*cm/cm ) bez pekniec nie normalizuje sie

f) Udarno$¢ bez karbu w temperaturze
-20°C, kj/m2 (kG* cm/cm”J

g) Udarnos$¢ z karbem w temperaturze
0°C, kj/m2 (kG* cm/cm2),
niz 2

niemniej

h) Udarnoé¢ z karbem w temperaturze

23°C, kj/m2 (kG* cm/cm2), niemniej

nie normalizuje sig

bez peknig¢

niz' nie normalizuje sie 5 20

i) Temperatura migknienia wedlug Vicata,
C, nie mniej niz 85
j) Zmiana wymiaréw pod wptywem ciepta,
%, nie mniej niz
1 MPa = 10,197 kG/cm2,
1kG/cm2 =0,09807 MPa,
2 - 2
1kj/m S i kG* cm/cm

1kGe+cm = 0,0981 J.

80 75

5

oraz brak pecherzy i rozwarstwien

1) Badaniom tym podlegaje ptyty przeznaczone do termoformowania.
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Napisy na etykietach dotagczonych do poszczegélnych piyt
powinny by¢ zgodne z PN-76/0-79251, a znakowanie opako-
wan powinno odpowiadaé PN-76/0-79252.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku
stosowania paletyzaciji, jednostki tadunkowe nalezy formo-
waé na paletach o wymiarach 800x1200 mm. tadunek na pa-
przesuwaniem sig

lecie powinien by¢ zabezpieczony przed

i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Ptyty nalezy przechowywac w

o
pomieszczeniach krytych o temperaturze od -5 do +30 C.

4.4, Transport. Plyty nalezy przewozi¢ dowolnymi $rod-

kami transportu. Wszystkie wystajgce czeéci $rodka trans-

portowego, jak; Sruby, gwozdzie powinny by¢ usunigte lub

odpowiednio zabezpieczone, a podtogi wylozone materiatem

wyséciotkowym. Stosy i pakiety powinny by¢ doktadnie od-

dzielone od siebie materiatem wys$ciétkowym, aby tadunek
stanowit zwarte cato$¢ zabezpieczone przed przesuwaniem
sie i wzajemnym uszkodzeniem. Podczas transportu nalezy
przestrzega¢ Przepisé6w o tadowaniu i wytadowywaniu wa-
gonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej oraz Instruk-
cji otadowaniu i wytadowywaniu samochodéw.ciezarowych i
przyczep.

Przy zatadunku i roztadunku z ptytami nalezy obchodzié¢

sie ostroznie, alay nie spowodowac¢ uszkodzen.

5. BADANIA

5. 1. Program badan - wg tabl. 3.

Tablica 3

Zakres badan

Wymagania i A
LP. Rodzaje badan ymagani Opis badar
. wg wg
petne niepeine

1 2 3 4 5 6
i Sprawdzanie cech zewnetrznych + + 3.2 5.3.2
2 Sprawdzanie barwy + + 3.3 5.3.2
3 Sprawdzanie wymiaréw + + 3.4 5.3.3
4 Sprawdzanie naprezenia zrywajacego

w temperaturze 20°C + + 3.5a) 5.3.4
5 Sprawdzanie wydtuzenia wzglednego przy

zerwaniu w temperaturze 20°C + + 3.5b) 5.3.4
6 Sprawdzanie naprgezenia zrywajgcego

w temperaturze 80°C + + 3.5¢c) 5.3.4
7 Sprawdzanie wydtuzenia wzglednego przy

zerwaniu w temperaturze 80°C + + 3.5d) 5.3.4
8 Sprawdzanie udarnos$ci bez karbu w tem-

peraturze 0°C + + 3.5e) 5.3.5
9 Sprawdzanie udarno$ci bez karbu w tem-

peraturze -20°C + + 3.5f) 5.3.5
10 Sprawdzanie udarno$ci z karbem w tem-

peraturze 0°C + _ 3.5¢9) 5.3.5
11 Sprawdzanie udarnos$ci z karbem w tem-

peraturze 23°C + — 3.5h) 5.3.5
12 Sprawdzanie temperatury mieknienia

wedtlug Vicata + + 3.5i) 5.3.6
13 Sprawdzanie zmiany wymiaréw pod wpty-

wem ciepta + + 3.57) 5.3.7

Badania petne nalezy przeprowadza¢ raz na dwa miesigce oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw
W przypadku negatywnych wynikéw,

technologicznych mogecych mie¢ wptyw na jakos¢ wyrobu.

trolowa¢ i ustala¢ proces technologiczny oraz prowadzi¢ badania petne,

normy.

i metod
nalezy tak diugo kon-
az uzyska sig wyréb zgodny z wymaganiami

Badania niepeine nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii.

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.

Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.
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5.2. Kontrola jakos$ci

5.2.1, Sktad i liczno$¢ partii. Partia przeznaczona do
kontroli powinna zawiera¢ ptyty tego samego typu, rodzaju,
odmiany, grupy, gatunku i grubos$ci. Liczno$¢ partii nie
powinna przekracza¢ 7000 sztuk.

5.2.2, Spos6b pobierania prébek - wg PN/N-03010 z
tym, ze z partii ptyt nalezy pobra¢:

a) do badan wg 5. 1tabl. 3 Ip. 1do 3 - liczno$§¢ proébki
wg tabl. 4,

b) do badan wg 5. 1tabl. 3 Ip. 4 do 13 - liczno$¢ proébki

wynikajgca z metod badan.
5.2.3, Poziom kontroli - ogé6lny 1wg PN-73/N-03021.
5.2.4, Wadiiwo$¢ dopuszczalna - maksimum 4%.

5.2.5, Wybédr i stosowanie planéw badania. Plany bada-

nia do kontroli normalnej wg tabl. 4. Wybér i stosowanie
planéw badania do kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runki przyjecia - wg PN-73/N-03021.

Tablica 4
. ‘2 Liczba Liczba

Liczno$¢ partii LicznoSe —\\alific dyskwali-
prébki , ysK

kujeca fikujeca

sztuk

do 90 3 0 1
o1 4  28Q 13 1 2
281 4 500 20 2 3
501 4 1200 32 3 4
1201 4 3200 50 5 6
3201 4 10 000 80 7 8

5,3. Opis badan

5.3.1, Warunki przystgpienia do badan. Do badan wg
5. 1tabl. 3 Ip. 4 do 13 mozna przystepie nie wczes$niej niz
po 24 h klimatyzacji w temperaturze 23 *2°C.

5.3.2, Sprawdzanie cech zewnetrznych i barwy - pole-

ga na wykonaniu ogledzin w $wietle rozproszonym.

5.3.3, Sprawdzanie wymiaréw. Dlugos$¢ i szerokos¢
sprawdzi¢ z doktadnos$cie do 1 mm, a gruboé¢ do 0,01 mm,
wykonujec pomiary w trzech miejscach kazdej krawedzi.
Przy sprawdzaniu grubos$ci, pomiary wykona¢ w odlegtosci
co najmniej 15 mm od krawedzi.

Wynik kazdego pomiaru grubos$ci, szerokos$ci i diugosci

powinien mieéci¢ sig w granicach dopuszczalnych odchytek..

5.3.4, Sprawdzanie naprgezenia zrywajacego i wydtuze-
nia wzglednego przy zrywaniu wykona¢ wg PN-68/C-89034,
stosujec predkos$¢ rozciggania 50 mm/min. Do sprawdzania
wymagan wg 3.5a) i b) stosowac¢ prébki typu 2, a wg 3.5c)

i d) préobki typu 1. Czas przetrzymywania prébek w bada-

0 ..
nej temperaturze z dopuszczalne odchytke *2 C, powinien

wynosi¢ co najmniej 3 h.

5.3.5. Sprawdzanie udarno$ci bez karbu i z karbem wy-

kona¢ wg PN-68/C-89029, stosujec dla prébek bez karbu
zakres pracy miota 0,981 J(10 kG ¢ cm) oraz prébki normal-
ne mate, a czas przetrzymywania prébek w badanej tempe-
raturze wg 5.3. 4.

Plyty o grubos$ci mniejszej niz 4 mm nie podlegaje badaniu.

5.3.6. Sprawdzanie temperatury migknienia wedlug Vica-

ta wykona¢ w cieczy wg PN-69/C-89024 metoda A v\ariant I.

5.3.7. Sprawdzanie zmiany wymiaréw pod wplywem ciepta

5.3.7.1. Przygotowanie prébek. Z catej szerokos$ci pty-
ty klimatyzowanej wg 5.3,1 wycie¢ z bokéw i ze Srodka trzy
prébki o wymiarach 120x120 mm i narysowa¢ na nich cyr-

ktem z iglice koto o $rednicy 100 mm.

5.3.7.2. Wykonanie sprawdzania. Przygotowane wg

5.3.7. 1lprébki potozy¢ na ptytach aluminiowych o wymia-

rach 150x15Cx okoto 5 mm pokrytych warstwe talku o gru-
boéci okoto 3 mm i umies$ci¢ w suszarce o temperaturze 135

+2°C na czas wg tabi. 5.

Tablica 5

Czas przetrzymywania probki

Grubos¢ pilyty w suszarce

mm

min

do 5 60

5 do 10 75
powyzej 10 90

Po wyjeciu z suszarki, prébki ostudzi¢ do temperatury
23 +2°C izmierzy¢ Srednice kota.

Zmiane wymiaréw stanowi maksymalna réznica $rednicy
kota przed i po poddaniu dziataniu temperatury, wyrazona

w procentach.

5.3, 7.3. Wynik. Za wynik przyje¢ $rednie arytmetyczne
wynikéw trzech probek, z ktérych kazdy nie moze przekra-
cza¢ wartoéci wg 3.5j) oraz stwierdzi¢, czy wystepity pe-

cherze i rozwarstwienia.

5.4, Ocena wynikéw badan. Badane partie nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami normy, je$li liczba sztuk niedob-
rych w prébce poddanych sprawdzianom wg 5. 1, tabl. 3?
Ip. 1do 3 nie przekracza liczby kwalifikujgcej podanej w
tabl. 4, a badania wg 5.1 tabl. 3 Ip. 4 do 13 dadze wyniki

pozytywne.

5.5, Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kazdej partii
ptyt nalezy wystawi¢ swiadectwo kontrolne stwierdzajece
zgodnos$¢ partii z wymaganiami normy, ktére producent po-

winien dostarczy¢ na zedanie odbiorcy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-79/6354-09

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktady Tworzyw

Sztucznych GAMRAT-ERG, Jasto.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6354-09
a) rozszerzono asortyment ptyt do trzech rodzajow ze
wzgledu na udarnos$¢,

b) dodatkowo wprowadzono badanie udarno$ci w tempera-
turze 0 1-20°C,

c) wprowadzono naprezenie zrywajece i wydtuzenie
wzgledne przy zerwaniu w temperaturze 80 C dla ptyt
przeznaczonych do termoformowania,

d) ujednolicono badanie udarnos$ci dla obydwu typéw ptyt
wedtug metody Charpy,

e) zmieniono kryteria oceny wymagan dotyczecych zmiany
wymiaréw oraz uscislono metode badania,

f) zmieniono statystyczne kontrole jakoéci do sprawdza-

nia cech zewnetrznych, barwy i wymiaréw.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempera-
tury migeknienia tworzyw termoplastycznych wg Vicata

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$-
ci metode Charpy

PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzymatoéciowych przy statycznym rozcieganiu

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscie.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/0-79252 Transportowe

jednostki opakowaniowe.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

DODATKOWE

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej, Zatecznik nr 10 DKP
(Dz, TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z pbziniej-
szymi zmianami

Instrukcja o tadowaniu i wytadowywaniu samochodéw cigeza-
rowych i przyczep. Zatecznik do Zarzedzenia Ministra

Komunikacji z dnia 7 maja 1963 r. (Mon. Pol, nr 24

poz. 123).
4. Symbol wg SWW - 1361-311.

5. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

RWPG PC 2698-70

iljiaCTHUeCKHe MaCCbl.  1HOJIHBHHHJI-

xJiopmi (I1BX). JIMCTbl M3 HenJiaCTMAHUHpOBaHHOrO
NOJIHBHHHJIXJIOpHfla. TeXHHXieCKHe TpeOOBaHHH H
MeTOflbi McnbrraHHft
RFN DIN 16927 Teil 1(1977) Tafeln aus Polyvinylchlorid
hart (PVC hart) normal schlagzah. Technische Lie-
ferbedingungen
DIN 16927 Teil 2 (1977) Tafeln aus Polyvinylchlorid
hart (PV/C hart) erhoht schlagzah hoch schlagzah.

Technische Lieferbedingungen

6. Autor pro jektu normy - Edward Lewicz, Zaktady Two-

rzyw Sztucznych GAMRAT-ERG, Jasto,

7, Podstawowe wymiary nominalne produkowanych ptyt

Typy
Wymiary
W P
mm
Grubos¢ S 1, 2, 3, 4, 5, 6, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10,
12, 15, 25
Szeroko$¢, 1660 i 1750x(1000... 500 ... 2950

diugosé 3000)
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