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1. W S T Ę P

1 .1 . P rz e d m io t n o rm y . P rz e d m io te m  n o rm y  sę p ły ty  z 

n ie p la s ty f ik o w a n e g o  po i i ( c h lo r k u  w in y lu )  na zyw a n e  w  d a l­

s z e j t r e ś c i  n o rm y  p ły ta m i o m a s ie  w ła ś c iw e j 1 ,3  do 

1 ,5  g /c m 3 p ro d u k o w a n e  m e tody  w y t ła c z a n ia  lub  p ra so w a n ia .

1 .2 . Z a k re s  s to s o w a n ia  p rz e d m io tu  n o rm y . P ły ty  s to s u ­

je  s ię  ja k o  w y k ła d z in y  a n ty k o ro z y jn e  do w y ro b u  a p a r a tu r y ,  

a ta k ż e  do te rm o fo rm o w a n ia  ró ż n e g o  ro d z a ju  w y ro b ó w  te c h ­

n ic z n e g o  i o g ó ln e g o  p rz e z n a c z e n ia . Z a k re s  s to s o w a n ia  p ły t

je s t  u w a ru n k o w a n y  te m p e ra tu rę ,  k tó r a  m oże w y n o s ić  od -10
o ,

do +40 C , o ra z  je s t  z a le ż n y  od w a ru n k ó w  p ra c y  ! a g re ­

s y w n o ś c i ś ro d o w is k a .

2 . P O D Z IA Ł  I O Z N A C Z E N IE

2. 1. P o d z ia ł

2 . 1 . 1 .  T y p y . W z a le ż n o ś c i od m e tody p r o d u k c j i  r o z r ó ż ­

n ia  s ig  dwa ty p y  p ły t ;

W -  p ły ty  w y tła c z a n e ,

P  -  p ły ty  p ra s o w a n e .

2 .2 .  P r z y k ła d  o z n a c z e n ia  p ły t  z n ie p la s ty f ik o w a n e g o  p o ­

l i c h l o r k u  w in y lu )  typ u  W , ro d z a ju  N U

a ) o d m iany o , g ru p y  N  b a rw io n e  -  b ia łe ,  ga tu n ku  I, o wy­

m ia ra c h  5 x1 000x1 500  mm :

P Ł Y T Y  Z  N IE P L A S T Y F IK O W A N E G O  

P O L  l (  C H L O R K U  W IN Y L U ) W N U -o  N -B 1 A L Ê  I 

5x1 00 0 x1 5 0 0  B N - 7 9 /6 3 5 4 -0 9

lub

P Ł Y T Y  P V C  W N U -o  N - B IA Ł E  I 5 x1 000x1 500  

B N - 7 9 /6 3 5 4 -0 9

b )  od m iany  ts ,  g ru p y  P  b a rw io n e  -  n ie b ie s k ie ,  g a tu n ku  I, 

o w y m ia ra c h  5x1 00 0 x1 5 0 0  mm :

P Ł Y T Y  Z  N IE P L A S T Y F IK O W A N E G O  

P O L i(C H L O R K U  W IN Y L U )  W N U - ts  P - N IE B IE S K IE  I 

5 x1 0 0 0 x1 5 0 0  B N - 7 9 /6 3 5 4 -0 9

lub

P Ł Y T Y  P V C  W N U - ts  P - N IE B IE S K IE  I 

5x1 00 0 x1 5 0 0  B N - 7 9 /6 3 5 4 -0 9

2 . 1 . 2 .  R odzą  je . W z a le ż n o ś c i od w ła s n o ś c i m e c h a n ic z ­

n ych  i f iz y c z n y c h  r o z r ó ż n ia  s ig  t r z y  ro d z a je  p ły t :

N U  -  p ły ty  o n is k ie j  u d a rn o ś c i,

P U  -  p ły ty  o p o d w y ż s z o n e j u d a rn o ś c i,

W U  -  p ły ty  o w y s o k ie j u d a rn o ś c i.

2 . 1 .3 .  O d m ia n y . W z a le ż n o ś c i od p rz e z n a c z e n ia  r o z r ó ż ­

n ia  s ig  t r z y  odm iany p ły t :  

o -  do o g ó ln e g o  s to s o w a n ia , 

t -  do te rm o fo rm o w a n ia ,

s -  do p ro d u k c j i  w y ro b ó w  p rz e z n a c z o n y c h  do k o n ta k tu  

ze  ś ro d k a m i s p o ż y w c z y m i.

2 . 1 . 4 .  G ru p y . W z a le ż n o ś c i od w y k o n a n ia  r o z r ó ż n ia  s ig  

d' iiie  g ru p y  p ły t :

N  -  n ie p rz e z ro c z y s te  -  b a rw io n e  lub  n ie b a rw io n e ,

P  -  p r z e z ro c z y s te  -  b a rw io n e  lub  n ie b a rw io n e .

2 . 1 . 5 .  G a tu n k i. W z a le ż n o ś c i od ja k o ś c i  p o w ie rz c h n i 

r o z r ó ż n ia  s ig  dwa g a tu n k i p ły t  o zn a czo n e  c y f ra m i r z y m s k i­

m i;  I i I I ,

3 . W Y M A G A N IA

3 . 1. M a te r ia ł .  S k ła d  s u ro w c o w y  u ż y te g o  do p r o d u k c j i  

m a te r ia łu  o ra z  p ły ty  p rz e z n a c z o n e  do k o n ta k tu  ze  ś ro d k a ­

m i s p o ż y w c z y m i p o w in n y  m ie ć  a te s t P Z H .

3 .2 .  C e ch y  z e w n ę trz n e . P o w ie rz c h n ia  p ły t  g a tu n ku  I p o ­

w in n a  b yć  g ła d k a , be z  p g c h e rz y ,  z a fa lo w a ć , p g kn ig ć , p r z y -  

p a le ń  i sm ug p ły n ig c ia .  D o p u s z c z a  s ig  w trg c e n ia  n ie  p r z e -

n ik a jg c e  na w s k ro ś  o ś re d n ic y  do 1 mm w l ic z b ie  do 4 sz tu k /
2 . 

m o ra z  r y s y  m e c h a n ic z n e  do ' / 2  to le r a n c j i  g ru b o ś c i.

W g a tu n ku  II d o p u szcza  s ig  p g c h e rz e , z a fa lo w a n ia  i r y ­

sy  m e c h a n ic z n e  do 2 /3  to le r a n c j i  g r u b o ś c i,  n ie z n a c z n e

p r z y p a le n ia  o r a z  z a n ie c z y s z c z e n ia  m e c h a n ic z n e  nie p r z e n i -
2

k a jg c e  na w s k ro ś  o ś re d n ic y  do 1 mm w l ic z b ie  8 s z tu k /m  .

D la  p ły t  p ra s o w a n y c h  d o p u szcza  s ig  ś la d y  spo w o dow a ne  

b la c h a m i p r a s o w n ic z y m i,  s tw a rz a jg c e  w ra ż e n ie  p o ry s o w a ­

n ia .

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 kwietnia 1979 r.

jako norma obowiązującą od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. N orm . i M iar nr 1 3 /19 7 9  p u l. 0 9 ) ------------

w y d a w n ic t w a  NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0 ,3 5  Nakł. 2 4 0 0  + 23  Zam. 1646/79 Cena zł 5,40



2 B N -7 9 /6 3  5 4 -0 9

3 .3 .  B a rw a . P ły ty  m ogę b y ć  p ro d u k o w a n e  w k o lo ra c h  

w e d łu g  u zg o d n ie ń  p o m ię d zy  p ro d u c e n te m  i o d b io rc ę .

P ły ty  g a tu n k u  I p o w in n y  m ie ć  je d n a k o w ę  b a rw ę , a w  ga ­

tu n ku  II d o p u szcza  s ię  n ie je d n o lito ś ć  b a rw y  w p o s ta c i 

sm ug.

3 .4 ,  W y m ia ry  -  w g ta b l.  1.

T a b lic a  1

W y m ia ry  1)
D o p u s z c z a ln e

o d c h y łk i

mm

G ru b o ś ć  2) ( 5 )  1 do 30 ± ( 0 ,  1 +  0 ,0 5  S )

S z e ro k o ś ć ,  d łu g o ś ć 2) od 500 
do 3000

+10

1) S z c z e g ó ło w e  w y m ia ry  n o m in a ln e  do u z g o d n ie n ia  
p o m ię d zy  p ro d u c e n te m  i o d b io rc ę .

2) P a t r z  In fo rm a c je  d o d a tk o w e .

3 .5 .  W ym ag an ia  m e c h a n ic z n e  i f iz y c z n e  -  wg ta b l.  2 ..

4 . P A K O W A N IE . P R Z E C H O W Y W A N IE  I T R A N S P O R T

4. 1. P a k o w a n ie . P ły t  n ie  p a k u je  s ię .

W p rz y p a d k a c h  s z c z e g ó ln ie  u z a s a d n io n y c h , po  u z g o d n ie ­

n iu  p o m ię d z y  p ro d u ce n te m  i o d b io rc ę ,  p ły ty  mogę b y ć  p a ­

kow an e  w  ra m y  d re w n ia n e , p a k ie ty  w ię z a n e  taśm ę s ta lo w ę  

w g P N -7 3 /H - 9 2 3 2 6  lub  taśm ę p o iip ro p y le n o w ę  do o p a ko ­

w ań . *
D o k a ż d e j p ły ty  lub  o p a ko w a n ia  p o w in n a  b y ć  d o łę czo n a  

e ty k ie ta  z a w ie ra ję c a  co  n a jm n ie j:

-  na zw ę  i a d re s  p ro d u c e n ta ,

-  o z n a c z e n ie  w g 2 .2 ,

-  w y m ia ry  p ły t ,

-  l ic z b ę  p ły t  w o p a k o w a n iu ,

-  sym b o l w g S W W ,

-  n u m e r p a r t i i ,

-  da tę  p r o d u k c j i ,

-  zn a k  k o n t r o l i  ja k o ś c i.

T a b lic a  2

W ym ag an ia
R o d z a je

N U P U W U

a )  N a p rę ż e n ie  z ry w a ję c e  w  te m p e ra tu rz e
2 0 ° C , M Pa ( k G /c m 2 ) ,  n ie  m n ie j n iż

-  d la  p ły t  p rz e z ro c z y s ty c h 54 (5 5 0 ) 3 9 ,2  (4 0 0 ) 2 9 ,4  (3 0 0 )

-  d la  p ły t  n ie p rz e z ro c z y s ty c h 49 (5 0 0 ) 3 4 ,3  (3 5 0 ) 2 4 ,5  (2 5 0 )

b )  W y d łu ż e n ie  w z g lę d n e  p r z y  z e rw a n iu

w te m p e ra tu rz e  2 0 ° C ,% , n ie  m n ie j n iż 15 20 50

c )  N a p rę ż e n ie  z ry w a ję c e  w  te m p e ra tu rz e
8 0 ° C 1) ,  M Pa ( k G /c m 2) ,  n ie m n ie j  n iż 1 1 ,8  (1 2 0 )

d )  W y d łu ż e n ie  w z g lę d n e  p r z y  z e rw a n iu  w
te m p e ra tu rz e  S 0 ° C 2) ,  % , n ie  m n ie j n iż 350

e ) U d a rn o ś ć  b e z  k a rb u  w  te m p e ra tu rz e
0 ° C ,  k j / m ^  (k G * c m /c m  ) b e z  p ę k n ię ć n ie  n o rm a liz u je  s ię

f )  U d a rn o ś ć  b e z k a rb u  w  te m p e ra tu rz e
-2 0 ° C ,  k j / m 2 (k G *  c m /c m ^J n ie  n o rm a liz u je  s ię b e z  p ę k n ię ć

g )  U d a rn o ś ć  z  ka rb e m  w te m p e ra tu rz e
0 ° C ,  k j / m 2 ( k G *  c m /c m 2 ) ,  n ie m n ie j

n iż 2 3 10

h )  U d a rn o ś ć  z ka rb e m  w te m p e ra tu rz e
2 3 ° C , k j / m 2 ( k G *  c m /c m 2 ) ,  n ie m n ie j

n iż ' n ie  n o rm a liz u je  s ię 5 20

i )  T e m p e ra tu ra  m ię k n ie n ia  w e d łu g  V ic a ta ,
C , n ie  m n ie j n iż 85 80 75

j )  Z m ia na  w y m ia ró w  p o d  w p ływ e m  c ie p ła , 5

% , n ie  m n ie j n iż o ra z  b ra k  p ę c h e rz y  i ro z w a rs tw ie ń

1 M Pa = 1 0 ,1 9 7  k G /c m 2 ,

1 k G /c m 2 = 0 ,0 9 8 0 7  M P a ,
2 —  2 

1 k j / m  S i k G *  c m /c m  ,

1 kG  • cm = 0 , 0981 J .

1)  B a d a n io m  tym  p o d le g a ję  p ły ty  p rz e z n a c z o n e  do te rm o fo rm o w a n ia .
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N a p is y  na e ty k ie ta c h  d o łą c z o n y c h  do p o s z c z e g ó ln y c h  p ły t  

p o w in n y  b yć  zgo dne  z P N -7 6 /O -7 9 2 5 1 , a zna ko w a n ie  o p a ko ­

w ań  p o w in n o  o d p o w ia d a ć  P N -7 6 /0 -7 9 2 5 2 .

4 .2 .  F o rm o w a n ie  je d n o s te k  ła d u n k o w y c h . W p rz y p a d k u  

s to s o w a n ia  p a le ty z a c j i ,  je d n o s tk i ła d u n k o w e  n a le ż y  fo rm o ­

w ać na p a le ta c h  o  w y m ia ra c h  800x1200 mm. Ł a d u n e k  na p a ­

le c ie  p o w in ie n  b yć  z a b e z p ie c z o n y  p rz e d  p rz e s u w a n ie m  s ię  

i d e fo rm a c ją .

4 .3 .  P rz e c h o w y w a n ie . P ły ty  n a le ż y  p rz e c h o w y w a ć  w
o

p o m ie s z c z e n ia c h  k r y ty c h  o te m p e ra tu rz e  od - 5  do +30 C .

4 .4 .  T r a n s p o r t .  P ły ty  n a le ż y  p rz e w o z ić  dow o lnym i ś r o d ­

kam i t ra n s p o r tu .  W s z y s tk ie  w y s ta ją c e  części ś ro d ka  t r a n s ­

p o rto w e g o , ja k ;  ś ru b y ,  g w o ź d z ie  p o w in n y  b y ć  u s u n ię te  lub

o d p o w ie d n io  z a b e z p ie c z o n e , a p o d ło g i w y ło ż o n e  m a te r ia łe m  

w y ś c ió łk o w y m . S to s y  i p a k ie ty  p o w in n y  b y ć  d o k ła d n ie  od ­

d z ie lo n e  od s ie b ie  m a te r ia łe m  w y ś c ió łk o w y m , ab y ła d u n e k  

s ta n o w ił z w a r tę  c a ło ś ć  z a b e z p ie c z o n ę  p rz e d  p rz e s u w a n ie m  

s ię  i w za jem nym  u s z k o d z e n ie m . P o d c z a s  t ra n s p o r tu  n a le ż y  

p r z e s trz e g a ć  P rz e p is ó w  o ła d o w a n iu  i w y ła d o w y w a n iu  w a­

gonów  to w a ro w y c h  w  k o m u n ik a c ji w e w n ę trz n e j o ra z  In s t ru k ­

c j i  o ła d o w a n iu  i w y ła d o w y w a n iu  s a m o c h o d ó w .c ię ż a ro w y c h  i 

p rz y c z e p .

P r z y  z a ła d u n k u  i ro z ła d u n k u  z p ły ta m i n a le ż y  o b c h o d z ić  

s ię  o s t r o ż n ie ,  ałay n ie  sp o w o dow a ć u s z k o d z e ń .

5. B A D A N IA

5 . 1. P ro g ra m  badań -  w g ta b l.  3 .

T a b l ic a  3

L P . R o d z a je  badań
Z a k re s  badań

W ym agan ia O p is  badań

p e łn e n ie p e łn e
wg wg

1 2 3 4 5 6

i S p ra w d z a n ie  cech  z e w n ę trz n y c h + + 3 .2 5 . 3 . 2

2 S p ra w d z a n ie  b a rw y + + 3 .3 5 .3 .2

3 S p ra w d z a n ie  w y m ia ró w + + 3 .4 5 .3 .3

4 S p ra w d z a n ie  n a p rę ż e n ia  z ry w a ją c e g o  
w te m p e ra tu rz e  2 0 °C + + 3 . 5 a ) 5 . 3 . 4

5 S p ra w d z a n ie  w y d łu ż e n ia  w zg lę d n e g o  p r z y  
z e rw a n iu  w  te m p e ra tu rz e  2 0 °C + + 3 .5 b ) 5 . 3 . 4

6 S p ra w d z a n ie  n a p rę ż e n ia  z ry w a ją c e g o  
w te m p e ra tu rz e  8 0 °C + + 3 . 5 c ) 5 . 3 . 4

7 S p ra w d z a n ie  w y d łu ż e n ia  w zg lę d n e g o  p r z y  
z e rw a n iu  w  te m p e ra tu rz e  8 0 °C + + 3 .5 d ) 5 . 3 . 4

8 S p ra w d z a n ie  u d a rn o ś c i be z  k a rb u  w tem ­
p e ra tu rz e  0 °C + + 3 . 5 e ) 5 . 3 . 5

9 S p ra w d z a n ie  u d a rn o ś c i b e z  k a rb u  w  tem ­
p e ra tu rz e  -2 0 ° C + + 3 . 5 f ) 5 .3 .5

10 S p ra w d z a n ie  u d a rn o ś c i z ka rb e m  w tem ­
p e ra tu rz e  0 °C + _ 3 .5 g ) 5 . 3 . 5

1 1 S p ra w d z a n ie  u d a rn o ś c i z k a rb e m  w te m ­
p e ra tu rz e  2 3 °C + _ 3 . 5 h ) 5 . 3 . 5

12 S p ra w d z a n ie  te m p e ra tu ry  m ię k n ie n ia  
w e d łu g  V ic a ta + + 3 . 5 i ) 5 . 3 . 6

13 S p ra w d z a n ie  zm ia n y  w y m ia ró w  pod w p ły ­
wem c ie p ła + + 3 .5 J ) 5 .3 .  7

B a d a n ia  p e łn e  n a le ż y  p rz e p ro w a d z a ć  r a z  na dwa m ie s ię c e  o ra z  p r z y  k a ż d e j z m ia n ie  s to s o w a n y c h  s u ro w c ó w  i m e tod  
te c h n o lo g ic z n y c h  m o g ę cych  m ie ć  w p ły w  na ja k o ś ć  w y ro b u . W p rz y p a d k u  n e g a ty w n y c h  w y n ik ó w , n a le ż y  ta k  d łu g o  k o n ­
t ro lo w a ć  i u s ta la ć  p ro c e s  te c h n o lo g ic z n y  o ra z  p ro w a d z ić  b a d a n ia  p e łn e , aż  u z y s k a  s ię  w y ró b  zg o d n y  z w ym a g a n ia m i 
n o rm y .

B a d a n ia  n ie p e łn e  n a le ż y  p rz e p ro w a d z a ć  p r z y  o d b io rz e  k a ż d e j p a r t i i .

Z n a k  +  o z n a cza  b a d a n ie , k tó r e  n a le ż y  p r z e p ro w a d z ić .

Z n a k  -  o zn a cza  b a d a n ie , k tó re g o  n ie  p rz e p ro w a d z a  s ię .
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5 .2 .  K o n tr o la  ja k o ś c i

5 . 2 . 1 ,  S k ła d  i l ic z n o ś ć  p a r t i i .  P a r t ia  p rz e z n a c z o n a  do 

k o n t r o l i  p o w in n a  z a w ie ra ć  p ły ty  teg o  sam ego ty p u , ro d z a ju ,  

o d m ia n y , g ru p y ,  g a tu n ku  i g ru b o ś c i.  L ic z n o ś ć  p a r t i i  n ie  

p o w in n a  p r z e k ra c z a ć  7000 s z tu k .

5 . 2 . 2 ,  S p o só b  p o b ie ra n ia  p ró b e k  -  wg P N /N -0 3 0 1 0  z 

ty m , że  z p a r t i i  p ły t  n a le ż y  p o b ra ć :

a )  do badań w g 5 . 1 ta b l.  3 Ip . 1 do 3 -  l ic z n o ś ć  p ró b k i 

w g  ta b l.  4 ,

b )  do badań w g 5 . 1 ta b l.  3 Ip . 4  do 13 -  l ic z n o ś ć  p r ó b k i 

w y n ik a ją c a  z m e tod  ba d a ń .

5 . 2 . 3 ,  P o z io m  k o n t r o l i  -  o g ó ln y  1 w g P N -7 3 /N - 0 3 0 2 1 .

5 . 2 . 4 ,  W a d iiw o ś ć  d o p u s z c z a ln a  -  m aksim um  4 % .

5 . 2 . 5 ,  W y b ó r i s to s o w a n ie  p la n ó w  b a d a n ia . P la n y  b a d a ­

n ia  do k o n t r o l i  n o rm a ln e j w g ta b l.  4 . W y b ó r i s to s o w a n ie  

p la n ó w  b a d a n ia  do k o n t r o l i  o b o s trz o n e j i u lg o w e j o ra z  w a ­

r u n k i p r z y ję c ia  -  w g  P N -7 3 /N - 0 3 0 2 1 .

T a b lic a  4

L ic z n o ś ć  p a r t i i
L ic z n o ś ć

p r ó b k i

L ic z b a  
k w a l i f  i— 
k u ję c a

L ic z b a  
d y s k w a li-  
f  ik u ję c a

s z tu k

do 90 3 0 1

91 4 28Q 13 1 2

281 4 500 20 2 3

501 4 1200 32 3 4

1201 4 3200 50 5 6

3201 4 10 000 80 7 8

5 , 3 . O p is  badań

5 . 3 . 1 ,  W a ru n k i p r z y s tą p ie n ia  do b a d a ń . D o  ba dań  wg

5 . 1 ta b l.  3 Ip . 4  do 13 m ożna p r z y s tę p ie  n ie  w c z e ś n ie j n iż  

p o  24 h k l im a ty z a c j i  w  te m p e ra tu rz e  23 ± 2 ° C .

5 . 3 . 2 ,  S p ra w d z a n ie  cech  z e w n ę trz n y c h  i b a rw y  -  p o le ­

ga na w y k o n a n iu  o g lę d z in  w  ś w ie t le  ro z p ro s z o n y m .

5 . 3 . 3 ,  S p ra w d z a n ie  w y m ia ró w . D łu g o ś ć  i s z e ro k o ś ć  

s p r a w d z ić  z d o k ła d n o ś c ię  do 1 mm, a g ru b o ś ć  do 0 ,0 1  mm , 

w y k o n u ję c  p o m ia ry  w  t r z e c h  m ie js c a c h  k a ż d e j k ra w ę d z i.  

P r z y  s p ra w d z a n iu  g r u b o ś c i,  p o m ia ry  w y k o n a ć  w  o d le g ło ś c i 

c o  n a jm n ie j 15 mm od k ra w ę d z i.

W y n ik  ka żd e g o  p o m ia ru  g ru b o ś c i,  s z e r o k o ś c i i d łu g o ś c i 

p o w in ie n  m ie ś c ić  s ię  w  g ra n ic a c h  d o p u s z c z a ln y c h  o d c h y łe k ..

5 . 3 . 4 ,  S p ra w d z a n ie  n a p rę ż e n ia  z ry w a ją c e g o  i w y d łu ż e ­

n ia  w z g lę d n e g o  p r z y  z ry w a n iu  w yko n a ć  w g P N -6 8 /C -8 9 0 3 4 , 

s to s u ję c  p rę d k o ś ć  ro z c ię g a n ia  50 m m /m in . D o  s p ra w d z a n ia  

w ym agań w g 3 .5 a )  i b )  s to s o w a ć  p r ó b k i ty p u  2 , a w g 3 . 5 c )  

i d )  p r ó b k i ty p u  1. C z a s  p rz e trz y m y w a n ia  p ró b e k  w  b a d a -

o . .
n e j te m p e ra tu rz e  z d o p u s z c z a ln ę  o d c h y łk ę  ± 2  C , p o w in ie n  

w y n o s ić  co  n a jm n ie j 3 h.

5 . 3 . 5 .  S p ra w d z a n ie  u d a rn o ś c i be z  k a rb u  i z ka rb e m  w y ­

kon ać w g P N -6 8 /C - 8 9 0 2 9 ,  s to s u ję c  d la  p ró b e k  b e z  k a rb u  

z a k re s  p ra c y  m ło ta  0 ,9 8 1  J (1 0  kG • cm ) o ra z  próbki n o rm a l­

ne m a łe , a c z a s  p rz e trz y m y w a n ia  p ró b e k  w b a d a n e j tem pe­

r a tu r z e  w g 5 .3 .  4.

P ły ty  o g ru b o ś c i m n ie js z e j n iż  4 mm n ie  podlegaję badaniu.

5 . 3 . 6 .  S p ra w d z a n ie  te m p e ra tu ry  m ię k n ie n ia  w edług V ic a -  

ta  w y k o n a ć  w  c ie c z y  wg P N -6 9 /C - 8 9 0 2 4  m etoda A  v\ariant I.

5 . 3 . 7 .  S p ra w d z a n ie  z m ia n y  w y m ia ró w  pod wpływem c iep ła

5 .3 .  7. 1. P rz y g o to w a n ie  p ró b e k . Z  c a łe j s z e ro k o ś c i p ły ­

ty  k lim a ty z o w a n e j w g 5 .3 ,1  w y c ię ć  z b o kó w  i ze  ś ro d k a  trz y  

p r ó b k i o w y m ia ra c h  120x120 mm i n a ry s o w a ć  na n ic h  c y r -  

k łem  z ig l ic ę  k o ło  o ś re d n ic y  100 mm.

5 . 3 . 7 . 2 .  W y k o n a n ie  s p ra w d z a n ia . P rz y g o to w a n e  w g

5 . 3 . 7 .  1 p r ó b k i p o ło ż y ć  na p ły ta c h  a lu m in io w y c h  o w y m ia ­

ra c h  150x15C x o k o ło  5 mm p o k ry ty c h  w a rs tw ę  ta lk u  o g r u ­

b o ś c i o k o ło  3 mm i u m ie ś c ić  w s u s z a rc e  o te m p e ra tu rz e  135 

± 2 °C  na c z a s  wg ta b i.  5 .

T a b l ic a  5

G ru b o ś ć  p ły ty  
mm

C z a s  p rz e trz y m y w a n ia  p ró b k i 
w  s u s z a rc e  

m in

do 5 60

5 do 10 75

p o w y ż e j 10 90

P o  w y ję c iu  z s u s z a r k i ,  p r ó b k i o s tu d z ić  do te m p e ra tu ry  

23 ± 2 ° C  i z m ie rz y ć  ś re d n ic ę  k o ła .

Z m ia n ę  w y m ia ró w  s ta n o w i m a ksym a ln a  ró ż n ic a  ś re d n ic y  

k o ła  p rz e d  i po  p o d d a n iu  d z ia ła n iu  te m p e ra tu ry ,  w y ra ż o n a  

w  p ro c e n ta c h .

5 .3 ,  7. 3 . W y n ik . Z a  w y n ik  p r z y ję ć  ś re d n ię  a ry tm e ty c z n ę  

w y n ik ó w  t r z e c h  p ró b e k , z k tó r y c h  ka ż d y  n ie  m oże p r z e k r a ­

c z a ć  w a r to ś c i  w g 3 . 5 j )  o ra z  s tw ie r d z ić ,  c z y  w y s tę p iły  p ę ­

c h e rz e  i r o z w a r s tw ie n ia .

5 .4 ,  O cena w y n ik ó w  ba d a ń . B adanę p a r t ię  n a le ż y  uzn ać 

za zgodnę z w ym a g a n ia m i n o rm y , je ś l i  l ic z b a  s z tu k  n ie d o b ­

r y c h  w  p ró b c e  p o d d a n ych  s p ra w d z ia n o m  w g 5 . 1,  ta b l.  3 ? 

Ip . 1 do 3 n ie  p r z e k ra c z a  lic z b y  k w a l i f ik u ję c e j  p o d a n e j w 

ta b l.  4 , a b a d a n ia  w g 5 .1  ta b l.  3 Ip . 4 do 13 dadzę w y n ik i 

p o z y ty w n e .

5 .5 ,  Z a ś w ia d c z e n ie  o w y n ik a c h  b a d a ń . D la  k a ż d e j p a r t i i  

p ły t  n a le ż y  w y s ta w ić  ś w ia d e c tw o  k o n tro ln e  s tw ie rd z a ję c e  

zg o d n o ść  p a r t i i  z w ym a g a n ia m i n o rm y , k tó r e  p ro d u c e n t p o ­

w in ie n  d o s ta rc z y ć  na ż ę d a n ie  o d b io rc y .

KONIEC

In fo rm a c je  do d a tko w e



In fo rm a c je  d o d a tk o w e  do B N - 7 9 /6 3 5 4 -0 9 5

IN F O R M A C J E

1. In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  n o rm ę  -  Z a k ła d y  T w o rz y w  

S z tu c z n y c h  G A M R A T -E R G , J a s ło .

2 . Is to tn e  zm ia n y  w  s to s u n k u  do B N -7 1 /6 3 5 4 -0 9

a )  ro z s z e rz o n o  a s o rty m e n t p ły t  do tr z e c h  ro d z a jó w  ze 

w z g lę d u  na u d a rn o ś ć ,

b )  d o d a tko w o  w p ro w a d z o n o  b a d a n ie  u d a rn o ś c i w  te m p e ra ­

tu r z e  0 I - 2 0 ° C ,

c )  w p ro w a d z o n o  n a p rę ż e n ie  z ry w a ję c e  i w y d łu ż e n ie  

w z g lę d n e  p r z y  z e rw a n iu  w  te m p e ra tu rz e  80 C d la  p ły t  

p rz e z n a c z o n y c h  do te rm o fo rm o w a n ia ,

d )  u je d n o lic o n o  b a d a n ie  u d a rn o ś c i d la  ob yd w u  ty p ó w  p ły t  

w e d łu g  m e to d y  C h a rp y ,

e )  z m ie n io n o  k r y t e r ia  oce ny w ym ag ań  d o ty c z ę c y c h  zm iany 

w y m ia ró w  o ra z  u ś c iś lo n o  m e todę  b a d a n ia ,

f )  z m ie n io n o  s ta ty s ty c z n ę  k o n tro lę  ja k o ś c i  do s p ra w d z a ­

n ia  ce ch  z e w n ę trz n y c h , b a rw y  i w y m ia ró w .

3 . N o rm y  i dokum en ty  z w ią z a n e

P N - 6 9 /C -8 9 0 2 4  T w o rz y w a  s z tu c z n e . O z n a c z a n ie  te m p e ra ­

tu r y  m ię k n ie n ia  tw o r z y w  te rm o p la s ty c z n y c h  w g V ic a ta  

P N -6 8 /C -8 9 0 2 9  T w o rz y w a  s z tu c z n e . O z n a c z a n ie  u d a rn o ś ­

c i  m e todę  C h a rp y

P N - 6 8 /C -8 9 0 3 4  T w o rz y w a  s z tu c z n e . O z n a c z a n ie  c e c h  w y ­

t rz y m a ło ś c io w y c h  p r z y  s ta ty c z n y m  ro z c ię g a n iu  

P N -7 3 /H - 9 2 3 2 6  Taśm a s ta lo w a  w a lco w a n a  na z im n o  do 

p a n c e rz e n ia  k a b li  i opakow ań

P N /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i.  L o s o w y  w yb ó r 

s z tu k  do p ró b e k

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i.  K o n tr o la  

o d b io rc z a  w g oce n y  a l te r n a ty w n e j.  P la n y  ba d a n ia  

P N -7 6 /0 -7 9 2 5 1  O p a ko w a n ia  je d n o s tk o w e  z z a w a r to ś c ię .

Z n a k i i z n a k o w a n ie . W ym ag an ia  p o d s ta w o w e  

P N -7 6 /0 - 7 9 2 5 2  T ra n s p o r to w e  je d n o s tk i o p a k o w a n io w e . 

Z n a k i i z n a k o w a n ie . W ym a g a n ia  p o d s ta w o w e

D O D A T K O W E

P r z e p is y  o ła d o w a n iu  i w y ła d o w y w a n iu  wagonów  to w a ro w y c h  

w  k o m u n ik a c ji w e w n ę trz n e j,  Z a łę c z n ik  n r  10 D K P  

( D z ,  T iZ K  z  1 9 6 8  r .  n r  4 , p o z .  10) w ra z  z p ó ź n ie j­

s z y m i zm ia n a m i

In s t ru k c ja  o ła d o w a n iu  i w y ła d o w y w a n iu  sam ochodów  c ię ż a ­

ro w y c h  i p r z y c z e p .  Z a łę c z n ik  do Z a rz ę d z e n ia  M in is t r a  

K o m u n ik a c ji z d n ia  7 m a ja  1963 r .  (M o n . P o l,  n r  24 

p o z . 1 2 3 ).

4 . S ym bo l w g  S W W  -  1 3 6 1 -3 1 1 .

5 . D o ku m e n ty  m ię d z y n a ro d o w e  i n o rm y  z a g ra n ic z n e  

R W P G  P C  2 6 9 8 -7 0  iljiaCTHUeCKHe MaCCbl. IIOJIHBHHHJI-

XJIOpmi (I1BX). JlMCTbl M3 HenJiaCTM^HUHpOBaHHOrO 

nOJIHBHHHJIXJIOpHfla. TeXHHXieCKHe TpeÖOBaHHH H 

MeTOflbi McnbrraHHft

R F N  D IN  16927 T e il  1 (1 9 7 7 )  T a fe ln  aus P o ly v in y lc h lo r id  

h a r t  ( P V C  h a r t )  n o rm a l s c h la g z ä h . T e c h n is c h e  L i e ­

fe rb e d in g u n g e n

D IN  16927 T e il  2 (1 9 7 7 )  T a fe ln  a u s  P o ly v in y lc h lo r id  

h a r t  (P V /C  h a r t )  e rh ö h t s c h la g z ä h  ho ch  s c h la g z ä h . 

T e c h n is c h e  L ie fe rb e d in g u n g e n

6. A u to r  p r o  je k tu  n o rm y  -  E d w a rd  L e w ic z ,  Z a k ła d y  T w o ­

r z y w  S z tu c z n y c h  G A M R A T -E R G , J a s ło ,

7, P o d s ta w o w e  w y m ia ry  n o m in a ln e  p ro d u k o w a n y c h  p ły t

W y m ia ry
T y p y

W P

mm

G ru b o ś ć  S 1, 2 , 3 ,  4 , 5 , 6, 2 , 3 , 4 , 5 , 6 , 8 , 10, 
12, 15, 25

S z e ro k o ś ć ,
d łu g o ś ć

1660 i 1 7 5 0 x ( l 0 0 0 . . .  
. . .  3 0 0 0 )

500 . . .  2950
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