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i. WSTEP 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
~"014, G>6<
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emulsyj- 4.1. Pakowanie. Wikol nalezy pakowa¢ w worki poliety-
ny klej polioctanowy o nazwie handlowej W ikol, stanowigcy lenowe wg BN-77/6414-06, a nastepnie w bebny metalowe
mieszanine wodnej dyspersji polioctanu winylu z wypet- z dnem zdejmowanym lub statym wg BN-76/5046-01 w ilo$-
niaczem mineralnym i rozpuszczalnikiem organicznym. ci do 100 kg produktu. Za zgode odbiorcéw dopuszcza sie

. . . . akowanie Wikolu w inne opakowania zabezpieczajgce pro-
1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wikol stosuje P p p Ia p

. R . dukt t t i Z beb i j -
sie do klejenia na zimno drewna z drewnem, drewna z two- u W tym samym stopniu co powyzsze bebny [ majece wy

. . . . - miary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opakowan
rzywami drzewnymi | tworzywami sztucznymi typu Uniiam.

wg PN-78/0-79021.
2 OZNACZENIE Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis lub etykiete
zawierajece co najmniej:
KLEJ WIKOL BN-78/6357-03
a) nazwe producenta,
b) oznaczenie wg rozdz. 2,

3. WYMAGANIA o B
c) date produkcji i nr partii,

3. 1. Wyglad zewnetrzny. W ikol powinien mie¢ postac d) termin gwarancji,
biatej lub kremowej cieczy o konsystencji gestej $mietany e) mase brutto i netto,
i nie powinien zawiera¢ obcych wtrecen oraz nlerozmiesza- f) czas odlepu,
nych sktadnikow kleju. g) znak polecajecy ochrone przed zimnem wg PN-76/
0-79252.

3. 2. Wymagania fizykochemiczne - podano w tabl. 1.
Do kazdego opakowania nalezy doteczy¢ instrukcje stoso-

T ablica 1
wania i przechowywania kleju Wikol, opracowane przez
Lo . producenta.
Witasnosci Wymagania
i $ci 0
a) Suchej pozostatosci, % 45t 54 4. 2. Przechowywanie. Wikol nalezy przechowywaé¢ w po-
b) Lepko$¢ umowna wedt Forda 10, s . - ) .
) P Y W W ue 15t 50 mieszczeniu o temperaturze 5r- SOOC, zabezpieczajgcym
©) Wyt.rzymabosc spoiny klejowej na sci- produkt przed opadami atmosferycznymi.
nanie dla drewna bukowego z drewnem
bukowym, MPa (kG/cm”), nie mniej niz
badana po 15 min 2,9 (30) 3- Transport. Wikol mozna przewozi¢ dowolnymi $rod-
badana po 24 h 6,8 (90) kami transportu, ustawiajec bebny w jednej warstwie $cisle
d) pH 5t 7 obok siebie, na catej powierzchni $§rodka przewozowego, a
e) Popiotu, %, nie wiecej niz 3 ewentualne luki wypetni¢ materiatem amortyzujgcym w taki
f) Czas odlepu, min 4T 15 sposéb, aby tadunek tworzyt zwarte catos¢.
Transport koleje powinien odbywaé¢ sie zgodnie z Prze-
Oznaczanie wykonuje sie na zgadanie.
pisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w
3.3. Trwatosé. Klej przechowywany w warunkach poda- komunikacji wewnetrznej.
nych w rozdz. 4 zachowuje swoje wtasno$ci w ciegu 5 mie- Transport W temperaturze ponizej 5°C, lecz nie nizszej
o
klred siecy, llczec od daty produkcji. niz 0 C, nie moze odbywac sie diuzej niz 24 h.
u
irsk
orc< Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
ako Ustanowiona przez Naczelnego Dyreklora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 30 grudnia 1978 r.

jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1979 poz. 40)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,60 Noki.35004-55 Zom. 978/79 Cono *t 3.60



Dopisuje sie punkt 3.7:0 treéci:

3.7. Wymagania higieniczne. W yréb wymaga oceny higienicznej, W
mozliwo$ci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pot
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny Ilub Instytut Medycyny
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po wuzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ c
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $Swiadectwac
wyrobow.
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5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badan. Badania wykonywane dla kazdej
partii Wikolu obejmuje:

a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (3. 1),

b) oznaczanie suchej pozostatos$ci (3. 2a),

c) oznaczanie lepkoséci (3. 2b),

d) oznaczanie wytrzymatoéci spoiny klejowej na $cina-
nie po 15 min (3. 2c),

e) sprawdzanie pH (3. 2d),

f) oznaczanie popiotu (3. 2e),

g) oznaczanie czasu odlepu (3. 2f).

5. 2. Wielkos$¢ partii. Za partie kleju Wikol uwaza sie

zawarto$¢ jednego mieszalnika w ilosci do 9000 kg.

5.3. Pobieranie prébek. Préobki do badan pobra¢ zgodnie
z PN-67/C-04500. Z kazdej partii podlegajecej odbiorowi
wybraé¢ w sposéb losowy, w zaleznoéci od liczno$ci partii,

liczbe opakowan podanych w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan Liczba opakowan, z ktérych nalezy

w partii pobraé¢ prébki

do 6 wszystkie
7T 15 6
16 T 25 9
26 a 63 12
64 t 160 14

Klej znajaujecy sie w losowo wybranych opakowaniach
doktadnie wymiesza¢.

Z kazdego wylosowanego opakowao*a pobra¢ probki pre-
tem metalowym lub szklanym, listwe drewniane lub rurke
szklane o $rednicy okoto 20 mm.

Pret, listwe lub rurke zanurzyé na gtebokos$¢ 3 opako-
wania i pobra¢ co najmniej 2 probki pierwotne o objetosci
okoto 100 cm do stoikow szklanych z doszlifowanym kor-
kiem lub woreczkéw polietylenowych umieszczonych w
szczelnych puszkach metalowych.

Z probek pierwotnych przygotowac¢ $Srednie prébke labo-
ratoryjne o masie okoto 0,5 kg.

W zaktadzie produkujecym klej dopuszcza sie pobieranie

préobek bezposrednio z mieszalnika.
5. 4. Opis badan

5.A. 1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzi¢ gotym okiem.

5.4.2. Oznaczanie suchej pozoslato$ci. Szklane pilytke

0 wymiarach okoto 8x4 cm,wysuszong w temperaturze 125 f
o]
130 C do statej masy zwazy¢, a nastepnie rozsmarowaé na

powierzchni okoto 2x3 cm | 2 g kleju.

do 0,0002 g, a

temperatury

Plytke z klejem zwazy¢ z doktadnos$cie
nastepnie umies$ci¢ w suszarce ogrzanej do
120 T 130°C i suszy¢ do statej masy (okoto 2,5 h).

Zawarto$é¢ suchej pozostatosci (X () obliczyé w procen-

tach wedtug wzoru

(m - P -100
m-mp (©
w ktérym :
W - masa szklanej ptytki z klejem po wysuszeniu, g,
m, - masa szklanej ptytki z klejem przed wysuszeniem,
9,

m7 - masa szklanej ptytki, g.
Za wynik oznaczania nalezy przyje¢ Srednie arytmetycz-

ne wynikéw rézniecych sie najwyzej o 0, 5%.

5.4.3. Oznaczanie lepko$ci wykona¢ wg PN -75/C-81508
metode A, stosujec kubek Forda o érednicy dyszy wyplywo-
wej 10 mm i mierzec czas wyptywu 50 cm” kleju.

Odlegto$¢ od wylotu dyszy wyptywowej do dna odbieral-

nika powinna wynosi¢ 20 cm.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatos$ci spoiny klejowej na $ci-

nanie

5.4.4. 1. Probki do oznaczania

a) Ksztatt i wymiary préobek - wg rys. 1. Skiadaje sie

one z dwu klockéw drewna bukowego 1i 2.

b) Przygotowanie prébek. Powierzchnia sklejanych pré-

bek powinna by¢ strugana strugarke grubo$ciowe do drew-
na lub recznie strugiem gtadzikowym, a nastepnie nalezy,

sprawdzi¢ wzajemne przyleganie klockéw przez ztozenie

ich powierzchniami przeznaczonymi do sklejenia. Nie po-

winno by¢ przedwitu, a prébki, w ktérych go zauwazono,
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nie mogy by¢ uzyte do badan. Prébki przed uzyciem do ba-

dania sezonowaé¢ w pomieszczeniu o temperaturze 20 +1°C

i wilgotnoséci powietrza 65 t 70% do uzyskania okoto 10%

wilgotnosci.

Przed przystapieniem do badania nalezy je oczys$cié z
pytu migkka szczotkg. Klej przed uzyciem nalezy doktadnie
wymieszac.

Na klocek 2 nanosié¢ klej na powierzchni 50 £1x50 =1 mm
za pomocy zabkowanej szpachelki z tworzywa sztucznego
wykonanej wg rys. 2. Po uptywie 2 min klocek 2 przytozy¢
powierzchnig powleczony klejem do klocka 1zgodnie z rys. 1

wzdtuz wtékien drewna

Rys. 2. Szpachelka do rozprowadzania kleju
Préobki nalezy umieéci¢ w formie uniemozliwiajgcej wza-
jemne przesuniecie sie klockéw i docisng¢ Sciskiem sto-
larskim do oporu na 15 min.

Préobki przeznaczone do badania wytrzymatoéci po 24 h
nalezy wyje¢ ze $cisku stolarskiego po 15 min i sezonowacd
w temperaturze pokojowej i wilgotnoéci powietrza 65 +5%

w ciegu 24 h. Do oznaczania nalezy przygotowac co naj-

mniej 3 préobki.

5.4. 4.2 Przyrzad. Zrywarka o napedzie mechanicznym

zaopatrzona w skale obcigzen i urzadzenia do regulacji
predko$ci posuwu uchwytu napedzanego.

Skala obciezen zrywarki powinna by¢ tak dobrana, aby

sita Scinajgca znajdowata sie w granicach 15r 85% zakre-

su skali.

5.4.4.3. Wykonanie oznaczania. Do wykonania oznacza-

nia nalezy uzy¢ préobek przygotowanych i sezonowanych
wg 5.4.4. 1. Sklejone probki nalezy umieséci¢ w specjalnym

uchwycie utrzymujgcym prébki w taki sposéb, aby o$ préobki

pokrywata sie z kierunkiem dziatania sity. Nastepnie pod-
da¢ préobke dziataniu stopniowo zwiekszajacego sie obcig-
zenia, przy statej predkos$ci posuwu ruchomej szczeki

20 mm/min.

Na skali dynamometru odczyta¢ site rozrywajece z do-

ktadnoscig do 2 kG. Wytrzymatosé spoiny klejowej na $ci-
nanie (X2) obliczy¢ w MPa wedlug wzoru
X_2= ‘A « 0,98 - 10

w ktérym:

P - sita $cinajeca, kG,

2
A - powierzchnia sklejenia, cm .
5.4.4.4. Wynik. Za wynik nalezy przyje¢ S$rednie aryt-

metyczny wynik6w co najmniej 3 oznaczan.

5.4.5. Sprawdzanie odczynu pH wykona¢ pehametrem po
rozcienczeniu badanej probki wode destylowany w stosunku
1:1 (wagowo). Wartosé pH nalezy odczyta¢ z doktadnos$cia

do 0, 1.
5.4.6. Oznaczanie popiotu

5.4.6. 1. Wykonanie oznaczania. Do wyprazonego w tem-

o
peraturze 800 C i zwazonego z doktadnos$cie do 0,0002 g

tygla porcelanowego odwazy¢ z doktadnos$cie do 0,0002 g
okoto 3 g badanego kleju. Klej nalezy spali¢ na maszynce
elektrycznej, a nastepnie prazy¢ w temperaturze 800°C
przez 3 h.

Zawarto$s¢ popiotu (X 3) obliczy¢ w procentach wedtug
wzoru

(m-m2 <100

w ktérym:

m - masa tygla z klejem po wyprazeniu, g,

ml - masa tygla z klejem przed wyprazeniem, g,
m2 - masa tygla, g.

5. 4.6.2. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé¢ $Srednie aryt-

metyczny wynikéw co najmniej 2 oznaczahn rdznigcych sie

najwyzej o 0, 5%.

5. 4.7. Oznaczanie czasu odlepu.

kowego o wymiarach nie mniejszych niz 50 x 50 mm, przy-

gotowany i sezonowany wg 5. 4. 4. 1 nanie$s¢ warstwy kleju

za pomocy zybkowanej szpachelki wg rys. 2.
trzymac

Szpachelky w czasie nanoszenia kleju nalezy

pod kytem prostym.

Na ptytke z drewna bu-



BN. 004134
R TTETAUTTY

40000000342489

Nastepnie zaczynajgc od dolnej granicy czasu odlepu po- 5.4.8. Ocena wynikéw badan. Partie kleju Wikol nalezy
danego w 3. 2f) mierzonego od momentu naniesienia kleju, uzna¢ za dobre, jezeli wyniki badan se zgodne =z wymaga-
w odstepach co 1 min sprawdzaé¢ przez lekkie dotkniecie, niami normy. W przeciwnym przypadku nalezy pobraé¢ préb-
czy klej przylepia sie do palca. Nalezy dotyka¢ powierzch- ki z podwdjnej liczby opakowan i wykonaé¢ powtérnie te ba-
ni w odlegto$ci nie mniejszej niz 10 mm od krawedzi ksztat- dania, ktéore daty wynik ujemny.
tki. Jezeli przy powtérnych badaniach partia kleju nie odpo-

Oznaczanie nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20 wiada wymaganiom normy, nalezy je uzna¢ za niezgodny z
+1°C i wilgotnoéci wzgJednej powietrza 65 * 70%. norme.

Za wynik oznaczania nalezy przyja¢ najkrétszy czas, po
ktorym klej nie wykazuje przyklejania do palca.

KON IEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktady Tworzyw BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw

i Farb PRONIT, Pionki. sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, ptaskie bez

X fatd bocznych, zgrzewane
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6357-03

. . . X Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-
a) wprowadzono tylko jeden rodzaj kleju W ikol,

ch komunikacji ewnetrznej. Zatecznik nr 10 do
b) zawezono granice lepkosci. wy W unt Jhwewnetrzne] gczni

DKP (Dz.TIZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z po6z-

3. Normy i dokumenty zwigzane L . . .
niejszymi zmianami

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania

i przygotowywania prébek
przys y P 4. Symbol wg SWW - 1336-433.

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

. . 5. Autor projektu normy - inz. Anna Hadry$ Zaktady
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Tworzyw i Farb PRONIT.
Znaki | znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Beb- 6. Zréodio nabycia szpachelki. Szpachelke wg rys. 2 do-

ny ciezkie z obreczami wyttaczanymi starczajg na zedanle Zaktady Tworzyw i Farb PRONIT.



