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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
termoplastyczne tworzywo sztuczne o0 nazwie
handlowej Celuloid, otrzymywane z nitrocelulozy
zzelatynizowanej plastyfikatorami, z dodatkiem
napetniaczy i barwnikow.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ce-
luloid ma zastosowanie w przemysle galanteryj-
nym, optycznym, w produkcji instrumentéw mu-
zycznych i innych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od zawartosci nape
niacza i uzyskanego efektu kolorystycznego roz-
réznia sie trzy rodzaje Celuloidu:

A — Celuloid przezroczysty bezbarwny oraz
barwny we wszystkich kolorach, z jednolitym- od-
cieniem barwy danego koloru,

B — Celuloid pigmentowany z dodatkiem na-
peiniaczy i plastyfikatorow, we wszystkich kolo-
rach, z jednolitym odcieniem barwy danego ko-
loru,

C — Celuloid deseniowy, pertowy,
szylkret i inne, z ewentualnym dodatkiem napet-
niaczy i plastyfikatorow, we wszystkich kolorach
i odcieniach.

marmurek,

2.2. Odmiany. W zaleznosci od sposobu wykon-
czenia powierzchni rozroznia sie Celuloid polero-
wany dwustronnie, jednostronnie lub niepolero-

wany.
2.3. Gatunki. W zaleznosci od wygladu ze-
wnetrznego, wymiaréow” i wiasnosci fizykomecha-
nicznych rozréznia sie dwa gatunki Celuloidu,
oznaczone kolejno cyframi rzymskimi: | i Il.

BRANZOWA

BN-77
6386-01

Tworzywa termoplastyczne

Celuloid

Zamiast
BN-67/6386-01

Grupa katalogowa X 27

Przyktad oznaczenia Celuloidu rodzaju A,
czerwonego, grubo-

2.4,
jednostronnie polerowanego,
sci 2,0 mm, gatunku I:

CELULOID A JEDNOSTRONNIE POLEROWANY,
CZERWONY 20 | BN-77/8386-01

3. WYMAGANIA

3.1 Wyglad zewnetrzny. Celuloid produkowany
jest w postaci arkuszy i ptyt, z obcietymi lub nie
obcietymi brzegami.

Powierzchnia arkuszy i pityt powinna by¢ row#
na, bez pofatdowan i barwnych smug.

.Barwa, odcien i wzd6r powinny odpowiadacé

I ustalonym wzorcom lub powinny by¢ zgodne z za-

mowieniem odbiorcy.

Dopuszcza sie odchylenia w odcieniu barwy w
stosunku do ustalonego wzorca, z tym ze powinien
on by¢ jednolity w catej partii Celuloidu.

W Celuloidzie rodzaju C dopuszcza sie odchyle-
nia wzoru w stosunku do uzgodnionego wzorca.

3.2. Dopuszczalne i niedopuszczalne wady po-
wierzchni podano w tabl. 1

3.3. Wymiary podano w tabl. 2

3.4. Whasnosci fizykomechaniczne podano w

tabl. 3.
3.5. Przezroczystos¢ Celuloidu rodzaju A,
faarwionego podano w tabl. 4.

nie-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Celuloid tego samego gatunku,
postaci, rodzaju i odmiany w ilosci okoto 50 kg
nalezy pakowa¢ w drewniane klatki wytozone pa-
pierem pakowym. Arkusze i ptyty polerowane na-
lezy przektadac bibutkg wg BN-63/7328-02.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemys$lu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
dnia 30 grudnia 1977 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978 Wptyw do WN 23378 Oddano do sktadu 15573
Druk ukonczono w sierpniu 78 Obj. 115 a. w. Nakiad 3700+42 egz.

Cena zt 540
ZGT-3 - 1737



BN-77/6386-01

Tablica 1
Wady jednego Rodzaj A Rodzaj B Rodzaj C
Lp. arkusza lub
ptyty Celuloidu gatunek | gatunek 11 gatunek | gatunek I gatunek | gatunek 11
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Rysy spowodo- nie wiecej nie normali- dopuszczalne nie normali- dopuszczalne nie normali-
wane nieréw- niz 10 sztuk zuje sie wzdtuz brze- zuje sie wzdtuz brze-  zuje sie
nosciami piyt gow arkuszy goéw arkusza
polerowni- tub ptyty na lub piyty na
czych o diugo- pasie o sze- pasie o sze-
$ci powyzej rokosci 100 rokosci
10 mm mm 100 mm
2 Rysy o diugosci nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej
10-i-30 mm niz 10 sztuk niz 20 sztuk niz 20 sztuk niz 50 sztuk niz 20 sztuk niz 60 sztuk
3 Plamy matowe nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej
(metne) o niz 4 sztuki niz 10 sztuk niz 4 sztuki niz 10 sztuk niz 4 sztuki niz 10 sztuk
Srednicy do
30 mm
4  Otwory (dziu- niedopu- nie wiecej niedopu- nie wiecej niedopu- nie wiecej
ry) * szczalne niz 10 sztuk szczalne niz 10 sztuk szczalne niz 10 sztuk
o tacznej po- o tacznej po- o facznej po-
wierzchni nie wierzchni wierzchni
wiekszej niz nie wiekszej nie wiekszej
5cm2 niz 5 cm2 niz 5 cm2
5 Obce wtracenia, nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej dopuszczalne
barwne punk- niz 15 sztuk niz 20 sztuk niz 15 sztuk niz 45 sztuk niz 5 sztuk
ty o Srednicy o Srednicy o S$rednicy o Srednicy o Srednicy
0,5-f-1 mm 0,5-7-2 mm 0,551 mm 0,54-2 mm 3 mm
6 Wklestosci nie wiecej n:e wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej nie wiecej
i wypuktosci niz 5 sztuk niz 5 sztuk niz 5 sztuk niz 15 sztuk niz 5 sztuk niz 15 sztuk
nie zmienia- o Srednicy o Srednicy o S$rednicy o Srednicy o Srednicy o Srednicy
jace wymia- do 6 mm do 25 mm do 6 mm do 6 mm do 25 mm do 50 mm
row grubosci
7 Faldy i zagiecia niedopu- niedopu- niedopu- niedopu- niedopu- niedopu-
bez wyraz- szczalne szczalne szczalne szczalne szczalne szczalne

nych peknieé

Wady wg Lp. 1, 2, 3 dotyczg Celuloidu polerowanego.
i) w Anleobcietych arkuszach Celuloidu wszystkich gatunkéw dopuszcza sige otwory na jednym brzegu szeroko$ci arkusza,
powstajgce w czasie procesu technologicznego.

Tablica 2

Dopuszczalne odchyiki Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne

Grubos¢ odchytki Dtugos¢ mm Szerokos¢ mm
mm mm mm
mm gatunek | gatunek Il gatunek | gatunek Il
03-506 + 005
-0,04
+ 0,06
Q 0,7-411 '
-0,05
u
« 2515 +0.07
1251, -0,06 1400 + 50 + 50 200 + 50 + 50
1,7-4-2,0 +0,12 —I10 —200 -70 -120
25 +0,15
> 3,0; 35 +0,20
> 4,0; 4,5 +0,30
a 50 +0,40
60 +0,50

Celuloid w arkuszach i ptytach moze by¢ produkowany o innej ditugosci i szerokosci po uprzednim uzgodnie-
niu z odbiorca.
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Tablica 3
Rodzaje
. Grubogé A B | c
Wymagania
mm
gatunek
1 1 | 11 | 1
1 2 3 4 5 6 7 8
m <i © rerreeeseeaees .

] a) Naprezenia zrywajace (kG/cm2)nie mniej mz 0,30-4-0,05 420) 400 QA
0,51-4-1,00 -V.J00 370 350\ 300 (300; 280
1,01-4-1,50 m ~3801 <350}

b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, °/b, nie mniej 0,30-4-0,50 » 10 *) 8 6
niz 0,51-4-1,00 14 1 12 10 10 8
1,01-4-1,50 16 14 12 10
c) Zawarto$é ciat lotnych, °/o, nie wiecej niz 0,3-4-30 a 3 3 3 3 3 3
3,0-4-6,0*7 3 3 3 3 3 3
mW¢L, .5
d) Temperatura dymienia, °C, nie wi®a<5 nizr) 1,12-4-6,00 165 165 165 165 165 165
e) Zmiana wygladu zewnetrznego po moczeniu w go- 3,0-4-6,0 brak peknie¢ i pofatdowan;
racej wodzie2 / dopuszcza sie zmatowienia i rysy
f) Skurcz liniowy Celuloidu bezbarwnego, °/0, nie wie- 1,00-4-2,00 2 2 nie normalizuje sie

cej niz

W Celuloidzie przeznaczonym do produkcji opraw okularowych zawarto$¢ ciat lotnych powinna wynosi¢ nie wiecej

niz 1,5°/0.
#J) Oznaczanie wykonuje si¢ na zadanie odbiorcow.

-

"""" MRee T U - fi 2Yara

Ix/cm

Tablica i

Grubos$¢ arkuszy
lub ptyt
mm

03404 05406 07408

Liczba arkuszy lub

ptyt gatunku I, 10 9 8 7
przez ktére moz-
na odczyta¢ druk

Liczba arkuszy lub

ptyt gatunku |11, 7 6 5 4
przez ktére moz-

na odczyta¢ druk

Za zgoda odbiorcy dopuszcza sie inny rodzaj
opakowania lub transport luzem.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ ety-
kiete zawierajgca co najmniej:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 24,

C) numer partii,

d) mase netto,

e) znak pakowacza,

f) znak ostrzegawczy dla materiatow tatwo pal-
nych wg PN-76/0-79252.

Etykiete tej samej tresci nalezy umiesci¢ we-
wnatrz kazdego opakowania.

~

0,9-4-1,0

1,1-4-1,2 13415 1,842 2543 3544 45-4-6

Na kazdym arkuszu i plycie, w miejscu nie psu-
jacym ich wartosci uzytkowej, nalezy umiesci¢
znak okreslajacy gatunek i numer partii oraz inne
oznakowanie wedtug uzgodnienia z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Celuloid nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniu o temperaturze do 25°C,
zabezpieczony przed promieniami stonecznymi,
z oSwietleniem hermetycznym, z dala od grzejni-
kéw oraz zgodnie z przepisami dla materiatow
tatwo palnych.

4.3. Transport. Celuloid nalezy przewozi¢ kolejg
lub samochodami w opakowaniu wg 4.1 zgodnie



a) Naprezenie zrywa-
jace,

MPa, (kG/cm2,

nie mniej niz

0,30—0,50

0,51— 1,00

1,01—1,50

41,2
(420)

39,2
(400)

37,2
(380)

39,2
(400)

36,3
(370)

343
(350)

343
(350)

29,4
(300)

29,4
(300)

27,4
(280)



z obowigzujgcymi przepisami o przewozie mate-
riatdbw i przedmiotéw niebezpiecznych 1.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan wykonywane dla kazdej par-
tii Celuloidu:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
wzoru i wad powierzchni (3.1, 3.2),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.3),

Cc) oznaczanie naprezenia zrywajgacego i wydtu-
zenia wzglednego przy zerwaniu (3.4),

d) oznaczanie zawartosci ciat lotnych (3.4),

e) oznaczanie temperatury dymienia (3.4),

f) sprawdzenie zmian wygladu zewnetrznego
po moczeniu w gorgcej wodzie (3.4),

g) oznaczanie skurczu liniowego (3.4),

h) oznaczanie przezroczystosci (3.5).

barwy,

5.2. Wielkos$é partii. Partie Celuloidu stanowig
arkusze lub ptyty jednego rodzaju, gatunku i ko-
loru, tej samej grubosci, w ilosci od 100 do 2000 kg.

5.3. Pobieranie prébek

a) badania na zgodnos$¢ z 3.1 i 3.2 nalezy prze-
prowadzi¢ na wszystkich ptytach lub arkuszach
stanowigcych partie,

b) .do badan dotyczacych wymagan wg 3.4 na-
lezy pobra¢ w sposéb losowy liczbe arkuszy lub
ptyt, w zaleznosci od licznosci partii, zgodnie
z tabl. 5.

Tablica 5

Liczba arkuszy lub piyt

Liczno$¢ partii
pobranych do badan wg 3.4

sztuk
sztuk
16+ 150 1
151 -j-1200 2

Z kazdego wylosowanego arkusza nalezy odcigc
wzdtuz dituzszego boku pas Celuloidu o szerokosci
15 cm i podzieli¢ na potowe.

Z kazdej wylosowanej ptyty odcig¢ dwa kawat-
ki o wymiarach okoto 5X20 cm.

Potowe pobranych prébek przeznaczy¢ do ba-
dan laboratoryjnych, a drugg potowe przechowy-
waé przez dwa miesigce jako probki rozjemcze.

Z kazdej partii ptyt przeznaczonych do produk-
cji opraw okularowych nalezy pobra¢ 5 piyt
i z kazdej odcig¢ z szerokosci ptyty pas Celuloidu
o szerokosci okoto 18 cm, z ktérego nalezy przygo-
towac probki do badan wg 5.4.6.

Plyty, z ktérych odcieto prébki, nalezy dotaczy¢
do partii.

C) Do badan na zgodnos$¢ z 3.3 nalezy przyjac

wg PN-73/N-03021 plan badania jednostopniowy
— kontrole normalna.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

BN-77/6386-01

. Liczbe arkuszy lub ptyt podano w tabl. 6.

Tablica 6
Licz- Liczba arkuszy lub
Licznoéé partii nosc ptyt kwalifikujacych
prob- lub dyskw alifikuja-
ki cych partie
srtuk gatunek | gatunek Il
mil m 2 ml
BjJ- 25 5 2 3 3 4
26-t- 50 8 3 4 5 6
51H- 90 13 5 6 7 8
9-r- 150 20 7 8 10 n
1514- 280 32 10 n 14 15
281-F 500 50 14 15 21 2
501-M200 80 21 22 21 2

liczba kw alifikujgca,
w2 — liczba dyskwalifikujgca,
przy czym:
gdy liczba sztuk wadliwych

raj —

nie przekracza licz-

by m, partia jest zgodna z wymaganiami nor-
my,

— gdy liczba sztuk wadliwych jest réwna lub
wieksza od liczby M2 G==m2), partia jesl niezgodna

zwymaganiaminormy.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i wad
nalezy wykonac¢ nieuzbrojonym okiem w Swietle
odbitym naturalnym lub sztucznym.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarow. Dlugos¢ i szero-
kos¢ arkuszy i ptyt sprawdza¢ za pomoca przyrza-
doéw pomiarowych z podziatka milimetrowa. Gru-
bos¢ sprawdza¢ mikrometrem, wykonujgc szesc
pomiarow dla kazedgo arkusza lub ptyty.

Pomiary powinny by¢ wykonane w dwoch
punktach obu diugosci i w jednym punkcie obu
szerokosci.

54.3. Oznaczanie naprezenia zrywajacego i wWy-
diuzenia wzglednego przy zerwaniu

5.4.3.1. Probki do oznaczania. Z pobranej wg
5.3b) probki wycig¢ w dowolnym kierunku paski
o wymiarach 150 + IX 15 £0,5 mm.

Grubos¢ wycietych paskow zmierzy¢ mikrome-
trem w trzech punktach z dokladnoscia do
0,01 mm, przyjmujac za wynik $rednig arytme-
tyczna wynikow wykonanych pomiarow.

5.4.3.2. Przyrzad do oznaczania. Zrywarka o za-
kresie pomiaru sity tak dobranym, aby wielkosci
sit potrzebnych do zerwania probki zawarte byty
w granicach 10-f-90% wskazan zrywarki i szybko-
Sci posuwu dolnego uchwytu 50 mm/min.

5-4.3.3. Wykonanie oznaczania. Przed przysta-
pieniem do oznaczania uchwyty zrywarki ustawic

w odlegtosci 100 mm.
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Przygotowanag probke zamocowa¢ w uchwytach
zrywarki pionowo i centrycznie. Probka powinna
by¢ tak zamocowana w uchwytach, aby podczas
oznaczania nie miata mozliwosci poslizgu.

Po zamocowaniu probki uruchomié¢ zrywarke,
a nastepnie na skali zrywarki odczyta¢ site zry-
wajaca (Pr) i wydtuzenie bezwzgledne (Al).

5.4.3.4. Obliczanie wynikow

a) Naprezenie zrywajgce (ar) nalezy obliczy¢ w

wg wzoru

= ®
w ktorym:
R R « VWGHu*, 1Y,
Pr — sita zrywajaca; kG,

A0 — pole pierwotnego-przekréju poprzecznego

probki, cm2
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu (sr)
obliczy¢ w procentach wg wzoru
«r=—~*1°0 (2)
w ktorym:
Al — wydtuzenie bezwzgledne, mm,
lo — pierwotna dlugo$s¢ pomiarowa probki,
mm.
5.4.3.5. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy

przyja¢ S$rednig arytmetyczng wynikéw co naj-
mniej 7 oznaczan, obliczonych z dokladnoscig do
1 kG w przypadku oznaczania naprezenia zrywa-
jacego i 1% w przypadku wydtuzenia wzglednego.

5.4.4. Oznaczanie zawartosci ciat lotnych.
Z probki Celuloidu wycig¢ ptytke o wymiarach
50 +1X50 +1 mm i w jednym z rogéw wyciac

otwér srednicy okoto 3 mm.

Pitytke oczyszczong sprezonym powietrzem lub
szczotkg z wiorkéw celuloidowych, zwazy¢é z do-
ktadnoscia do 0,0002 g, zawiesi¢ na podstawce
z drutu i wstawi¢ do suszarki uprzednio nagrza-
nej do temperatury 120 + 2°C na 1 godz.

Po tym czasie piytke schtodzi¢ w eksykatorze
i zwazy¢ z dokladnoscig do 0,0002 g.

Zawartos¢ ciat lotnych (Xj) obliczy¢ w procen-
tach wg wzoru

» _(m2—mi)-100
m2 3)
w ktéorym:
rtii — masa probki po wyjeciu z suszarki, g,
m2 — masa probki przed wlozeniem do su-
szarki, g.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
wynikéw co najmniej dwéch oznaczan rézniacych
sie najwyzej o 0,3%.

5.4.5. Oznaczanie temperatury dymienia

5.45.1. Przyrzady

a) taznia glicerynowa.

b) Probéwka szklana o wymiarach: wysokos¢
okoto 145 mm, S$rednica wewnetrzna 15-°25 mm.

c) Korek gumowy do probéwki z otworem lub
bocznymi nacieciami.

5.4.5.2. Wykonanie oznaczania. Z prébki Celu-
loidu nastruga¢ za pomoca szklanej piytki drob-
nych wiérkéw, ktdére nie powinny ulec nattuszcze-
niu (np. z rgk przygotowujgcego probke).

Ustrugane wiorki suszy¢ w ciggu 2 godz w su-
szarce ogrzanej do temperatury 50 + 2°C. Z tak
przygotowanych wiorkéw odwazy¢é okoto 0,1 g
i umiesci¢ w suchej probéwce. Probéwke zakryé
korkiem i zanurzy¢ w tazni glicerynowej o tem-
peraturze okoto 100°C do gtebokosci 5 + 1 cm.
taznie ogrzewac tak, aby temperatura wzrastata
z szybkoscig 3-+5°C na minute.

Prébke ogrzewa¢ do czasu pojawienia sie dymu.

Za wynik oznaczania nalezy przyja¢ najnizsza
temperature pojawienia sie dymu w trzech réwno-
legte wykonywanych probkach, w ktérych rézni-
ce temperatury nie przekraczajg 5°C.

5.4.6. Sprawdzenie zmian wygladu zewnetrz-
nego po moczeniu w goracej wodzie. Z pobranych
wg 5.3b) probek Celuloidu wycig¢ ptytki o wymia-
rach 250 +10X180 =10 mm, a nastepnie zanu-
rzy¢ je w wodzie o temperaturze 90 +5°C.

Po uptywie 2 min sprawdzi¢ wyglad ptytek.

Do oceny zmian wyglgdu zewnetrznego Celu-
loidu po moczeniu w goracej wodzie nalezy stoso-
wac co najmniej 5 prébek.

5.4.7. Oznaczanie skurczu liniowego. Z prébki
Celuloidu wycig¢ ptytke o wymiarach: 200 + 2
(z dtugosci arkusza)X100 +2 mm (z szerokosci
arkusza) i narysowac¢ na niej linie rownolegta do
jej dituzszego boku. W suszarce ogrzanej do tem-
peratury 110-M15°C umiesci¢ dwie metalowe
ptytki o wymiarach nieco wiekszych od badanej
probki, przy czym jedna z plytek powinna wazyé
0,5 kg.

Po uptywie 1 godz na jedng z ptytek kiadzie sie
badanag préobke i przykrywa druga wazaca 0,5 kg.
W ten sposob prébke przetrzymywaé 1 min, a na-
stepnie przenies¢ na szklang ptytke i po ostudze-
niu zmierzy¢ linijka z podziatkg milimetrows.

Skurcz liniowy (X2 obliczy¢ w procentach wg
wzoru

I-y-100
( y @
w ktérym:
I — dlugos¢ probki przed ogrzewaniem, mm,
li — dtugos¢ préobki po ogrzewaniu, mm.
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Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
wynikéw co najmniej dwoéch oznaczan, ktérych
réznica nie przekracza 0,3%.

5.4.8.
arkuszu papieru, na ktorym wykonano napis
czcionka wielkosci 8 p. (3,01 mm), nakladac¢ jeden
na drugi arkusz lub ptyty Celuloidu tej samej gru-
bosci.

Za wynik nalezy przyja¢ najwieksza liczbe ar-
kuszy lub ptyt, Celuloidu, przez ktorag pismo jest
czytelne.

KONIEC

Sprawdzanie przezroczystosci. Na biatym

Ocena wynikéw badan.
wyniki

55.
nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli
zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku gdy wyniki badan na zgodnos¢ wg
3.1, 3.2, 33 i 35 sg niezgodne z wymaganiami nor-
my, partie nalezy zwrdci¢ do przesortowania i po-
nownie zglosi¢ do odbioru.

Jezeli wyniki badan wlasnosci fizykomechanicz-
nych (3.4) sa niezgodne z wymaganiami normy,
nalezy powtérnie wykona¢ badania z podwdjnej
liczby proébek.

W przypadku powtdrnego otrzymania ujem-
nych wynikéw, partie Celuloidu nalezy odrzucic.

badan sa

BG PW

BM 004133
il

40000000342488

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady
rzy'.'/'i Farb PRONIT w Pionkach.

i. Istotne zmiany w do BN-66/6097-03

a) gatunki Celuloidu ograniczono do | i Il,

stosunku

b) nie wuwzgledniono wymagan dotyczgacych pretéw
irur,
c) wprowadzono badanie zmian wygladu zewnetrzne-

go Celuloidu po moczeniu w goragcej wodzie,

d) zréznicowano sposdéb pobierania prébek w zalezno-
$§ci od rodzaju badania,
e) zaktualizowano przepisy transportowe oraz warun-

ki przechowywania,

X) podano opis oznaczania naprezenia zrywajacego
i wydiuzenia wzglednego.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/N-03021 kontrola

odbiorcza wedtug

jakos$ci. Kontrola
Plany badania

Statystyczna
oceny alternatywnej.

BN-63/7328-02 W ytwory papiernicze. Bibutka

Przepisy o

ktady Tworzyw

TWO- pN.78/0-79252 Transportowe jednostki opakowania. Zna-

ki i znakowanie. Wymagania podstawowe

serwetkowa

przewozie kolejg materiatow i przedmiotéow

niebezpiecznych (PMN) obowigzujgce od dnia 15 wrze-
$nia 1988 r. (Dz.TiZK nr 20 poz. 84)

mRozporzgdzenie Ministréw Komunikacji i Spraw We-
wnetrznych z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bez-
pieczefdstwa ruchu przy przewozie materiatéw niebez-
piecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL z dnia
i7 grudnia 1971 r.)
4. Symbol wg SWW — 1261-16
5. Autor projektu normy — inz. Anna Hadry$ — Za-

i Farb PRONIT.

Errata do BN-77/6386-01

Na str. 3, w
byé: 0,304-0,50.

tabl. 3, poz. a), kol. 2 jest: 0,30-i 0,05, powinno

Partie Celuloidu



