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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
termoplastyczne tworzywo sztuczne o nazwie 
handlowej Celuloid, otrzymywane z nitrocelulozy 
zżelatynizowanej plastyfikatorami, z dodatkiem 
napełniaczy i barwników.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ce­
luloid ma zastosowanie w przemyśle galanteryj­
nym, optycznym, w produkcji instrumentów mu­
zycznych i innych.

2. PO D ZIAŁ I  OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od zawartości napeł- 
niacza i uzyskanego efektu kolorystycznego roz­
różnia się trzy rodzaje Celuloidu:

A  —  Celuloid przezroczysty bezbarwny oraz 
barwny we wszystkich kolorach, z jednolitym- od­
cieniem barwy danego koloru,

B —  Celuloid pigmentowany z dodatkiem na­
pełniaczy i plastyfikatorów, we wszystkich kolo­
rach, z jednolitym odcieniem barwy danego ko­
loru,

C —  Celuloid deseniowy, perłowy, marmurek, 
szylkret i inne, z ewentualnym dodatkiem napeł­
niaczy i plastyfikatorów, we wszystkich kolorach 
i odcieniach.

2.2. Odmiany. W  zależności od sposobu wykoń­
czenia powierzchni rozróżnia się Celuloid polero­
wany dwustronnie, jednostronnie lub niepolero- 
wany.

2.3. Gatunki. W  zależności od wyglądu ze­
wnętrznego, wymiarów^ i własności fizykomecha- 
nicznych rozróżnia się dwa gatunki Celuloidu, 
oznaczone kolejno cyframi rzymskimi: I i II.

2.4. Przykład oznaczenia Celuloidu rodzaju A, 
jednostronnie polerowanego, czerwonego, grubo­
ści 2,0 mm, gatunku I:

CELULOID A JEDNOSTRONNIE POLEROWANY, 
CZERWONY 2,0 I BN-77/8386-01

3. W YM AG AN IA

3.1. Wygląd zewnętrzny. Celuloid produkowany 
jest w  postaci arkuszy i płyt, z obciętymi lub nie 
obciętymi brzegami.

Powierzchnia arkuszy i płyt powinna być rów7- 
na, bez pofałdowań i barwnych smug.

.Barwa, odcień i wzór powinny odpowiadać 
ustalonym wzorcom lub powinny być zgodne z za­
mówieniem odbiorcy.

Dopuszcza się odchylenia w odcieniu barwy w 
stosunku do ustalonego wzorca, z tym że powinien 
on być jednolity w całej partii Celuloidu.

W Celuloidzie rodzaju C dopuszcza się odchyle­
nia wzoru w stosunku do uzgodnionego wzorca.

3.2. Dopuszczalne i niedopuszczalne wady po­
wierzchni podano w tabl. 1.

3.3. Wymiary podano w tabl. 2.

3.4. Własności fizykomechaniczne podano w 
tabl. 3.

3.5. Przezroczystość Celuloidu rodzaju A, nie- 
faarwionego podano w tabl. 4.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Celuloid tego samego gatunku, 
postaci, rodzaju i odmiany w ilości około 50 kg 
należy pakować w drewniane klatki wyłożone pa­
pierem pakowym. Arkusze i płyty polerowane na­
leży przekładać bibułką wg BN-63/7328-02.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemyślu Tworzyw  i Farb PLASTO FARB  
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tw orzyw  i Farb 

dnia 30 grudnia 1977 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r.
(Dz. Norm. i M iar nr 10/1978 poz. 51)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Wpływ do WN 23.3.78. Oddano do składu 15.5.73
Druk ukończono w sierpniu 78. Obj. 1,15 a. w. Nakład 3700 + 42 egz. ZGT-3 - 1737

Cena zł 5,40
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Tablica 1

Wady jednego Rodzaj A Rodzaj B Rodzaj C

Lp. arkusza lub 
płyty Celuloidu gatunek I gatunek I I gatunek I gatunek II gatunek I gatunek II

1 2 3 4 5 6 7 8

1 Rysy spowodo­
wane nierów­
nościami płyt 
polerowni- 
czych o długo­
ści powyżej 
10 mm

nie więcej 
niż 10 sztuk

nie normali­
zuje się

dopuszczalne 
wzdłuż brze­
gów arkuszy 
łub płyty na 
pasie o sze­
rokości 100 
mm

nie normali­
zuje się

dopuszczalne 
wzdłuż brze­
gów arkusza 
lub piyty na 
pasie o sze­
rokości 
100 mm

nie normali­
zuje się

2 Rysy o długości 
10-i-30 mm

nie więcej 
niż 10 sztuk

nie więcej 
niż 20 sztuk

nie więcej 
niż 20 sztuk

nie więcej 
niż 50 sztuk

nie więcej 
niż 20 sztuk

nie więcej 
niż 60 sztuk

3 Plamy matowe 
(mętne) o 
średnicy do 
30 mm

nie więcej 
niż 4 sztuki

nie więcej 
niż 10 sztuk

nie więcej 
niż 4 sztuki

nie więcej 
niż 10 sztuk

nie więcej 
niż 4 sztuki

nie więcej 
niż 10 sztuk

4 Otwory (dziu­
ry) *)

niedopu­
szczalne

nie więcej 
niż 10 sztuk 
o łącznej po­
wierzchni nie 
większej niż 
5 cm2

niedopu­
szczalne

nie więcej 
niż 10 sztuk 
o łącznej po­
wierzchni 
nie większej 
niż 5 cm2

niedopu­
szczalne

nie więcej 
niż 10 sztuk 
o łącznej po­
wierzchni 
nie większej 
niż 5 cm2

5 Obce wtrącenia, 
barwne punk­
ty

nie więcej 
niż 15 sztuk 
o średnicy 
0,5-f-l mm

nie więcej 
niż 20 sztuk 
o średnicy 
0,5-7-2 mm

nie więcej 
niż 15 sztuk 
o średnicy 
0,5—5-1 mm

nie więcej 
niż 45 sztuk 
o średnicy 
0,5-4-2 mm

nie więcej 
niż 5 sztuk 
o średnicy 
3 mm

dopuszczalne

6 Wklęsłości 
i wypukłości 
nie zmienia­
jące wym ia­
rów  grubości

nie więcej 
niż 5 sztuk 
o średnicy 
do 6 mm

n:e więcej 
niż 5 sztuk 
o średnicy 
do 25 mm

nie więcej 
niż 5 sztuk 
o średnicy 
do 6 mm

nie więcej 
niż 15 sztuk 
o średnicy 
do 6 mm

nie więcej 
niż 5 sztuk 
o średnicy 
do 25 mm

nie więcej 
niż 15 sztuk 
o średnicy 
do 50 mm

7 Fałdy i zagięcia 
bez wyraź­
nych pęknięć

niedopu­
szczalne

niedopu­
szczalne

niedopu­
szczalne

niedopu­
szczalne

niedopu­
szczalne

niedopu­
szczalne

Wady wg Lp. 1, 2, 3 dotyczą Celuloidu polerowanego.
i) w  nłeobciętych arkuszach Celuloidu wszystkich gatunków dopuszcza się otwory na jednym brzegu szerokości arkusza, 

powstające w  czasie procesu technologicznego.

Tablica 2

Grubość
Dopuszczalne

odchyłki Długość
Dopuszczalne odchyłki 

mm Szerokość
Dopuszczalne odchyłki 

mm
mm mm mm

gatunek I gatunek II
mm

gatunek I gatunek II

0,3 -S-0,6 +  0,05
-0,04

<1)NVI
3

o,7-4-1,1 +  0,06 
-0,05

ucc
1,2-5-1,5

+0,07
-0,06 1400 +  50 +  50 700 +  50 

-70
+  50 

-120
1,7-4-2,0 ±0,12 — 100 — 200

2,5 ±0,15

>> 3,0; 3,5 ±0,20
>> 4,0; 4,5 ±0,30
a 5.0

6.0
±0,40
±0,50

Celuloid w  arkuszach i płytach może być produkowany o innej długości i szerokości po uprzednim uzgodnie­
niu z odbiorcą.
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Tablica 3

Wymagania
Grubość

mm

Rodzaje

A B | C

gatunek

I II I I I I I I

1 2 3 4 5 6 7 8

m < i  . ..............
] a) Naprężenia zrywające (kG/cm2,)nie mniej mz 0,30-4-0,05 

0,51-4-1,00 - 
1,01-4-1,50 ■;

‘ 420) 
V.J00
^3801

400
370

^<350}
• 350 \

w
300

QĄ
( 300 ; 280

b) Wydłużenie względne przy zerwaniu, °/o, nie mniej 
niż

0,30-4-0,50
0,51-4-1,00
1,01-4-1,50

12
14
16

10
12
14

*)
12 10

8
10
12

6
8

10

c) Zawartość ciał lotnych, °/o, nie więcej niż 0,3-4-3,0 a 
3,0-4-6,0*7

3
3

3
3

3
3

3
3

3
3

3
3

mW Ł, . -5
d) Temperatura dymienia, °C, nie wi^a«5 n iżr) 1,12-4-6,00 165 165 165 165 165 165

e) Zmiana wyglądu zewnętrznego po moczeniu w  go­
rącej w odzie2) ’/

3,0-4-6,0 brak pęknięć i pofałdowań; 
dopuszcza się zmatowienia i rysy

f) Skurcz liniowy Celuloidu bezbarwnego, °/o, nie w ię­
cej niż

1,00-4-2,00 2 2 nie normalizuje się

w  Celuloidzie przeznaczonym do produkcji opraw okularowych zawartość ciał lotnych powinna wynosić nie w ięcej 
niż l,5°/o.

■* J) Oznaczanie wykonuje się na żądanie odbiorców.

--- -----<--------- ----7--- ---------- - . ■ V - i----:-----------------------------------------------------------------------------IT/te c l U - ; ftvi. *.y4rra l x / c ■

Tablica i

Grubość arkuszy 
lub płyt 

mm
0,3-4-0,4 0,5-4-0,6 0,7-4-0,8 0,9-4-1,0 1,1-4-1,2 1,3-4-1,5 1,8-4-2 2,5-4-3 3,5-4-4 4,5-4-6

Liczba arkuszy lub 
płyt gatunku I, 
przez które moż­
na odczytać druk

10 9 8 7 6 5 . 4 3 2 1

Liczba arkuszy lub 
płyt gatunku II, 
przez które moż­
na odczytać druk

7 6 5 4 3 3 2 2 1 1

Za zgodą odbiorcy dopuszcza się inny rodzaj 
opakowania lub transport luzem.

Na każdym opakowaniu należy umieścić ety­
kietę zawierającą co najmniej:

a) nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2.4,
c) numer partii,
d) masę netto,
e) znak pakowacza,
f) znak ostrzegawczy dla materiałów łatwo pal­

nych wg PN-76/0-79252.

Etykietę tej samej treści należy umieścić we­
wnątrz każdego opakowania.

Na każdym arkuszu i płycie, w miejscu nie psu­
jącym ich wartości użytkowej, należy umieścić 
znak określający gatunek i numer partii oraz inne 
oznakowanie według uzgodnienia z odbiorcą.

4.2. Przechowywanie. Celuloid należy przecho­
wywać w pomieszczeniu o temperaturze do 25 °C, 
zabezpieczony przed promieniami słonecznymi, 
z oświetleniem hermetycznym, z dala od grzejni­
ków oraz zgodnie z przepisami dla materiałów 
łatwo palnych.

4.3. Transport. Celuloid należy przewozić koleją 
lub samochodami w  opakowaniu wg 4.1 zgodnie



1 2 3 4 5 6 7 8

a) Naprężenie zrywa­
jące, 0,30— 0,50

41,2
(420)

39,2
(400)

MPa, (kG/cm2), 0,51— 1,00 39,2
(400)

36,3
(370)

34,3
(350)

29,4
(300)

29,4
(300)

27,4
(280)

nie mniej niż 1,01— 1,50 37,2
(380)

34,3
(350)

i
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z obowiązującymi przepisami o przewozie mate­
riałów i przedmiotów niebezpiecznych 1).

5. BADANIA

5.1. R o d z a je  b a d a ń  wykonywane dla każdej par­
tii Celuloidu:

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, barwy, 
wzoru i wad powierzchni (3.1, 3.2),

b) sprawdzenie wymiarów (3.3),
c) oznaczanie naprężenia zrywającego i wydłu­

żenia względnego przy zerwaniu (3.4),
d) oznaczanie zawartości ciał lotnych (3.4),
e) oznaczanie temperatury dymienia (3.4),
f) sprawdzenie zmian wyglądu zewnętrznego 

po moczeniu w gorącej wodzie (3.4),
g) oznaczanie skurczu liniowego (3.4),
h) oznaczanie przezroczystości (3.5).

5.2. W ie lk o ś ć  p a r t i i .  Partię Celuloidu stanowią 
arkusze lub płyty jednego rodzaju, gatunku i ko­
loru, tej samej grubości, w ilości od 100 do 2000 kg.

5.3. P o b ie r a n ie  p r ó b e k

a) badania na zgodność z 3.1 i 3.2 należy prze­
prowadzić na wszystkich płytach lub arkuszach 
stanowiących partię,

b) .do badań dotyczących wymagań wg 3.4 na­
leży pobrać w  sposób losowy liczbę arkuszy lub 
płyt, w zależności od liczności partii, zgodnie 
z tabl. 5.

T a b l i c a  5

L i c z n o ś ć  p a r t i i  
s z t u k

L i c z b a  a r k u s z y  l u b  p ł y t  
p o b r a n y c h  d o  b a d a ń  w g  3 .4  

s z t u k

16-f- 150 1
151 -j-1200 2

Z każdego wylosowanego arkusza należy odciąć 
wzdłuż dłuższego boku pas Celuloidu o szerokości 
15 cm i podzielić na połowę.

Z każdej wylosowanej płyty odciąć dwa kawał­
ki o wymiarach około 5X20 cm.

Połowę pobranych próbek przeznaczyć do ba­
dań laboratoryjnych, a drugą połowę przechowy­
wać przez dwa miesiące jako próbki rozjemcze.

Z każdej partii płyt przeznaczonych do produk­
cji opraw okularowych należy pobrać 5 płyt
i z każdej odciąć z szerokości płyty pas Celuloidu
o szerokości około 18 cm, z którego należy przygo­
tować próbki do badań wg 5.4.6.

Płyty, z których odcięto próbki, należy dołączyć 
do partii.

c) Do badań na zgodność z 3.3 należy przyjąć 
wg PN-73/N-03021 plan badania jednostopniowy
—  kontrolę normalną.

! )  P a t r z  I n f o r m a c j e  d o d a t k o w e  p .  3 .

. Liczbę arkuszy lub płyt podano w tabl. 6.

T a b l i c a  6

L i c z n o ś ć  p a r t i i

L i c z ­
n o ś ć

p r ó b ­
k i

L i c z b a  a r k u s z y  l u b  
p ł y t  k w a l i f i k u j ą c y c h  
l u b  d y s k w a l i f i k u j ą ­

c y c h  p a r t i ę

s z t u k
g a t u n e k  I g a t u n e k  I I

m 1 m 2 m 1

16-j- 25 5 2 3 3 4
26-t- 50 8 3 4 5 6
51H- 90 13 5 6 7 8
91-r- 150 20 7 8 10 11
1514- 280 3 2 10 11 14 15
281-f- 500 50 14 15 21 22
501-M200 80 21 22 21 22

r a j  —  l i c z b a  k w a l i f i k u j ą c a ,
w 2 —  l i c z b a  d y s k w a l i f i k u j ą c a ,

p r z y  c z y m :

g d y  l i c z b a  s z t u k  w a d l i w y c h  n i e  p r z e k r a c z a  l i c z ­
b y  m ,  p a r t i a  j e s t  z g o d n a  z  w y m a g a n i a m i n o r -
m y ,

—  g d y  l i c z b a  s z t u k w a d l i w y c h j e s t r ó w n a l u b
w i ę k s z a  o d  l i c z b y  m 2 G = = m 2),  p a r t i a  j e s l n i e z g o d n a
z  w y m a g a n i a m i  n o r m y .

5.4. Opis badań

5.4.1. S p r a w d z e n ie  w y g lą d u  z e w n ę tr z n e g o  i w a d
należy wykonać nieuzbrojonym okiem w świetle 
odbitym naturalnym lub sztucznym.

5.4.2. S p r a w d z a n ie  w y m ia r ó w . Długość i szero­
kość arkuszy i płyt sprawdzać za pomocą przyrzą­
dów pomiarowych z podziałką milimetrową. Gru­
bość sprawdzać mikrometrem, wykonując sześć 
pomiarów dla każedgo arkusza lub płyty.

Pomiary powinny być wykonane w dwóch 
punktach obu długości i w jednym punkcie obu 
szerokości.

5.4.3. O z n a c z a n ie  n a p r ę ż e n ia  z r y w a ją c e g o  i w y­
d łu ż e n ia  w z g lę d n e g o  p r z y  z e r w a n iu

5.4.3.1. Próbki do oznaczania. Z pobranej wg 
5.3b) próbki wyciąć w dowolnym kierunku paski
o wymiarach 150 ± IX  15 ±0,5 mm.

Grubość wyciętych pasków zmierzyć mikrome­
trem w trzech punktach z dokładnością do
0,01 mm, przyjmując za wynik średnią arytme­
tyczną wyników wykonanych pomiarów.

5.4.3.2. P r z y r z ą d  d o  o z n a c z a n ia . Zrywarka o za­
kresie pomiaru siły tak dobranym, aby wielkości 
sił potrzebnych do zerwania próbki zawarte były 
w granicach 10-f-90% wskazań zrywarki i szybko­
ści posuwu dolnego uchwytu 50 mm/min.

5-4.3.3. W y k o n a n ie  o z n a c z a n ia . Przed przystą­
pieniem do oznaczania uchwyty zrywarki ustawić 
w odległości 100 mm.
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Przygotowaną próbkę zamocować w uchwytach 
zrywarki pionowo i centrycznie. Próbka powinna 
być tak zamocowana w uchwytach, aby podczas 
oznaczania nie miała możliwości poślizgu.

Po zamocowaniu próbki uruchomić zrywarkę, 
a następnie na skali zrywarki odczytać siłę zry­
wającą (Pr) i wydłużenie bezwzględne (Al).

5.4.3.4. Obliczanie wyników
a) Naprężenie zrywające (ar) należy obliczyć w

wg wzoru

= (1)
w którym:

«  v w G H u * , IY ,
Pr —  siła zrywająca; kG,

A 0 —  pole pierwotnego-przekrój u poprzecznego 
próbki, cm2-,

b) Wydłużenie względne przy zerwaniu (sr) 
obliczyć w procentach wg wzoru

«r= —r ~ * l ° 0  (2)

w którym:

A l —  wydłużenie bezwzględne, mm,

lo — pierwotna długość pomiarowa próbki, 
mm.

5.4.3.5. Wynik. Za wynik oznaczania należy 
przyjąć średnią arytmetyczną wyników co naj­
mniej 7 oznaczań, obliczonych z dokładnością do
1 kG w przypadku oznaczania naprężenia zrywa­
jącego i 1% w przypadku wydłużenia względnego.

5.4.4. O z n a c z a n ie  z a w a r to ś c i  c ia ł  lo tn y c h .
Z próbki Celuloidu wyciąć płytkę o wymiarach 
50 ±1X 50  ±1  mm i w jednym z rogów wyciąć 
otwór średnicy około 3 mm.

Płytkę oczyszczoną sprężonym powietrzem lub 
szczotką z wiórków celuloidowych, zważyć z do­
kładnością do 0,0002 g, zawiesić na podstawce 
z drutu i wstawić do suszarki uprzednio nagrza­
nej do temperatury 120 ± 2°C na 1 godz.

Po tym czasie płytkę schłodzić w eksykatorze
i zważyć z dokładnością do 0,0002 g.

Zawartość ciał lotnych (X j) obliczyć w procen­
tach wg wzoru

„  _ ( m 2—mi)-100
m2 (3)

w którym:

rtii —  masa próbki po wyjęciu z suszarki, g, 

m 2 —  masa próbki przed włożeniem do su­
szarki, g.

Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną 
wyników co najmniej dwóch oznaczań różniących 
się najwyżej o 0,3%.

5.4.5. Oznaczanie temperatury dymienia

5.4.5.1. Przyrządy
a) Łaźnia glicerynowa.
b) Probówka szklana o wymiarach: wysokość 

około 145 mm, średnica wewnętrzna 15-^25 mm.
c) Korek gumowy do probówki z otworem lub 

bocznymi nacięciami.

5.4.5.2. W ykonanie oznaczania. Z próbki Celu­
loidu nastrugać za pomocą szklanej płytki drob­
nych wiórków, które nie powinny ulec natłuszcze­
niu (np. z rąk przygotowującego próbkę).

Ustrugane wiórki suszyć w ciągu 2 godz w su­
szarce ogrzanej do temperatury 50 ± 2°C. Z tak 
przygotowanych wiórków odważyć około 0,1 g
i umieścić w suchej probówce. Probówkę zakryć 
korkiem i zanurzyć w łaźni glicerynowej o tem­
peraturze około 100°C do głębokości 5 ± 1 cm. 
Łaźnię ogrzewać tak, aby temperatura wzrastała 
z szybkością 3-+5°C na minutę.

Próbkę ogrzewać do czasu pojawienia się dymu.
Za wynik oznaczania należy przyjąć najniższą 

temperaturę pojawienia się dymu w trzech równo­
ległe wykonywanych próbkach, w których różni­
ce temperatury nie przekraczają 5°C.

5.4.6. Sprawdzenie zmian w yglądu zewnętrz­
nego po moczeniu w  gorącej wodzie. Z pobranych 
wg 5.3b) próbek Celuloidu wyciąć płytki o wymia­
rach 250 ±10X180 ±10 mm, a następnie zanu­
rzyć je w wodzie o temperaturze 90 ±5°C .

Po upływie 2 min sprawdzić wygląd płytek.
Do oceny zmian wyglądu zewnętrznego Celu­

loidu po moczeniu w gorącej wodzie należy stoso­
wać co najmniej 5 próbek.

5.4.7. Oznaczanie skurczu liniowego. Z próbki 
Celuloidu wyciąć płytkę o wymiarach: 200 ± 2 
(z długości arkusza)X100 ±2  mm (z szerokości 
arkusza) i narysować na niej linię równoległą do 
jej dłuższego boku. W  suszarce ogrzanej do tem­
peratury 110-M15°C umieścić dwie metalowe 
płytki o wymiarach nieco większych od badanej 
próbki, przy czym jedna z płytek powinna ważyć
0,5 kg.

Po upływie 1 godz na jedną z płytek kładzie się 
badaną próbkę i przykrywa drugą ważącą 0,5 kg. 
W ten sposób próbkę przetrzymywać 1 min, a na­
stępnie przenieść na szklaną płytkę i po ostudze­
niu zmierzyć linijką z podziałką milimetrową.

Skurcz liniowy (X 2) obliczyć w procentach wg 
wzoru

(i-y-ioo
l

w którym:

l —  długość próbki przed ogrzewaniem, mm,
li —  długość próbki po ogrzewaniu, mm.

(4)
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Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną 
wyników co najmniej dwóch oznaczań, których 
różnica nie przekracza 0,3%.

5.4.8. Sprawdzanie przezroczystości. Na białym 
arkuszu papieru, na którym wykonano napis 
czcionką wielkości 8 p. (3,01 mm), nakładać jeden 
na drugi arkusz lub płyty Celuloidu tej samej gru­
bości.

Za wynik należy przyjąć największą liczbę ar­
kuszy lub płyt, Celuloidu, przez którą pismo jest 
czytelne.

5.5. Ocena wyników badań. Partię Celuloidu 
należy uznać za dobrą, jeżeli wyniki badań są 
zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku gdy wyniki badań na zgodność wg
3.1, 3.2, 3.3 i 3.5 są niezgodne z wymaganiami nor­
my, partię należy zwrócić do przesortowania i po­
nownie zgłosić do odbioru.

Jeżeli wyniki badań własności fizykomechanicz- 
nych (3.4) są niezgodne z wymaganiami normy, 
należy powtórnie wykonać badania z podwójnej 
liczby próbek.

W przypadku powtórnego otrzymania ujem­
nych wyników, partię Celuloidu należy odrzucić.
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INFORMACJE DODATKOWE

1 . I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  —  Z a k ł a d y  T w o ­
r z y ' . ' /  i  F a r b  P R O N I T  w  P i o n k a c h .

'i. I s t o t n e  z m i a n y  w  s t o s u n k u  d o  B N - 6 6 / 6 0 9 7 - 0 3
a )  g a t u n k i  C e l u l o i d u  o g r a n i c z o n o  d o  I  i  I I ,
b )  n i e  u w z g l ę d n i o n o  w y m a g a ń  d o t y c z ą c y c h  p r ę t ó w  

i  r u r ,

c )  w p r o w a d z o n o  b a d a n i e  z m i a n  w y g l ą d u  z e w n ę t r z n e ­
g o  C e l u l o i d u  p o  m o c z e n i u  w  g o r ą c e j  w o d z i e ,

d )  z r ó ż n i c o w a n o  s p o s ó b  p o b i e r a n i a  p r ó b e k  w  z a le ż n o ­
ś c i  o d  r o d z a j u  b a d a n i a ,

e )  z a k t u a l i z o w a n o  p r z e p i s y  t r a n s p o r t o w e  o r a z  w a r u n ­
k i  p r z e c h o w y w a n i a ,

x )  p o d a n o  o p is  o z n a c z a n i a  n a p r ę ż e n i a  z r y w a j ą c e g o  
i  w y d ł u ż e n i a  w z g lę d n e g o .

3 . N o r m y  i  d o k u m e n t y  z w i ą z a n e  

P N - 7 3 / N - 0 3 0 2 1  S t a t y s t y c z n a  k o n t r o l a  j a k o ś c i .  K o n t r o l a
o d b i o r c z a  w e d ł u g  o c e n y  a l t e r n a t y w n e j .  P l a n y  b a d a n i a

P N - 7 8 / 0 - 7 9 2 5 2  T r a n s p o r t o w e  j e d n o s t k i  o p a k o w a n i a .  Z n a ­
k i  i  z n a k o w a n i e .  W y m a g a n i a  p o d s t a w o w e

B N - 6 3 / 7 3 2 8 - 0 2  W y t w o r y  p a p i e r n i c z e .  B i b u ł k a  s e r w e t k o w a

P r z e p i s y  o  p r z e w o z i e  k o l e j ą  m a t e r i a ł ó w  i  p r z e d m i o t ó w  
n i e b e z p i e c z n y c h  ( P M N )  o b o w i ą z u j ą c e  o d  d n i a  1 5  w r z e ­
ś n ia  1 9 8 8  r .  ( D z . T i Z K  n r  2 0  p o z .  8 4 )

■ R o z p o r z ą d z e n i e  M i n i s t r ó w  K o m u n i k a c j i  i  S p r a w  W e ­
w n ę t r z n y c h  z  d n i a  2 7  l i s t o p a d a  1 9 7 1  r .  w  s p r a w i e  b e z ­
p i e c z e ń s t w a  r u c h u  p r z y  p r z e w o z i e  m a t e r i a ł ó w  n i e b e z ­
p i e c z n y c h  n a  d r o g a c h  p u b l i c z n y c h  ( D z . U .  P R L  z  d n i a  
i 7  g r u d n i a  1 9 7 1  r . )

4 .  Symbol wg  SWW —  1 2 6 1 - 1 6

5 .  A u t o r  p r o j e k t u  n o r m y  —  i n ż .  A n n a  H a d r y ś  —  Z a ­
k ł a d y  T w o r z y w  i  F a r b  P R O N I T .

E r r a t a  do BN-77/6386-01

N a  s t r .  3 ,  w  t a b l .  3 ,  p o z .  a ) ,  k o l .  2  j e s t :  0 , 3 0 - i  0 ,0 5 ,  p o w i n n o  
b y ć :  0 ,3 0 4 - 0 ,5 0 .


