NORMA BRANZOWA BN-70/6851-24

Szkto
techniczne Rurki termometryczne szklane - Gr.kat.VII11
Rurki tatwotopliwe. Rurki kapilarne Symbol SAW

1521 - 12

1. WSIEP

1.1. Przedmiot normy» Przedmiotem normy sg rurki kapilarne do termome-
trow.

1.2. Normy zwlazane
PN-70/0-1J100 Rurki termometryczne szklane - tatwotopliwe.Wspdlne wy-
magania i badania
BH-70/6851-22 Rurki termometryczne szklane. Szkio podkiadowe

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozroznia sie nastepujace typy rurek kapilarnych:

Ko - okragte z otworem okragtym
Kpr- pryzmatyczne z otworem okrggtym
Kow- okragte z otworem owalnym

2.2. Rodzaje. Wtypie Ko i Kpr rozrdznia sie nastepujace odmiany rurek
kapilarnych:
B - bez podktadu
P - z podkiadem

2.3. Przykiad oznaczenia rurki kapilarnej okragtej z otworem okragtym,
z podkfadem,o Srednicy zewnetrznej 2,25 mmi naciggalnosci alkoholu  40-
-50 mm
RURKA Ko P 2,25/40-50 BN-70/6851-24

3. VWIVAGANA

5.1. Ksztatt i wymiary w milimetrach wg rysunku i tablic 1,2 i 3.
JEablica 1 - Wymiary rurek Ko

Srednica Nacia.galno$¢ stupa alkoholu Diugos¢

zewnetrzna 20-30 30-40 40-50 50-60 60-70 70-80 80-90 %5
1.75 = 0,25 X X X X X X X 800
1.95 + 0,25 X X X X X X X 800
2,25 + 0,25 X X X X X X X 800
2,75 + 0,25 X X X X X 1 X X 800
450 +°.5 — X X X X o 1200
55 +0,5 — X X X X mm - 1200
75 ?205 X X — | “ - 1200

X - o0znacza "'produkuje sie”

ZIJEDNOCZENIE PRZEWWSEU SZKLARSKIEGO

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora dnia 10 czerwca 1970 roku ;a-
ko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 listopada 1970r.

Druk i rozpowszechnianie Zaktad Reprodukcji i WDBWwe il.Krolewska 2T -
- Dziat Sprzedazy ul.Mecinska 13/15 tel.10-20-28. Zamoéwienie 9°0 * 13.7.70
Naktad 100 + 20.

Cena zt.- 4-»50 Ark.druk. p,75



Wymiary
A

1,25 + 0,25
11,75 £ 0,25

+

2,25 + 0,25
2,75 + 0,25
4,5 + 0,5
5,5 + 0,5

1,5 do 2,21/

1/ Srednica wewnetrzna rurki powinna wynosic
2/ dopuszcza sie rurki o ddugosci 300 + 5 mm

BN-70/6851

Tablica z - Wymiary rurak Kpr

20-30 30-40 40-50 50-60 60-70 70-80 80-90 160-

X

Naciggalnos¢ stupa alkoholu

X X X X X X

X X X X X X

X - oznacza '‘produkuje sie"
Dopuszcza sie produkcje rurek Kpr o innej naciagalnosci stupa alko-
holu po uzgodnieniu miedzy producentem 1 odbiorca

0$ dtuzsza

0,132
0,133
0,134
0,135
0,136
0,136
0,137
0,138
0,139
0,140
0,141
0,142
0,143
0,144
0,145
0,146
0,147
0,148
0,149
0,150

>

X X X

X X X x
X X X X

D tu-
280 9°°¢
- 800+50
- 800+50
- 600+50
800+50
1200+50

1200+50

X 610+52/

0,04 ¢ 0,07 mm

Tablica 3 - Wymiary rurek Kow

0S krotsza

0,108
0,108
0,109
0,110
0,111
0,111
0,112
0,113
0,113
0,114
0,115
0,116
0,117
0,117
0,118
0,119
0,120
0,121
0,122
0,122

0,118
0,119
0,120
0,121
0,122
0,122
0,123
0,124
0,125
0,125
0,126
0,127
0,128
0,129
0,130
0,131
0,132
0,133
0,134
0,134

mm

DHugosce

ia e
H

Srednica
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g-=-2+%
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dtuzsza

0,151
0,152
0,155
0,154
0,155
0,156
0,157
0,158
0,159
0,160
0,161
0,162
0,165
0,164
0,165
0,166
0,167
0,168
0,169
0,170
0,171
0,172
0,175
0,174
0,175
0,176

0,177
0,178

0S krotsza
0,123 0,135
0,124 0,136
0,125 0,137
0,126 - 0,138
0,126 - 0,139
0,127 0,140
0,128 - 0,141
0,129 0,142
0,130 0,142
0,131 0,143
0,131 - 0,144
0,132 0,145
0,135 0,146
0,135 - 0,147
0,134 0,148
0,135 - 0,149
0,136 - 0,150
0,137 0,150
0,138 0,151
0,138 0,152
0,139 0,153
0,140 - 0,154
0,141 - 0,155
0,142 0,156
0,142 0,156
0,143 - 0,157
0,144 - 0,158
0,145 - 0,159

BN—0/6851—=24
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4 BN-70/6851-24

5.2. Materiat wg PN-70/C-1300

5.5. Wykonanie
5.5.1. W&y niedopuszczalne wg PN-70/C-13100

ML«i.JM.._4opasze.,zalne
al/ kamienie i wezty do 0,5 - 1 sztuka na zewnetrznej stronie rurki
b/ strzatka wygiecia wg tablicy 4

Tablica 4
nm
i Dtueos$¢ rurlci
Typ rurki 300 600 660 300 1200
o 2 7 : 3 20
r _
Kow )

— — 5.

c/ owalno$¢ przekroju rurki Ko powinna miesci¢ sie w granicach tolerancji
Srednicy

d/ skrecenie rurki Kpr $rednicy 0,04 - 0,07 na odcinku 140 mm a pozosta-
tych rurek Kpr na odcinku 400 mnmnie utrudniajgce odczytu

5.3.5. Ksztalt rurek Kpr powinien byé zblizony do pryzmatu o kacie wie-
rzchotkowym 62°. Krawedzie powinny by¢ zaokragglone a powierzchnie  $cian
bocznych lekko wypukie lub ptaskie.

5.5.4. Pryzmat.yczno$¢ rurek na catej diugosci powinna by¢ taka, aby po-
zorny obraz otworu rurki napetnionej barwng cieczg lub rtecig, patrzac w
ptaszczyznie symetrii rurki miat szeroko$¢ minimum:

0,5 mm- dla rurek o wymiarze Aod 1,25 - 2,25 mn

0,5 mm- dla rurek o wymiarze Aod 1,5 - 2,2 mmi 2,75 - 5»5 mm

5.5.5. Podkiad. Rurki HP' powinny posiada¢ podkiad ze szkta biatego Ilub
z6ttego wg BN-70/6851-22 o szerokosci nie mniejszej niz 0,25 obwodu rurki.
Podktad na catej diugosci rurki nie powinien posiadaé skrecen.

o f '

5.4. Odprezanie wg PN-70/C-15100

4. PAKONANIEPRZECHOAMWWANIE | TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-70/C-15100.

5. BADANIA

Badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z PN-70/C-15100 przy czym:

al ogledziny zewnetrzne przeprowadza si¢ na zgodno$¢ z 3.2., 3*3./l» 3»3«A
I rozdz.4,

b/ sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z 3.1»w zakresie Srednicy zewnetrznej,
wymiaru i diugosci rurek i 3»3»2. /w zakresie kamieni i weztow/,



BN-70/6851-24 5

c/ sprawdzenie Srednicy wewnetrznej rurek na zgodno$¢ z 3.1.okreSla  sie
przez pomiar naciggatnosci alkoholu. Badane rurki wstawia sie¢ pionowo
do naczynia ptaskiego, a nastepnie naczynie napetnia sie alkoholem ety-
lowym.

Wmiare ubytku alkoholu uzupetnia sie. Nastepnie zaznacza sie¢ menisk
alkoholu w rurkach i przy pomocy przymiaru okres$la sie odlegto$¢  n«-
niestonych znakow.

Czas /t/ przetrzymywanie rurek w alkoholu i wysoko$¢ /h/ napetniania na-

czynia alkohole podano w tablicy 5.

Tablica 5
Typ rurki L Er-omome-
minuty nmm
Ko i Kpr 30 S
%{Ilérednica 0,04 - 0,07/ 90 20
15 10

Sprawdzenie wymiarow osi dituzszej 1 krétszej rurek Kow przeprowadza sie
przy pomocy mikroskopu.

d/ sprawdzenie strzatki wygiecia na zgodno$¢ z 3.3.2.b/ wykonuje sie  na-
stepujaco:

- badang rurke kladzie sie swobodnie na ptaszczyZnie posiadajgcej po—
dziatke milimetrowa.Konce rurki powinny przylega¢ do oporéw odlegtych
odpowiednio o 300,600,650,800,120 mm potgczonych linig prostg wskazu-
jaca punkt zerowy wygiecia.

Odczytu dokonuje sie w miejscu maksymalnego wygiecia,

e/ sprawdzenie owalnos$ci przekroju na zgodnos¢ z 3.3.2.e/ przeprowadza sie
za pomocg miarki z nonLuszem, mierzac rurke na Krzyz, réznica wynikow
okresla owalnos¢ rurki,

f/ sprawdzenie skrecenia rurki na zgodno$¢ z 3.3.2. d/ przeprowadza  sie
przez okre$lenie okiem nieuzbrojonym znieksztatcenia pozornego obrazu
otworu rurki, przy czym obraz powinien by¢ prawidiowy na diugosci
400 mm w przypadku rurek Kpr /Srednica 0,04 - 0,07/ obraz powinien by¢
prawidtowy na dtugosci 140 nm

6/ sprawdzenie pryzmatyoznos$ci na zgodnos¢ z 3.3.4. wykonuje eie  pras#
sprawdzenie szeroko$ci pozornego obrazu otworu rurki pray pojiwoy gpraw-

” «<*0$0i szczeliny 0,3 lub 0,5 m p
napetnieniu rurki cieczg barwng lub rtecia,

h/ sprawdzenie odprezenia wg PN-70/0-13100.

IOHISO
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