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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest dwu-
sktadnikowy chemoutwardzalny klej. Sktadnik podsta-
wowy o nazwie handlowej Pronifol stanowi roztwor
poliuretanu i kauczuku chloroprenowego oraz zywicy
syntetycznej w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicz-
nych. Drugim sktadnikiem jest utwardzaczl o nazwie
handlowej Desmodur R, RF lub RU, ktéry nalezy do-
dawaé¢ do sktadnika podstawowego w ilosci b%(m/m).

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej Proni-
fol stosuje sie do oklejania foliag PVC przylg i waskich
ptaszczyzn elementow ptytowych wykonanych z drewna
i materiatbw drewnopodobnych (twarde ptyty pil$nio-
we, widrowe itp.).

2. OZNACZENIE

PRONIFOL BN-90/6374-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Pronifol powinien mie¢ po-
sta¢ przezroczystej, lepkiej cieczy barwy z6ttej do bra-
zowej i nie powinien zawiera¢ obcych wtracen oraz nie-
rozpuszczonych sktadnikéw kleju.

3.2. Lepko$¢ umowna powinna wynosi¢ 50 -5 70 s.

3.3. Wytrzymatos$¢ spoiny klejowej na oddzieranie dla
folii PVC z drewnem sosnowym badana.po 24 h po-
winna wynosi¢, nie mniej niz 1 daN/cm.

3.4. Trwatos¢. Sktadnik podstawowy Pronifolu prze-
chowywany w warunkach podanych w rozdz. 4 za-
chowuje swoje witasnosci w ciggu 6 miesiecy od daty
produkcji. Klej otrzymany przez zmieszanie sktadnika
podstawowego z utwardzaczem zachowuje dobre wias-
nosci w ciggu 8 h.

1l Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pronifol nalezy pakowa¢ do szczel-
nych bebnéw metalowych wg BN-87/5046-03 pojem-
nosci do 200 1, lub luzem do cystern pojemnos$ci okoto
15 t lub innych odpowiadajacych postanowieniom wg
zatgcznika A i B ADR.

Dopuszczalna tolerancja masy opakowania transpor-
towego *1%.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis lub
etykiete zawierajagcg co najmniej:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie wg p. 2,

c) date produkcji i nr partii,

d) okres gwarancji,

e) mase brutto i netto,

f) liczbe warstw skitadowania,

g) liczbe warstw tadowania,

h) znak ostrzegawczy wg
nr 6.1 A.

Na zyczenie odbiorcy nalezy dotgczy¢ instrukcje sto-
sowania i przechowywania kleju Pronifol, opracowang
przez producenta.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowaé na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm wg
PN-88/M-78216 z zachowaniem jednej warstwy bebnow
na palecie. Dopuszczalna liczba warstw w jednostce
tadunkowej — 2 palety.

4.3. Przechowywanie. Pronifol opakowany wg 4.1
oraz utwardzacz nalezy przechowywaé w pomieszcze-
niach suchych i przewiewnych w temperaturze 5 -§-25°C,
w odlegtosci co najmniej 1 m od urzadzeh grzewczych.
Liczba warstw skiadowania i.

W przypadku przechtodzenia Pronifolu w czasie
transportu lub niewtasciwego przechowywania, nalezy
przed wuzyciem doprowadzi¢ go do temperatury
18 -T- 25°C i dobrze wymieszad.

RID/ADR nalepka

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE .ALFA" 1991

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 10 wrzes$nia 1990 r.

jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1991, poz. 3)

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.50 Nakt 2100 + 27 Zam. 94/91/3
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4.4.
przewozi¢ w dwoéch warstwach dowolnymi krytymi
Srodkami transportowymi zgodnie z przepisami o prze-
wozie materiatow niebezpiecznych?.

Pronifol nalezy do materiatdw niebezpiecznyc-h
kl. 6.1 Im 601 p. 15c wg RID i kl. 6.1 Im 2601, p. 15c
wg ADR.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Badania wykonywane dla kazdej
partii kleju obejmuja:

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2),

c) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
dzieranie (3.3).

5.2. Wielkos$¢ partii. Partie Pronifolu stanowi zawar-
to$¢ jednego mieszalnika w ilosci do 14 t.

5.3. Pobieranie prdbek. Przy pobieraniu prébek nale-
zy stosowal wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajgcej odbiorowi wybraé w spo-
sob losowy w zaleznos$ci od licznosci partii, liczbe opa-
kowan wg tablicy

Liczba opakowari, z ktorych

Liczba opakowan w partii rallezy pobrac probki do badars

do 5 wszystkie
6 +r 15 6
BF 5 9
26 4 63 2
64 + 160 %!
161 250 15
powyzej 250 16

Pronifol znajdujacy sie w losowo wybranych opako-
waniach przed pobraniem prébki doktadnie wymieszac.

Probki pobiera¢ pretem metalowym lub szklanym
albo rurka szklang $rednicy okoto 20 mm. Pret lub
rurke zanurzy¢ na gtebokos¢ 2A opakowania i pobraé
co najmniej 2 probki pierwotne o objetosci okoto
100 ml do naczynia nie korodujgcego, zabezpieczonego
przed wylaniem i parowaniem Kkleju.

Z probek pierwotnych przygotowac¢ S$rednig probke’

laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.
W zaktadzie produkujacym Pronifol dopuszcza sie
pobieranie prébek bezposrednio ze Srodka mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przeprowa-
dzi¢ wzrokowo w S$wietle rozproszonym.

5.4.2. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg PN-81/
C-81508 metoda A, stosujagc kubek Forda o S$rednicy
otworu wyptywowego 4 +0,15 mm.

Pronifol przed oznaczeniem nalezy doktadnie wy-
miesza¢. Nalezy mierzyé czas wyptywu petnego kubka
tzn. 100 cm3.

Za wynik kornicowy oznaczania nalezy przyja¢ $redniag
arytmetyczng wynikow co najmniej trzech oznaczah nie
réznigcych sie miedzy soba wiecej niz o 3%.

Patrz Informecje dodatkowe p. 2

Transport. Pronifol w opakowaniu wg 4.1 mozna”~5.4.3. Oznaczanie wytrzymato$ci spoiny klejowej na

oddzieranie
5.4.3.1. Przyrzady. Zrywarka o napedzie mechanicz-
nym z dodatkowym oprzyrzagdowaniem— wg rysunku.

Zrywarka
1— probki zdrewna, 2 — foliaPVC, 3 — watki ruchome o Srechicy
40 mm, 4 — uchwyt do zamocowania i

5.4.3.2. Prébki do badan

a) probki z drewna sosnowego o0 wymiarach
200X20X3 +1 mm i wilgotnosci 10 -~ 12%,

b) prébki z folii PVC okleinowej2* o wymiarach
200X20 *£1X0,2 mm.

5.4.3.3. Przygotowanie proébek do badan. Probki
z drewna sosnowego nalezy sezonowaé w pomieszcze-
niu o temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 60 +5%. Deseczki powinny byé ostrugane
i powierzchnia oczyszczona z pytu za pomoca migkkiej
szczotki. Nastepnie przygotowacé klej poprzez doktadne
wymieszanie  Pronifolu z 6%(m/m) utwardzacza
(Desmodur R, RF lub RU) i pozostawi¢ w szczelnie
zamknietym naczyniu na 30 min. Po tym czasie na po-
towe powierzchni prébki drewnianej nalezy nanie$¢ za
pomoca pipety okoto 80 kropli kleju (0,6 -r-0,8 g) ido-
ktadnie rozprowadzi¢ za pomocg precika szklanego.
Natychmiast po naniesieniu kleju, do powierzchni po-
wleczonej klejem, przytozy¢ prébke folii PVC dociska-
jac ja recznie, a nastepnie probki utozy¢ poziomo i po-
zostawi¢ pod obcigzeniem 2 kPa (0,02 kG/cm?2) przez
20 h w temperaturze pokojowej i wilgotno$ci powietrza

60 +5%. N
* fi'zdrz

2 Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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W tych samych warunkach sezonowac probki w cig-
gu 4 h po zdjeciu obcigzenia.

Do oznaczania nalezy przygotowaé co najmniej
3 probki.
5.4.4. Wykonanie oznaczania. Probke przygotowang

wg 5.4.3.3 umiesci¢ w specjalnym oprzyrzagdowaniu wg
rysunku, a nastepnie nie sklejony koniec probki za-
mocowa¢ w nieruchomym uchwycie zrywarki w taki
sposéb, aby o0$ symetrii uchwytu tworzyta z probka
kat 90°. Sposob zamocowania probki w zrywarce po-
dano na rysunku.

Préobki nalezy odrywaé¢ pod katem 90° przy predkosci
posuwu ruchomego uchwytu 50 mm/min, az do catko-
witego zniszczenia spoiny klejowej.

W czasie pomiaru co 15 s wykonaé 10 odczytéw ze
skali zrywarki z doktadnos$cig do 0,1 kG,, Z poszczegdl-
nych odczytéw obliczy¢ Srednig arytmetyczng dla kaz-
dej proébki.

Wytrzymato$¢ spoiny klejowej na oddzieranie (X) ob-
liczy¢ w daN/cm wg wzoru

X = = 0,98
w ktorym:
P — S$rednia sita oddzierajgca, daN,
A — szeroko$¢ sklejenia, cm.

5.4.5. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjac
$rednig arytmetyczng wynikow co najmniej 3 oznaczan.

5.5. Interpretacja wynikéw. Wyniki oznaczan nalezy
interpretowa¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metodag Z.

5.6. Ocena wynikow badan. Partie Pronifolu nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli wyniki badan sg zgodne z wyma-
ganiami normy. W przeciwnym przypadku nalezy po-
bra¢ probki z podwojnej liczby opakowan i wykonaé
powtoérnie te badania, ktére daty wynik ujemny.

Jezeli po powtdrnych badaniach partia Pronifolu nie
odpowiada wymaganiom normy, nalezy ja odrzucid.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Zakdady Tworzyw Sztucz-Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towardw nie-

nych PRONIT Piorki.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowania probek

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypkywu wyrobéw lakierowch
i farb graficzych kubkami wypkywowymi  (leposc umowna)

PN-88/M-78216 Palety 4adunkowe plaskie jednoplytone czteronejs-
cione bez skrzydel dreaniane 800X 1200 — EUR

PN-70/N-02120 Zasady zaokrgglania i zapisywania lich

BN-87/5046-03 Opakowania transportone metalone. Bebny z obre-
czami nasadzanymi

Ustawa z dnia 15 listopech 1984 . — Prawo przewozowe (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r)

Regulamin Przedsiebiorstwa Polskie Koleje Paristwowe o dadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych ©z. TiZK nr 9, paz.
z 1985 r)

Przepisy o 4adowaniu wagonéw towaromych. Zakacznik 1l do Umowy
0 wzajemnym uzytkonaniu wagonéw tov-aromych w kamunikacj i
miedzynarodonej RIV) @z- TiZK nr 15, paz. 119 z 1981 r)
wraz z pamiejszymi zmianami

Zarzapzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.w sprawie
4adonania samochoddw ciezaromych iprzyczep (Mon. Rol. nr 24,
pz. 123z 193 r. inr 3H, pe- 250 z 198 r)

Seecjalne warunki przewozu towaréw niebezpieczych w miedzyna-
rodorej komnikacji lkolejoej. Zalacznik nr 4 do Umowy
o0 miedzynarodonej kolejorej komunikacji tonaronej (SMGS)
@z. TiZK nr 7, paz. 35 z 1966 ) wraz z pdniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewnetrznych
z dnia 2 grudhia 1983 r. w sprawie warunkéw i kotroli prze-

wozu drogowego materiaddn niebezpieczych Qz- U. nr 67,
pz. 01 z 1983 r) wraz z pamiejszymi zmianami

bezpiecznych RID). Zakacznik B do korwencji o miedzynarodo-
wym przewozie kolejami (COTIF) (©z. TizZK nr 7, pe. 44
z 1985 r) wraz z pamiejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 pezdziemika 1987 r-
w sprawie wykazu rzeczy niebezpiecznych wydlaczonych z prze-
wozu kolejg oraz szczegdlnych warunkéw przewozu rzeczy nie-
bezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Oz- U. nr 322, poz. 169
z 1987 r)

3. Dotychczas obowigzujaca norma. Niniejsza norma zestepuje:
ZN-78/MPCh/TS-1633 Klej Pronifol

4. Folie PVC okleinowa — wg ZN-76/MPCh-6337. Folia ckleino-
wa z polichlorku winylu).

5. Symbol wg SWwW — 133647/

6. Autorzy projektu normy — mgr Krystyna Kustrzepa, Maria
Szczyrzyca —  Zakdlady Tworzyw Sztuczrnych PRONIT Piarki.

7. Informacje uzupetniajace. Desmodur R. RF iRU s3 produkta-
mi importowanymi idlatego producent kleju Pronifol nie gnarantuje
dostaw tego utwardzacza.

— Desmodur R jest to 20% roztwor fojizocyjanianu tojfaylo-
metaru w chlorku metyleru, barwy zieloxwdHej az do fioletonej
0 zanartoici grupy NCO — 6,9 +0,4%(m/m),

— Desmodur RF jest to 20% roztwor troj(p-izocjanianofenylo-
ester) kwasu tiofosforonego w chlorku metylenu, barwy brazowo-
Zigj, o zanartosci grupy NCO — 54 #0,2%(m/m),

— Desmodur RU jest 0 20% roztwdr aromatycznego poliizcja-
nianu w chlorku metylenu, barwy jesxahej az do bragzonej, o za-
wartosci grupy NCO — 7,0 #0,2%(m/m).

Desmodur R. RF iRU malezy chroni¢ przed wilgocia.

Desmodur R, RF i RU jest niebezpieczg tncizg.
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